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(54) v Vorrichtung zum Auffangen von Tropfeisen an einer VergieBeinrichtung mit Stopfenentleerung

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auffangen von Tropfeisen: welches zwischen zwei GieRzyklen an
-VergieBeinrichtungen mit Stopfenentleerung auftritt. Die Erfindung soll das Eindringen von Flissigeisen in das
Anschnittsystem der Form, vor und nach dem eigentlichen GieRprozeR, verhindern. Dadurch werden -
-« AusschuBursachen, z. B. Spitzperlen beseitigt. Die Erfindung wird am glinstigsten bei mechanisierten oder
‘ automatisierten GieRanlagen z. B. bei KokillengieRkarussells, wo flissiges Eisen mit automatischen
, ‘VergiefSéin'richtungeh vergossen wird, angewendet. ‘ : ‘ '
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Iitel der Frfindung
Vorrichtung zum Auffangen von Tropfeisen an
einer VergieBeinrichtung mit Stopfenentleerung

Anwendunsscebiet der Erfindung

Brfindungsgegenstand ist eive Vorrichtung, die geringe
Mengen von Fliissigeisen, welches nach dem GieBprozeS an
automatiuohen'VergieBeinrichtunbon nachtropft, vornehm-

‘lich an VergieBeinrichtungen mit utopfenentleerung, auf-

féangt.

Qhaxggtegistik der bekannten technischen ILésuncen

Es ist keine technische L6sung bekannt, dié nachtropfen-

des Eisen bei Stopfenentleerung an automatischen VergieB- )
feinxichtungen aufféngt. Untersuchunger, die an VergieB-

einrichtungen, die im ProduktionsprozeS stehen, gemacht
wurden, zeigten, daB hiufig nach dem Beenden des GieB-

' prozesses Eisen nachtropft. In Abhingigkeit vom Ver-

schleiBl -des Stopfens und der dazugehﬁrigen AusguBdiise
wurde zum Teil sténdiges Tropfen von Eisen festgestellt,
Dieses Tropfeisen gelangte zwischen die Formen und unkon-
trolliert in das Anschhittsystem der zum GieBen vorberei-

teten Formen, Das ins Ansohnittsyutem getropfte Eiueh'

ruft, insbesondere beim KokillenguB, in jedem Fall Aus—

'sohuB in Form von Spritzperlen hervor.
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_dutpmatlschen Vergleﬁelnrlchtungen aufzufangen,
Die Vorrichtung soll den GieBprozel nicht beelnflussen."

Wesen der Erfindung

Ziel der Brfinduns

(

Ziel der Frflndang ist ess eine Vorrlchrung zu entwil-
keln, die in der Lage ist, nachtropfendes Metall an

/

Sie soll wihrend der gesamten Zelﬁ “wo kein GleBprozeB

utattflndet den Weg zwischen AusguBoffnung der Verglaﬁ-_

einrichtung und Formenelnfulloffnung versonlleﬁen.

Die Vorrichtung soll auftretende Ausschuﬁursachen be=-
seitigen, die durch tropfendes Eisen, welches vor der

elgentlloqon Pormfiillung in das Anschn1+tsystem gelangt,
entstenen,vﬂelterhln soll die Vorrichtung verhlndern,
daB Eisen zwischen die Formen gelangt, was Storungen
im Produktlonsprozeﬁ hervorruft, ‘

Die gestellte technische Auf@abe-wurde'erfindungsgemﬁﬁ |

" dadurch gelost, da8 eine Vorrichtung entw1ckelt wurde,

Das Auffanﬂgefaﬁ 4 ist an dem Auslegerarm horizontal
)drehbar gelagert, Der Auclegerara 3 kanr um eine verti:
‘kale Achse gedreht werden., Der Drehpunkt dieser Achse
befindet sich auf dem Trigerrahmen 1. Die Drehbewegung

welche in der Lage ist, nachtropfendes Eisen an automau
tlsohen Ver 1eBelnrlchtungen aufzufangen, :

Dle Vorrlch:i,unb beutehﬁ aus folgenden Hauptbaugrunpen.
1., Auslegerarm mit Auffanggefaﬁ

2, Tridgerrahmen

3. Hydrdullkzyllnder

- wird durch einen.HydrauliPZylinder 2 hervorgerufen,

30

welcher an der dem Auffanggefaﬁ 4 gegenvber liegenden.
Seite des Auvleverarmeo 3 anyrelft : .
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In Arbeitsstellung steht das AuffanggefdB 4 der Vorriche
tung unmittelbar unter der Ausqu'dffnunb der automatlcchen
VergieBeinrichtung und/oder direkt iiber der Formelnfull-
Sffnung, _ ‘
Die Funktionsweise der Vorrichtung ist dadurch gekenn-
zeichnet, daB zu Beginn des GieSprozesses die Kolben- |
stange des Hydraulikzylinders 2 eingefahren wird, wodurch'

das Auffanggefd 4 in horizontaler Ebene seine Arbeits-

stellung verlist,
Durch das Wegschwenken des Auffanggefifes 4 ist der di-

rekte Weg des Fliissigeisens von der AusguBdffaung der

Verg 1eBelnrlchtung zur Formfulloffnung freigegeben.,
Nach Beendigung der horizontalen Bewegung des Auffang-
gefiBles 4 erreicht es eine Ruhestellung, Bei dem Errei-
chen dieser Runestellunb bewegt sich das Auffanogefaﬂ 4

Durch diece Lage#nderung wird es mogllch, das aufgefan-
gene Fliissigeisen, welches erstarrt oder noch flussig im
Auffanggefdl 4 vorllegt von dlesem zu trennen,

Ausfilhrungsbeispiel | o -

Die erfindungsgemifie Vorrichtung arbeitet mit'einer auto=-
matischen VergieSeinrichtung, welche Stopfenentleerung
besitzt, zusammen und ist in den GieBablauf einbezogen,
Das Fliissigeisen wird in Kokillen, die sich auf einem
GieBkarussell befinden, vergossen. S
Die Vorrichtung wurde unter dem AusguSkasten der automa-
tischen VergieBeinrichtung so angebracht, daB bei. voll-
stdndiger ausgefahrener Kolbenstange des Arbeitszylinders

-2 das Auffanggefdf 4 direkt unter der AusguBdiise des

Ausguﬁkasteﬁs steht. Kurz vor Beginn des GieBprozesses,

der durch Anheben dés Stopfens ausgeldst wird, fdhrt
"die Kolbenstange des Arbeitszylinders 2 ein und bewegt
- das Auffanggefdf 4 in eine'Ruhestellung.
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Bei Erreichen dieser Ruhestellung kippt das Auffangge%ﬁﬁ
“von der horizontalen in die vertikale ILage. :_h

Durch diese Lageinderung fillt das aufgefangense und er-
starrte Tropfeisen aus den Auffanggefi 4 heraus. Bei Be-
 endigung des GieBprozesses fihrt die Kolbenstange des
Arbeitszylinders 2 aus und das Auffanggeféﬁ.4 bewegt‘,'
sich von der Ruhestellung wieder in die Arbeitsstellung,
‘dabei wird das AuffanggefiB 4 von der vertikalen Tage in
die horizontale gedreht, "



N ,Erfinduggsanspruch

1.

Vorrichtung zum Auffangen von Tropfeisen an einer

VergieBeinrichtung mit Stopfenentleerung, dadurch ge-
kennzeichnet, daﬁ/tropfendes Fliissigeisen mittels Auf-
fangapparatur gesammelt wird.,

Vorrichtung gemdB Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, o
daf die Auffangapparatur aus einem Trégerrahmen 1,

,Arbeit3zylindex‘2, Auslegerarm 3 und einem\drehbaren

Auffanggefd 4 besteht, wobei sich der vertikale

| Achsendrehpunkt des Auslegerarms 3 mit dem angebrach-

ten AuffanggefiB 4 auf dem Triégerrahmen 1 befindet

und die Drehbewegung durch einen Arbeitszylinder 2.

. hervorgerufen wird, der an der dem Auffanggef58\4
- gegeniiberliegenden Seite des Auslegerarms angreift,

o,
10
15 3.

Vorrichtung gemi3 Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Bewegungsablauf 50 geregelt wird,
daf Tropfeisen zwischen zwei GieBphasen aufgefangen
wird und das im GefdB erstarrte Fisen wihrend des
Giefprozesses entleert wird.
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