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Title: FOOD-CARRIER HOLDER

(54) Bezeichnung : GARGUTTRAGERHALTEVORRICHTUNG

o angeordnet ist.

f

Fig. 2

(57) Abstract: The invention proceeds from a
food-carrier holder with at least one component
(10) made of a material having a density of less
than 6 g/cm®. In order to provide a food-carrier
holder of the type in question which makes it
possible for an oven to be highly energy

22 efficient and, at the same time, combines high
mechanical and chemical strength with
advantageously straightforward and

10 cost-effective production, it is proposed that
the food-carrier holder has a protective layer

12 (12) which is arranged on the component (10)
and comprises an oxide and/or a hydroxide.

14

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung geht
aus von einer Garguttridgerhaltevorrichtung mit
zumindest einem Bauteil (10) aus einem
Material mit einer Dichte von Kkleiner als 6
g/cm3. Um eine gattungsgemalle
Garguttragerhaltevorrichtung  bereitzustellen,
die eine hohe Energieeffizienz eines Gargerits
erméglicht und die gleichzeitig eine hohe
mechanische und chemische Bestindigkeit
sowie eine vorteilhaft einfache und
kostengiinstige Herstellung in sich vereint,
wird vorgeschlagen, dass die Gargut-

tragerhaltevorrichtung eine ein Oxid und/oder ein Hydroxid umfassende Schutzschicht (12) aufweist, die auf dem Bauteil (10)
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Garguttragerhaltevorrichtung

Die Erfindung geht aus von einer Garguttragerhaltevorrichtung nach dem Ober-

begriff des Anspruchs 1.

Aus der DE 102 40 146 A1 ist eine Garguttragerhaltevorrichtung bekannt, die
zumindest teilweise aus Aluminium besteht und die eine Keramikbeschichtung

aufweist.

Die Aufgabe der Erfindung besteht insbesondere darin, eine gattungsgemalie
Garguttragerhaltevorrichtung bereitzustellen, die eine hohe Energieeffizienz ei-
nes Gargerats ermdglicht und die gleichzeitig eine hohe mechanische und che-
mische Bestandigkeit sowie eine vorteilhaft einfache und kostenglinstige Herstel-
lung in sich vereint. Die Aufgabe wird erfindungsgemald durch die Merkmale des
Patentanspruchs 1 geldst, wahrend vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbil-

dungen der Erfindung den Unteranspriichen entnommen werden kénnen.

Die Erfindung geht aus von einer Garguttragerhaltevorrichtung mit zumindest

einem Bauteil aus einem Material mit einer Dichte von kleiner als 6 g/cm®.

Es wird vorgeschlagen, dass die Garguttragerhaltevorrichtung eine ein Oxid
und/oder ein Hydroxid umfassende Schutzschicht aufweist, die auf dem Bauteil
angeordnet ist. Insbesondere ist die Dichte des Materials kleiner als 5 g/cm?®, vor-
zugsweise kleiner als 4 g/lcm® und besonders vorteilhaft kleiner als 3 g/om®. Unter
einer ,Garguttragerhaltevorrichtung® soll insbesondere eine Vorrichtung verstan-
den werden, die zu einer Halterung und/oder Fihrung eines Garguttragers inner-
halb einer Garmuffel eines Gargerats, insbesondere eines Backofens, vorgese-
hen ist. Insbesondere kann die Garguttragerhaltevorrichtung genau ein Bauteil
oder auch mehrere Bauteile umfassen. Insbesondere kann die Garguttragerhal-
tevorrichtung zumindest teilweise einstiickig mit der Garmuffel ausgefihrt sein.

Insbesondere kann die Garguttragerhaltevorrichtung als eine in einer Seitenwand
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der Garmuffel angeformte Auflageflache fiir den Garguttrager gebildet sein. Vor-
zugsweise ist in diesem Fall die Garmuffel zumindest teilweise aus dem Material
gebildet und insbesondere zumindest eine Innenseite der Garmuffel vollstéandig
von der Schutzschicht bedeckt. Des Weiteren kann die Garguttragerhaltevorrich-
tung als eine an einem Backwagen eines Backofens angeordnete Haltevorrich-
tung fur den Garguttrager ausgebildet sein. Vorzugsweise jedoch umfasst die
Garguttragerhaltevorrichtung eine an der Muffel befestigte und/oder in der Muffel
aufgelegte Tragereinheit fiir den Garguttrager. Insbesondere kann die Garguttra-
gerhaltevorrichtung einen Teleskopauszug fiir den Garguttrager umfassen. Unter
.vorgesehen“ soll insbesondere speziell ausgelegt und/oder ausgestattet
und/oder programmiert verstanden werden. Unter einem ,Garguttrager” soll ins-
besondere eine Einschubeinheit verstanden werden, welche dazu vorgesehen
ist, in eine Muffel eines Gargerats eingeschoben zu werden und Gargut aufzu-
nehmen und/oder zu tragen. Vorzugsweise umfasst der Garguttrager einen Gar-
rost und/oder ein Garblech und/oder eine Fettfangwanne. Unter einem ,Material®
des Bauteils soll insbesondere ein Reinstoff oder ein Stoffgemisch verstanden
werden, aus dem das Bauteil zumindest teilweise und vorzugsweise vollstandig
besteht. Vorzugsweise umfasst das Material ein Metall und/oder eine Metalllegie-
rung. Unter einer ,Schutzschicht” soll insbesondere eine Schicht auf dem Bauteil
verstanden werden, die dazu vorgesehen ist, einen Schutz des Bauteils vor me-
chanischer Belastung, insbesondere einem Abrieb, und/oder chemischer Belas-
tung, insbesondere einer Korrosion und/oder einer Einwirkung von Ldsungs-
und/oder Reinigungsmitteln, bereitzustellen. Insbesondere verfiigt die Schutz-
schicht Uber eine starke Adhdsion zum Bauteil und Uber eine grofiere Harte
und/oder Uber eine grolRere Korrosionsbestandigkeit als das Bauteil. Darunter,
dass die Schutzschicht ,auf dem Bauteil angeordnet ist”, soll insbesondere ver-
standen werden, dass wenigstens ein von zumindest einem Punkt des Bauteils
ausgehender Strahl zunachst im Bauteil verlauft, dann eine Grenzflache zwi-
schen dem Bauteil und der Schutzschicht durchstof3t und schlielich in der
Schutzschicht verlauft. Vorzugsweise ist die Schutzschicht auf in einem montier-
ten Zustand sichtbaren Stellen des Bauteils und/oder auf Stellen mit erhohter

mechanischer und/oder chemischer Beanspruchung des Bauteils angeordnet.
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Insbesondere kann das Bauteil teilweise von der Schutzschicht bedeckt sein.
Vorzugsweise ist das Bauteil jedoch vollstandig von der Schutzschicht bedeckt.
Unter einem ,Oxid“ soll insbesondere eine chemische Sauerstoff-Verbindung
verstanden werden, in der ein Sauerstoff eine Oxidationszahl von -l aufweist.
Vorzugsweise ist das Oxid ein Oxid eines der im Material des Bauteils vorhande-
nen Stoffe, insbesondere ein Metalloxid. Unter einem ,Hydroxid“ soll insbesonde-
re ein salzahnlicher Stoff verstanden werden, der Hydroxid-lonen OH™ als negati-
ve Gitterbausteine enthalt. Vorzugsweise ist das Hydroxid ein Hydroxid eines der

im Material des Bauteils vorhandenen Stoffe.

Durch eine solche Ausgestaltung kann eine hohe Energieeffizienz des die Gar-
guttragerhaltevorrichtung aufweisenden Gargerats ermoglicht werden. Insbeson-
dere kann aufgrund einer geringen Masse der Garguttragerhaltevorrichtung eine
Aufheizzeit des Gargerats auf eine von einem Bediener gewahlte Temperatur
verklrzt werden. Durch die Schutzschicht kann gleichzeitig eine vorteilhaft hohe
chemische und mechanische Bestandigkeit erreicht werden. Durch die ein Oxid
und/oder ein Hydroxid aufweisende Schutzschicht kénnen vorteilhaft einfache
und kostenglinstige Herstellverfahren fir die Schutzschicht ermdglicht werden,

insbesondere eine elektrolytische Oxidation.

Ferner wird vorgeschlagen, dass das Material zumindest Aluminium umfasst.
Vorzugsweise ist Aluminium ein Hauptbestandteil des Materials. Darunter, dass
»LAluminium ein Hauptbestandteil des Materials® sein soll, soll insbesondere ver-
standen werden, dass ein Massenanteil von Aluminium im Material zumindest
60%, vorzugsweise wenigstens 70% und besonders vorteilhaft mindestens 80%
betragt. Besonders vorteilhaft ist das Material eine Aluminiumlegierung oder im
Wesentlichen reines Aluminium. Unter ,im Wesentlichen reinem Aluminium® soll
insbesondere Aluminium mit einem Reinheitsgrad von zumindest 97%, vorzugs-
weise von wenigstens 98% und besonders vorteilhaft von mindestens 99% ver-
standen werden. Hierdurch kann kostengiinstig ein leichtes Bauteil fiir die Gar-

guttragerhaltevorrichtung bereitgestellt werden.
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Vorteilhaft umfasst die Schutzschicht Aluminiumoxid. Unter ,Aluminiumoxid® soll
insbesondere eine chemische Verbindung aus zwei Aluminiumatomen und drei
Sauerstoffatomen verstanden werden. Vorzugsweise liegt das Aluminiumoxid in
Form von weitgehend amorphem y-Aluminiumoxid vor. Unter ,weitgehend
amorph® soll insbesondere verstanden werden, dass ein Massenanteil von mehr
als 60%, vorzugsweise von mehr als 70% und besonders vorteilhaft von mehr als
80% in einer amorphen Phase vorliegt. Hierdurch kann kostengiinstig und mit

Hilfe eines einfachen Verfahrens eine Schutzschicht bereitgestellt werden.

In einer bevorzugten Ausgestaltung wird vorgeschlagen, dass die Schutzschicht
zumindest teilweise durch Hartanodisieren des Bauteils hergestellt ist. Unter
,=Hartanodisieren® soll insbesondere ein Verfahren zu einer elektrolytischen Oxi-
dation eines Aluminiumwerkstoffs zu einer Erzeugung einer Schutzschicht auf
dem Aluminiumwerkstoff verstanden werden, bei dem ein gekihlter, insbesonde-
re saurer Elektrolyt verwendet wird. Vorzugsweise wird als Elektrolyt Schwefel-
saure verwendet, insbesondere 10-prozentige bis 15-prozentige Schwefelsaure.
Vorzugsweise wird wahrend der elektrolytischen Oxidation eine elektrische
Spannung schrittweise erhoht, ausgehend von 10V bis 100 V. Vorzugsweise
wird der Elektrolyt auf eine Temperatur von kleiner als 5°C, vorzugsweise von
kleiner als 3°C und besonders vorteilhaft von ungeféahr 0°C gekihlt. Durch eine
Kihlung des Elektrolyten kdnnen hohere Stromstarken wahrend der elektrolyti-
schen Oxidation erzielt werden, wodurch eine vorteilhaft dicke und mechanisch
besonders bestandige Aluminiumoxidschicht geschaffen werden kann. Ferner
kann hierdurch eine unvorteilhafte Verfarbung der Garguttragerhaltevorrichtung
wahrend eines pyrolytischen Selbstreinigungsbetriebs des Gargerats wirkungs-
voll vermieden werden. Des Weiteren kann eine lebensmittelhygienische Ober-
flaiche geschaffen werden. Insbesondere kdnnen nach dem Hartanodisieren wei-
tere Verfahrensschritte folgen. Vorzugsweise wird die Schutzschicht in heilRem,
vorzugsweise demineralisiertem Wasser verdichtet. Unter ,heiRem Wasser® soll
insbesondere Wasser unterhalb eines Siedepunkts und mit einer Temperatur von
zumindest 90°C, vorzugsweise von zumindest 95°C und besonders vorteilhaft

von ungefahr 96°C verstanden werden. Darunter, dass die Schutzschicht ,ver-
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dichtet® wird, soll insbesondere verstanden werden, dass Poren in der hartanodi-
sierten Aluminiumoxidschicht verkleinert und vorzugsweise verschlossen werden.
Vorzugsweise wird die Schutzschicht nach einem Verdichten mit PTFE imprag-
niert. Unter ,PTFE" soll insbesondere ein unverzweigtes, linear aufgebautes, teil-
kristallines Polymer aus Fluor und Kohlenstoff verstanden werden. Durch diese
Ausgestaltungen konnen mechanische und chemische Eigenschaften der Gar-

guttragerhaltevorrichtung weiter verbessert werden.

In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung wird vorgeschlagen, dass eine
Dicke der Schutzschicht zumindest 5 um betragt. Insbesondere betragt die Dicke
wenigstens 10 um, vorzugsweise mindestens 20 ym und besonders vorteilhaft
zumindest 30 um. Insbesondere ist die Dicke der Schutzschicht groer als eine
Dicke einer natlrlichen Aluminiumoxidschicht, die sich insbesondere auf jedem
einer Umgebungsluft ausgesetzten Aluminiumbauteil bildet. Unter einer ,Dicke
der Schutzschicht® soll insbesondere eine kirzeste Distanz zwischen einer Ober-
fliche des Bauteils und einer vom Bauteil abgewandten Oberflache der Schutz-
schicht verstanden werden. Hierdurch kann eine Garguttragerhaltevorrichtung mit
besonders vorteilhaften mechanischen, chemischen und thermischen Eigen-

schaften bereitgestellt werden.

Vorteilhaft weist die Schutzschicht eine Mikroharte nach Vickers von zumindest
350 mHV 0,025 auf. Insbesondere betragt die Mikroharte nach Vickers mindes-
tens 400 mHV 0,025, vorzugsweise wenigstens 450 mHV 0,025 und besonders
vorteilhaft zumindest 500 mHV 0,025. Hierdurch kann eine Garguttragerhaltevor-
richtung mit einer besonders hohen mechanischen Bestandigkeit bereitgestellt

werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass die Schutzschicht zumindest kurzzeitig einer
Temperatur von wenigstens 1800 K widersteht. Insbesondere widersteht die
Schutzschicht zumindest kurzzeitig einer Temperatur von wenigstens 1900 K,
vorzugsweise von mindestens 2000 K und besonders vorteilhaft von zumindest

2100 K. Darunter, dass ,die Schutzschicht zumindest kurzzeitig einer Temperatur
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von wenigstens x widersteht®, soll insbesondere verstanden werden, dass die
Schutzschicht bei einer hinreichend langsamen Erwarmung auf die Temperatur x
der Temperatur x zumindest fUr eine Zeitspanne von 5 s, vorzugsweise von 15 s
und besonders vorteilhaft von 30 s schadensfrei widerstehen kann. Unter einer
Lhinreichend langsamen Erwarmung® soll insbesondere eine zeitliche Tempera-
turzunahme verstanden werden, welche langsam genug ist, um thermische
Spannungen zu vermeiden. Hierdurch kann eine hohe thermische Bestandigkeit

der Schutzschicht erreicht werden.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass die Gar-
guttragerhaltevorrichtung eine Anti-Haftschicht aufweist, die zumindest teilweise
Uber der Schutzschicht angeordnet ist. Unter einer ,Anti-Haftschicht® soll insbe-
sondere eine Schicht verstanden werden, deren Benetzbarkeit kleiner ist als eine
Benetzbarkeit der Schutzschicht und deren Haftreibungskoeffizient bei Kontaktie-
rung mit einer beliebigen Materialprobe vorzugsweise geringer ist als ein Haftrei-
bungskoeffizient der Schutzschicht bei Kontaktierung mit der gleichen Material-
probe. Vorzugsweise ist der Haftreibungskoeffizient der Anti-Haftschicht bei Kon-
taktierung mit der Materialprobe identisch mit einem Gleitreibungskoeffizienten
der Anti-Haftschicht bei einem Gleiten der Materialprobe (ber die Anti-
Haftschicht. Vorzugsweise ist die Anti-Haftschicht hydrophob. Darunter, dass die
Anti-Haftschicht ,zumindest teilweise iber der Schutzschicht angeordnet ist®, soll
insbesondere verstanden werden, dass Teile der Anti-Haftschicht auf einer dem
Bauteil abgewandten Seite der Schutzschicht angeordnet sind. Vorzugsweise
betragt eine Dicke der Anti-Haftschicht 1 ym bis 5 ym und besonders vorteilhaft
ungefahr 3 ym. Unter einer ,Dicke der Anti-Haftschicht® soll insbesondere eine
kirzeste Distanz zwischen einer Oberflache der Schutzschicht und einer von der
Schutzschicht abgewandten Oberflache der Anti-Haftschicht verstanden werden.
Hierdurch kann ein Reinigungsaufwand vorteilhaft reduziert werden. Des Weite-
ren kann ein Bedienkomfort durch eine geringe Reibung zwischen dem Gargut-

trager und dem Bauteil der Garguttragerhaltevorrichtung gesteigert werden.
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In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass die
Anti-Haftschicht PTFE aufweist. Vorzugsweise ist die Anti-Haftschicht vollstandig
aus PTFE gebildet. Hierdurch kann eine Anti-Haftschicht mit einer vorteilhaften
chemischen und thermischen Bestandigkeit bereitgestellt werden, welche vorteil-

haft schlecht benetzbar ist.

Ferner wird ein Verfahren zur Herstellung einer Garguttragerhaltevorrichtung mit
zumindest einem Bauteil aus einem Material mit einer Dichte von kleiner als
6 g/cm® und einer ein Oxid und/oder ein Hydroxid umfassenden Schutzschicht,
die auf dem Bauteil angeordnet ist, vorgeschlagen. Vorzugsweise umfasst das
Bauteil Aluminium. Besonders vorteilhaft wird die Schutzschicht durch Hartanodi-
sieren des Bauteils hergestellt. Hierdurch kann auf kostengiinstige Weise eine

vorteilhaft bestandige Schutzschicht geschaffen werden.

Ferner wird ein Gargerat, insbesondere ein Backofen, mit zumindest einer erfin-
dungsgemalen Garguttragerhaltevorrichtung vorgeschlagen. Insbesondere ist
die Garguttragerhaltevorrichtung innerhalb einer Garmuffel des Gargerats ange-
ordnet. Vorzugsweise umfasst das Gargerat eine Pyrolysefunktion zu einer pyro-
lytischen Selbstreinigung der Garmuffel. Hierdurch kann ein Gargerat bereitge-
stellt werden, dessen Garguttragerhaltevorrichtung verfarbungsfrei wahrend einer

pyrolytischen Selbstreinigung in der Garmuffel verbleiben kann.

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschreibung. In der
Zeichnung ist ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung,
die Beschreibung und die Anspriiche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombina-
tion. Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaRigerweise auch einzeln be-

trachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen.
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Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer Seitenwand einer Gar-
muffel eines Gargerats mit einer erfindungsgemafien Gargut-
tragerhaltevorrichtung,

Fig. 2 einen Teil der Garguttragerhaltevorrichtung in einer nicht maf3-
stabsgetreuen Schnittdarstellung entlang einer Linie II-ll in
Fig. 1 und

Fig. 3 ein Schaubild zum Verfahren des Hartanodisierens.

Fig. 1 zeigt eine perspektivische Darstellung einer Seitenwand 15 einer mittels
einer Gargeratetlir 16 verschliellbaren Garmuffel 17 eines als Backofen 18 aus-
gebildeten Gargerats 20. Das Gargerat 20 umfasst eine Garguttragerhaltevorrich-
tung 22, welche zu einem Auflegen eines Garguttragers vorgesehen ist. Die Gar-
guttragerhaltevorrichtung 22 umfasst zwei Bauteile 10, wobei jedes der Bauteile
10 mit einer der beiden gegenliberliegenden Seitenwande 15 der Garmuffel 17
verschraubt ist. Fig. 1 zeigt eines der zwei Bauteile 10. Das Bauteil 10 umfasst
Aluminium und weist eine Dichte von 2,7 g/cm® auf. Das Bauteil 10 ist gitterartig
ausgefuhrt und bildet in verschiedenen Hohen Auflageflachen fir einen Gargut-
trager. Durch die geringe Dichte des Aluminiums ist eine Gesamtmasse der Gar-
guttragerhaltevorrichtung 22 relativ klein, verglichen mit herkdbmmlichen Gargut-
tragerhaltevorrichtungen aus Stahl, wodurch ein geringerer Energieverbrauch

erreicht werden kann.

Fig. 2 zeigt eine nicht malistabsgetreue Schnittdarstellung eines Teils der Gar-
guttragerhaltevorrichtung 22. Die Garguttragerhaltevorrichtung 22 weist eine
Schutzschicht 12 aus Aluminiumoxid auf, welche auf dem Bauteil 10 angeordnet
ist. Die Schutzschicht 12 umgibt das Bauteil 10 allseitig. Die Schutzschicht 12 ist
durch Hartanodisieren des Bauteils 10 hergestellt. Die Schutzschicht 12 weist
eine Dicke von ungefahr 30 ym auf. Die Schutzschicht 12 weist eine Mikroharte
nach Vickers von ungefahr 500 mHV 0,025 auf. Die Schutzschicht 12 widersteht

zumindest kurzzeitig einer Temperatur von 2100 K. Durch die Schutzschicht 12
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ist das Aluminium des Bauteils 10 vor mechanischer Einwirkung und Korrosion
geschitzt. Andererseits verhindert die Schutzschicht 12 eine Verfarbung der
Garguttragerhaltevorrichtung 22 wahrend eines pyrolytischen Selbstreinigungs-
betriebs des Gargerats 20. Die Garguttragerhaltevorrichtung 22 umfasst ferner
eine aus PTFE gebildete Anti-Haftschicht 14, welche Uber der Schutzschicht 12
angeordnet ist. Die Anti-Haftschicht 14 weist eine Dicke von 3 ym auf. Durch die
Anti-Haftschicht 14 kann ein geringer Reinigungsaufwand der Garguttragerhalte-
vorrichtung 22 erzielt werden. Wahrend des pyrolytischen Selbstreinigungsbe-
triebs des Gargerats 20 muss eine Temperatur von hochstens 360°C eingehalten
werden, um eine Bildung von giftigen PTFE-Dampfen zu vermeiden. In einer al-
ternativen Ausfiihrung ist denkbar, dass auf eine Anti-Haftschicht verzichtet wird.
In diesem Fall kann ein pyrolytischer Selbstreinigungsbetrieb auch bei Tempera-

turen oberhalb von 360°C durchgefiihrt werden.

Fig. 3 zeigt ein Schaubild zum Verfahren des Hartanodisierens. Hierbei wird das
Bauteil 10 in eine 15-prozentige Schwefelsdure 24 eingetaucht, welche sich in
einem Behalter 30 befindet. Die Schwefelsdure 24 ist auf eine Temperatur von
0°C gekihlt. Das Bauteil 10 wird als Anode 26 an eine Gleichspannungsquelle
28 angeschlossen. Der elektrisch leitfahige Behalter 30 wird als Kathode 32 an
die Gleichspannungsquelle 28 angeschlossen. Das Bauteil 10 und der Behalter
30 sind durch elektrisch isolierende Abstandshalter 34 beabstandet. Der Behalter
30 und die Abstandshalter 34 sind jeweils aus einem Material gefertigt, welches
der Schwefelsdure 24 widerstehen kann. Die von der Gleichspannungsquelle 28
gelieferte Gleichspannung wird zwischen 10 V und 100 V schrittweise erhdht, bis
die gewtinschte Dicke der Schutzschicht 12 erreicht ist. Nach Abschluss des Har-
tanodisierens wird das Bauteil 10 mit der Schutzschicht 12 auf 400°C erhitzt, wo-
durch eine Verfarbung der Schutzschicht 12 auftritt. Nach einem Abkihlen behalt
die Schutzschicht 12 ihre Farbgebung bei allen folgenden Erhitzungen bei. Die
Anti-Haftschicht 14 wird anschlieRend durch Impragnierung der Schutzschicht 12

aufgebracht.
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In alternativen Ausflihrungen kann eine Garguttragerhaltevorrichtung auch einen
Teleskopauszug fiir einen Garguttrager umfassen. Alternativ kann eine Gargut-
tragerhaltevorrichtung auch als eine an einem Backwagen angeordnete Haltevor-
richtung fiir einen Garguttrager ausgebildet sein, welche bei einem Offnen und
Schlielen einer Garmuffel eines Backofens zusammen mit einer Gargeratetlr
des Backofens relativ zur Garmuffel bewegt wird. Ferner ist denkbar, dass eine
Garguttragerhaltevorrichtung in Seitenwanden einer Garmuffel eines Backofens

angeformt ist.
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Patentanspriiche

Garguttragerhaltevorrichtung mit zumindest einem Bauteil (10) aus ei-
nem Material mit einer Dichte von kleiner als 6 g/lcom®, gekennzeichnet
durch eine ein Oxid und/oder ein Hydroxid umfassende Schutzschicht

(12), die auf dem Bauteil (10) angeordnet ist.

Garguttragerhaltevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

net, dass das Material zumindest Aluminium umfasst.

Garguttragerhaltevorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die Schutzschicht (12) Aluminiumoxid umfasst.

Garguttragerhaltevorrichtung nach den Anspriichen 2 und 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schutzschicht (12) zumindest teilweise durch

Hartanodisieren des Bauteils (10) hergestellt ist.

Garguttragerhaltevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass eine Dicke der Schutzschicht (12)

zumindest 5 ym betragt.

Garguttragerhaltevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Schutzschicht (12) eine Mik-

roharte nach Vickers von zumindest 350 mHV 0,025 aufweist.

Garguttragerhaltevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Schutzschicht (12) zumindest

kurzzeitig einer Temperatur von wenigstens 1800 K widersteht.
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Garguttragerhaltevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, gekennzeichnet durch eine Anti-Haftschicht (14), die zumindest

teilweise Uber der Schutzschicht (12) angeordnet ist.

Garguttragerhaltevorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die Anti-Haftschicht (14) PTFE aufweist.

Verfahren zur Herstellung einer Garguttragerhaltevorrichtung mit zumin-
dest einem Bauteil (10) aus einem Material mit einer Dichte von kleiner
als 6 g/cm® und einer ein Oxid und/oder ein Hydroxid umfassenden
Schutzschicht (12), die auf dem Bauteil (10) angeordnet ist, insbesonde-

re nach einem der vorhergehenden Anspriiche.

Gargerat, insbesondere Backofen, mit zumindest einer Garguttragerhal-

tevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9.
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