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(54) Vorrichtung zum reihenweisen Uberfiihren von flachen Dauerbackwaren.

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum reihenweisen Uberfiihren und quer ausrichten von auf einem
endlosen Ofenband in mehreren Reihen liegend ankommenden flachen Dauerbackwaren in schréag abfallende
Stapelschachte. Die Erfindung bezweckt, Stérungen im kontinuierlichen VerarbeitungsprozeR durch Stauungen zu
vermeiden. Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Uberfiihrung der flachen Dauerbackwaren vom Ofenband in
schrig abfallende Stapelschéchte durch eine von oben offene Bauart zu gewéhrleisten. Nach der Erfindung wird dies
erreicht durch einen zwischen Ofenband und Stapelschéchte in gleicher Férdergeschwindigkeit des Ofenbandes
angetriebenen Rollengang, dem vorn eine umlaufende Ubergabeférderrolle mit eingekerbten Transportzéhnen derart
zugeordnet ist, daR der vordere Teil der Dauerbackwaren reihenweise von dem Ofenband leicht abfallend in die
Transportzihne gelangt und wahrend der Umdrehung der Ubergabeférderrolle von den AuRenflanken der
Transportzihne, aufgenommen und in Férderhéhe des Rollenganges angehoben sich vorn auf den Rollengang ablegt.
Fig. 1 :
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Erfindungsanspriiche:

1. Vorrichtung zum reihenweisen Uberfiihren und quer Ausrichten von auf einem endlosen Ofenband in mehreren Reihen
liegend ankommenden flachen Dauerbackwaren in schrag abfallende Stapelschéchte, gekennzeichnet durch einen zwischen
Ofenband (1) und Stapelschachte (2) in gleicher Férdergeschwindigkeit des Ofenbandes (1) angetriebenen Rollengang (3), .
dem vorn eine umlaufende Ubergabeférderrolle (4) mit eingekerbten Transportzdhnen (4a) derart zugeordnet ist, dal® der

~ vordere Teil der Dauerbackwaren (Z) reihenweise von dem Ofenband (1) leicht abfallend in die Transportzahne (4a) gelangt
und wahrend der Umdrehung der Ubergabefdrderrolle (4) von den AuBenflanken der Transportzéhne (4a) aufgenommen
und in Férderhéhe des Rollenganges (3) angehoben, sich vorn auf den Rollengang (3) ablegt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die vor der letzten Forderrolle (3a) des Rollenganges (3)
angeordneten Férderrolien (3a) am Umfang geriffelt ausgebildet sind.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum reihenweisen Uberfihren und quer Ausrichten von auf einem endlosen Ofenband
in mehreren Reihen liegend ankommenden flachen Dauerbackwaren in schrég abfallende Stapelschéchte.
Es ist bereits eine Vorrichtung vorgeschlagen worden, bei der.die von einem Ofenband ankommenden flachen Dauerbackwaren
direkt in die Stapelschachte abgegeben werden. Zur Uberwindung des Spalites zwischen dem Radius der Umlenkrolle und den
Beginn der Stapelschéchte sind bei dieser bekannten Vorrichtung am Ende des Ofenbandes auf den Dauerbackwaren
aufliegende angetriebene Gummibander angeordnet. Diese Gummibander verhindern ein vorzeitiges Abkippen der
Dauerbackwaren und gewahrle|sten einen stérungsfreien Transport (iber dem Spalt in die Stapelschéchte (DD-PS 204073).
Diese Vorrichtung weist den Nachteil auf, daR die Gummibénder die Dauerbackwaren von oben verdecken. In diesem Bereich
kénnen dadurch keine optischen Kontrolleinrichtungen angeordnet werden und auch eine visuelle Kontrolle durch das
Bedienungspersonal 1&Rt sich nicht durchfiihren. Dieser Nachteil kann schiieBlich noch zu Verstopfungen im Bereich der
Gummibénder fithren, wodurch bei dem hohen Durchsatz von Backwaren groRe Verluste eintreten kénnen.
Bekannt ist schlieBlich noch eine Vorrichtung zum Aufstellen und Stapeln von Gebéckscheiben, die auf einem Zufiihrorgan
liegend in unregeimaBigen Absténden zugefiihrt werden. Das Zufiihrorgan ist in seinem Endbereich abfallend und fithrt die
Gebickscheiben entweder direkt oder (iber eine Gleitbahn Stapelradern zu. Diese Stapelrader sind gezahnt ausgebildet und
die Gebéckstiicke gleiten von oben in die einzelnen Zahne der Stapelrader. Mit der Umdrehung der Stapelrdder werden die
einzelnen Gebickstiicke aus der geneigten Lage stehend hochkant auf ein horizontales Férderorgan abgegeben (DE-
0S 3004935). Diese Stapelrader sind fiir den erfindungsgemaBen Zweck nicht geeignet, da die Gebackstiicke in eine stehende
Lage gebracht werden und der.vorhandene Spalt zwischen dem Zufiihrorgan und Férderorgan zu grof ist, um diesen durch
dle einzelnen Zahne lberbriicken zu kénnen.
Die Erfindung bezweckt, Storungen im kontinuierlichen VerarbeitungsprozeB durch Stauungen zu vermeiden.
Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Uberfithrung der flachen Dauerbackwaren vom Ofenband in schrég abfallende
Stapelschichte durch eine von oben offene Bauart zu gewahrleisten. Nach der Erfindung wird dies erreicht durch einen zwischen
Ofenband und Stapelschichte in gleicher Férdergeschwindigkeit des Ofenbandes angetriebenen Rollengang, dem vorn eine
umlaufende Ubergabeférderrolle mit eingekerbten Transportzahnen derart zugeordnet ist, da der vordere Teil der
Dauerbackwaren reihenweise von dem Ofenband leicht abfailend'in die Transportzahne gelangt und wahrend der Umdrehung
der Ubergabeforderrolle von den AuRenflanken der Transportzdhne aufgenommen und in Férderhhe des Rollenganges
angehoben, sich vorn auf den Rollengang ablegt.
Diese Art der Uberfilhrung gestattet ein standiges Beobachten des Zulaufes durch optische Uberwachu ngselemente und das
Bedienungspersonal, so daR keine Stauungen mehr auftreten kdnnen. Gleichzeitig werden die ankommenden Reihen von
Dauerbackwaren vorteilhaft durch die Ubergabeforderrolle quer ausgerichtet. Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
sind die vor der letzten Forderrolle des Rollenganges angeordneten Férderrollen am Umfang geriffelt ausgebildet. Dadurch
wird die ausgerichtete Lage wéhrend des Transportes auf dem Rollengang gesichert.
In der Zeichnung ist die Erfindung in einem Ausflihrungsbeispiel erldutert.
Es zeigen:
Fig.1: eine Seitenansicht
Fig.2: eine Draufsicht
Die Vorrichtung zum reihenweisen Uberfiihren ist Bestandteil einer Verpackungslinie zum stapelweisen Elnschlagen von
flachliegend ankommenden Zwiebacken in kontinuierlichem Betrieb.
In der Zeichnung ist nur der hintere Teil des Ofenbandes 1 mit der Umlenkrolle 1a dargestellt, auf dem Zwiebécke Z in Reihen
liegend aus dem nicht mit gezeigten Ofen ankommen. Dieses Ofenband 1 wird kontinuierlich in Richtung des Pfeiles x
angetrieben. Von der Verpackungsiinie ist weiterhin nur noch der vordere Teil schrag abfallender Stapelschachte durch eine
Gleitbahn 2 mit dargestellt. Zwischen dem Ofenband 1 und der Gleitbahn 2 befindet sich ein in gleicher Fordergeschwindigkeit
des Ofenbandes 1 angetriebener Rollengang 3. Der Rollengang 3 ist vorn mit einer umlaufenden Ubergabeforderrolie 4, die
eingekerbte Transportzahne 4a aufweist, ausgestattet. Die einzelnen Forderrollen 3a des Rollenganges 3 sind in einem Gestell
3b gelagert und weisen seitlich verzahnte Antriebsréder 3c auf, tiber die eine Antriebskette 3d gefiihrt ist, wie besonders aus
Fig.2 zu ersehen ist. Die Ubergabeforderrolle 4 ist ebenfalls in dem Gestell 3b gelagert und mit einem Antriebsrad 4b versehen.
Dieses Antriebsrad 4b kammt (iber ein nicht mit dargestelltes Zwischenrad mit dem entsprechenden Antriebsrad der
nachfolgenden Forderrolle 3a. Die vor der letzten Férderrolle 3a angeordneten Férderrollen 3a sind am Umfang geriffelt
ausgebildet. Vor der letzten Forderrolle 3a ist noch eine fotooptische Uberwachungseinrichtung 5 angeordnet.
Die Wirkungsweise der Vorrichtung wird in dem folgenden Abschnitt beschrieben.
Die Zwiebacke Z werden auf dem Ofenband 1 in Reihen liegend in einer vom Backproze® abhangigen Fordergeschwindigkeit
in Richtung der Gleitbahn 2 transportiert. Am Ende des Ofenbandes 1, im Bereich der Umlenkrolle 1a, gleiten die Zwiebéacke Z
durch den Verlauf des sich absenkenden Ofenbandes leicht nach unten. Der vordere Teil der Zwiebécke Z legt sich dadurch in
die Transportzihne 4a der Ubergabeforderrolle 4 ein. Durch diese Anlage in den Transportzahnen 4a richten sich die Reihen
quer aus. Wihrend der Umdrehung der Ubergabeférderrolle 4 wird der vordere Teil der Zwiebacke von den AuRenflanken der
Transportzahne 4a aufgenommen und in Férderhdhe des Rollenganges 3 angehoben und danach vorn auf den Rollengang

- abgelegt. Die Forderrollen-3a des Rollenganges 3 umlaufen, iber die Antriebsrader 3¢ angetrieben, mit der gleichen
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Férdergeschwindigkeit das Ofenband 1. Durch die geriffelte Ausbildung der Forderrollen 3a bleibt die ausgerichtete Lage der
Zwiebacke wihrend des Transportes auf dem Rollengang 3 erhalten. Die vor der Gleitbahn 2 befindliche letzte Forderrolle 3a
des Rollenganges 3 ist nicht geriffelt ausgebildet, so dafd die Zwiebackreihen (iber diese Foérderrolle 3a leicht auf die Gleitbahn
2 der Stapelschachte abkippen kdnnen. Die fotooptische Uberwachungseinrichtung 5 registriert dabei den ordnungsgemafen
Zulauf entsprechend den, fiir die nachfolgende Stapelbildung, erforderlichen Bedingungen. :
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