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Nr 13383,
Znane maszyny, w ktérych mielenie

odbywa sie zapomocg szybkiego ruchu wi-
rowego tarczy, zaopatrzonej w lopatki, i
polega na rozdrebnianiu ‘materjalu przez
wytwarzanie silnych wiréw i przeciwwi-
row powietrznych wewnatrz nieruchomeégo
bebna, posiadaja te zasadnicza wade, ze
nie sa w moznoéci przy jednorizowem
przejsciu materjalu przemleé¢ go vi-
cie do pozadanej miatkosci, wskutek czego
zachodzi potrzeba kilkakrotnego przesie-
wania go ma osobnych przyrzadach i po-
nownego przepuszczania niedomialu przez
maszyne,.

Nudto maszyny te, wskutek merowno-v

miernego rozkltadu pracy oraz wytwarza-
nia nadcisnienia, zuzywaja mieprodukcyj-
nie bardzo duze ilosci energji napgdowej,

Tedgo rodzaju maszyna, przedstawiona na
fig. 4 1 5 rysunku, sklada sie z bgbna o
dwéch komorach a i b, z ktérych pierwsza
a zaopatrzona jest na calym obwodzie w
szereg gniazd la, a druga b posiada gnia-
zda 1b tylko w gérnej potowie swego ob-
wodu, a w dolnej czesci zaopatrzona jest
w sito, tak ze odprowadzanie z maszyny
zmielonego materjalu oraz wessanego po-
wietrza odbywa si¢ w kierunku promienio-
wym, t. j. prostopadle do osi obrotu wirni-
ka. Tego rodzaju konstrukcja, w ktérej si-
to tworzy cz¢$¢ komory mielycej, powodu-
je nieréwnomierny rozklad cisnienia w ko-
morach mielacych, a-wskutek tego nierow-

ymierng prace.maszyny, mala wydajrosé
i duze zuzycie cnergji napgdowej, gdyz
silny promieniowy prad odplywajacego



powietrza znieksztalca. wlasciwe wiry w
gniazdach, zwiaszcza w gérnej czesci ko-
mory b oraz w dolnej czesci komory &, po-
niewaz komora ta oddzielona jest szczeli-
na od sita. Umieszczenie sita-'w kOmorze,

w peryferji jej przestrzeni robocze], za-

sadniczo uniemozliwia dobre przesiewanie
mielonego materjaly, z powodu bowiem o-
graniczonej i malej powierzchni. iaka"przy
danej konstrukcji posiadaé” moze
przez ktére oprocz mielonego materjatu

przejsé musi, jednoczesnie wielka ilosé po-.

wietrza, wessana przez maszyng, otwory

w sicie nie moga byé wykonane odpowied-.

nio do wielkosci czastek przesiewanego
materjalu, lecz musza byé znacznie wiek-
sze ze wzgledu na odprowadzanie przez
sita duzej ilosci powietrza. Wobec ograni-
czonej powierzchni sito musi posiadaé o-
twory zbyt wielkie w stosunku do przesie-
wanego materjalu, a zbyt male dla odpe-
wiedniego odplywu powietrza. Wskutek
takiego sposobu przesiewania otrzymuje
si¢ duzo niedomialy; a jeanoczesnie’ wsku-

tek braku odpowiedniego odptywu powie~

trza wytwarza sie nadcisnienie, powoduja-
ce zuzycie duzej ilosci energji mna pokona-

nie wielkich oporéw w. maszynie, przy-

czem ]ednoczesme promlemhw, o Jderowa-
ny, oaplywajacy silny prad powietrza
znieksztalca wiry w gniazdach i - obniza
bardzo znacznie zdolnosé przemialowa ma-
-szyny, a takze dzieki nadcisnieniu powie-
trza powoduje szkodliwe zagrzewanie sig
maszyny.

Doswiadczenia wykazaly + - ‘ez, ze
duza ilo$é niedomiatu w takich nwszynach
.w-ytwarza si¢ przez zbyt szybkie przejscie
materjatu z pierwszej komory a do dru-
giej komory b, a to z tego powodu, ze gnia-
zda la sa od strony wirnika 2 calkowicie
otwarte, oraz ze szczelina pomiedzy jnia-
zdami fa i 1b nie jest przykryta, co u- ~3-
liwia, ‘2e materjal przy wirniku 2 dosta;.
si¢ . przez t¢ szczeling .bezposrednio. do
gniazd '1b.z pominigciem gniazd fa.

sito,

Wynalazek ninicjszy usuwa wyzej wy-
mienione wady. Istota wynalazku polega
na_tem, ze gniazda la i 1b, w ktérych sie
materjal przemiela, rozmieszczone sa réw-
nomiernie na calym obwodzie poszczegol-
nych komér roboczych a i b, a odprowa-
dzanie mielonego materjalu oraz wessane-
go powietrza odbywa si¢ réwnomiernie na
calym obwodzie komér, w kierunku osio-
wym, do oddzielnej komory wysiewowo-si-
towej ¢ (fig. 1, 2), zaopatrzonej w pierscie-
niowe sita 6 i 6a o dowolnej szerokosci, u-
mozliwiajace stosowanie w nich dowolnie
malych otworkéw przesiewowych oraz la-
twe odprowadzanie wessanego powietrza,
bez wytwarzania w maszynie szkodliwych
nadcis$nien.

Zastosowanie za$ gniazd, zakrytych od
strony wirnika fa‘ oraz tap 3, zastaniaja-
cych szczeline pomiedzy wirnikier i gnia-
zdami, zapobiega zbyt szybkiemu bezpo-
$redniemu przechodzeniu materjalu z jed-
nej komory. do drugiej i zmniejsza do mi-
nimum ilo§é¢ niedomialu.

Maszyna wedlug wynalazku zaopatrzo-,
na jest nadto w urzqdzenw do samoczyn-
nego skierowywania zatrzymanego na si-
tach niezmielonego materjalu zpowrotem,
do komory roboczej 16, w celu ponownego
mielenia tak, ze otrzymuje sig z maszyny
bez stosowania oddzielnych urzadzern ma-
terjal, zmielony do pozadanej miatkosci.
Przyklad wykonania maszyny wedlug ni-
niejszego wynalazku przedstawiony jest
schemalycznie na fig. 1, 2, 3 rysunku. Fig.
1 przedstawia widok boczny maszyny .od
strony wysiewowej, bez wirnika, ze zdjetg’
pokrywa, fig. 2 — j2j przekrdj poprzecz-
ny, a fig. 3 — wiiok boczny wirnika od.
strony wsypu.

Maszyna wedtug wynalazku sklada sie
z dwéch komér roboczych a i b oraz z trze-
ciej komory wysiewowo-sitowej ¢. Obie ko-
mory a i b posiadaja na calym swym ob-
wodzie gniazda Ia, wzglednie 1b, przy-

_czem gniazda la s w dwoch trzecich cze.



$ciach zakryte od strony wirnika 20 Na
wirniku, oprécz znanych lopatek; umie-
szczona jest pewna ilo$¢ lopatek 3, wiru-
jacych tuz przy wewngtrznej krawedzi
gniazd Ia, przez co, wskutek bardzo wiel-
kiej szybkosci, z jaka obraczja sie lopatki,
wytwarza sie¢ wal powietrzny, ktéry za-
krywa szczeling 4 i zapobiega bezposred-
niemu przedostawaniu si¢ materjalu do ko-
morv b, z ominieciem gniazd 7a, wskutek
czego materjal, skierowany walem po-
wieirznym do gniazd a, musi si¢ najpierw
w nich przerobié, a dopiero nastepnie mo-
ze przejs$é szczelinami 4 oraz pionows
szezeling 5 do gniazd 16 komory b.

Po przemieleniu si¢ w gniazdach 7b, ma-
terjal wraz z powietrzem przechodzi row-
nomiernie na catym obwodzie komory b do
komory ¢ na sita 6 i 6a i po przesianiu sie
dostaie sie wraz 7 powietrzen: do zbiorni-
ka 7. Zbiornik 7 jest zaopatrzony w otwo-
ry 8, zakry'te flanelg lub innym odpowied-
nim materjalem, przez ktére powietrze
wychodzi nazewnatrz. Komora ¢ przykry-
ta jest od .zewnatrz tylko w gérnej czesci,
wystajacej ponad zbiornik 7; umieszczone
w komorze c sita § 1 6a sa wewnatrz zbior-
nika 7 odkryte. Sito 6a jest ruchome i mo-
Ze sie przesuwacé po sicie 6, umoziiwiajac
w ten sposéb regulacje przeswitu ich
szczelin lub otworéw. W tym celu np. u
gory lub zboku zewnmgtrznego przykrycia
komory ¢ znajduje si¢ podluiny otwér 9,
‘przez ktéry przechodzi trzon nagwintowa-
ny 10 przymocowany do sita 6a i zaopa-
trzony w plytke 11, dociskang szc ~'nie do
wewnetrznych brzegéw tego otworu zapo-
moca nakretki, W razie potrzeby regula-
¢ji, luzuje sie nakretke i przesuwa trzon
“wraz z sitem.

Na obwodzie wirnika 2 od strony ko-
mér b i c przymocowane sa lopatki 12, za-
chodzqce na powierzchnie sita 6, topatki *»
sa tak uksztaltowane, ze zgarniajg niedo-
mielony materjat z sita i skierowuja go na-
powrdt v; przestrzen robocza maszyny, az

ny przesiewa si¢ przez si-
ta. . s sita 6 1 6a, wykonane np. z
ta$niy ... ...<j, sa na tyle trwale, Zze mogda
byé stosowane do przesiewania mineraléw,

zupel:

odsiewanie ktorych z powodu ostrosci ma-
ki na zwyklych sitach jest niemozliwe,

. Zastosowanie trzeciej komory ¢ oraz
sit 6 i 6a znacznie przyczynia sig¢ do row-
nomiernego uchodzenia powietrza wraz z
materjafem, czyli uniknigcia powstawania
szkodliwych jego nadcisnien w maszynie,
a regulacja przeswitu szczelin, wzglednic
otworéw o dowolnie szerokich sitach po-
zwala na odpowiednie nastawianie maszy-
ny, stosownie do potrzeby, np. oirzymania
pozadanej mialtkosci przemialy, ‘ak row-
niez do swobodnego wypuszczar.ia powie-
trza, przyczem ilosé energji potrzebnej do
jej poruszania, nie majac do przezwycie-
Zzenia tych szkodliwych nadcisnien, ograni-
cza sie niemal do polowy jej ilosci, dotych-
czas zuiywanej,

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb przemialu wszelkiego ro-
dzaju materjaléw organicznych ! nieorga-
nicznych przez wytwarzanie wiréw, zapo-
moca szybkiego ruchu wirowego tarczy z
topatkami, znamienny tem, Ze usuwanie z
bebna komér (a i b) zmielonego materja-
i craz wessanego powietrza odbywa sie
w kierunku réwncleglym do osi wirnika /2).

2. Maszyna do wykonania sposobu
wedtug zastrz. 1, znamienna tem, Ze gnia-
zda (la i 1b) rozmieszczone sa rownomier-
nie na calym obwodzie poszczegélnych ko-
moér roboczych (a'i b), a wyjscie dla po-
wietrza wraz z przchmielonym materjalem
i sita (6 i 6a) znajduja si¢ w oddzielnej
komorze (c).

3. Maszyna wedlug zastrz. 1, zaa-
mienna tem, Ze sita’ (6 i 6a) rozmieszczo-
ne sa w ksztalcie pierscienia na calym ob-
wodzie komory wysiewowej (c) i posiada-
ja dowolna szerokosé.



4. Maszyna wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna. tem, 2e w komorze wysiewowej
{c) umieszczone &g jedno wewnatrz dru-
giego dwa pierscieniowe sita (6 i 6a), da-
jace sig przestawiaé wzgledem siebie, w
czlu -zwiekszenia - lub zmme;szema ich
przelotu.

‘5. Maszyna wedlug zastrz, 1—2, zna-
mienna tem, Ze gniazda (fa) w komorze
(a) sa mniej wievej w dwéch trzecich czer
sciach swej wysokoéci zakryte §ciankg
(1a’) od strony wirnika (2).

6. Maszyna wedlug zastrz. 1—S5, zna-
mienna tem, 2e na.obwodzie wirnika (2)
umieszczome s3 wchodzace do komory si-
tawej (c) lapy (12) pochylone w kierunku
jego obrotu w sposéb taki, ze podozas ob-
rotu wirnika (2), przesuwajac sie wzdluz
obwodu sita (6), zgarniaja mieprzesiany
materjal zpowrotem do roboczej komory
(1b) dla dalszego przemialu.

7.. Maszyna wedlug zastrz. 1—6, zna-

mienna tem, Ze gniazda (lai 1b) posiada-

ja wewnatrz, w przekfoju osiowym, zao-
kraglone krawedzie (fig. 2)..

- 8. Mauszyna wedlug zastrz. 1—7. zna-
mienna tem, Ze komora odsiewna {¢) wraz
z sitami (6 i 6a) przykryta jest jedynie w
gornej swej  czesci; wystajacej ponad
zbiornik (7), w ktorym sita s odkryte.

9. Maszyna wedlug zastrz. 1—8, zna-
mienna tem, ze na wirniku (2), tuz przy
szczelxme (5), osadzona jest pewna ilosé
osiowo umocowanych lopatek (3),. ktére
wskutek szybkiego wirowania wytwarzajg
wal powietrzny, przykrywa.mcy szczeline
(5), zapobiegajac bezposredniemu przedo-
stawaniu si¢ niezmielonego materjatu orzy
écianie wirnika bezposrednio do szczeliny
(5) z ominieciem komérek (1a).

Eugenjusz Kutaszewicz
-Zastepca: Amntoni Macierakowski,
adwokat,
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