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(S)  Boite  de  montre. 

La  boite  de  montre  comprend  notamment  une  glace  1 
engagée  dans  un  cran  2  d'une  lunette  ou  d'une  carrure  3. 
Dans  l'intervalle  défini  par  les  parois  4  et  5  de  la  pièce  3  et  de 
la  glace  1  est  disposé  un  matériau  6  susceptible  de  prendre 
une  consistance  pâteuse  ou  liquide  au  moment  du  montage, 
puis  de  se  solidifier  en  adhérant  à  la  paroi  4  du  cran  2. 

En  outre,  la  glace  1  présente  une  configuration  telle  que 
le  matériau  6  exerce  sur  elle,  après  solidification,  un  effet  de 
verrouillage  de  forme. 



La  p ré sen t e   i nven t ion   concerne  les  bo i t e s   de  m o n t r e s , e t   e l l e   con-  

cerne  plus  p a r t i c u l i è r e m e n t   les  moyens  de  f i x a t i o n   d'une  glace  engagée  

dans  un  cran  formé  à  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   d'une  pièce  c o n s t i t u t i v e   de 

la  b o î t e ,   du  genre  de  la  c a r ru re   ou  de  la  l u n e t t e .  

Dans  les  c o n s t r u c t i o n s   c l a s s i q u e s ,   la  glace  est  le  plus  souvent   r e -  

tenue  dans  son  cran  au  moyen  d'un  j o i n t   d ' é t a n c h é i t é   dans  lequel  e l l e  

est   a j u s t é e   avec  s e r r a g e ,   le  j o i n t   é t a n t   lui-même  chassé  dans  le  c r a n .  

La  re tenue   de  la  glace  é tan t   assurée   par  les  forces   dues  aux  f r o t t e -  

ments  j o i n t   sur  glace  et  j o i n t   sur  l u n e t t e   ou  c a r r u r e ,   e l l e   d é p e n d r a  

e s s e n t i e l l e m e n t   de  la  hauteur   du  cran.  Cette  s o l u t i o n   ne  peut  donc  pas  

ê t re   avantageusement   mise  en  oeuvre  dans  les  bo î tes   de  montres  de  t r è s  

f a i b l e   é p a i s s e u r .  

Pour  remédier   à  cet  i n c o n v é n i e n t ,   on  a  proposé  également  de  f i x e r  

la  glace  dans  son  cran  par  c o l l a g e ,   au  moyen  d'une  subs tance   a d h é s i v e  

à  base,   par  exemple,de  r é s ines   s y n t h é t i q u e s .   Il  est   connu  t o u t e f o i s  

que  les  co l les   u t i l i s é e s   h a b i t u e l l e m e n t   p r é s e n t e n t   un  c e r t a i n   nombre 

de  d é s a v a n t a g e s ,   et  qu'en  p a r t i c u l i e r   e l l e s   absorbent   assez  mal  l e s  

d i f f é r e n c e s   de  d i l a t a t i o n   thermique  que  peuvent  p r é s e n t e r   les  m a t é r i a u x  

formant  la  glace  et  la  ca r ru re   ou  la  l u n e t t e .   Par  a i l l e u r s ,   pour  que 

l ' a d h é s i o n   s o i t   bonne  aussi  bien  sur  le  métal  de  la  ca r rure   ou  de  l a  

l u n e t t e   que  sur  le  ve r re ,   les  su r f aces   de  co l l age   doivent   encore  ê t r e  

r e l a t i v e m e n t   i m p o r t a n t e s .  



C'e s t   pou rquo i ,   l ' un   des  ob je t s   de  l ' i n v e n t i o n   est   de  p roposer   un 

nouveau  moyen  de  f i x a t i o n   de  la  glace  dans  son  cran,   qui  permet te   de 

l i m i t e r   f o r t e m e n t   la  hau teur   du  cran  sans  met t re   en  danger  la  t e n u e  

de  l ' a s s e m b l a g e ,   qui  s o i t   a isé   à  met t re   en  oeuvre ,   et  qui  so i t   p r a t i -  

quement  i n s e n s i b l e   aux  chocs  thermiques   ou  aux  au t r e s   phénomènes  de 

v i e i l l i s s e m e n t   qui  a f f e c t e n t   généra lement   les  c o l l e s .  

A  cet  e f f e t ,   l ' i n v e n t i o n   se  propose  de  r é a l i s e r   un  s c e l l e m e n t   de 

la  glace  dans  son  cran  au  moyen  d'une  masse  de  matér iau   m é t a l l i q u e  

d isposée   dans  l ' i n t e r v a l l e   déf in i   par  les  paro i s   l a t é r a l e s   du  c r a n  

et  de  la  g l ace ,   c e t t e   masse  adhérant   par  soudage  à  la  paroi  du  c r a n ,  

d'une  pa r t   et  e x e r ç a n t   d ' a u t r e   par t   un  e f f e t   de  v e r r o u i l l a g e   de  forme 

sur  la  paroi  l a t é r a l e   s p é c i a l e m e n t   conformée  dans  ce  but  de  la  g l a c e .  

Pour  a s s u r e r   une  mise  en  place  a isée   de  la  masse  m é t a l l i q u e ,   c e l -  

l e -c i   sera  formée  d'un  matér iau   s u s c e p t i b l e   de  p r é s e n t e r   une  c o n s i s -  

tance  l i q u i d e   ou  pâ teuse   au  moment  du  montage  de  la  g l ace ,   puis  de  se  

s o l i d i f i e r   dans  les  cond i t i ons   d ' u t i l i s a t i o n   h a b i t u e l l e   de  la  m o n t r e .  

L ' i n v e n t i o n   sera  bien  comprise  à  la  l e c t u r e   de  la  d e s c r i p t i o n   s u i -  

vante ,   f a i t e   en  l i a i s o n   avec  les  dess ins   j o i n t s   parmi  l e s q u e l s :  

-  la  f i g u r e   1  es t   une  vue  en  coupe  p a r t i e l l e   d'une  boî te   de  mon- 

t re   selon  un  premier   mode  de  r é a l i s a t i o n   de  l ' i n v e n t i o n ;   e t  

-  les  f i g u r e s   2  et  3  sont  des  vues  analogues  à  c e l l e s   de  la  f i g u -  

re  1  de  deux  au t res   modes  de  r é a l i s a t i o n .  

La  boî te   de  montre  de  la  f i gu re   1  comporte  notamment  une  glace  1 

engagée  dans  un  cran  2  formé  à  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   d'une  pièce  3  qu i  

peut  ê t r e   la  c a r r u r e   de  la  bo i te   ou  une  l u n e t t e .   Dans  l ' i n t e r v a l l e   d é -  

f ini   par  les  paro i s   l a t é r i a l e s   4  de  la  pièce  3  et  5  de  la  glace  1  e s t  



disposée   une  masse  de  matér iau   m é t a l l i q u e   6 .  

Comme  indiqué  c e - d e s s u s ,   ce  matér iau   m é t a l l i q u e   doit   d'une  p a r t  

pouvoir   prendre  une  c o n s i s t a n c e   pâteuse   ou  l i q u i d e   au  moment  de  l a  

mise  en  place  de  la  glace  et  d ' a u t r e   par t   pouvoir   se  s o l i d i f i e r   dans 

les  cond i t i ons   normales  d ' u t i l i s a t i o n   de  la  b o i t e ,   en  v e n a n t  

se  souder  à  la  paroi  l a t é r a l e   4  de  la  l u n e t t e   ou  de  la  c a r ru re   3 .  

C 'es t   pourquoi ,   on  u t i l i s e r a   p r é f é r e n t i e l l e m e n t   pour  ce  m a t é r i a u  

m é t a l l i q u e   un  maté r iau   de  soudure  à  basse  t empéra tu re   de  fusion  ou 

un  amalgame  m é t a l l i q u e   se  s o l i d i f i a n t   à  la  t empéra tu re   ambiante ,   du 

type  de  ceux  mis  en  oeuvre,   par  exemple,  dans  le  domaine  de  la  t e c h -  

nique  d e n t a i r e .  

Par  basse  t empéra tu re   de  f u s i o n ,   on  en tendra   une  t empéra tu re   com- 

p a t i b l e   avec  les  p o s s i b l i t é s   d ' é c h a u f f e m e n t   de  la  glace  et  de  la  p i è -  

ce  3  de  la  boî te   de  montre,   c ' e s t - à - d i r e   en  tou t   cas  i n f é r i e u r e   à  800oC. 

De  p r é f é r e n c e ,   on  u t i l i s e r a   donc  un  maté r iau   de  soudure  r é s i s t a n t   à  l a  

c o r r o s i o n ,   dont  la  t empéra tu re   de  fus ion   es t   vo is ine   de  620°  C  p a r  

exemple,  ou  à  base  d ' E t a i n ,   dont  la  t empéra tu re   de  fusion  est   de  l ' o r -  

dre  de  180°  C  à  250°  C. 

Lorsque  la  masse  6  es t   s o l i d i f i é e ,   il  importe  q u ' e l l e   exerce  s u r  

la  paroi  l a t é r i a l e   3  de  la  glace  1  un  e f f e t   de  v e r r o u i l l a g e   de  f o r m e ,  

que  l ' on   o b t i e n t   dans  le  mode  de  r é a l i s a t i o n   r e p r é s e n t é   en  c o n f é r a n t  

à  ce t t e   paroi  une  i n c l i n a i s o n   t e l l e   que  la  s ec t i on   de  la  glace  s ' é l a r -  

gisse   en  d i r e c t i o n   du  fond  du  cran  2.  Pour  amé l io re r   l ' é t a n c h é i t é   de 

l ' a s s e m b l a g e ,   la  paroi  l a t é r a l e   peut  ê t re   p r éa l ab l emen t   revêtue  d ' u n e  

couche  de  m é t a l l i s a t i o n ,   par  exemple  de  Cuivre  ou  d'Or,  a s s u r a n t   une 

p a r f a i t e   l i a i s o n   avec  le  matér iau   6 .  



A  t i t r e   de  v a r i a n t e ,   on  a  r e p r é s e n t é   dans  les  f i g u r e s   2  et  3  des 

bo i t e s   de  montres  dans  l e s q u e l l e s   l ' e f f e t   de  v e r r o u i l l a g e   est   o b t e n u  

au  moyen  d'une  gorge  p é r i p h é r i q u e   7  p r a t i q u é e   dans  la  paroi  l a t é r a l e  

3,  ou  de  p l u s i e u r s   gorges  p a r a l l è l e s   8. 

Bien  q u ' e l l e   a i t   été  d é c r i t e   en  r e l a t i o n   avec  un  mode  de  r é a l i s a -  

t ion  p a r t i c u l i e r ,   la  p r é sen t e   i n v e n t i o n   ne  s 'y   t rouve  nul lement   l i m i -  

tée .   Elle  est   au  c o n t r a i r e   s u s c e p t i b l e   de  nombreuses  m o d i f i c a t i o n s   e t  

v a r i a n t e s   qui  a p p a r a î t r o n t   à  l'homme  de  l ' a r t .  



1.  Boîte  de  montre  comprenant  notamment  une  glace  engagée  dans  un 

cran  formé  à  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   d'une  l une t t e   ou  d'une  c a r r u r e ,   c a -  

r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  glace  est   s c e l l é e   dans  le  cran  au  moyen  d ' u n e  

masse  de  ma té r i au   m é t a l l i q u e   d isposée   dans  l ' i n t e r v a l l e   déf in i   par  l e s  

parois   l a t é r a l e s   en  regard  de  la  glace  et  du  cran,  ce  matér iau   é t a n t  

s u s c e p t i b l e   de  p r é s e n t e r   une  c o n s i s t a n c e   l i qu ide   ou  pâteuse   lors  de 

la  mise  en  place  de  la  g lace ,   puis  de  se  s o l i d i f i e r   dans  les  c o n d i t i o n s  

d ' u t i l i s a t i o n   h a b i t u e l l e s   de  la  montre  en  se  soudant  à  la  paroi  l a t é r a -  

le  du  cran,   et  en  ce  que  au  moins  la  paroi  l a t é r a l e   de  la  glace  e s t  

conformée  de  manière  que  la  glace  puisse  ê t re   re tenue  dans  le  c r a n  

par  la  masse  de  ma té r i au   s o l i d i f i é   sous  l ' e f f e t   d'un  v e r r o u i l l a g e   de 

forme.  

2.  Boite  de  montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce 

que  le  matér iau   m é t a l l i q u e   est   un  matér iau   de  soudure  à  basse  t e m p é r a -  

ture  de  f u s i o n .  

3.  Boite  de  montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é e   en  ce 

que  le  maté r iau   de  soudure  est   un  a l l i a g e   d ' A r g e n t .  

4.  Boite  de  montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é e   en  ce 

que  le  matér iau   de  soudure  est  un  a l l i a g e   d ' E t a i n .  

5.  Boite  de  montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce 

que  le  matér iau   m é t a l l i q u e   est  un  amalgame  se  s o l i d i f i a n t   à  la  t empé-  

ra ture   a m b i a n t e .  



6.  Boite  de  montre  selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,  

c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  paroi  l a t é r a l e   de  la  glace  p r é sen t e   une  p o r -  

t ion  i n c l i n é e ,   la  s e c t i o n   de  la  glace  s ' é l a r g i s s a n t   en  d i r e c t i o n   du 

fond  du  c r a n .  

7.  Boîte  de  montre  selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  5,  c a r a c -  

t é r i s é e   en  ce  q u e  l a   paroi   l a t é r a l e   de  la  glace  comporte  au  moins  une 

gorge  p é r i p h é r i q u e .  

8.  Boite  de  montre  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7,  c a r a c t é r i s é e   en  ce 

que  la  paroi  l a t é r a l e   de  la  glace  comporte  une  p l u r a l i t é   de  gorges  p a -  

r a l l è l e s .  

9.  Boite  de  montre  selon  l 'une   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,  

c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  paroi  l a t é r a l e   de  la  glace  est   revê tue   d ' u n e  

couche  de  m é t a l l i s a t i o n .  
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