REPUBLIOUE FRANCAISE @ N° de publication.: 2 497 006

T L ot s
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE procuictionk

PARIS

A DEMANDE
DE BREVET D’'INVENTION

N° 80 27447

®

Contacts électriques pour cables coaxiaux et cables bifilaires.

®

Classification internationale {Int. CL.3. HO1R 9/05.

Date de dépdt................ [ 24 décembre 1980.

O® ©

Priorité revendiquée :

Date de la mise & la disposition du
public de la demande............ B.0.P.l. — « Listes » n° 25 du 25-6-1982.

®

Déposant : Société anonyme dite : SOCIETE GENERALE POUR L'INDUSTRIE ELECTRONIQUE
{SOGIE), résidant en France.

@ Invention de : Georges Cartesse.

@ Titulaire : /dem @

Mahdataire : Michel Nony, conseil en brevets d'invention,
29, rue Cambacérés, 75008 Paris.

D Vente des fascicules a2 '"MPRIMERIE NATIONALE, 27, rue de la Convention — 756732 PARIS CEDEX 15



10

15

20

25

30

35

40

2497006

™~

A La présente invention a trait a des contacts électriques
notamment des micro-contacts destinds 3 &tre fixés sur des cé@bles
coaxiaux ou des cdbles bifilaires et &tre mis en place chacun dans
un alvéole d'un boitier de connecteur, notamment un connecteur
multicontacts. Les contacts selon 1'invention sont du type com-
portant un corps cylindrique 3 l1'intérieur duquel est montée la
piéce mdle ou femelle de contact, le corps cylindrique présentant
dans sa paroi des portions extérieures €lastiques, notamment des
languette découpées, venant en butde contre des parties en saillie
d l'intérieur de l'alvéole du boitier pour immobiliser le contact
dans celui-ci.

De tels contacts sont habituellement compos&s d'une
pluralité& de composants & assembler par l'utilisateur lors de la
fixation du contact sur le cdble. Ainsi on connait de tels contacts
dont les composants s&parés 3 assembler sont : le corps cylindrique
muni des portions €lastiques d'accrochage, la pidce de contact mile
ou femelle, un manchon isolant destiné 3 &tre interposé entre la
pi&ce de contact et le corps et une ferrule destinde 3 permettre
1'immobilisation du contact sur le c@ble, notamment par sertissage,
soit dans ce cas quatre composants. Dans le cas de cidbles bifilai-
res le contact comprend en outre habituellement un adaptateur.

On voit donc que de tels contacts nécessitent de fabriquer,
de maintenir en stock et d'assembler sur le lieu d'utilisation un
assez grand nombre de composants. Compte tenu des tr&s faibles
dimensions de ces composants qui, dans la pratique sont destinés 3
des cdbles dont le diam@tre ext&rieur est de l'ordre de 1 3 3 mil-
limdtres, les contacts sont relativement compligués 3 mettre en
oeuvre et né€cessitent notamment un personnel trés spécialisé.

On connait par ailleurs des contacts constitués d'un seul
tenant. Ces contacts présentent 1'inconvénient que leur fixation
sur le ca@ble par sertissage effectué 3 la partie arriére du con-
tact, entraine une déformation de l'isolant, ce qui d'une part
risque de détériorer celui-ci et d'autre part entraine des problé&mes
de connexion &lectrique et de tenue mécanique.

La présente invention se propose de fournir un contact
évitant les inconvénients mentionnés ci-dessus et permettant de
plus un raccordement facile et rapide au cable.

Le contact selon l'invention se caractérise essentiel-
lement par le fait qu'il est constitué de deux composants emboi-

tables assemblables, le premier composant, extérieur, comportant un
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corps cylindrique muni extérieurement de moyens d'accrochage dans
un alvéole de boitier de connecteur, se prolongeant par une partie
arriére tubulaire, et 3 1'intérieur duéuel est fixé un manchon
isolant, et un second composant, intérieur, comportant une piéce de
contact, un fit de connexion des conducteurs du c3ble et un isolant
interposé entre ledit flit et ladite pidce de contact.

Ainsi pour le montage d'un cdble coaxial ou bifilaire
celui-ci est fix&, apré&s dénudage d'extrémité&, par sertissage sur
le second, intérieur, composant comportant la pi&ce de contact,
puis ce second composant est emmanché par l'arriére dans le premier,
l'ensemble &tant immobilisé par sertissage sur la partie arridére du
premier composant.

Selon l'invention le premier composant, extérieur,
décrit ci-dessus est identique pour des cdbles bifilaires et pour
des c@bles coaxiaux. Il est seulement nécessaire de disposer d'un
tel composant pour contact mdle et d'un tel composant pour contact
femelle, différant entre eux par la conformation de leur partie
avant.

En ce qui concerne le second composant intérieur, des
différences de structures existent entre celui destind aux cibles
bifilaires et celui destiné aux cables coaxiaux par suite des dif-
férences de conformation des conducteurs du cdble 3 fixer sur ce
second composant. Ainsi pour des cdbles bifilaires le fiit du
second composant, cylindrique sur la majeure partie de sa longueur,
peut avantageusement présenter dans sa partie arridre une section
comportant un méplat contre lequel vient s'appliquer une partie non
dénudée de 1'un des conducteurs du cable bifilaire, le second
composant comprenant en outre une ferrule entourant le it sur une
partie de sa longueur. Il existe naturellement en outre pour
chaque type de cdble des second composants de type mdle et de type
femelle différant entre eux par la structure de la pi&ce de contact,
sous forme de broche mdle dans le premier cas et sous forme de
douille femelle dans le second.

D'autres avantages et caractéristiques de 1'invention
apparaitront & la lecture de la descripition suivante d'exemples
particuliers de réalisation en se référant au dessin annexé dans
lequel : '

- la figure 1 illustre un contact mile réalisé selon

1'invention monté dans l1'alvéole d'un boitier de connecteur,



10

15

20

25

30

35

40

2497006

- les figures 2 et 3 illustrent les deux composants for-
mant le contact représenté a la figure 1,

- la figure 4 est une coupe selon IV-IV de la figure 1,

— la figure 5 illustre un contact mdle selon 1l'invention
monté sur un cdble bifilaire, v

- les figures 6 et 7 illustrent les deux composants for-
mant le contact représenté 3 la figure 5,

- la figure 8 est une vue en coupe selon VIII-VIII de la
figure 5,

- la figure 9 est une vue en coupe selon IX-IX de la
figure 5,

-~ les figures 10 & 18 illustrent les différentes phases
de montage d'un contact selon l'invention sur un cdble coaxial,

-~ les figures 19 & 26 illustrent les différentes phases
de montage d'un contact selon l'invention sur un c@ble bifilaire.

On se ré&fére tout d'abord aux figure 1 3 4 qui illustrent
un contact de type midle selon l'invention pour un cidble coaxial.

Le contact est illustré& monté dans un alvéole de boitier
de connecteur, notamment de connecteur multicontacts. Ce contact
est r8alis& par emboitement puis assemblage puis sertissage, comme
cela sera décrit par la suite uniquement de deux composants, 1'un
représenté a la figure 2, l'autre représentd 3 la figure 3.

Le premier composant, extérieur, comporte un corps
cylindrique 1 muni extérieurement de languettes 2 formant harpons
et servant a 1'accrochage du contact réalisé& dans 1l'alvéole du
boitier comme illustré& dans la figure 1.

Le corps 1 se prolonge vers l'arrid&re par une partie
tubulaire 3. A 1'intérieur du corps 1 est fix& un manchon isolant
4,

Le second composant, intérieur, illustré 3 la figure 3
comporte une pi&ce de contact avant 5, dans le cas présent une
broche de contact mdle, sur laquelle est fix&e par sertissage
l'extrémité dénud&e du conducteur intérieur 6 du cdble coaxial, le
conducteur extérieur 7 sous forme de tresse de ce cible &tant en-
gagé autour d'un fit de connexion 8 constituant avec la pidce de
contact 5 et un isolant 9 le second composant selon 1'invention.

On va maintenant décrire en ré&férant aux figures 10 & 13
les différentes phases de montage du contact selon 1l'invention sur
un c@ble coaxial. Comme on le voit sur la figure 10 on retire tout
d'abord la gaine extérieure du cdble sur une certaine longueur
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laissant apparaitre la tresse métallique 7 constituant le conduc-
teur exté&rieur du cd@ble. On dénude ensuite comme on le voit sur la
figure 11 sur une certaine longueur 3 partir de 1l'extrémité le
diélectrique séparant les conducteurs intérieur et extérieur du
cdble. On dénude alors comme représenté a la figure 12 sur umne

-

certaine longueur &d partir de l'extrémitZ 1'dme ou conducteur
inté&rieur 6 du céble.
On évase alors lég@rement la tresse 7 constituant le

-

conducteur extérieur, comme représenté a la figure 13 puis, comme
représenté 3 la figure 14, on introduit le diélectrique et le con-
ducteur central 6 dans le second composant du contact selon 1'in-
vention, apr&s quoi, comme schématisé a la figure 15 on procé&de au
sertissage du conducteur intérieur 6 dans ce second composant,
position que l1l'on voit le mieux sur la figure 3.

On rabat ensuite 1la tresse métallique 7 sur le fut 8
comme illustré dans la figure 16 et 1l'on introduit l'ensemble dans
le premier composant, comme illustré& dans la figure 17, et enfin,
comme illustr& dans la figuré 18, on sertit le premier composant
dans sa partie arriére, l'immobilisant sur le c8ble et le second
composant. On voit mieux la contact ainsi terminé dans la figure 1.

On se référe maintenant aux figures 6 & 9 gui illustrent
un contact selon l'invention utilisable pour des cdbles bifilaires.

Comme on le voit sur la figure 6 le premier composant
d'un tel contact est identique au premier composant pour contact
coaxial représenté a8 la figure 2,

Le second éomposant représenté 3 la figure 7 présente une
partie avant identique i celle du composant représenté 3 la figu-
re 3, le flt de contact 8' &tant par contre de conformation diffé-
rente en particulier dans sa partie arriZre 8'a qui présente une
section méplate comme on le voit le mieux dans la figure 9. Dans ce
mode de réalisation ce composant comprend en outre une ferrule 10
entourant complétement dans la zone arriére le fiit et les deux
conducteurs du cédble et présentant un contour ouvert sur le reste
de sa longueur comme on s'en rend compte notamment & 1l'examen de la
figure 8. '

L'un des conducteurs du cdble 11, est mis en place dans
le second composant du connecteur, illustré 3 la figure 7, de la
méme maniére que le conducteur intérieur 6 dans le premier mode de

réalisation.
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Le second conducteur 12 est dans sa partie dénudée, comme
on le voit sur la figure 5 au contact du fGt 8' du composant,
intérieur, et est immobilisé entre ce fiit et le corps 3 du compo-
sant extérieur par sertissage de ce dernier de la méme manidre que
le conducteur extérieur 7 du premier mode de ré&alisation

On va maintenant décrire en se référant plus particu-
lidrement aux figﬁres 19 3 26 la fixation d'un contact selon
l'invention sur un cdble bifilaire.

Comme schématisé& sur la figure 19 on dé&torsade les deux
fils du c@ble d'une certaine longueur, matérialisée par la fléche,

On coupe l'un des c@bles, comme illustr& & la figure 20
puis on dénude l'd@me conductrice de ce fil comme illustré 3 la
figure 21. On dénude alors, comme représentd I la figure 22, 1'&me
conductrice du second fil.

Comme repré&sent& i la figure 23 on introduit cette &me
conductrice 11 dans le second composant décrit ci-dessus du contact
selon 1l'invention, 1'dme conductrice 12 du second fil &tant alors
appliquée contre le fdt 8'.

On procéde ensuite comme schématisé 3 la figure 24 au
sertissage du second composant sur le conducteur 11. Cette dispo-
sition correspond i la figure 7.

On introduit alors l'ensemble ainsi réalisé dans le
premier composant et l'on procdde au sertissage de ce dernier dans
sa partie arri@re 3, comme dans le premier mode de réalisation, -
jusqu'a obtenir le contact terminé que l'on voit le mieux sur la
figure 5. .

Toutes les opé&rations qui ont &té& décrites ci-dessus sont
bien entendu identiques dans le cas de contacts de type femelle.

De plus bien que l'invention ait &té décrite en liaison
avec des modes de réalisation particuliers il est bien &vident
qu'elle n'y est nullement limit&e et que de nombreuses variantes et
modifications peuvent lui &tre apportées sans pour autant sortir ni

de son cadre ni de son esprit.
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REVENDICATIONS

1. Contact &lectrique pour c@bles coaxiaux ou c@bles
bifilaires du type comportant un corps cylindrique 3 1'intérieur
duguel est monté une pié&ce de contact, ledit corps présentant dans
sa paroi des Portions extérieures élastiques susceptibles de venir
en butée contre des parties en saillie 3 1l'intérieur d'un alvéole
de boitier de connecteur, caract8risé par le fait gu'il est cons-
titué de deux composants emboitables assemblables, le premier
composant, extérieur, comportant un corps cylindrique muni exté-
rieurement de moyens d'accrochage dans un alvéole de boitier de
connecteur, se prolongeant par une partie arriére tubulaire, et 3
l'intérieur duquel est fix& un manchon isolant, et le second
composant, intérieur comportant une piéce de contact, un fit de
connexion des conducteurs du c@ble et un isolant interpos& entre
ledit fat et ladite pi&ce de contact,

2. Contact selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que l'un des conducteurs du cdble est fixé notamment par
sertissage audit second composant, le premier composant &tant en-
gagé autour de l'ensemble constitué par le second composant et le
c@ble fixé & lui par 1l'un de ses conducteurs et fix&, notamment par
sertissage, d& sa partie arriére sur la céble.

3. Contact selon l'une quelconque des revendications 1 et
2 pour cibles bifilaires, caractérisé par le fait que le fit du
second composant présente 3 sa partie arridre une section méplate
et est entouré par une ferrule présentant un contour fermé a sa

partie arrisre et ouverte sur le reste de sa longueur.
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