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69 Giessofen zur Herstellung von Kokillengussteilen aus Glas, Metall, insbesondere Leichtmetall.

@ Ein Giessofen zur Herstellung von Kokillengussteilen

aus Glas, Metall, insbesondere Leichtmetall weist in
der Auskleidung (2) des Giessgefésses (1) zumindest eine
Ausgiessoffnung (10) im oberen Bereich des Giessgefdsses 19
(1) auf, wobei ein heb- und senkbarer Tauchkérper (16)
oberhalb des Schmelzbades angeordnet ist, der beim Sen-
ken den Schmelzbadspiegel anhebt. Beim bevorzugten 20,
Ausfiihrungsbeispiel sind vier einander diametral gegen- 12
iiberliegende Ausgiessdffnungen (10) vorgesehen, so dass 7 610
gleichzeitig vier Kokillen (6) abgiessbar sind. Eine Einrich-
tung in Form eines Schwimmers (21) mit einem elektri-
schen Kontakt, ermdglicht die Steuerung der Hub- und r
Senkbewegung des Tauchkorpers (16) iiber Hydraulikzy-
linder (20). 5
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PATENTANSPRUCHE

1. Giessofen zur Herstellung von Kokillengussteilen aus
Glas, Metall, insbesondere Leichtmetall, bei welchem ein
heb- und senkbarer Tauchkdrper vorgesehen ist, welcher
beim Eintauchen in das Schmelzbad die Schmelze in die
Form verdringt, dadurch gekennzeichnet, dass im oberen
Bereich des den Tauchkorper (16) aufnehmenden Giessge-
fdsses (1) zumindest eine Ausgiessoffnung (10) vorgesehen
ist, durch welche die beim Senken des Tauchkérpers seitlich
desselben aufsteigende Schmelze ausfliessbar ist.

2. Giessofen nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ausgiess6ffnung (10) im Abstand vom oberen Ende
des Giessgefasses (1) angeordnet ist.

3. Giessofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass am Umfang des Tauchkérpers (16) eine Dichtung vor-
gesehen ist.

4. Giessform nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass im Deckel (11) Anschliisse zum Zufithren von Luft oder
Inertgas vorgesehen sind.

5. Giessofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Tauchkorper (16) elektrisch geheizt ist.

6. Giessofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Tauchkorper (16) als geschlossener zylindrischer
Hohlkorper ausgebildet ist.

7. Giessofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Tauchkdrper hydraulisch, pneumatisch oder elek-
tromotorisch heb- und senkbar ist.

8. Giessofen nach Anspruch 1 und 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Tauchkorper (16) in einem Hohlzylinder
(15) heb- und senkbar angeordnet ist, der mittig von einem
Deckel (11) des Giessgefasses (1) ausgehend nach oben ragt,
am unteren Ende offen und am oberen Ende bis auf eine mit-
tige, kreisrunde Offnung fiir den Durchgang eines Tragrohrs
(17) geschlossen ist, welches einerseits mit dem Tauchkorper
(16) und andererseits mit einem Quertriger (18) verbunden
ist, an dessen Enden jeweils die Kolbenstangen (19) zweier
Hydraulikzylinder (20) angreifen, die einander gegeniiberlie-
gend auf Halterahmen (5) befestigt sind, die an der Aussen-
wand (4) des Giessgefisses (1) befestigt sind.

9. Giessofen nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die Halterahmen (5) Kokillen (6) und jeweils zumindest
einen Hydraulikzylinder (7) fiir das Offnen und Schliessen,
sowie fiir das Anpressen der Kokillen an eine Giessdiisen-
platte (8) tragen, die mit der Aussenwand (4) des Giessgefis-
ses (1) verbunden ist, wobei die Diisen (9) der Giessdiisen-
platte jeweils in die Ausgiessoffnung (10) der Auskleidung
(2) einmiinden.

10. Giessofen nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass im Deckel (11) eine Nachfiilloffnung (12) vorgesehen
ist.

11. Giessofen nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass im Deckel (11) eine Einrichtung zum Feststellen der
Hohe des Schmelzbadspiegels in Form eines Schwimmers
(21) vorgesehen ist, der einen elektrischen Kontakt betitigt.

12. Giessofen nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-

- net, dass der Schwimmer (21) den elektrischen Kontakt un-
terbricht, sobald der Schwimmer (21) durch das hochsteigen-
de Schmelzbad angehoben wird, wenn der Tauchkérper (16)
in das Schmelzbad eintaucht, um den Giessvorgang einzulei-
ten.

13. Giessofen nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass der elektrische Kontakt die Hub- und Senkbewegung
des Tauchkdrpers (16) iiber die Hydraulikzylinder (20) steu-
ert.
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BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft einen Giessofen zur Herstellung
von Kokillengussteilen aus Glas, Metall, insbesondere
Leichtmetall, bei welchem ein heb- und senkbarer Tauchkér-
per vorgesehen ist, welcher beim Eintauchen in das Schmelz-
bad die Schmelze in die Form verdringt.

Es sind sogenannte Kippofen bekannt, welche von einer
Grundstellung in eine Giessstellung gebracht werden kén-
nen, wobei pro Abguss eine Kokille gefiillt wird. Um den ]
Ausstoss zu verdoppeln, miisste ein zweiter Kippofen bereit-
gestellt werden.

In der GB-PS 978 937 wird ein Giessofen mit zwei Gefis-
sen beschrieben, die iiber bodenseitige Offnungen kommuni-
zierend miteinander verbunden sind. Im ersten Gefiss befin-
det sich eine Salzschmelze, in die ein Tauchkérper eintaucht
und auf diese Weise den Schmelzbadspiegel im zweiten Ge-
fiss mit geschmolzenem Metall hebt, sodass das Metall iiber
eine Ausgussoffnung austritt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch gelést,
dass im oberen Bereich des den Tauchkérper aufnehmenden
Giessgefisses zumindest eine Ausgiesséffnung vorgesehen
ist, durch welche die beim Senken des Tauchkorpers seitlich
desselben aufsteigende Schmelze ausfliessbar ist.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines bevorzug-
ten Ausfiihrungsbeispiels mit Hilfe der Figuren beschrieben.
Es zeigen :

Fig. 1 einen Aufriss eines erfindungsgemissen Giessofens
teilweise im Querschnitt, und

Fig. 2 einen Grundriss des Giessofens nach Fig. 1 teilwei-
se im Querschnitt.

In Fig. 1 bezeichnet 1 ein zylinderformiges Giessgefiss
mit einer feuerfesten Auskleidung 2, in welcher bodenseitig
elektrische Heizstdbe 3 angeordnet sind. An der Aussen-
wand 4 des Giessgefésses 1 sind vier einander diametral ge-
geniiberliegende Halterahmen 5 befestigt, welche die Kokil-
len 6 und jeweils einen Hydraulikzylinder 7 fiir das Offnen
und Schliessen, sowie fiir das Anpressen der Kokillen 6 an
eine Giessdiisenplatte 8 tragen. Die Diisen 9 der Giessdiisen-
platte 8 miinden jeweils in eine Ausgiesséffnung 10 der Aus-
kleidung 2 im oberen Bereich des Giessgefisses 1. Der Rand
des Giessgefiisses 1 ist mit einem Deckel 11 abgeschlossen,
der mit einer verschliessbaren Nachfiilléffnung 12 versehen
ist. Beim Boden der Auskleidung 2 befindet sich eine Off-
nung 13 mit einem Pfropfen 14. Der Deckel 11 geht mittig
nach oben in einen Hohlzylinder 15 iiber, in welchem ein zy-
lindrischer Tauchkérper 16 mit einem elektrischen Heizkor-
per 16’ hydraulisch, pneumatisch, oder elektromotorisch
heb- und senkbar angeordnet ist. Zu diesem Zweck ist der
Tauchkdrper 16 iiber ein Tragrohr 17 mit einem Quertriger
18 verbunden, an dessen Enden jeweils die Kolbenstangen 19
zweier Hydraulikzylinder 20 angreifen, die einander gegen-
iiberliegend an den Halterahmen 5 befestigt sind. Der Hohl-
zylinder 15 ist am unteren Ende offen und am oberen Ende
bis auf eine mittige, kreisrunde Offnung fiir den Durchgang
des Tragrohrs 17 geschlossen, wobei eine Dichtung, z.B. eine
Zopfdichtung, Asbestdichtung, od.dgl. zwischen der kreis-
runden Offnung und dem Tragrohr 17 vorgesehen ist. Der
Hohlzylinder 15 kann aber auch am oberen Ende offen sein,
wobei dann im obersten Bereich und am Umfang des Tauch-
kérpers 16 eine Dichtung der genannten Art angebracht ist.
In Fig. 1 sind mit strichpunktierten Linien die tiefsten Ste]-
lungen des Tauchkorpers 16 und des Quertriigers 18 einge-
zeichnet. Im Deckel 11 ist eine Einrichtung zum Feststellen
der Hohe des Schmelzbadspiegels vorgesehen, und zwar bei-
spielsweise in Form eines Schwimmers 21, der einen elektri-
schen Kontakt betétigt bzw. unterbricht, sobald der
Schwimmer 21 durch das hochsteigende Schmelzbad ange-
hoben wird, wenn der Tauchkérper 16 in das Schmelzbad



eintaucht, um den Giessvorgang einzuleiten. Der Montage-
abstand des Schwimmers 21 zur Unterseite des Deckels 11 ist
hierbei so gewéhlt, dass der Schwimmer 21 den elektrischen
Kontakt unterbricht, wenn der Schmelzbadspiegel die innere
Oberkante der Ausgiessoffnung 10 etwas iiberschritten hat.
Mit Hilfe des elektrischen Kontakts beim Schwimmer 21
kann dann die Senkbewegung des Tauchkorpers 16 angehal-
ten werden, indem der Hydraulikantrieb fiir die Hydraulik-
zylinder z. B. mit einem Magnetventil abgeschaltet wird.
Senkt sich der Schmelzbadspiegel wihrend des Giessvor-
gangs unter eine bestimmte Marke, so wird der Schwimmer
den elektrischen Kontakt wieder schliessen, sodass eine
neuerliche kurze Senkbewegung eingeleitet wird usw. Ist der
Giessvorgang beendet, so wird der Tauchkorper 16 in seine
jeweils vorhergehende Ausgangslage gehoben, sodass sich
der Schmelzbadspiegel unter die innere Unterkante der Aus-
giessoffnung 10 senkt. Auf die oben beschriebene Weise wird
das fliissige Metall beim Giessvorgang stetig iiber die Aus-
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giessoffnung 10 und die Diisen 9 in die Kokillen eingeleitet,
da der Schmelzbadspiegel trotz des ausfliessenden Metalls
stindig auf gleicher Hohe iber der Ausgiessoffnung 10 ge-
halten wird. Zur Beobachtung des Schmelzbades ist ein
Schauloch 22 vorgesehen (Fig. 2).

Der Tauchkérper 16 ist nach Fig. 1 als geschlossener zy-
lindrischer Hohlkérper dargestellt, wobei auch die Mdglich-
keit besteht, den Hohlkdrper mit keramischem Material zu
fiillen, oder den Tauchkorper 16 kompakt aus keramischem
Material herzustellen, z.B. aus Schamotte oder Stampfmas-
se.

Im Deckel 11 kénnen Anschliisse zum Zufiihren von
Luft oder Inertgas vorgesehen sein (nicht dargestelit), um
beim Giessvorgang einen zusétzlichen Druck auf die
Schmelzbadoberfliche ausiiben zu kénnen. Die Kokillen 6
konnen zum Erzielen eines besseren Fiillgrads evakuiert wer-
den.
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