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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest piec komorowy do wytwarzania koksu
i gazu posiadający w sklepieniu otwory do
wprowadzania narzędzi formujących kana¬
ły w ładunku węgla. Według wynalazku
piec tego rodzaju jest zaopatrzony w dźwi¬
gnicę, najkorzystniej przesuwną, umie¬
szczoną nad sklepieniem i służącą do ma¬
szynowego podnoszenia i opuszczania pew¬
nej liczby wspomnianych narzędzi formu¬
jących.

Na rysunku przedstawiono pionowy
środkowy przekrój podłużny pieca koksow¬
niczego.

Piec komorowy ogrzewa się w sposób
zwykły; jego komora posiada u góry muro¬
wane sklepienie a, u dołu dno 6, a obie jej

strony czołowe są zamykane drzwiami c i
d. W komorze pieca znajduje się ładunek /
węgla, którego poziomą powierzchnię h wy¬
równywa się w zwykły sposób tak, aby po¬
między nią i sklepieniem a powstawała
wolna przestrzeń g, w której zbiera się gaz.

W sklepieniu a rozmieszcza się w kie¬
runku długości całej komory kilka (np. 5)
otworów i do ładowania. W prawym koń¬
cu komory znajduje się otwór odlotowy m
do gazów, z. którego rura, pionowa n prowa¬
dzi do odbiornika v gazu. Według wyna¬
lazku w sklepieniu a komory pieca wyko¬
nywa się oprócz otworów i do ładowania
jeszcze kilką (np. 6) wąskich otworów k.
Otwory te łączy się bocznymi sztućcami o
z leżącą w sklepieniu pieca rurą zbiorczą p



prowadzącą pqprzęz urządzenie zaworowe
^ do drugiego odbiornika w gazu.

Stojaki r znajdujące się na «obu koń¬
cach pieca przedłuża się w j&rę ponad
sklepienie komory; na stoiskach tych umie¬
szczaj się parę szyn s, po "których toqzy się
suwnica /. Wał / napędzany silnikiem i
ułożony na suwnicy t równolegle do osi
podłużnej komory pieca jest zaopatrzony
w kilka, w danym przypadku sześć bębnów
linowych u umieszczonych ponad otworami
k sklepieniu a fcotfiory. Nfi lisach z zawie>-
szone są rury x lub pełne drążki y w taki
sposób, iż można je opuszczać poprzez
otwory k sklepienia Jlo kopiojry pieca
względnie do ładunku / węgla i wyciągać
ponownie. -Rury x albo pełne drążki y za*
ostrzone odpowiednio na dolnym końcu
tworzą narzędzia, za pomocą których moż¬
na wytwarzać wewnątrz ładunku £ węgla
kanały e. Na rysunku przedstawiono, w
celu wyjaśnienia ich sposobu działania, kil¬
ka rur xii oraz drążków y wiszących na
rozmaitych wysokościach; praktycznie .hio-
rąc jednak, są one zawieszone na jednako¬
wej wysokości i są jednocześnie opuszcza¬
ne do komory pieca lub wyciągane z niej.

Sposób działania urządzenia jest nastę¬
pujący. Komorę pieca ładuje się po u-
przednim zamknięciu drzwi c i d drobnym
węglem w zwykły sposób przez otwory i,
po czym wyrównywa górną powierzchnię
ładunku przez otwór w drzwiach d. Następ¬
nie za pomocą bębnów linowych u opuszcza
się narzędzia x, l, y na linach z przez otwo¬
ry k kdo komory pieca względnie Ao wy¬
pełniającego ją ładunku /, przez co powsta¬
ją w nim kabały pionowe e. Następnie wy¬
ciąga -się owe .narzędzia x, i, y w górę iw
ten sposób usuwa % komory- Jeżeli kanały
ę bezpośrednio po ich wytworzeniu .«.ą.na
tyle .trwałą, iż mo£% zachować w całości
swą postać po usunięciu narzędzi, wówczas
aarz$dzia te .U&uwa *ię bezpośrednio P«>
ich wsunięciu w ma$# węgla. W tym przy¬
padku te&> rodsajai .narzędzia stanowią

pełne drążki y. Jeżeli jednak wytworzone
kanały nie są dostatecznie mocne natych¬
miast po ich wytworzeniu i uzyskują pewną
trwałość {kształtów dopiero wówczas, gdy
proces odgazowywania i skoksowywania
-ładunku osiągnął już określoną fazę, wów¬
czas stosuje się jako tego rodzaju narzę¬
dzia rury x o ściankach zaopatrzonych w
Otworki, ułatwiające odpływanie z ładunku
gfzów i par powstających podczas desty¬
lacji. Rury te pozostawia się w ciągu pew-
<POgo okresu -czasu w -utworzonych kana¬
łach. Tego rodzaju rurę x't którą pozosta¬
wia się na pewien przeciąg czasu w ładun¬
ku f węgla* przedstawiono również na ry¬
sunku. Rura ta umożliwia, dzidki otworom
w jej ściankach, równomierny i swobodny
odpływ gazów i par z wnętrza ładunku wę¬
gla przez kanały e. Rura taka nie musi ko¬
niecznie przechodzić przez zbiorczą prze¬
strzeń g do gazu (jak rura x4), łącząc bez¬
pośrednio kanał e z leżącym ponad nim
otworem k, lecz wystarcza, aby jej górny
koniec wystawaj: tylko nad powierzchnią h
ładunku / węgla, jak np. rura /. Wyciąga¬
nie rury x jest znacznie łatwiejsze* jeżeli
jej dolny koniec jest zgrabiony tak, jak w
rurze x\ gdyż w ten sposób powstaje kanał
o średnicy nieco większej od średnicy tej
rury; w ten sposób zapobiega się przywie¬
raniu zewnętrznej powierzchni nury do o-
taczającej ją masy węglowej.

Do wprowadzania do pieca narządu x*
Z, y można również oprócz otworów k za¬
stosować takie otwory i lub też zastosować
do tego celu wyłącznie otwory i nie zaopa¬
trując sklepienia zupełnie w otwory k.

Jeżeli komorę zaopatruje się oprócz
otworów k w specjalne otwory / do łado¬
wania, wówczas opuszcza się najpierw do
pieca przez otwory k narzęd&ia xt U y, po
czym komorę ładuje-się prze^ oiwprykr\w#-
glem, a następnie wyciąga narzędzia *w
górę, pczy Nezym ładunek i węgla zachowu¬
je odpowiednie kanały &. Narzędzia wycią¬
ga się natychmiast lub, w przypadku stoso-
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wania mar 4ziurkowaiłych> po pewnym
ptmcfygtt *^ś4. W ty^
r^wńywarne ładTUiitt węgła^iflkoaywiai* po
a&kidowaitttt komory lecz praed ustmię-
ctem narzędzi wymaga specjalnyeh tirzą-
cłżrcri, aby narzędzia <to wyir&w&ywania or^i
narzędzia do wykonywani* kanałów nie
przfcśfck»dxały sdbie wzajemnie-

Po ttsunięicra narzędzi x, lt y i p© za¬
mknięciu wszystkich otworów ł orftz i o*t-
ptj&wb&za się gasy i pary powstaj*K* P#*-
cfcaa destylacji. Jtóełt pfec zaopatruje się
w rutfę zbiorcaą p, to gazy i pary przepro¬
wadza się z kanałów e poprzez leżące nad
nimi otwory k, a więc najkrótszą drogą do
rury zbiorcze} p względnie odbiornika w.
Jeźeff piec fest zaopatrzony w odbiornik
v (oraz pionową rurę n), to gazy i pary
powstające podczas destylacji usuwa się
bądź tylko przez otwór m do odbiornika v
(przy czym oczywiście rura zbiorcza p i
odbiornik w stają się zbędne), bądź prócz
tego' przez rurę zbiorczą p do odbiornika w.
Przy współdziałaniu obu odbiorników v i
w, jest zwłaszcza rzeczą korzystną stoso¬
wanie w pierwszym okresie procesu odga¬
zowywania i koksowania, podczas którego
wywiązują się przeważnie chłodniejsze ga¬
zy i pary, odbiornika w, który się następnie
wyłącza (za pomocą urządzenia zaworo¬
wego q), po czym w drugim okresie proce¬
su włącza się dotychczas wyłączony od¬
biornik v służący następnie do odprowa¬
dzania przeważnie gorętszych gazów i par.

Kanały e wewnątrz ładunku f węgla
wytwarzane za pomocą opisanych urządzeń
umożliwiają usuwanie powstających pod¬
czas odgazowywania i koksowania lotnych
produktów destylacji najkrótszą drogą. W
ten sposób unika się stykania się składni¬
ków lotnych z gorącymi ścianami komory,
jak to miało miejsce dotychczas, wskutek
czego gazy te ulegały rozkładowi. Prócz
tego w dotychczasowych sposobach pracy
nie można było uniknąć bezpośrednich strat
składników lotnych, które powstają z tego

powodu, $ś te&gftek w^fhr śfetókpfcżyiega
do ścian komory, przynajmniej w okresie
poczJakowym procesu koksowania, podczas
którego nie wytworzyły $ię jeszcze kato»ły
i ptfzefrwy wskutek spiekania si$ tocjgłfc, vm-
beer cztegfr gazy i pary nie mogły przepły¬
wać swobodnie wadłtfż ścSto i p*fce*wk*ły
do banałów dymowych prztó ńieaiipe&rie
szcaetne ściany komór piecowych. Wedłtog
wynafeśfcu otrzymuje się prtM$ufcty uboczne
de&tyliatfjtf vręgla w znacznie lepszym ga-
tunkw i re zwiększoną wydajnością. Otrzy¬
mywana smoła zawiera więcej składników
ceninfej&zyeh (o niżącej tempefaffurzś wrze¬
nia) i mniej nmtow&rtbścicwyfcl* (wyżej
wrzącyeb^ składników o charakterze paku.
Odpływ lotnych ptfddtitoów destylacji w
kierunku od ogrzewanych ścian komory ku
kanałom znajdującym się pośrodku ładun¬
ku węgla potęguje i polepsza przenoszenie
ciepła od ścian komory do masy węgla, co
przyśpiesza proces destylacji i polepsza
gospodarkę ciepftią. Jednocześnie, wsku¬
tek uniknięcia miejscowego przegrzewania
węgla otrzymuje się koks gruboziarnisty
doskonałej jakości. Wskutek tego, że gazy
i pary powstające podczas destylacji nie
stykają się ze ścianami komory, unika się
(wywoływanego rozkładem) osadzania się
na nich grafitu lub też co najmniej zmniej¬
sza się to zjawisko. Tazaleta ma zwłaszcza
znaczenie w nowoczesnych piecach komo¬
rowych o bardzo silnym ogrzewaniu.

Kanały e można rozmieszczać bądź w
jednym szeregu w płaszczyźnie środkowej
ładunku węgla, bądź w paru szeregach.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Poziomy piec komorowy do wytwa¬
rzania koksu i gazu posiadający w sklepie¬
niu otwory do wprowadzania narzędzi for¬
mujących kanały w ładunku węgla, zna¬
mienny tym, że jest zaopatrzony w dźwig¬
nicę przesuwną, umieszczoną nad jego
sklepieniem i służącą do maszynowego pod-
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noszenia i opuszczania narzędzi formują¬
cych (x, y).

2. Piec komorowy według zastrz. 1,
znamienny tym, że dźwignica jest utworzo¬
na; z wału fjj osadzonego obrotowo na suw¬
nicy ftj, przesuwającej się wzdłuż sklepie¬
nia pieca,, i zaopatrzonego w bębny linowe
fuj, na których zawieszone są liny (z)
dźwigające narzędzia formujące (x, yj.

3. Piec komorowy według zastrz. 1,
znamienny tym, że narzędzia formujące
stanowią otwarte u góry rury fxj o ścian¬
kach zaopatrzonych w otwory, przy czym
rury te łączą wytworzone przez nie kana¬
ły pionowe fej z przestrzenią gazową fgj
znajdującą się nad ładunkiem węgla.

4. Piec komorowy według zastrz. 1,

znamienny tym, że otwory fkj, znajdujące
się w sklepieniu i służące do wprowadzania
narzędzi formujących, są połączone z prze¬
wodem zbiorczym fpj, wiodącym do od¬
biornika gazu fwj, i podczas pracy pieca
są połączone bezpośrednio z gazową prze-
trzenią zbiorczą fgj.

5« Piec komorowy według zastrz. 4,
znamienny tym, że gazowa przestrzeń
zbiorcza fgj jest połączona nie tylko z
otworami fkj znajdującymi się w sklepie¬
niu pieca, lecz także w znany sposób je¬
szcze i z drugim odbiornikiem gazu (vj.

Firma Carl S t i 11.
Zastępca: K. Czempiński,

rzecznik patentowy.
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