’\;;%‘-M-' TR
Vi 0N

AU

Warszawa, 14 stycznia 1937 r.

oD "TE/v7 C40f) S@QQ/

t:SlBL_IO K< «

‘

§

Urzedu. Patentowegd i
aypspelita) Ludeis)

RZEGZYPOSPOLITEJ POLSKIE
OPIS PATENTOWY

Nr 24083.

Kl. 10 a, 15.

Firma Carl Still
(Recklinghausen, Niemcy).
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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest piec komorowy do wytwarzania koksu
i gazu posiadajacy w sklepieniu otwory do
wprowadzania narzedzi formujacych kana-
ty w ladunku wegla. Wedlug wynalazku
piec tego rodzaju jest zaopatrzony w dzZwi-
gnice, najkorzystniej przesuwna, umie-
szczona nad sklepieniem i stuzacg do ma-
szynowego podnoszenia i opuszczania pew-
nej liczby wspommanych narzedzi formu-
jacych.

Na rysunku pm'zedstawnono pionowy
srodkowy przekréj podiuzny pieca koksow-
niczego.

Piec komorowy ogrzewa si¢ w sposéb
zwykly; jego komora posiada u géry muro-
wane sklepienie a, u dotu dno b, a obie jej

strony czolowe sa zamykane drzwiami c i
d. W komorze pieca znajduje si¢ tadunek f
wegla, ktérego pozioma powierzchnig h wy-
rownywa si¢ w zwykly sposéb tak, aby po-
miedzy nia i sklepieniem a powstawala
wolna przestrzen g, w ktérej zbiera si¢ gaz.

W sklepieniu @ rozmieszcza sie¢ w kie-
runku dtugosci calej komory kilka (np. 5)
otworéw i do tadowania. W prawym kon-
cu komory znajduje si¢ otwér odlotowy m
do gazow, z ktérego rura pionowa n prowa-
dzi do odbiornika v gazu. Wedlug wyna-
lazku w sklepieniu @ komory pieca wyko-
nywa si¢ oprécz otworéw i do tadowania
jeszcze kilka (np. 6) waskich otworéw k.
Otwory te laczy si¢ bocznymi sztuécami o
z lezaca w sklepieniu pieca rura zbiorcza p



prowadzaca pqprzez urzadzenig zaworowe
4 do drugiego odbiornika w gazu. __
Stojaki r znajdujace sie na .obu kai-
cach pieca przediuia si¢ w gare ponad
sklepienie komory; na stojakach tych umie-
szcza si¢ pare szyn s, po letorych toczy sie
suwnica f. Wal j napedzany silnikiem i
wlozony na suwnidy f réwnolegle do osi
podtuznej komory pieca jest zaopatrzony
w kilka, w danym przypadku szesé¢ bebnéw
linowych u umieszczonych ponad otworami
k sklepienia a komory. Ne linech z zawie-
szone sa rury x lub pelne drazki y w taki

spos6b, iz moina je opuszgzaé poprzez

otwory . k sklepienia flo komory pieca
wzglednie do tadunku f wegla i wyciagaé
ponownie. Rury x atbo pelne drgski y za-
ostrzone adpowiednio na dolnym koricu
tworza narzedzia, za pomoca ktérych moz-
na wytwarza¢ wewnatrz ladunku f wegla
kanaty e. Na rysunku przedstawiono, w
celu wyjasnienia ich sposobu dziatania, kil-
ka rur x i [ oraz drazkéw y wiszacych na
rozmaitych wysokosciach; praktyczaie hio-
rac jednak, sa one zawieszone na jednako-
wej wysokosci i sa jednoczes$nie opuszcza-
ne do komory pieca lub wyciggane z niej.

Sposéb dzialania urzadzenia jest naste-
pujacy. Komorg pieca laduje si¢ po u-
przednim zamknigciu drzwi ¢ i d drobnym
weglem w zwykly sposéb przez otwory i,
po czym wyréwnywa gorng powierzchnig
tadunku przez otwér w drzwiach d. Nastep-
nie za pomoca behnéw linowych u opuszcza
si¢ narzedzia x, I, y na linach z przez otwo-
ry # do komory pieca wzglednie .do wy-
petniajacego ja tadunku f, przez co powsta-
ja w nim kanaly pionowe e. Nastepnie wy-
ciaga si¢ owe narzedzia x, I, y w gorg i w
ten sposob usuwa z komory. Jezeli kanaly
e bezpesrednio po ich wytworzeniu sa na
tyle trwale, iz mogd zachowaé w calosci
swa postaé po usunigciu narzedzi, wowczas
narzedzia te wmsuwa si¢ bezpodrednio pe
ich wsunieciu w masg wegla. W tym przy-
padku -tego rodzaju narzedeia stanowia

pelne drazki y. Jezeli jednak wytworzone
kanaty nie sa dostatecznie mocne natych-

~ miast po ich wytworzeniu i uzyskuja pewna

trwalos$é dksztaltow dopiero wowczas, gdy
proces odgazowywania i skoksowywania
Yadunku osiagnal juz okreslona faze, wow-
czas stosuje sie¢ jako tego rodzaju narze-
dzia rury x o sciankach zaopatrzonych w
otworki, ulatwiajace odptywanie z tadunku
gazoéw i par powstajacych podczas desty-
lacji. Rury te pozostawia si¢ w ciggu pew-

' nego okresu czasu w -utworgonych kana-

tach. Tego rodzaju rure x‘, ktéra pozosta-
wia §i¢ na pewien przeciag czasu w ladun-
ku f wegla, przedstawiono réwniez na ry-
sunku. Rura ta umozliwia, dzieki otworom
w jej $ciankach, réwnomierny i swobodny
odplyw gazéw i par z wnetrza fadunku we-
gla przez kanaly e. Rura taka nie musi ko-
niecznie przechodzi¢ przez zbiorcza prze-
strzefi g¢ do gazu (jak rura x‘), laczac bez-
podrednio kanal e z lezacym ponad nim
otworem k, lecz wystarcza, aby jej gérny
kondec wystawat tylko nad powierzchnia h
tadunku f wegla, jak np. rura I. Wyciaga-
nie rury x jest znacznie latwiejsze, jezeli
jej dolny koniec jest zgrubiony tak, jak w
rurze x°, gdyz w ten sposéb powstaje kanat
o s$rednicy nieco wigkszej od srednicy tej
rury; w ten sposob zapobiega si¢ przywie-
raniu zewngtrznej powierzchni rury do o-
taczajacej ja masy weglowej.

Do wprowadzania do pieca narzadu x,
I, y mozna réwniez oprécz otwordéw k za-
stosowaé takze otwory i lub tez zastosowaé
do tego celu wylacznie otwory i nie zaopa-
trujac sklepienia zupelnie w otwory k.

Jezeli komore zaopatruje si¢ oproécz
otworéw k w specjalne otwory i do tado-
wania, woéwczas opuszcza si¢ najpierw de
pieca przez otwory k narzedzia x, [, y, po
czym komore laduje sig przez oiwory i we-
glem, a nastepnie wyciaga narzedzia ‘w
gorg, przy czym ladunek f wegla zachowu-
je adpowiednie kanaly e. Narzedzia wycia-
ga sig-natychmiast lub, w. preypadku stoso-



wania . rwr dziurkowanych, po pewnym
provciagh crasw, - W itym przypadleus wy-
réwnywamie ladunku wegla dokonywane po
safadowaniu komory lecz praed usunie-
clem: narzedzi wymaga specjalnych urza-
dzens; aby narzedzia do wyrdéwnywania oraz
narzedzia do wykonywania kanaléw nie
prazeszitadzaly sebie wzajemnie.

Po usunieciw narzedzi x, [, y i po za-
mlenigein wszysthich otworow k oraz i od-
prowadza sig gazy i pary powstajace pod-
czas destylacji. Jegeh piec zaopatruwje si¢
w rure zbiorcag p, to gazy i pary przepro-
wadza si¢ z kanaléw e poprzez lezace nad
nimti otwory &, a wigc najkrétsza droga do
rury zbiorezej p wzglednie odbiornika w.
Jezeli piec jest zaopatrzony w odbiornik
v (oraz pionowa rur¢ n), to gazy i pary
powstajace podczas destylacji usuwa sie
badz tylko przez otwér m do odbiornika v
(przy czym oczywiscie rura zbiorcza p i
odbiornik w staja sie zbedne), badZ précz
tego przez rure zbiorcza p do odbiornika w.
Przy wspéltdzialaniu obu odbiornikéw v i
w, jest zwlaszcza rzecza korzystna stoso-
wanie w pierwszym okresie procesu odga-
zowywania i koksowania, podczas ktérego
wywiazuja sie przewaznie chlodniejsze ga-
zy i pary, odbiornika w, ktory si¢ nastepnie
wylacza (za pomoca urzadzenia zaworo-
wego ¢), po czym w drugim okresie proce-
su wlacza sie dotychczas wylaczony od-
biornik v sluzacy nastepnie do odprowa-
dzania przewaznie goretszych gazéw i par.

Kanaly e wewnatrz tadunku F wegla
wytwarzane za pomoca opisanych urzadzer
umozliwiaja usuwanie powstajacych pod-
czas odgazowywania i koksowania lotnych
produktéw destylacji najkrétsza droga. W
ten sposdb unika sie stykania sie skltadni-
kéw lotnych z goracymi $cianami komory,
jak to mialo miejsce dolychczas, wskutek
czego gazy te ulegaly rozkladowi. Précz
tego w dotychczasowych sposobach pracy
nie mozna bylo uniknaé bezposrednich strat
sktadnikéw lotnych, ktére powstaja z tego

powodu, 18 dadwnek weghe Seisle praylega
do Scian komory, przynajmniej- w-okresie
poczatkowym procesu koksowania, podezas
ktérego nie wytwarzyly sic jeszcze kanaly
i przerwy wskutek spiekanta sie welgla, wo-
bee czego gazy i pary mie mogly przeply-
waé swobodnie wzdluz éclan i prremikaly
do kanaléw dymowyeh przez niesupelnie
szczelne $ciany komér piecowych. Wedtug
wynalzzku otrzymuje sie produlty uboezne
destylacyi wégla w znacznie lepszym ga-
tunkw i ze 2wiekszong wydaineécia, Otrzy-
mywana smofa zawiera wiecej shktadnikow
cenniejszych (o nidszej temperaturze wrze-
wia) i mndej malowartosciowyely  (wyzej
wrzacyel) sktadnikéw o charakterze paku.
Odplyw lotnych produktéw destylacji w
kierunku od ogrzewanych $cian komory ku
kanalom znajdujacym sie posrodku tadun-
ku wegla poteguje i polepsza przenoszenie
ciepla od scian komory do masy wegla, co
przyspiesza proces destylacji i polepsza
gospodarke cieptha. Jednoczesnie, wsku-
tek unikniecia miejscowego przegrzewania
wegla otrzymuje si¢ koks gruboziarnisty
doskonalej jakosci. Wskutek tego, ze gazy
i pary powstajace podczas destylacji nie
stykaja sie ze $cianami komory, unika sie
(wywolywanego rozkladem) osadzania sig
na nich grafitu lub tez co najmniej zmniej-
sza sig to zjawisko. Ta zaleta ma zwlaszcza
znaczenie w nowoczesnych piecach komo-
rowych o bardzo silnym ogrzewaniu.
Kanaly e mozna rozmieszczaé badz w
iednym szeregu w plaszczyznie srodkowej
tadunku wegla, badZz w paru szeregach.

Zastrzezenia patentowe.

1. Poziomy piec komorowy do wytwa-
rzania koksu i gazu posiadajacy w sklepie-
niu otwory do wprowadzania narzedzi for-
mujacych kanaty w ladunku wegla, zna-
mienny tym, Ze jest zaopatrzony w dzZwig-
nice przesuwng, umieszczona nad jego
sklepieniem i stuzaca do maszynowego pod-



noszenia i opuszczania narzedzi formuja-
cych (x, y).

2. Piec komorowy wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze dZwignica jest utworzo-
na z watu (j ) osadzonego obrotowo na suw-
nicy (), przesuwajacej si¢ wzdtuz sklepie-
nia pieca, i zaopatrzonego w bebny linowe
(u), na ktérych zawieszone sa liny (z)
dzwigajace narzedzia formujace (x, y).

3. Piec komorowy wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze narzedzia formujace
stanowia otwarte u gory rury (x) o $cian-
kach zaopatrzonych w otwory, przy czym
rury te lacza wytworzone przez nie kana-
ty pionowe (e) z przestrzenia gazowa (g)
znajdujaca si¢ nad tadunkiem wegla.

4, Piec komorowy wedlug zastrz. 1,

znamienny tym, Ze otwory {k), znajdujace
si¢ w sklepieniu i stuzace do wprowadzania
narzedzi formujacych, sa potaczone z prze-
wodem zbiorczym (p), wiodacym do od-
biornika gazu {w), i podczas pracy pieca
sa polaczone bezposrednio z gazowa prze-
trzenia zbiorcza (g).

5. Piec komorowy ‘wedlug zastrz. 4,
znamienny tym, 2Ze gazowa przestrzen
zbiorcza (g) jest polaczona nie tylko z
otworami (k) znajdujacymi si¢ w sklepie-
niu pieca, lecz takze w znany sposéb je-
szcze i z drugim odbiornikiem gazu (v).

Firma Carl Still
Zastepca: K. Czempinski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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