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ES 2326413 T3

DESCRIPCION

Un proceso para reducir compuestos que contienen nitrégeno y lignina en el tabaco.
Fundamentos de la invencion

Esta invencidn se refiere en general a tabaco y a materiales para fumar tabaco y a métodos para prepararlos. Mas
en particular, la presente invencidn se refiere a los materiales y métodos que proporcionan materiales de tabaco con
contenido reducido en lignina y nitrégeno.

El material de tabaco contiene diversos compuestos nitrogenados que pueden afectar perjudicialmente a la calidad
del humo. Entre estos compuestos nitrogenados estan: proteinas, aminodcidos y ciertos alcaloides tales como nicotina,
nornicotina, anabasina y anatabina. La calidad del humo del tabaco se ve afectada perjudicialmente, en particular, por
aminas heterociclicas y aromdticas y nitrosaminas especificas del tabaco (TSNA, por sus siglas en inglés), asi como
otros compuestos formados por pirdlisis o transferencia de estos compuestos nitrogenados. La elaboracién del tabaco
a veces incluye etapas en que se reduce el contenido de nitrégeno del tabaco de manera que se mejora la aptitud del
tabaco para ser fumado. Sin embargo, es dificil extraer compuestos nitrogenados de la ldmina de tabaco curado, del
tallo y de las paredes celulares de las fibras.

Muchos de los procesos actuales usados para reducir el contenido de nitrégeno en el material de tabaco emplean
compuestos enzimdticos y agentes microbianos para descomponer las proteinas y otros compuestos que contienen
nitrégeno en el tabaco. Sin embargo, surgen desventajas del uso de tales compuestos y agentes enzimadticos. En par-
ticular, las enzimas son caras, el pH sensible y se degradan las proteinas a aminodcidos que tienden a quedar en el
material de tabaco. También se cree que los compuestos enzimdticos dejan residuos en el material de tabaco después
de la elaboracién. Ademads, los agentes microbianos usados en el tratamiento del tabaco tienden a causar reacciones no
deseadas que generan subproductos no deseables. Por otra parte, en muchos de estos tratamientos del tabaco, el tabaco
se disgrega o se rompe facilmente en trozos pequefios. Se describen procesos para reducir compuestos no deseables en
productos de tabaco en la patente internacional WO 0135770, la patente francesa FR 2272612 y la patente de EE.UU.
2223053.

Por lo tanto, hay una necesidad de proporcionar un procedimiento por el que se pueda reducir el contenido en
nitrégeno de material de tabaco, sin dejar residuos o subproductos no deseables y se reduzca la ruptura de materiales
sé6lidos de tabaco.

Sumario de la invencion

La presente invencion se refiere a un método para proporcionar un material de tabaco con un contenido reducido
en lignina y nitrégeno. El material de tabaco en forma de ldmina de hoja entera, curada con calor y burley, asi como
tallos, finos o fragmentos, se pone en contacto con un disolvente acuoso. El extracto liquido resultante se separa de una
porcidn de fibra de tabaco. La porcién de fibra de tabaco se pone en contacto después con una disolucién que contiene
un hidréxido de metal alcalino tal como hidréxido de sodio y/o hidréxido de potasio y peréxido de hidrégeno. Esta
disolucién también se separa de la porcién de fibra de tabaco. Después la porcion de fibra de tabaco se puede lavar,
refinar y elaborar mds para uso en articulos para fumar tales como cigarrillos. La reduccién de lignina y compuestos
nitrogenados en el material de tabaco proporciona una aptitud mejorada para ser fumado y una reduccién en los
productos piroliticos que contienen nitrégeno, emitidos de los articulos para fumar que contienen el material de tabaco.

Es un objeto de la presente invencién proporcionar un producto de tabaco con niveles reducidos de lignina y
compuestos nitrogenados.

Es otro objeto de la presente invencién proporcionar un método para elaborar un producto de tabaco con niveles
reducidos de lignina y compuestos nitrogenados.

Es otro objeto de la presente invencién proporcionar un método para tratar tabaco que minimice la ruptura de
materiales sélidos de tabaco.

Mas en particular, la presente invencion se refiere a un método para reducir el contenido en lignina y nitrégeno de
material de tabaco, incluyendo hoja entera de tabaco curado, finos, fragmentos, tallos y ldmina asi como hoja y tallo
burley, que comprende las etapas de: poner en contacto el material de tabaco con un primer disolvente acuoso tal como
agua, a una temperatura de aproximadamente 60°C a 80°C, durante aproximadamente 0,5 a 1 hora, separar un extracto
de tabaco, acuoso, de una porcién de fibra de tabaco; poner en contacto esta porcién de fibra de tabaco lavada con
una disolucién que contiene de 1% a 5% (peso/peso) de hidréxido de metal alcalino y de 2,5% a 12% (peso/peso) de
peréxido de hidrégeno a una temperatura de aproximadamente 25°C a 120°C, durante aproximadamente 0,5 a 4 horas
y separar la disolucién resultante de la porcién de fibra de tabaco. El producto de tabaco resultante se seca después y
se usa en la fabricacién de articulos de cigarrillos. Alternativamente, el extracto o una porcién del mismo, se puede
volver a afiadir al producto de tabaco antes del secado.

Se realizard un mejor entendimiento de la presente invencién a partir de los procedimientos de ahora en adelante y
de los Ejemplos siguientes a tal descripcion.
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Breve descripcion de los dibujos

La Fig. 1 es una representacién esquematica de las etapas representativas del procedimiento de la presente inven-
cidn.

Descripcion de la realizacion preferida

En un método preferido de realizar el proceso de reduccién de lignina y nitrégeno de la presente invencion, se
ponen en contacto los materiales (10) de tabaco en forma de tallos, fragmentos, finos y/o lamina, curados con calor
y burley, con un primer disolvente (12) acuoso, tal como agua, a una temperatura de aproximadamente 60°C a 80°C,
durante aproximadamente 0,5 a 1 hora. Se puede realizar la puesta en contacto del tabaco con el agua (12) en un
tanque o recipiente de mezclamiento similar en que se calientan el agua y el tabaco y se agita. El extracto de tabaco
acuoso, resultante, que contiene compuestos de sabor, se separa de la porcion de fibra de tabaco, preferiblemente por
centrifugacién (14). La suspensién de tabaco/agua se puede bombear a una centrifuga del recipiente de mezclamiento
y se separa mediante centrifugaciéon en la misma. Una vez retirado de la porcion de fibra o ldmina de tabaco, se
puede reservar el extracto (15) de tabaco, acuoso, para volverlo a aplicar a la fibra con o sin elaboracién separada.
En una realizacién, se puede poner en contacto el extracto (15) de tabaco, acuoso, con un adsorbente (17) de fase
s6lida, tal como Bentonita o una resina catiénica, en un recipiente y después separarlo del mismo por centrifugaciéon
(19) o un proceso de separacién similar bien conocido en la técnica. En otra realizacion, el extracto (15) de tabaco,
acuoso, se puede bombear o hacer pasar por filtros, membranas o materiales adsorbentes/absorbentes empaquetados en
columnas, especializados, para retirar componentes nitrogenados solubles tales como nitratos, proteinas y nitrosaminas
(los TSBA) y compuestos polifendlicos y similares. El extracto de tabaco acuoso, reducido de nitrégeno, que contiene
compuestos de sabor se puede concentrar (23) después por evaporacion a vacio y afiadir de nuevo a un papel (31) de
tabaco reconstituido.

El contenido en lignina y nitrogeno de la porcién (16) de fibra o Idmina de tabaco separada del extracto (15) de
tabaco, acuoso, se puede reducir poniendo en contacto la porcién (16) de fibra o Idmina de tabaco con una disolucién
de codisolvente que contenga un hidréxido de metal alcalino tal como hidréxido de sodio y/o hidréxido de potasio y
peréxido (18) de hidrégeno. La porcién (16) de fibra o ldmina de tabaco se puede cargar en un tanque o recipiente
de mezclamiento similar. En una realizacion, se carga al recipiente un codisolvente que contiene de aproximadamente
1,0% a 5,0% (peso/peso) de hidréxido de sodio y 2,5% a 12,0% de peréxido de hidrégeno (peso/peso) de fibra de
tabaco, preferiblemente de 4,0% a 8,0% de peréxido de hidrégeno y se pone en contacto con la porcién de fibra
de tabaco lavada a una temperatura de aproximadamente 25°C a 80°C, durante 0,5 a 2,0 horas para ldmina y de
una temperatura de aproximadamente 70°C a 120°C, durante aproximadamente 0,5 a 4,0 horas para fibra de tabaco.
Después, se puede separar la disolucidn de la porcién de fibra o ldmina de tabaco por cualquier medio bien conocido
en la técnica (24) tal como, por ejemplo, bombeando la suspensién a una centrifuga en la que se separa la fibra
mediante centrifugacion de la disolucion. Se puede lavar después la porcidn de fibra o 1amina de tabaco con un segundo
disolvente acuoso, tal como agua, como se indica por el nimero (26) y refinar (28) ademas. Se puede transformar
después la porcién de fibra o 1dmina de tabaco en hojas (30) a las que se puede afiadir el extracto (31) de tabaco, acuoso,
reducido de lignina-nitr6geno. Cuando las hojas o lamina del proceso mencionado se comparan con las hojas o ldmina
lavadas solamente, hay una reduccién del 35-90% en nitrégeno Kjeldahl y una reduccién de 23-45% en lignina.

Adicionalmente, se puede incluir hidréxido de potasio (KOH) en la disolucién con la que se pone en contacto la
porcién de fibra de tabaco. Se puede poner en contacto la porcién de fibra o 1dmina de tabaco con una disolucién que
contenga hidréxido de potasio y peréxido de hidrégeno.

Las disoluciones explicadas pueden contener aproximadamente la misma cantidad de hidréxido de potasio que de
hidréxido de sodio.

En particular, las hojas y la ldmina de tabaco formadas de material de tabaco tratado con hidréxido de metal alcalino
y peréxido de hidrégeno son mas fuertes que las fibras y la lamina de tabaco tratadas por métodos convencionales.
También, este producto de tabaco presenta una textura y una densidad que son similares a las presentadas por la
hoja de tabaco curada con calor. Este producto de tabaco, cuando se corta, no se disgregara tan facilmente como los
productos de tabaco similares formados por métodos convencionales. Por lo tanto, se desperdicia menos tabaco en
el proceso de elaboracién de articulos para fumar tales como cigarrillos. Asi, el tabaco tratado por el procedimiento
descrito anteriormente proporciona ventajas en el procedimiento de elaboracion de cigarrillos sobre el tabaco tratado
de manera convencional.

Ejemplos

Para un mejor entendimiento de la presente invencion, los siguientes Ejemplos se incorporan en la presente me-
moria para ilustrar la presente invencidn.

Control 1 y Ejemplo 1A, 1B

Se extrajo con agua una mezcla de 2,8 kg de materiales de tabaco, incluyendo fragmentos, tallos, ldminas y finos de
tabaco, curado con calor y burley, con un contenido en nitrégeno de 2,09%, a 70°C, durante 30 minutos a 120 minutos,
como se conoce en la técnica. A continuacién de centrifugacion, se traté ademads el extracto liquido con adsorbente
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(por €j., arcilla de diatomeas, carb6n vegetal activado, ciclodextrina o combinaciones de los mismos) o absorbente
(acetato de celulosa) para retirar compuestos nitrogenados y después se concentrd por evaporacién a vacio. Se extrajo
ademds la fibra lavada resultante para retirar lignina y compuestos nitrogenados, como se menciona a continuacion.
A partir de las fibras lavadas, se cargaron después porciones de 350 g en un recipiente que contenia 2,8-4,2 1 de una
disolucién de peréxido alcalino, que comprendia hidréxido de sodio al 2,5% (p/p) y perdxido de hidrégeno al 7,5%
(p/p). Se calent6 después la disolucién de perdxido alcalino que contenia el material de tabaco, a 70°C y se mantuvo
durante 0,5-1 h al tiempo que se agitaba. Después de cada periodo de calentamiento y agitacion, se separ6 el liquido
de la porcidn de fibra de tabaco por centrifugacion. Se enjuagd después con agua una muestra de los sélidos fibrosos
y se secéd durante 24 h, a 35°C. Se ensay6 después el contenido en lignina (indice Kappa) y nitrégeno Kjeldahl en la
muestra y se encontré que tenia un contenido en lignina de 47,1-45,7% y un contenido en nitrégeno Kjeldahl de 0,77-
0,80%, presentando una reduccién de 23,3% a 25,5% de lignina (b.p.s., base de peso seco) y un 47,7-49,9% (b.p.s) de
nitrégeno Kjeldahl a partir de un contenido de Control 1 inicial de 61,4% y 1,53% para lignina y nitrégeno Kjeldahl
respectivamente, como se muestra en la Tabla I. Se refind después el material fibroso y se conformaron en hojas de
tipo papel en una maquina para fabricar papel de cinta sinfin de tela metalica de bronce o latén, de tipo Fourdrinier. Se
mezclaron finalmente los extractos concentrados como se describié anteriormente, con glicerol y se volvieron a afiadir
a algunas de las hojas, como se conoce en la técnica, antes de que se secaran a 90°C, durante 3-5 minutos.

Ejemplos 2A, 2B

Estos ejemplos se realizaron de una manera similar y con las mismas cantidades de materiales que en los Ejemplos
1A, 1B, excepto que se calentaron los materiales de tabaco en disoluciones de perdxido alcalino, a 90°C y se mantu-
vieron durante 1 hora con agitacién. Otra excepcién fue que una disolucién contenia hidréxido de sodio al 4,2% (p/p)
y peroxido de hidrégeno al 8,3% (p/p), mientras otra contenia peréxido de hidrégeno al 8,3% sdlo. La fibra resultante
de la extraccién de peréxido alcalino tuvo una reduccién del 30,5% en lignina y una reduccién del 62,8 % en nitrégeno
Kjeldahl, mientras la fibra extraida de perdxido tuvo una reduccién del 18,6% y 20,9% en lignina y nitrégeno Kjeldahl,
respectivamente.

Ejemplos 3A, 3B

Estos ejemplos se realizaron de una manera similar y con las mismas cantidades de materiales que en los Ejem-
plos 1A, 1B, siendo los tGnicos cambios que se calentaron los materiales de tabaco y las disoluciones, a 120°C y se
mantuvieron durante 30 minutos. Otro cambio fue que una disolucién contenia hidréxido de sodio al 2,5% y peréxi-
do de hidrégeno al 7,5%, mientras otra disolucién contenia hidréxido de sodio al 8,3% sélo. Los materiales fibrosos
del tratamiento de hidréxido dieron una reduccién del 14,5% en lignina y 85,5% de reduccién en nitrégeno, mien-
tras el tratamiento de perdxido alcalino dio un 21,8% y 56,2% de reduccién del contenido en lignina y nitrégeno,
respectivamente.

Control 2 y Ejemplos 4A, 4B

Se extrajo con agua un lote de 1,9 kg de tallos burley, picados, con un contenido en nitrégeno Kjeldahl de 2,72%,
a 70°C, durante 30 minutos, como se conoce en la técnica. A continuacién de centrifugacion, o se desecho el extracto
liquido o se traté ademds con un adsorbente (por ej., arcilla de diatomeas, carbén vegetal activado, ciclodextrina o
combinaciones de los mismos) o absorbente (acetato de celulosa) o se hizo pasar por una membrana/filtros para retirar
compuestos nitrogenados y después se concentrd por evaporacién a vacio. Se extrajo ademads la fibra lavada resultante,
con un contenido en lignina del 66,4% y 2,25% de nitrégeno, para retirar lignina y compuestos nitrogenados, como se
menciona mds adelante. De las fibras lavadas, se cargaron después porciones de 450 g en un recipiente que contenia
2,8-4,2 1 de una disolucién de peréxido alcalino, que comprendia o hidréxido de potasio (KOH) al 5,0% (p/p) y
peréxido de hidrégeno (H,0,) al 10,0% (p/p) o KOH al 2,5% (p/p) y (H,0,) al 7,5% (p/p). Se calenté después la
primera disolucién de peréxido alcalino que contenia el material de tabaco, a 90°C y se mantuvo durante 0,5 h,
mientras la dltima se calenté a 120°C y se mantuvo durante 0,5 h mientras se agitaba. Después de cada periodo de
calentamiento y agitacion, se separd el liquido de la porcién de fibra de tabaco por centrifugacion. Se enjuagé después
cada muestra de los solidos fibrosos con agua y se secé durante 24 h, a 35°C. En cada muestra se ensayé después
el contenido en lignina (indice Kappa) y de nitrégeno Kjeldahl. Cuando se compar6 con el Control 2 de fibra lavada
mostrado en la Tabla I, el material fibroso tratado a 90°C, durante 30 minutos, tuvo una reduccién de 45,2% para
lignina y >90% para nitrégeno, mientras el material tratado a 120°C tuvo una reduccién de 35,8 y >90% para lignina y
nitrégeno Kjeldahl, respectivamente. Finalmente se mezcl6 el extracto concentrado como se describié anteriormente,
con glicerol y se volvi6 a pulverizar sobre el material fibroso picado en una cdmara de recipientes de rotacion antes de
que se secara a 90°C, durante 5-10 minutos.

Control 3 y Ejemplos 5A, 5B

Estos ejemplos se realizaron de una manera similar y con las mismas cantidades de materiales que en los Ejemplos
4A, 4B, excepto que se sustituy6 tallo burley, picado, por tallo curado con calor, picado. La fibra resultante de la
extraccion de perdxido alcalino (5,0 frente a 10,0%) a 90°C, durante 0,5 h, tuvo una reduccién de 43,1% en lignina y
>88,8% en nitrogeno cuando se compara con los valores del control 3, mostrados en la Tabla I. La fibra resultante de
la extraccién de perdxido alcalino (2,5 frente a 7,5%) a 120°C, durante 0,5 h, tuvo una reduccién de 38,6% en lignina
y >88,8% en nitrégeno, cuando se compara con los valores del Control 3, mostrados en la Tabla I.
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Control 4 y Ejemplos 6A, 6B

Estos ejemplos se realizaron de la misma manera que en el Ejemplo 4 y con las mismas cantidades de materiales
que en los Ejemplos 1A, 1B, siendo los tnicos cambios que el material de partida fue una mezcla de ldmina curada
con calor y burley (17-22 cortes por 6,45 cm? o por pulg?). Otros cambios incluian calentar el contenido del recipiente
a90°C, durante 0,5 h y usar disoluciones de peréxido alcalino que contenian o NaOH al 3,5% y H,0, al 6,0% o NaOH
al 6,0% y H,0, al 11,5%. La fibra resultante de la extraccién de peréxido alcalino (3,5 frente a 6,0%), a 90°C, durante
0,5 h tuvo una reduccién de 36,6% en lignina y 59,7% en nitrégeno cuando se compara con los valores del Control 4,
mostrados en la Tabla I. La fibra resultante de la extraccién de peréxido alcalino (6,0 frente a 11,5%), a 90°C, durante
0,5 h, tuvo una reduccién de 43,5% en lignina y 69,8% en nitrégeno, cuando se compara con los valores del Control
4, mostrados en la Tabla I.

Control 5 y Ejemplos 7A, 7B

Estos ejemplos se realizaron de la misma manera que en los Ejemplos 4A, 4B y con las mismas cantidades de
materiales que en los Ejemplos 1A, 1B, siendo los tinicos cambios que el material de partida fue ldmina burley (17-22
cortes por 6,45 cm? o por pulg®). Otro cambio fue mantener el contenido del recipiente de extraccién a 25°C, durante
2 h y usar disolucién de perdxido alcalino que contenia o NaOH al 1,25% y H,0, al 3,75% o calentar el contenido
del recipiente a 70°C y mantenerlo 0,5 h y usar NaOH al 2,5% y H,0, al 7,5%. La fibra resultante de la extraccién
de peroxido alcalino (1,25 frente a 3,75%), a 25°C, durante 2 h tuvo una reduccion de 14,5% en lignina y 49,9% en
nitrégeno cuando se compara con los valores del Control 5, mostrados en la Tabla I. La fibra resultante de la extraccién
de peroxido alcalino (2,5 frente a 7,5%), a 70°C, durante 0,5 h, tuvo una reduccion de 29,2% en lignina y 63,5% en
nitrégeno, cuando se compara con los valores del Control 5, mostrados en la Tabla I.

Control 6 y Ejemplos 8A, 8B

Estos ejemplos se realizaron de la misma manera y las mismas cantidades que en los Ejemplos 7A, 7B, siendo
el inico cambio que el material de partida fue 1dmina curada por calor (17-22 cortes por 6,45 cm?® o por pulg?). La
fibra resultante de la extraccién de peréxido alcalino (1,25 frente a 3,75%) a 25°C, durante 2 h, tuvo una reduccién de
16,6% en lignina y 50,4% en nitrégeno, cuando se compara con los valores del Control 6, mostrados en la Tabla I. La
fibra resultante de la extraccién de peréxido alcalino (2,5 frente a 7,5%), a 70°C, durante 0,5 h, tuvo una reduccién de
28,8% en lignina y 43,0% en nitrégeno, cuando se compara con los valores del Control 6, mostrados en la Tabla I.

TABLA I

Reducciones en nitrogeno Kjeldahl y lignina de tabaco extraido con disoluciones de peroxido alcalino

Material de | Extraccién % (p/p) % % % Lignina | %

partida disolucion Nitrégeno | Reduccion | (indice Reduccién
(base peso Kjeldahl en Kappa) en lignina
seco) (bps) nitrégeno

Temp. Tiempo Alcali Peréxido
(°C) {min) (NaOH o (H202)

KOH)

Materiales de

tabaco

mezclados

Control 1 70 30 - - 1,53 - 61,4 -

Material (AE)

extraido

acuosamente

(ac)

1A 70 30 25 7.5 0.80 47,7 471 23,3

1B 70 120 25 75 0,77 49,7 457 255

2A 90 60 - 8.3 1,21 20,9 50,2 18,6

2B 90 60 42 8,3 0,48 62,8 427 30,5

3A 120 30 25 75 067 56,2 48,0 21,8

3B 120 30 8,3 - 0,22 85,6 52,5 14,5
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Material de | Extraccion % (p/p) % % % Lignina | %
partida disolucion Nitrégeno | Reduccién | (indice Reduccion
(base peso Kjeldahl en Kappa) en lignina
Seco) (bps) nitrégeno
Temp. Tiempo Alcali Peréxido
(°C) (min) (NaOH o (H202)
KOH)
Tallos Picados
Control 2 70 30 - - 2,25 - 66,4 -
Burley
Extraido Ac.
(BEA)
4A 90 30 5,0 10,0 Dic* (0,22) | 90,2 36,4 452
4B 120 30 25 75 Dlc (0,22) | 90,2 42,6 35,8
Control 3 70 30 - - 1,96 - 60,6 -
Curado  con
calor Extraido
Ac. (CEA)
5A 90 30 5,0 10,0 Dic (0,22) | 88,8 34,5 43,1
5B 120 30 25 7,5 Dic (0,22) | 88,8 37,2 38,6
Control 4 70 30 - - 2,92 - 61,5 -
Curado  con
calor/Burley
Mezclado
Extraido Ac.
(LEA)
6A 90 30 35 6,0 1,18 59,6 39,2 36,6
6B 90 30 6,0 11,5 0,88 69,8 347 435
Control 5 70 30 - - 3,95 - 62,3 -
Buriey
Extraido Ac.
(BLEA)
7A 25 120 1,25 3,75 1,98 499 53,3 14,5
7B 70 30 25 7.5 1,47 63,5 441 29,2
Control 6 70 30 - - 2,57 - 60,4 -
curado con
calor Extraido
Ac.(FLEA)
8A 25 120 1,25 3,75 1,45 438 50,4 16,6
8B 70 30 2,5 7.5 1,13 56,0 43,0 28,8

*POR DEBAJO DEL LIMITE DE CALIBRACION

De los Ejemplos se ve que se obtiene una reduccion significativa tanto de lignina como de nitrégeno poniendo en
contacto tabaco con una mezcla de hidréxido de metal alcalino y peréxido de hidrégeno de 1% a 5% en peso en una
disolucidn y el peréxido de hidrégeno es de 2,5% a 12%.
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REIVINDICACIONES

1. Un método para preparar un material de tabaco con niveles reducidos de lignina y compuestos nitrogenados, que
comprende:

(a) poner en contacto un material de tabaco con un primer disolvente acuoso a una temperatura de 60°C a 80°C,
durante 0,5 a 1 hora, para proporcionar un extracto (15) de tabaco, acuoso y una porcién (16) de fibra o 1dmina de
tabaco;

(b) separar dicho extracto de tabaco, acuoso, de dicha porcién de fibra o ldmina de tabaco;

(c) poner en contacto a una temperatura de 25°C a 120°C dicha porcién de fibra o ldmina de tabaco con una
disolucién que contiene perdéxido de hidrégeno y un hidréxido de metal alcalino, en que dicha disolucién contiene
dicho peréxido de hidrégeno en una concentracion de 2,5% a 12,0% (p/p) y dicho hidréxido de metal alcalino es de
1% a 5% (p/p) y

(d) separar dicha disolucién de dicha porcién de fibra o 1dmina de tabaco.

2. El método segtn la reivindicacién 1, que comprende ademas:

(e) poner en contacto dicha porcién de fibra o ldmina de tabaco con un segundo disolvente acuoso.

3. El método segun la reivindicacion 1, en el que la etapa (c) se realiza a una temperatura de 25°C a 80°C, durante
0,5 a 2 horas, en el caso de que dicha porcién de fibra o ldmina de tabaco sea ldmina.

4. El método segtin la reivindicacién 1, en el que la etapa (c) se realiza a una temperatura de 70°C a 120°C, durante
0,5 a 4 horas, en el caso de que dicha porcidn de fibra o ldmina de tabaco sea fibra de tabaco.

5. El método segtin la reivindicacion 1, en el que dicho hidréxido de metal alcalino es hidréxido de sodio.
6. El método segtn la reivindicacion 5, en el que dicho hidréxido de sodio es de 4% a 8% (p/p).
7. El método segtin la reivindicacion 5, en el que dicho hidréxido de metal alcalino es hidréxido de potasio.

8. El método segtn la reivindicacién 7, en el que dicho hidréxido de potasio es de 4% a 8% (p/p).
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FIGURA 1
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