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(57) Die Erfindung betrifft eine Beizanlage flr Einzelroh-
re, mit zumindest einem Beizbehalter (4), zumindest
einem Spulbehalter (5), die in einer Umhausung (3) Fig. 1
untergebracht sind, in die und aus der die zu bei-
zenden Rohre (8) einbringbar und ausbringbar sind, 6
mit zumindest einem Kran (6) der auBerhalb der 0 M_;D_J:g m—Fm:% M_,:ng M
Umhausung (3) und durch diese ragend, vorgese- = = o
hen ist. Um Rohre unterschiedlichen Durchmessers ) E 3
und unterschiedlicher Lange ohne Mehraufwand : . ?
beizen zu kénnen, ist vorgesehen, dass die Rohre 7 ? 8
von Haken (9) an Traversen (7) gehalten werden, Rl w T

deren Lange gréBer ist als die gréBte Lange der zu
beizenden Rohre, dass flr die Traversen Querlager
im Bereich der Stirnwande des Beizbehalters (4)
vorgesehen sind, und dass zur Bewegung der Tra-
versen, samt den an ihnen hangenden Rohren,
entlang den Querlagern Stempel (11) vorgesehen
sind.
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Zusammenfassung:
Beizanlage fiir Einzelrohre

Die Erfindung betrifft eine Beizanlage fiir Einzelrohre, mit zumindest einem
Beizbehilter (4), zumindest einem Spiilbehélter (5), die in einer Umhausung (3)
untergebracht sind, in die und aus der die zu beizenden Rohre (8) einbringbar und
ausbringbar sind, mit zumindest einem Kran (6) der auBerhalb der Umhausung (3) und

durch diese ragend, vorgesehen ist.

Um Rohre unterschiedlichen Durchmessers und unterschiedlicher Linge ohne
Mehraufwand beizen zu kdnnen, ist vorgesehen, dass die Rohre von Haken (9) an
Traversen (7) gehalten werden, deren Lange groBer ist als die grofite Lange der zu
beizenden Rohre, dass fiir die Traversen Querlager im Bereich der Stimwiénde des
Beizbehilters (4) vorgesehen sind, und dass zur Bewegung der Traversen, samt den an

ihnen hiingenden Rohren, entlang den Querlagern Stempel (11) vorgesehen sind.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft eine Beizanlage fiir Einzelrohre entsprechend dem Oberbegriff
des Anspruches 1.

Fiir eine Vielzahl von Anwendungen ist es notwendig, einzelne Rohre, zumeist mit
stark unterschiedlichen Rohrdurchmessern, die von unter 50 mm bis iiber 300 mm
gehen kdnnen, zu beizen, wobei die Rohre einander wihrend des gesamten Vorgangs
nicht beriihren diirfen.

Das Beizen erfolgt mithilfe von Chemikalien, die aggressive Dampfe bilden, die sowohl
die Gesundheit gefiihrdend als auch Korrosion verursachend sind, sodass die
Beizprozesse in einer Kapselung oder Einhausung erfolgen, die entsprechend séure-
bzw. chemikalienbestéindig ausgebildet ist. Die notwendigen Manipulatoren bzw. Krane
befinden sich auBerhalb dieser Einhausung, nur die eigentlichen Tragmittel sind im
Inneren im Emissionsbereich der Chemikalien, die Durchfithrungen durch die
Umhausung sind bestmdglich gegen den Durchtritt von Didmpfen, etc. abgedichtet.
Weiters wird das Innere der Einhausung auf einem gegeniiber der Umgebung
niedrigeren Druck gehalten, um das Austreten der gefdhrlichen Dimpfe zu vermeiden,

die abgesaugte Luft samt Kontamination wird einem Reinigungsprozess zugefiihrt.

Dies alles ist bekannt, aber fiir die Behandlung von Rohren besonders unangenehm, da
durch die eingangs erwihnten Unterschiede betreffend Durchmesser und Linge
Handhabungsprobleme aufireten, die beim tiblichen Durchlauf von an Haken

hingenden Gegenstinden, die in die Beizbehélter abgelassen werden, nicht auftreten.

Es ist noch dazu festzuhalten, dass fiir eine kaufmiinnisch sinnvolle Betriebsweise
natiirlich eine moglichst groBe Anzahl von Rohren pro Stunde, unabhéingig von der
Abfolge deren Abmessungen die Anlage durchlaufen sollte und das fiblicherweise
Beizzeiten fiir jeden einzelnen Gegenstand, somit auch fiir jedes einzelne Rohr,
zwischen 15 und 35 Minuten, in Sonderfillen zwischen 10 und 40 Minuten notwendig
sind. Dazu kommt noch das anschliefende Abwaschen, das natiirlich ebenfalls
innerhalb der Umhausung erfolgen muss, da ja beim Abwaschen noch merkliche
Mengen an Beize vorhanden sind und durch den Waschprozess auch vermehit

freigesetzt werden.
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Die Erfindung hat somit das Ziel eine Vorrichtung zu schaffen, die es ermdglicht,
unterschiedlich lange Rohre mit unabhéingig von ihrer Linge auch unterschiedlichem
Durchmesser mit moglichst hoher Taktfrequenz und geringer Stéranfilligkeit zu beizen

und zu waschen.

Diese Ziele werden erfindungsgemaf durch die im kennzeichnenden Teil des
Anspruches 1 angegebenen Merkmale erreicht, mit anderen Worten, es werden die
Rohre der Lange nach iiber eine Rollenzufuhr bis zu einem fiir alle Rohre gleichen
Stopp in die Umhausung transportiert; von dort werden sie, wieder unabhéngig von der
Lange, von Haken erfasst, die auf einer Lingstraverse angeordnet sind und in ein
benachbartes Tauchbad abgesenkt. Nach dem Eintauchen verschiebt ein im Bereich des
Beckenrandes vorgesehenes Schubmittel die Traverse um zumindest eine Traversen-
dicke vom Rand weg in Richtung zum gegeniiberliegenden Rand, in der Zwischenzeit
wurde ein neues Rohr eingeschoben und wird von der néchsten Traverse bzw. den daran
befestigten Haken erfasst, zum Beckenrand gebracht, abgesenkt und so weiter. Am
anderen Rand des Beckens wird mittels eines Krans, unter Umsténden kann es auch der
erste Kran sein, der beide Schritte durchfiihrt, die dem Rand zunéchst liegende Traverse
aus dem Becken gehoben und auf eine Ablage in Parkposition neben diesem zweiten

Beckenrand abgelegt.

Von dort nimmt ein dritter Kran, es kann auch der zweite oder erste Kran sein, das Rohr
mittels einer Traverse samt Haken und taucht es in ein neben der Parkposition
befindliches Waschbecken. Nach erfolgtem Waschen hebt der/ein Kran das Rohr aus
dem Waschbecken und lagert es auf einer Rollenbahn jenseits der Parkposition
beziiglich des Waschbeckens, von wo das Rohr in Léangsrichtung aus der Umbhiillung

gerollt wird.

Soferne nur die Haken und damit die Breite der Traversen entsprechend darauf
abgestimmt sind, bestimmen diese Abmessungen den groBten zu bearbeitenden
Durchmesser der Rohre, die Linge der Traversen und damit die Liénge des Beizbeckens

und des Waschbeckens bestimmen die grdfiten Lingen der zu beizenden Rohre.




Da alle Rohre stets mit ihrer einen , bevorzugt vorderen Stirn an der gleichen Position
liegen und da stets die Haken und Traversen iiber die ganze mogliche Linge ausgebildet
sind, spielt es fiir den Beizvorgang und das Manipulieren der Rohre keine Rolle, wie
lange sie sind und welchen Durchmesser sie im Einzelfall haben, alle beweglichen Teile
haben nur mit den Traversen und daran montierten Haken zu tun, sodass die in den

Haken transportierten Rohre keinen Einfluss auf den Betrieb nehmen.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Zeichnung n#her erldutert. Dabei zeigt
bzw. zeigen

die Fig. 1 eine erfindungsgemifBe Anlage entlang der Linie I-1 der Fig. 2, normal zur
Liangsachse der zu beizenden Rohre,

die Fig. 2 eine Draufsicht auf die Anlage und

die Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie III-III der Fig. 2.

In Fig. 1 ist, rein schematisch, eine in ihrer Gesamtheit mit 1 bezeichnete Beizanlage im
Schnitt normal zur Langsachse der zu beizenden Rohre dargestellt. Sie umfasst
zumindest eine Halle 2 mit einer Einhausung 3, einem Beizbecken 4 und einem
Waschbecken 5.

Oberhalb der Einhausung ist zumindest ein Kran 6 vorgesehen, der in der Richtung quer
zur Rohrlingsachse auf Schienen od.dergl. verfahrbar ist. Durch bekannte flexible
Dichtmittel passend abgedichtet, ragen die Lastmittel des Krans 6 in die Umhausung 3
und kdnnen Traversen 7 ergreifen, deren Langsachse parallel zur Lingsachse der zu
beizenden Rohre 8 verlduft. Die Linge der Traversen 7 ist so grof3, dass sie im
Wesentlichen der Linge der Becken 4, 5 entspricht und so weit zu beiden Stirnseiten

iiber diese ragt, dass sie nicht ins Becken fallen kénnen.

An ihrer Unterseite tragen die Traversen 7 Haken 9 und zwar iiber die gesamte Linge
der Traversen verteilt, dabei aber in einem solchen Abstand von den Stirnseiten der
Traversen, dass es moglicht ist, dass die Haken 9 in die Becken 4, 5 ragen. Weiters
weist die Beizanlage eine Rollenzufuhr 10 auf, in deren Flucht passend eine Schleuse
oder verschliebare Offnung in der Einhausung 3 vorgesehen ist, um die zu beizenden

Rohre 8 ins Innere der Einhausung bringen zu kénnen.
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Um ein Rohr 8 zu erfassen, wir eine Traverse 7 vom Kran 6 in den Bereich der
Rollenzufuhr 10 gebracht, die Haken 9 werden zwischen die Rollen und unter das Rohr
8 mandvriert, was wegen der nur ebenen Bewegung des Krans samt aller damit verbun-
denen Elementen kein Problem bedeutet. Durch Anheben der Traverse 7 verlésst das
Rohr 8 die Ablage, wird vom Kran 6 in Richtung des Beizbeckens 4 transportiert und
dort im Bereich des der Rollenzufuhr benachbarten Beckenrandes 12 abgesenkt, bis die
Traverse 7 mit ihren beiden Enden an Querlagern parallel zu den Stirnwiinden des
Beckens aufliegt, gegebenenfalls auf entsprechenden Schienen oder Rollen, der
Beizprozess hat begonnen. Die Linge der Querlager entspricht zumindest der Lénge der

Stirnwiinde des Beizbeckens 4.

Bevor das néichste Rohr 8 entsprechend in das Beizbecken 4 abgesenkt wird, wird durch
zumindest eine, bevorzugt hydraulische, Druckvorrichtung 11, die in Lingsrichtung
bevorzugt auBerhalb der Stirnflichen des Beizbeckens angeordnet ist (sind) die
Traverse 7 und alle gegebenenfalls ,,vor* ihr befindlichen Traversen vom Beckenrand
12 in Richtung zum Beckenrand 13 geschoben, um Platz fiir die nichste Traverse mit

dem nichsten Rohr zu machen.

Auf der gegeniiberliegenden Lingsseite des Beckens 4, im Bereich des Beckenrandes
13, wird zu gegebener Zeit, abhéingig vom jeweiligen Beizvorgang, mit Hilfe des Krans
6 oder eines extra dafiir vorgesehenen Krans, die zu entnehmende Traverse ergriffen
und abgehoben, weiter vom Beckenrand 13 entfernt und so abgesenkt, dass die Haken 9
in Ausnehmungen einer Ablage 14, der Parkposition, gelangen und das Rohr auf der
Parkposition ablegen. Sodann wird die Traverse 7 seitlich verfahren, angehoben und
kann, wenn vorgeschen, zuriickgebracht werden zur Rollenzufuhr 10 um das néchste

Rohr iibernehmen und in den Beizbehélter zu transportieren.

Das gebeizte Rohr 8 auf der Ablage 14 wird in der Folge, unter Umstéinden nach einer
gewissen Abtropfzeit, von einer Traverse 7° mit einem Haken 9° ergriffen und in das
Spiilbecken eingetaucht, ob es hier in eine Spilfliissigkeit untergetaucht wird, ob
Spiilfliissigkeit durch Diisen odgl. auf die duBere und innere Oberfliche des Rohres 8

gelenkt wird, hingt mit der Erfindung nicht ursidchlich zusammen und wird daher nicht




weiter erldutert, nach erfolgtem Spiilen wird durch Anheben der Traverse 7° und
weiteres Verschieben nach rechts in der Fig. 1 sowie durch erneutes Absenken das
nunmehr gebeizte und gereinigte Rohr 8 auf die Rollenabfuhr 15 gelegt und kann von
dort durch eine entsprechend verschlieBbare und ffenbare Ausnehmung in der

Einhausung 3 in axialer Richtung aus der Einhausung abgerollt werden.

Die Fig. 2 zeigt in schematischer Draufsicht die Bahnen des Krans 6, die seitlichen
Winde 12, 13, des Beizbeckens 4 und die Anordnung der Stempel 11. Gut zu sehen ist,
dass ein Lager fir die Traversen 7 oberhalb des Beckens liegt, das andere am
Beckenrand. Selbstverstéindlich sind andere Konfigurationen moglich, Ebenfalls
angedeutet ist, dass im dargestellten Ausfithrungsbeispiel die Rohre die Einhausung 3
an der Seite verlassen, an der sie eingebracht worden sind, die Rollenzufuhr 10 und die
Rollenabfuhr 15 befinden sich beide an ein und derselben Stirnwand der Einhausung,
auch dies ist nicht zwingend notwendig sondern hingt vom Gesamtkonzept der Anlage
ab.

Die Fig. 3 zeigt einen schematischen Langsschnitt, die Durchftihrungen der Krane 6
durch die Einhausung 3 sind angedeutet, die Zwischenablage zwischen Beizbecken 4
und Spiilbecken eingetragen. Die unterschiedlich gestalteten Auflager flir die Traversen
7 beim Beizbecken 4 sind gut ersichtlich, auch die Anordnung des Beckens in seiner

Grube ist gut erkennbar.

Es ist selbstverstindlich méglich, auch zwischen dem Spiilbecken 5 und der Rollenab-
fuhr 15 eine Ablage vorzusehen, um ein lingeres Abtropfen zu ermdglichen und es
kann, wenn sie anders konzipiert wird, auch die Rollenabfuhr 15 die Verwendung von
Haken mit der Orientierung der Haken 9 erlauben, sodass vollig einheitliche
Vorrichtungen verwendet werden kdnnen. Es ist, wie aus dem Dargelegten klar
ersichtlich ist, sowohl méglich die Rohre 8 in die gleiche Richtung abzutransportieren
wie die, aus der sie gekommen sind, es ist selbstverstdndlich auch méglich, sie, in
axialer Richtung gesehen, weiter zu transportieren, sodass die Beizvorrichtung 1 in

Lingsrichtung der Rohre gesehen zwischen den einzelnen Bearbeitungsstationen liegt.
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In der Fig. 1 sind durchgehend Rohre 8 mit gleichem Durchmesser dargestellt, es ist
klar ersichtlich, dass dies nicht der Fall sein muss und auch dass der maximal zuléssige
AuBlendurchmesser der Rohre von der Form und Dimension der Haken 8 und, um ein
gegenseitiges Beriihren zu vermeiden von der Quererstreckung der Traversen 7 abhéngt.
Es miissen die Traversen 7 selbstverstindlich nicht iiber ihre gesamte Linge eine
entsprechende Querstreckung haben, diese kann durch entsprechende Puffer, Ausbuch-

tungen, Scheuerleisten odgl. sichergestellt und definiert werden.

Wenn es gewiinscht wird, sind die Traversen mit rechteckigem Umriss versehen, sodass
der Beizbehiilter 4 von den auf den Querlagern ruhenden Traversen 7 zumindest im
wesentlichen (80% der Oberfliche, bevorzugt 90% der Oberflache) abgedeckt wird, um

den Austritt von Dampfen und Gasen mdglichst zu unterbinden.

Unterschiedliche Lingen der Rohre spielen keine Rolle, bevorzugt werden die Rohre
{iber die Rollenzufuhr 10 bis zu einem konstanten Anschlag transportiert, damit wird
jegliches Messen und Rechnen vermieden. Wenn die Rohre am Anschlag angelangt
sind, sind sie in der richtigen Lage und liegen mit ihrer einen Stirnseite (der vorderen)
im passenden Abstand von der normal zu ihrer Lingsachse verlaufenden Stirnseite des

Beizbeckens 4, tibereinstimmend mit der Stirnseite des Spiilbeckens 5.

Wenn, gemessen an der Kapazitit des Beckens und der Tauchzeit, weniger Rohre zu
behandeln sind als es der Auslastungskapazitit entspricht, so ist es einfach méglich
leere Traversen ,hinter* bzw. ,,vor* beladenen Traversen am Rand des Beckens 4
anzuordnen und zu bewegen, als wiren sie beladen, damit erspart man sich samtliche
Parkplitze und Abstellplitze fiir Traversen und erreicht gleichzeitig eine weitgehende
Abdeckung der Beckenoberfldche, was den Gasaustritt verringert. Da die Traversen 7
und die Haken 9 mit entsprechend saurefesten Uberziigen versehen sind oder aus

siurefesten Materialien bestehen, erfolgt keine ungebiihrliche Abniitzung.

Wenn der Reinigungsprozess samt Handling linger dauert als die Taktzeit zwischen der
Entnahme zweier benachbarter Rohre aus dem Beizbecken, ist es selbstverstindlich
moglich, die Breite des Spiilbeckens 5 zu vergréBern und auch dieses auf die gleiche

Weise zu betreiben wie das Beizbecken 4, niimlich mit einem Schiebesystem fiir die
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eingehingten Traversen. Auch dieses kann verbreitert werden, dennoch wird weiterhin

von seinen Lingswiinden und Stirnwiénden gesprochen.

Aus den {iblichen Beizverfahren fiir Rohre ist es bekannt und daher hier nicht speziell
dargestellt, dass z7um Vermeiden von Lufiblasen bzw. Fliissigkeitsresten in den Rohren
diese in einer Schriiglage von etwa 2° bis 5° in axialer Richtung gehandhabt werden.
Bei diesen Schriglagen kommt es zuverlissig noch zu keinerlei Langsbewegung, die
Reibung hilt die Rohre an threm Platz. Dabei sind die Haken gleich lang, die Schrég-
stellung erfolgt iiber die Kriine. Eine andere Ausbildung ist selbstversténdlich méglich.

Die Erfindung hat den grofien Vorteil, dass trotz der komplexen Bewegungen nur
bewihrte, robuste und einfache bewegliche Elemente und Antriebsmittel verwendet
werden, Die Krananlagen samt Traversen und Haken sind im Stand der Technik
allgemein bekannt, desgleichen, wie eingangs erwéhnt, die weitgehend dichte
Durchfithrung der Kranhalteelemente. Ansonsten treten nur die Rollenforderer auf, die
ebenfalls in der notwendigen mechanischen und chemischen Stabilitét zur Verfiigung
stehen und die bevorzugt hydraulischen Stempel 11, sogenannten Pusher, die mit zu den
robustesten beweglichen Maschinenelementen gehdren und auch iiber passend elastisch
umbhiillte Kolbenstangen verfiigen kénnen, sodass sie mit ihren beweglichen und oder

dichtenden Teilen nirgendwo der korrosiven Atmosphére ausgesetzt sind.

Nicht niher erldutert, da fiir den Fachmann selbstverstiindlich, ist die entsprechend
schrige Ausrichtung des Bodens, insbesondere im Bereich der Ablage 14 um
abtropfendes, fliissiges Medium je nach Werksphilosophie zuriick in den Beizbehilter 4
oder den Spiilbehdlter 5 zu leiten, das gleiche gilt fiir den Transport vom Spiilbehélter

zur Ausbringvorrichtung 13.

Somit betrifft die Erfindung dem Grunde nach eine Beizanlage fiir Einzelrohre, mit
zumindest einem Beizbehilter 4, zumindest einem Spiilbehilter 5, die in einer
Umhausung 3 untergebracht sind, in die und aus der die zu beizenden Rohre 8
einbringbar und ausbringbar sind, mit zumindest einem Kran 6 der auBerhalb der
Umhausung 3 und durch diese ragend, vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass die

Rohre von Haken 9 an Traversen 7 gehalten werden, deren Linge gréfer ist als die
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grofite Lange der zu beizenden Rohre, dass fiir die Traversen Querlager im Bereich der
Stirnwéinde des Beizbehilters 4 vorgesehen sind, und dass zur Bewegung der Traversen,

samt den an ihnen hingenden Rohren, entlang den Querlagern Stempel 11 vorgesehen

sind.
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Patentanspriiche:

. Beizanlage fiir Einzelrohre, mit zumindest einem Beizbehilter (4), zumindest
einem Spiilbehilter (5), die in einer Umhausung (3) untergebracht sind, in die
und aus der die zu beizenden Rohre (8) einbringbar und ausbringbar sind, mit
zumindest einem Kran (6) der auBerhalb der Umhausung (3) und durch diese
ragend, vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Rohre von Haken (9)
an Traversen (7) gehalten werden, deren Linge gréfler ist als die grofite Linge
der zu beizenden Rohre, dass fiir die Traversen Querlager im Bereich der
Stirnwiinde des Beizbehiilters (4) vorgesehen sind, und dass zur Bewegung der
Traversen, samt den an ihnen hidngenden Rohren, entlang den Querlagemn
Stempel (11) vorgesehen sind.

. Beizanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem
Beizbehilter (4) und dem Spiilbehilter (5) eine Ablage (14) fiir die Rohre (8)
vorgesehen ist.

. Beizanlage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Rohre (8) von
der Ablage (14) mittels Traversen (7°) mit Haken (9°) gehalten werden, und dass
die Haken (9°) spiegelbildlich zu den Haken (9) ausgebildet sind.

. Beizanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Beizbehilter (4) von den auf den Querlagern ruhenden Traversen (7) im
Wesentlichen abgedeckt wird.

. Beizanlage nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stempel (11) hydraulische Zylinder-Kolben-Einheiten sind.

. Beizanlage nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Rohre (8) auf Rollenlagern (10) in die Umhausung (3) eingebracht
werden.

. Beizanlage nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Rohre (8) auf Rollenlagern (15) aus der Umhausung (3) ausgebracht
werden.

. Beizanlage nach zumindest einem der Anspriiche 6 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Langsachse(n) des(r) Rollenlager (10, 15) parallel zu den

Lingsachsen der Traversen (7, 7°) verlauft(en).
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