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Sposéb otrzymywania paku elektrodowego

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania paku elektrodowego wysokiej jakosci.

Pak elektrodowy stosowany jest jako lepiszcze w produkcji wyrobéw z wegla uszlachetnionego oraz masy
anodowej w hutnictwie aluminium. Do podstawowych kryteriéw jakosci owych pakdéw elektrodowych zalicza sig
koksowalnos¢, zawartos¢ sktadnikéw alfa, i temperaturg migknienia. Parametry te dla danego paku s3 wzglgdem
siebie proporcjonalne, tzn. wzrost jednego z nich pociaga za sobg odpowiedni wzrost pozostatych. Wymagania
uZytkownikéw paku ukierunkowane sg natomiast na przeciwstawne zmiany tych parametréw, tzn. przy zadanym
poziomie temperatury migknienia maksymalizuje si¢ koksowalnos¢ i minimalizuje zawarto$¢ sktadnikéw alfa,,
Szczeg6lne wymagania w tym wzgledzie stawiane s3 wobec pakdw elektrodowych stosowanych do wytwarzania
elektrod grafityzowanych wysokointensywnych.

Wedtug znanych dotychczas sposobéw pak elektrodowy otrzymuje si¢ przewaznie na drodze termicznej
obrébki paku normalnego wzglednie miekkiego uzyskiwanego podczas rektyfikacji wysokotemperaturowej smo-
ty weglowej. Proces obrdébki termicznej prowadzi si¢ w réZnych warunkach technologicznych w specjalnych
. urzgdzeniach, wzglednie wykorzystuje si¢ do tego celu zestawy aparatury instalacji rurowo-wiezowej, jak to ma
miejsce w przypadku patentu polskiego nr 98 927. Wymienione sposoby nie zapewniaja jednak uzyskiwania paku
elektrodowego o pozadanych wtasciwosciach. Dtugotrwaly zazwyczaj proces obrébki termicznej oraz stosowanie
smdt weglowych o nieodpowiednich wtasnosciach wptywaja niekorzystnie na ksztaltowanie si¢ uktadu-parame-
tréw koksowalno$é — sktadniki alfa, w paku elektrodowym, a w szczeg6lnosci przeznaczonym dla elektrod
wysokointensywnych.

Celem wynalazku jest orzymywanie paku elektrodowego o podwyzszonej koksowalnosci i niskiej zawart-
odci sktadnikéw wysokoczasteczkowych alfa, przy zachowaniu wymaganej temperatury migknienia.

W wyniku przeprowadzonych badar okazalo si¢, Zze pak o pozadanych wtasnosciach mozna uzyskaé ze
smoty weglowej o celowo dobrane;j jakosci, poddajac ja destylagji ciggtej na instalacji zawierajgcej przed kolumng
pakowg rozprezacz zasilany przegrzang para wodna, prowadzac destylacje do uzyskania paku twardego o tempe-
raturze migknienia 90—110°C wg KS i koksowalnosci powyzej 50%, a nastgpnie uptynnia si¢ pak twardy olejami
pochodzenia weglowego lub naftowego wrzacymi w zakresie temperatur 250—400°C.
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Sposéb wedtug wynalazku tym rézni si¢ od znanych metod wytwarzania pak6w elektrodowych, Ze klasy-
czny uktad technologiczny destylagji i termopreparacji pozwalajgcy na uzyskiwanie paku elektrodowego ze smo-
ty weglowej poprzez pak normalny o temperaturze migknienia okoto 70° C wedtug KS, zastepuje si¢ uktadem
destylacji utwardzajacej i uktadem uptynnienia. Nowy uktad technologiczny zapewnia osigganie paku elektrodo-
wego o wymaganych wiasciwosciach na drodze uptynniania olejami wysokowrzacymi, paku twardego o tempera-
turze migknienia okoto 100°C wedtug KS, otrzymywanego ze smoty weglowej w zmodyfikowanym uktadzie
instalacji ciggtej destylacji smoty. Modyfikacja uktadu CDS dotyczy stosowania wyzszych o okoto 40°C tempe-
ratur nagrzewania smoty w poréwnaniu z klasycznym uktadem oraz rozprezania oparéw smotowych w specjal-
nie przeznaczonym do tego celu urzgdzeniu, zasilanym przegrzang parg wodng i zabudowanym dodatkowo przed

kolumng pakows.

’ Sposéb wedtug wynalazku pokazano na rysunku, przedstawiajagcym schemat instalacji. Smote weglowg
o ci¢2arze wtasciwym 1,10 — 1,20 g/cm®, zawartosci sktadnikéw alfa, nie wyzszej niz 4% i popiotu nie wigcej
niz 0,08% nagrzewa si¢ do temperatury 390—430°C w piecu rurowym 1 i wprowadza si¢ do rozprezacza 2
zabudowanego przed kolumng pakowa 3, do ktdérego réwnoczesnie doprowadza si¢ przegrzang par¢ wodng
utatwiajgcg szybkie odparowanie Izejszych sktadnikéw smotowych. Otrzymany w tych warunkach pak twardy
charakteryzuje si¢ temperaturq migknienia 90—110°C " wedtug KS i koksowalnoscia . powyzej 50%. Pak ten
uplynnia si¢ nastgpnie do paku elektrodowego w mieszalniku 5 w znany sposéb olejami uzyskanymi w kolumnie
olejowej 4 lub tez olejami pochodzenia naftowego, wrzgcymi w granicach 250—400°C. Uzyskany pak elektro-
dowy o temperaturze migknienia okoto 80°C wedtug KS wyrdznia si¢ wysokg koksowalnoscig powyzej 44%
iniskq zawartosciq sktadnikéw alfa, nie przekraczajacq 10%. Pak ten nadaje si¢ jako lepiszcze do produkgji
elektrod grafityzowanych wysokointensywnych.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania paku elektrodowego wysokiej jakosci ze smoly weglowej, znamienny tym,
e smote weglowg o cigzarze wlasciwym 1,10 — 1,20 g/cm?®, zawartosci sktadnikéw alfa, nie wyzej 4% wago-
wych i popiotu nie wyzej 0,08% wagowych poddaje si¢ destylacji ciagtej na instalacji zawierajgcej przed kolumng
pakowg rozpreZacz zasilany przegrzang para wodng, prowadzac destylacje do uzyskania paku twardego, a naste-
pnie uptynnia si¢ pak twardy olejami pochodzenia weglowego lub naftowego wrzgcymi w zakresie temperatur od
250 do 400°C.
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