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{54) BEHAELTERSYSTEM GROSSER GRUNDFLAECHE AUS POLYOLEFINEN FUER HOEHERE

ARBEITSTEMPERATUREN

(57) Die Erfindung betrifft ein Behaltersystem groer Grundfléache aus Polyolefinen, welches aus
EinzelgefaRen, deren Langswénde Dehnungsfelder bilden, besteht, die mittels
dehnungskompensierender Elemente allseitig flissigkeitsverbunden sind, die gleichzeitig
Fertigungstoleranzen der Behélter und Verbindungselemente ausgleichen. An allen Einzelgeféafien
sind radial verstellbare Flansche mit exzentrischer Bohrung zur Aufnahme eines Dichtringes mit
dem Querschnitt eines gleichseitigen Dreieckes und stark abgerundeten Ecken bzw. Rundringes
sowie Verbindungsrohres fliissigkeitsdicht mit der Behélterwand oder Behélterboden verbunden.
Die erfindungsgemaRe Ldsung wird fiir die NaRkondensation mittels Deionat bei kurzzeitigen
Temperaturen bis 127°C in Kraftwerksaniagen eingesetzt. Anwendungsfaile sind auch moglich im

chemischen Apparatebau. Fig.1
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Titel der Erfindung

Beh#ltersystem grofler Grundfldche aus Polyolefinen fiir hfhere

Arbeitstemperaturen,

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Behiltersystem grofler Gruandfliche aus
Polyolefinen zur Aufzashme helfer Medien, beispielsweise Deionat
mit kurzzeitigen Temperaturen bis 127° ¢ sowie von auBen kurzzei=~

tig wirkende dynamische Belastung in Anlagen zur NaSkondensation,

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Bei den Verfahren zur NaBkondensation beispielsweise mit Deionat
bei kurzzeitigen Temperaturen dis zu 127° ¢ sind 3ehiltersysteme
aus austenitischen Stihlexn bekanant, Als weitere Behdlterwerkstof-
fs bzw. —auskleidungen bieten sich fiir die genannts Verfahrens-
technologie mit htheren Arbeitstemperaturen Polyolefine, vorzugs-
weise Polypropylen, an. Aufgrund ihrer hohen linearen Ausdehnungse
koeffizienten treten jedoch bei groBen Behiltern bzw. starr ver-
bundenen GefiBsystemen bzw. fest eingespannter Einzelbehilter bei
hdheren Temperatursn Lingeninderungen auf, die bei behinderter Aus-
dehnung zu erheblichen Spanmungen filhren. Besonders geftihrdet sind
dabei SchweiBnihte, die hinsichtlich ihrer Festigkeii nichi die
Werte des Gruniwerkstoffes erreichen. Die genannten Probleme treten
ebenfalls bei Festaufnahmen von Plast- respekitiv Polyolefinbehzli-
nissen in Rahmenwerken au?. Bekannt sind auch Auskleidungen mit

aufwendigen Dehnungsfugen in Form voan Sicken bzw. eingeschweilten



hidhd ° ER - - - -

Rohrsegmenten, die jedoch aufgrund ihrer konstruktiven Gestalturg
jede Art erforderlicher Strimungen der fliissigen Medien durch
Wirbelbildung ungiinstig beeinflussen, Eine Reinigung des Behdlters
wird durch dis Sicken bzw. Rohrsegmenté wesentlich erschwert. Die-
ser technischen L&sung sind beziiglich der BehdltergroBen sbenfalls
Grenzen geseizt.

Gemil Patentschrift DD 83 286 wird ein Beh#lter fir groBe Lingen
als Vollplastkonstruktion beschrieben, dessen Seitenwiinde, sowie
der Boden aus bewehrten Kunststoffschichten mit zwischenliegendér

. Schicht aus wérmeisoliefénden, sdurebesténdigen, hartgeprefliten
Zellkunststoff bestehen und entsprechend mit Plasiwerkstoffen ver-
steift sind. Bei der NaBkondensation mittels Deionat sind die Be-
hilter mit ihren Uberstromkanilen im Bersich der Behiilterbtdden
von auBen mit Druck beauflagt. Eine Srtliche Einspanaung der Be=
hilterbbden im Bereich dsr UberstrSukanile ist deshalb erforder-

lich. Lingeninderungen aufgrund von Temperatureinwirkungen wirken
sichvdeshalb negativ auf die SchweiBnZhte im Bereich der Srtlichen
Einspannungen ause. Bekaunt ‘sind auch kleinere selbstiragende Behdl-
ter aus Plastwerkstoffen, bei deren Probleme in Verbindung mit den
linearen Ausdehnungskoeffizienten weniger wirksam werden. Eine
allseitige Verbindung der Einzelbeh&lter zu einem Gafdlsystem durch
feste Rohrverbindungen ist fiir den Einsatz bei hdheren Arbeitstem-
peraturen allerdings nicht geeignet.vbies trifft auch fir die Vérél
bindung mittels Rundfingen abgedichteter und gelagerter Rohre gemidl
DE OS 19 06 785 zu, da diese Verbindung Lingeninderungen der Be-
hilber zwar aufnehmen, aber nicht die durch Feriigungstoleranzer

_ bedingten Abweichungen der Rohrverbindungen der Einzelbehilter
xompensieren kann, Eine Verbindung mittels Faltenmbdlgen aus Elasten
bzw. Plasten kompensiert zwar léngenfinderungen und begrenzt Ferti-
gungstoleranzen, hat aber den Nachtell, daB diese Verbindungsart
bei horizontalem Einbau, nicht oder aur unzureichend entleert bzw.
gereinigt werden karn, sowie das Strémungsverhalten der Flissig-

keit ungiinstig beeinfluBt,

Ziel der Erfindung

Mit der Erfindung ist ein Behdltersystem groBer Grundfliche aus

Polyolefinren zu schaffen, das fir kurzzeitige Tsmperaiuren bis
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127° C und kurzzeitige dynamische Belastung durch Druck fiir die
Nafkondensation mittels Deionat, ohne daB bei Liéngeninderungen
unzulissige Spannungen in den SchweiBnihten auftreten, geeignet
ist, wobei bei der erfindungsgemiBen Losung hinsichtlich Werk-
stoffeinsatz, Fertigﬁng, Transport und Montage optimale Bedine
gungen geschaffen werden, die die bekannten Ausfiihrungsformen

nicht bzw. nur teéilweise erfiillen.

Darlegung des Wesens der Erfiadung .

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Behdltersystem
grofer Grundfliche aus Polyolefinen zu schaffen, welches aus
Einzelbehiltern besteht, die mittels dehnuangskompensierender
Elements allseitig fliissigkeitsdicht verbunden sind und welches
fiir kurzzeitige Temperaturen bis 127° C und kurzzeitize dynami-
sche Belastung durch Dfuck fiir die NaBkondensation mittels Deio-

nat geeignet ist.

ErfindungsgemiB8 wurde die Aufgabe gelSst, indem das Behdliersy-
stem groBer Grundfliche aus Polyolefinen durch Ortlick einge-
gpannte oder nicht eingespannta Einzslbehilter, dersn Verh#ltais
Linge L : Breite B : HShe H, vorzugsweise 2 : 08 bis 1 : 0,6 bis
0,8 betrigt, so daB deren Lingswinde als Dehnungsfelder wirken,
die aufgzrund ihrer freien Ausdehnungsmtglickkeit thermische Aus-
dehnungen weitestgehend kompensieren, und die im Abstand A voan
1/20 bis 1/80 der groBten Lénge des Einzelbehilters zueinander an=-
geordnet sind, damit sie sich zusdtzlich dreidimensiopal frei aus-
dehnen ksnnen, ohne da8 bei Lingeninderungen unzuldssige Spannun-
gen in den SchweiBnihten aufireten, gebildet wird, und dis durch
dehnungskompensierende Rohrverbindungen, die neben thermischen Aus-
dehnungen auch Fertigungstoleranzen der Behdlter und der Verbin-
dungselemente ausgleichen und eine Sriliche Einspannung zuliddt,
durchgingig fliissigkeitsverbunden siad, indem an allen bzwe. min-
destens zwei Seitenwinden oder bei gleicher Anordnung am Behdlter-
boden der Binzelbehilter jeweils ein radial verstellbarer Flansch
mit exzentrischer Bohrung zur Aufnahme eines Dichtringes und Ver-
bindungsrobres flissigkeitsdicht mit der Behdlterwand oder Behdl-
terboden verbunden ist, wobel die Bxzeatrizitidt der Bohrung

2 = 1/8 bzw. der Durchmesser D 1 der Bohruag fiir den Dichtring
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das 1,13 bis 1,2 fache des Durchmessers des Verbindungsrohres D 2
betrigte. Der Dichtring hat den Querschnitt eines gleichseitigen
Dreieckes mit stark abgerundeten Ecken. Br ermSglichi eins glinsti-
gere axiale Beweglichkeit als die bekannten Rundringe. Statt des
erfindungsgemifen Dichiringes kann in bestimmten Anwendungsfillen
auch ein Rundring gem#f DE OS 19 06 785 eingesetzt werden., Dis ra-
diale Verstellung des Flansches nit der exzentrisch angeordneten
Bohrung erfolgt bei dessen Befestigung mittels Uberwurfmutter
stufenlos und bei dessen Befestigung mittels Schraubverbindungen
stufenweise, wobei die Anzahl der Verschraubungen die Anzahl der
Verstellméglichkeiten bestimmt, die bei der Verbindung mit Flan-
schen gleicher Anzahl der Befestigungsschrauben verdeppelt wird.
Die flexible Beh#lterverbindung ermdglicht die allseitige Ver-
bindung von freistehenden oder Srilich eingespannten BEinzelbehil-
“tera zu einem gréBeren Behdltersystem, da Fertigungstoleranzen
durch den verstellbaren Flansch mit der exzentrischen Bohkrung uad
durch Temperaturbelasfung aufiretends Lingeninderungen der Einzel=-
behiilter durck den Dichtring vollstéindig kompensieri werden, so
daf unzuldssige Spannungen in den SchwelBndhten der Bgh#lter nicht
auftreten kBnnan. Bin weiterer Vorteil liegi darin begriindet, daB
defekte Einzelbebilter mit Hilfe von elastischen Stopfen an dea
Verblndungsrohren abgedichtet werden kdnnen, so daB die Funktions-
fihigkeit des geschlossenen Behdltersystems im wesentlichen erhal-
ten bleibt. Die Fliissigkeitsverbindung der Einzelbehlter kann
unter bestimmten Bedingungen iber bei Montage angepadte Verbia-
"dungsrohre in Verbindung mit warmgeformten Rohrbogen erfolgen;

wobei die Rohrbogen begrenzi dehmngskompensierend wirken.

Ausfiihrungsbeispiele

Die Brfindung soll anhand von Ausfiithrungsbeispielen ndher erliu-

tert werdene.

In den zugehdrigen Zeichnungen zeigens

Fig. 1 die erfindungsgemif8e Vorrichtung als Behiltersystem groBer
grundfliche in der Draufsichi. ‘

Fig. 2 dise erfindungsgemiBe Vorrichiung mit stufenlos verstellbaren
Flansch und Dichtring mit dem Querschniit eines gleichsei-

tigen Dreiascks als Teil eines Behdlters in Seitenansicht iz

Schnitte.
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' Fig. 3 dis erfindungsgem#iBe Vorrichiung mit stufeaweise verstell-
barem Flansch und bekanntsm Rundring als Teil eines Behil-

ters in Seitenansicht im Schaitt.

Das Behiltersystem groSer Grundfliche wird durch im Abstand A ange-
ordnete Einzelbehilter 1, deren Verh#ltnis Linge L : Breite B : Hohe H
wie 2 : 0,8 bis 1 : 0,6 bis 0,8 betréigt, so da8 deren Léngswinde als
Dehnungsfelder wirken, gebildet (Fig. 1), die allseitig durch deh-
nungskompensierende Rohrverbindungen 2 durchgingig verbunden sind,
wobei sich jeweils zwei radial verstellbare Flansche 3 mit exzen-

| trisch angeordneter Bohrung zur Auinahme des VerbindungSIOhres‘4
gegeniiberstehen, Dis radiale Verstellung des Flansches 3 erfolgt
mittels ﬁberwurfmutﬁer 5 (Fig. 2) stufenlos oder bei dessen Befe-
stigung mittels Schraubverbindungen 6 (Fig. 3) stufenweise, wobei
die Anzahl der Schraubverbindungen 6 die Anzahl der Verstellmlg--
lichkeiten bestimmt, die bei der Verbindung mit Flanschen gleicher
Anzahl der Befestigungsschrauben verdoppelt wird, wobei in Verbin-
dungen mit dem Dichiring 7 oder dem Rundring 8 und dem Verbindungs=
rohr 4 Pertigungstoleranzen der Behilter 1 sowle durch Temperatur-
belastungen auftretende Lingeninderungen kompensiert werden und
eine Srtliche Einspannung an den Rindern der Einzslbehdltier bzw.

im Bereich von Durchbriichen 10 (Uberstrimkanile) zuldBi~

Die Abdichtung des Flansches 3 gegeniiber der Behdlterwand des Ein-
zelbshdlters 1 erfolgt mit der Flachdichiung S.



Erfindungsanspriiche

1.

2.

3e

Behiltersystem groBer Grundfliche aus Polyolefinen fiir hChere
Arbeitstemperaturen, welches gleichzeitig geeignet ist, von
auBen kurzzeitig wirkende dynamische Belasbtungen aufzunehnmen,
in beiépielsweise Anlagen zur NaBkondensation, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Behiltersystem aus Einzelbehdltern, deren
Verhiltnis Linge L : Bieite B : Hohe H vorzugsweise 2 3 0,8
bis 1 : 0,6 bis 0,8 betrigt, die im Abstand A von 1/20 - 1/80

der groB8ten Linge des Binzelbehdliers zueinander angeordnet

'sind, besteht, wobei die Einzelbehdlter durch dehnungskompen-

sierends Rohrverbindungen, durchgingig flissigkeitsverbunden
gind, indem an allen bzw. mindestens zwel Seitenwidnden oder

bei gleicher Anordnung am Behilterboden der Einzelbehdlter
jéweils ein radial verstellbarer Flansch mit exzentrischer
Bohrung zur Aufnahme eines Dichiringes mit den gQuerschnitt

eines gleichseitigen Dreiecks mit stark abgerundeten Ecken

oder eines bekannten Rundringes und Verbindungsrohres flissig-
keitsdicht mit der Behilterwand oder Behilterboden verbunden
ist, wobei die Exzentrizit#t der Bohrung 2 = 1/8 baw. der Durch-
messer D 1 der Bohrung fiir den Dichtring das 1,13 bis 1,2 fache

des Verbindungsrohres D 2 batriégl.

Behiltersystem groBer Grundfliche nach Punkt 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die radiale Verstellung des Flansches mit der
sxzentrisch angeordnetan Bohrung mittels Befestigung durch Uber-
wurfautter stufenlos und bei degsen Befestigung mittels Schraub-
verbindunz stufenwelse erfblgt,,wobei die Anzahl der Verschrau-
bungen, dis Anzahl der Verstellméglichkeiten bestimmt, die dei
der Verbindung mit Flanschen_gleicher Anzahl der Befestigungs-
bohrungen verdoppelt wird.

Behéltersysteﬁ groBer Grundfliche nach Punkt 1 upnd 2, dadurch
gekennzaichnet, da8 die Fliissigkeitsverbindung der Einzelbehdl-
ter iiber bei Montage angepaBte Verbindungsrohre und Rohrbogen
erfolgl, V |

Hierzu 3. Seiten Zeichnungen
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