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64 Vorrichtung zum Anbringen eines Werkstlickes am Riicken eines Buchblocks.

Eine Vorrichtung zum Anbringen eines Werkstlicks

(1), insbesondere eines Hinterklebestreifens oder ei- [~ 1
nes Umschlags, am Ricken und an den seitlichen Berei- &Tm-i
chen eines Buchblocks (2) in einer Buchbindemaschine [@) O
weist eine Auftragswalze (10) zum Ubertragen einer Kleb- Y

stoffschicht auf das Werkstiick (1) auf. Die Klebstofi-
schichtstarke auf der Auftragswalze (10) ist mit einem
Schaber einstellbar. Die Vorrichtung umtfasst ausserdem
ein das Werkstlick (1) an der Auftragswalze (10) vorbei-
und in Langsrichtung zum Buchblock (2) hinflhrendes For-
dermittel und Mittel zum Anpressen des Werkstiicks (1) an
den Riicken und an die seitlichen Bereiche des Buch-
blocks (2). Zum Erzeugen unterschiedlicher Klebstoff-
schichtstérken auf dem Werkstiick (1) sind ein gegen die
Auftragswalze (10) anstellbarer Hauptschaber (16) und
Seitenschaber (17, 18) vorgesehen, die vom Hauptscha-
ber (16) getrennt einstellbar sind.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum An-
bringen eines Werkstiicks, insbesondere eines Hin-
terklebestreifens oder eines Umschlags, am Ricken
und an den seitlichen Bereichen eines Buchblocks
in einer Buchbindemaschine mit einer Auftragswal-
ze zum Ubertragen einer Klebstoffschicht auf das
Werkstiick, mit einem die Klebstoffschichtstarke auf
der Auftragswalze einstellbaren Schaber, mit einem
das Werkstlick an der Auftragswalze vorbei- und in
Langsrichtung zum Buchblock hinfihrenden For-
dermittel und mit Mittein zum Anpressen des Werk-
stiicks an den Riicken und an die seitlichen Berei-
che des Buchblocks.

in der industrielien Fertigung von Buchblocks fur
Festeinbande und Broschiren kommt das sog.
Falzeln zur Anwendung, worunter man das Einfas-
sen des Rickenbereichs des Buchblocks mit einem
Textilstoff, Shirtingstoff, Krepppapier od. anderen
Material zum Erreichen einer hoheren Stabilitat,
Formbestandigkeit und Ausreissfestigkeit versteht.

Aus der deutschen Patentschrift 1 073 440 ist
beispielhaft eine Langstalzelvorrichtung zum Anbrin-
gen von Riickenstreifen an den Buchblock bekannt,
in der das Hinterklebematerial von einer Vorratsrolle
{iber Forderrolienpaare dem in Transportrichtung
geforderten Buchblock von unten in Laufrichtung
zugeflhrt wird.

Unter der Buchblocktransporteinrichtung befindet
sich ein um zwei Umlenkrolien gefihrtes Gummi-
band sowie eine mit der einlaufseitigen Umlenkwal-
ze in Wirkverbindung stehende Leimauftragswalze.

Ein von der Vorratsrolle mittels einer Schneidein-
richtung abgeléngter Rickenstreifen wird Uber das
sich an der Leimauftragswalze abwalzende Gummi-
band mit Klebstoff versehen und untersttzt durch
Gegenrollen, an den durchlaufenden Buchblockri-
cken gepresst. Im weiteren Verlauf erfolgt das An-
pressen der seitichen Ubergriffe des Ru-
ckenstreifens an das erste und letzte Blatt oder an
die Vorsatze des Buchblocks durch Anheben des
Gummibandes Uber Fihrungsrollenpaare.

Bei Verarbeitung von leimdurchlassigem Hinter-
klebematerial ist in der Langsfalzelvorrichtung vor-
gesehen, die Riickenstreifen zwischen Gummiband
und Leimwalze zuzufiihren, sodass nicht das Gum-
miband, sondern der Rickenstreifen einen Leimauf-
trag erhalt.

in dem US-Patent 3 364 092 wird eine Einrich-
tung zum Anbringen eines Hinterkiebestreifens auf
in Klammern eines Transportsystems gefGrderte
Buchblocks beschrieben mit einer Anrolltrommel,
die das von einer Vorratsrolle ablaufende und aut
Lange geschnittene Material Ubernimmt und an ei-
ner takigemass gesteuerten Leimauftragswalze zum
Ubertragen einer Leimschicht vorbeifiiht.

Zum Auftragen einer dosierten Leimschicht ist ein
auf eine LeimUbertragungswalze wirkender, fur ei-
nen kontrollierten Leimauftrag einstellbarer Schaber
vorgesehen. Der beleimte Hinterklebestreifen wird
Uber die Anrolitromme! dem durchlaufenden Buch-
block in Langsrichtung zugefithrt und durch Anrollen
an den Ricken des Buchblocks gepresst.

Grundsatzlich ist fur die Rickenstabilisierung all-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

gemein und insbesondere fir fadengeheftete Buch-
blocks zur Fullung der Lagenrlickenzwischenréume
eine dickere Klebstoffschicht auf dem Buchblockri-
cken erforderlich, wahrend die seitliche Verkiebung
des Hinterkiebematerials einen dinnen Klebstoffauf-
trag verlangt, um ein Herausquetschen des Kleb-
stoffs auszuschliessen sowie zur Erzielung einer
ausreichenden Anfangskiebkraft. Durch Einsatz ei-
nes weiteren Leimauftragswerkes zum Aufbringen
einer dicken Klebstoffschicht auf den Buchblockri-
cken bei gleichzeitiger Verlangerung der Langsfal-
zelvorrichtung kann man, wie die Praxis zeigt, die-
sen Anforderungen gerecht werden.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine
Vorrichtung zum Anbringen eines Hinterklebestrei-
fens, Umschlags od. dgl. Werkstiicks am Ricken
und an den seitlichen Bereichen eines Buchblocks
in einer Buchbindemaschine der gattungsgemassen
Art zu schaffen, die das Auftragen von Streifenbrei-
ten unterschiedlicher Klebstoffschichistarken auf
dem Werkstilck ermoglicht.

Die erfindungsgemasse Losung ist gekennzeich-
net durch einen gegen die Auftragswalze ansteilba-
ren Hauptschaber und durch Seitenschaber, die
zum Erzeugen von Streifenbreiten unterschiediicher
Kiebstoffschichtstarken auf dem Werkstlick vom
Hauptschaber getrennt einstellbar sind. Weitere vor-
teilhafte Ausbildungen ergeben sich aus den abhén-
gigen Patentanspriichen.

Mit der Erfindung wird erstmals ein Weg aufge-
zeigt, Streifenbreiten unterschiedlicher, getrennt aut
Starke einstellbarer Klebstoffschichten auf einem
Hinterklebematerial, einem Umschlag od. dgl. Werk-
stiick mittels einer Klebstoffauftragswalze in einem
Arbeitsgang zu erzeugen unter Beibehaltung einer
hohen Qualitat des Produktes und mit einem relativ
geringen maschinentechnischen Aufwand.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird an-
hand der Zeichnung nachfolgend naher eridutert. Es
zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer
Langsfalzelvorrichtung;

Fig. 2 eine Ansicht geméass Pfeilrichtung «A» in
Fig. 1.

Die Langsfalzelvorrichtung zum Anbringen eines
Hinterkiebestreifens 1 auf den Ruckenbereich eines
Buchblocks 2 befindet sich unter einer Transportein-
richtung 3, die Buchblocks 2 mit nach unten wei-
sendem Riicken und in einem definierten gegensei-
tigen Abstand kontinuierlich gemaéss Pfeilrichtung
iiber die Langsfalzelvorrichtung hinwegfihrt.

Nach dem bekannten Langsfalzelprinzip wird das
Hinterklebematerial von einer Vorratsrolle 4 in pas-
sender Breite von einem Vorabzugsrollenpaar 5
zum Erzielen eines spannungsfreien Abzugs sowie
von einer Vorschubrolle 6 einer Anrolltrommel 7 mit
Greifern 8 zum Erfassen der Vorderkante des Hin-
terklebestreifens 1 zugeflhrt.

Nach Abzug einer definierten Lange des Hinter-
klebestreifens 1 erfolgt das Ablangen mittels
Schneidwerkzeugen 9 und danach die Ubernahmen
durch die Greifer 8 der Anrolitrommel 7, die den
Hinterklebestreifen 1 an einer Klebstoffauftragswal-
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ze 10 einer Klebstoffauftragseinrichtung 11 vorbei-
fihrt und beim Passieren der Berlhrungslinie wird
auf den Hinterkliebestreifen 1 ein flachiger Klebstoff-
film Obertragen und schliesslich der Hinterklebe-
streifen 1 mittels der Anrolltrommel 7 an den Buch-
blockricken angerollt.

Im weiteren Verlauf passiert der Buchblock 2 mit
dem zugefihrten Hinterkiebestreifen 1 ein umlau-
fend angetriebenes endloses Andriickband 12 so-
wie nachfelgende zunehmend schraggestelite An-
driickrolien 13, die den Hinterkiebestreifen 1 an die
am Buchblockriicken angrenzenden Seitenbereiche
anpressen.

Zum Erzielen von Streifenbreiten unterschiedli-
cher Klebstoffschichtstarke auf dem Hinterklebe-
streifen 1, und zwar einer verringerten Kiebstoff-
schichtstarke auf den seitlichen Ubergriffen 1a und
1b in Bezug auf den der Rickenbreite des Buch-
blocks 2 entsprechenden Mittelbereich 1c, sind er-
findungsgemass ein gegen die Klebstoffauftragswal-
ze 10 anstellbarer Hauptschaber 16 und von die-
sem getrennt einstellbare Seitenschaber 17 und 18
vorgesehen.

Der Hauptschaber 16 (bergreift dabei die max.
Breite des Hinterklebestreifens 1 und die Seiten-
schaber 17 und 18 lassen sich abstandig zueinan-
der auf die seitlichen Ubergriffe 1a und 1b des Hin-
terklebematerials 1 einstelien.

In einer vorteilhaften Anwendung werden die Sei-
tenschaber 17 und 18 auf eine Uber die Breite des
Mittelbereichs 1c des Hinterkiebematerials 1 gering-
flgig hinausgehende Position eingestellt, wodurch
die dusseren Blatter des Buchblocks 2 optimal vom
Klebstoff umfasst sind.

Die Kiebstoffauftragseinrichtung 11 besteht bei-
spielsweise aus einem geschlossenen System mit
einem Gehause 21, in dem sich die Klebstoffauf-
tragswalze 10 drehbar gelagert befindet. Der Haupt-
schaber 16 wirkt von unten gegen die Kiebstoffauf-
tragswalze 10 und lasst sich (iber Stelimittel 22 am
Gehause 21 auf einen der gewiinschten Klebstoff-
schichtstarke entsprechenden Spalt ho-
henverschiebbar einstelien.

Im Gehéuse 21 angeordnet sind die beiden Sei-
tenschaber 17 und 18 auf einer in den Seitenwén-
den des Gehauses 21 drehbar gelagerten Gewinde-
spindel 23. Die Verstellung der Seitenschaber 17
und 18 zueinander auf die gewlinschte Position fiir
die Ubergriffe 1a und 1b des Hinterklebematerials 1
erfolgt durch Verdrehen der Gewindespindel 23
Uber die Schlusselflache 23a, wobei der Seiten-
schaber 17 sich ortsfest auf der Spindel befindet
und der gegenlberliegende Seitenschaber 18 auf
der Spindel positioniert wird.

Der Abstand der Seitenschaber 17 und 18 zur
Kiebstoffauftragswalze 10 zum Einstellen einer ver-
ringerten Klebstoffschichtstarke fUr die seitlichen
Ubergriffe 1a und 1b des Hinterkiebematerials 1
lasst sich Uber ein eine Kippbewegung der Seiten-
schaber 17 und 18 um die Stellspindel 23 bewir-
kendes Stellelement 24 mit die Seitenwand des Ge-
hauses 21 durchgreifenden Stellschrauben 25 aus-
fUhren.

Der Klebstoff wird von einem nicht dargesteliten
Vorratsbehalter unter leichtem Druck iber eine
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Schlauchieitung in das Gehause 21 gepumpt, nicht
abgenommener Klebstoff gelangt Uiber die Klebstofi-
auftragswalze 10 in das Gehiuse 21 zuriick oder
kann auch von der Klebstoffauftragswalze 10 abge-
schabt und dem Vorratsbehélter wieder zugefiihrt
werden.

Fur den Einsatz von aufgeheiztem Klebstoff kann
die Klebstoffauftragseinrichtung mit einem Heizmo-
dul 26 ausgeristet und die Kiebstoffauftragswalze
10 zusatzlich beheizt sein.

Die Erindung beschrankt sich nicht auf das An-
bringen von Félzelmaterial, sie ist ebenso vorgese-
hen fur andere Werkstoffe zum Einfassen von
Buchblockriicken und zum Anbringen von Umschla-
gen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Anbringen eines Werkstlicks
(1), insbesondere eines Hinterkiebestreifens oder
eines Umschlags, am Riicken und an den seitlichen
Bereichen eines Buchblocks (2) in einer Buchbinde-
maschine mit einer Auftragswalze (10) zum Ubertra-
gen einer Klebstoffschicht auf das Werkstlck (1),
mit einem die Klebstoffschichtstarke auf der Auf-
tragswalze (10) einstellbaren Schaber, mit einem
das Werkstuck (1) an der Auftragswalze (10) vorbei
und in Langsrichtung zum Buchblock (2) hinfuhren-
den Fordermittel und mit Mitteln zum Anpressen
des Werkstiicks (1) an den Riicken und an die seit-
lichen Bereiche des Buchblocks (2), gekennzeichnet
durch einen gegen die Auftragswalze (10) ansteliba-
ren Hauptschaber (16) und Seitenschaber (17, 18),
die zum Erzeugen von Streifenbreiten (1a, 1b, 1c)
unterschiedlicher Klebstoffschichtstarken auf dem
Werkstiick (1) vom Hauptschaber (16) getrennt ein-
stellbar sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Seitenschaber (17, 18) der-
art einstellbar sind, dass auf den seitlichen Ubergrit-
fen (1a, 1b) des Werkstlicks (1) eine bezogen auf
den Rickenbereich (1c) verringerte Klebstoffschicht-
starke erzeugt wird.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Hauptschaber (16) die
max. Breite des Werkstlicks (1) tbergreift und die
Seitenschaber (17, 18) abstandig zueinander auf
die Streifenbreite (ic) des Riickenbereichs des
Werkstlcks (1) einstellbar sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Seitenschaber (17, 18) auf
eine Uber die Streifenbreite (1c) des Ricken-
bereichs des Werkstlcks (1) um einen definierten
Betrag hinausgehende Position einstellbar sind.
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