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duiych transformaforéw

Patent trwa od dnia 12 lutego 1958 r.

Przy potokowym montazu rdzeni magnefycz-
nych duZych transformatoréw jednym z trud-
niejszych do rozwigzania zagadniefi jest zmecha-
nizowanie czynnoéci sprasowywania rdzeni, jako

czynnofci przygotowawczej do ich bandazowa- -

nia, Scijskanie rdzenia winno byé mezliwie sil-
ne, réwnomierneé i powinno umozliwiaé S$cisle
obandazowanie np. ta§mg papierows poszczegdl-
nych odcinkéw obwodu magnetycznego,  dla
otrzymania mozliwie naj$ci§lej sprasowanego
pakietu, zapewniajgcege mozliwie najwyzZszg
wartoéé¢ wspoélczynnika zapelnienia, jako jedne-
go z. wazniejszych czynnikéw, wptywajgcych na
dobroé transformatora.

Stwierdzono, ze wspélczynnik zapelnienia,
kt6ry uzyskuje si¢ przy obecnej praktyce, opar-

*) Wtlasciciel patentu o$wiadczyl, ze wsp6t-
twércami wynalazku sg Pawet Kucharczyk, inz.
Tadeusz Spieh i Rudolf Chrészcz.

tej na sposobie $ciskania rdzenia za pomocg
klamer {ciagaczy, skrecanych recznie Srqbamf
moze byé o 4—6% podwyzszony przy Jednocze--
snym zmechanizowaniu wielu pracochlonnych
czynno$ci, przez wprowadzenie sposocbu wedhxg
wynalazku, polegajgcego na zastosowaniu prasy
hydraulicznej, wyposazonej w odpowiednie
grzebienie (dolny i gérny), $ciskajgce rdzeh
transformatora. '

Przy rdzeniach o wadze jednostkowej powy-
zej ¢wieré tony, montaz rdzenia w linii potoko-
wego monfazu odbywa sie na wézku szynowym.
Dla umnikniecia uszkodzenia woézka w czasie
sprasowywania rdzenia sposobem mechanicz-
nym, wedtug wynalazku stosuje si¢ taki uklad,
ktéry w czasie sprasowywania rdzenfa zwalnia
caty woézek lub jego kéltka od obcigzenia.

Na rysunku uwidoczniono przykladowe roz-
wigzanie urzgdzenia wedlug wynalazku, przy
czym fig. 1 przedstawia widok prasy od czola




woézka, fig. 2 — widok prasy z boku, fig. 3 —
widok wézka z boku, ﬁg 4 — widok woézka
[ ]
z gory.  * £ §
Na platformie 1 wizka, zaopatrzonego w czte-
Ty kélka 3, spoczywaja wymienrie grzebieniowe

o podklady 2, stanowigce podloze dla -utozonego

" na nich rdzenia 20.

W czasie przetaczania wézka z jednego sta-
nowiska obrébczego na drugie, wézek wraz

z ulozonym na nim rdzeniem 20 dostaje sig¢ pod .

prase hydrauliczna, ktérej cze$é¢ dolna jest
wpuszczona ponizej poziomu hali produkcyjnej.

Uwidoczniona schematycznie na rysunku zna-
‘na prasa sktada sie z czeSci dolnej zawierajacej
cylinder 4 z nurnikiem nieuwidocznionym na ry-
sunku, czeSci gérnej z poprzeczky 12 i czterech
kolumn 13. Do nieruchomej poprzeczki gérnej
12 jest przymocowany wymienny grzebiefi gér-
ny 15, za poSrednictwem podstawy 14 i plytek
wyréwilawezych 16, skracajgcych ruch nurnika.
Na potaczonej z nurnikiem dolnej plycie doci-
skowej 5 sa zamocowane podktadki 9, 10 o wy-
sokoéci troche wiekszej, niz wysoko§é woézka od
jego spodniej strony wraz z wysoko$cig szyn 7.
Odcinek tych szyn pod prasg stanowi zespél

usztywniony poprzeczkami, ktéry moze byé pod--

noszony piytg dolng 5. Zesp6t ten spoczywa jed-

nak normalnie na podporach stalych i dopiero.

po podniesieniu plyty woézka przez podkiady 9,
10 na wysoko§é okolo 20—30 mm spocznie na

plycie 5 i wraz z nig zacznie podnosié sie w g6--

re. Aby w czasie tego podnoszenia i powtérne-
go opuszczania zespél ten nie mo6gt wychylié sie
w bok, plyta dolna 5 ma prowadzenie na dwéch
sworzniach 6. (fig. 2), szyny 7 za§ posiadaja
w stopkach wyciecia na §ruby prowadnicze 11,
pozwalajace na pionowy ruch plyty 5 okoto
30 mm w. do6l ponizej poziomu szyn 7 spoczywa-
jacych na podporach. Urzadzenie to pozwala na
swobodne wtoczenie wozka na stanowisko pod
prase i odcigZenie jego k6l w czasie sprasowy-
wania rdzenia.

W czasie ruchu nurnika w gére jedna kolum-
na rdzenia zostaje silnie sprasowana miedzy
podkladem grzebieniowym dolnym 2, spoczy-
wajacym na plycie woézka, i gérnym grzebie-
niem 15, przy czym grzebienie te majg taki
ksztalt, aby w czasie pelnego docisku mozna
bylo wygodnie obandazowaé ta§éma papierows
Sciskang przez nie kolumng rdzenia. Po oban-

dazowaniu jednej kolumny nastepuje przesuw
wézka w pozycje druga, pozwalajgca na $ci-
$niecie i obandazowanie kolumny nastgpnej.
Gdy caly rdzen zostanie w ten sposéb obanda-
zowany, wozek z gotowym rdzeniem jest prze-
taczany ma dalsze stanowisko.

Zwykle stosuje sie komplet grzebieni dolnych,
obejmujacych wszystkie kolumny rdzenia i dwa
rodzaje grzebieni gérnych (podiuzny i po-
przeczny). .

Opisany spos6b sprasowywania rdzeni za po-
mocg urzadzenia wedlug wynalazku nie ograni-
cza sie tylko do rdzeni bandazowanych ale ma
analogiczne zastosowanie do rdzeni $ciskanych
§rubami, gdzie przez silne $ci$niecie ulatwia sie
dobre dokrecenie §rub $ciskajgcgch.

" Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do sprasowywania rdzeni magne-
tycznych duzych transformatoréw za pomoca
prasy hydraulicznej znamienne tym, ze skla-
da sie z prasy hydraulicznej z nurnikiem dol-
nym, zaopatrzonej w nieruchomy grzebien
gérny (15) oraz .zespolony z nig odpowiednio
ruchomy pionowo uklad szyn (7) i z wézka
szynowego z grzebieniem dolnym (2), na kté-
rym spoczywa prasowany rdzef, przy czym
grzebienie (2, 15) posiadajg wyciecia, pozwa-
lajace na bandazowanie i ewentualnie skre-
canie rdzenia podczas peinego docisku prasy.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze zespolony z prasag hydrauliczng uklad szyn
(7) jest wykonany tak, iZ spoczywa normal-
nie na podporach stalych, a podczas praso-
wania osiada na dolnej ptycie dociskowej (5),
podnoszonej w gére z pewnym opéZnieniem,
wystarczajacym na odcxazeme két wézka od
docisku prasy.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze szyny (7) posiadaja prowadzenia, zapew-
niajace ich powrét na wlasciwe miejsce po
odbytym cyklu podniesienia .i opuszczenia
na podpory stale.
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