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Zpusob mofeni obrobkwd pro vyrobu trubek oh#&tych
na valcovaci teplotu 1000 a2 1300 C nandsenim
urc¢eného mnozstvi mofidla spolu s urdenym
mnozstvim plynu v homogenn{ sm&si na vnitfni
stény, napfiklad dérovanych trubkovych predvalkn
pro vyrobu beze3v¢ch trubek. Regeni zahrnuje
také zafizeni obsahujici z4sobnik (1) a
davkovaci zarizeni (2) pro mofidlo, tlakovou
nddobu (3) s privodem vzduchu (4) a se vstupem
pro mofidlo a s vypusti (5) pro sm&s plynu a
mo¥idla, dopravni vedeni (7) a vyndseci zarizent
(8).
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Vyndlez se tykéd zplsobu a zaifzeni k mofeni dutych
t&les, Jjaeko ddrovanych trubkovych piedvalkld nebo trubek.

Je zndmo, Ze povrchy kovovych, zejména ocelovych pred-
méti, se pred tvafenim mo¥f.. Toto moreni se provédi stykem
povrchu s kyselinami, smésemi kyselin, slkaliemi nebd smése-

ni soli.

Naptiklad pii zpracovdni obpobkd ze Zeleza, zejména
oceli, Jjeko dérovanych trubkovych predvalkd nebo trubek a
zejména ddrovenych trubkovych predvelkl pro beze3vé trubky
v zaifizenich jako Jjsou protladovaci stolice, krokova vélco¥ael
zarizenf, vélcovaci stolice na vyrobu trubek, poutnické v4l-
covaci stolice, p&chovaci lisy atd. musi byt pPfed zavedenim
trmové tyle vnitiek dérovanych trubkovych predvalkd nebo trubek
moren v rozmezi vélcovacich teplot tzn. pii 1000 aZ 1300°,
Vzhledem k povaze pracovniho postupu ve védlcovnach zminéného
druhu nebylo dosud moZné dosdhnout raciondlnim zplsobem kom-
pletnfho, dpiného moieni, nebol pro nanddeni moridla byl nékdy

k dispozici pouze tak kratky &asovy usek jeko 1 sekunda.

Bylo jiZ navrieno odstranovéni okujf z dérovanych trube-
kovych predvalkt, pri némZ je ;ofidlo zavédéno pomoci stladleného
vzduchu cirkulaéni cestou na Jjednom konci dovnit¥ predvalku
ohidtého na vélcovaci teplotu a ﬁa druhém konci je vynéSeno
odsdvédnim zbytkd smési.
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Tento zplsob mé nevyhodu ve velké spotfeb& plynu a
moridla. Z hospddédrského hlediska je jako plyn zpravidla
pouzivén vzduch, ktery, zejména v uvedenych vétS8ich mnoZstvich,
ptsobl na vnitrek piredvalkd zn«&né oxidalné& a rovnéZ je silné
ochlazuje.

RovnéZ odsévéni zbytkd smési a &isténi od plynu a goll

je znadéné problematické.

Ukolem piedloZeného vynédlezu je ngvrhnout zpisob a zaii-
zeni, které by umoﬁﬁovaly v pracovnim postupu vélcovaci sto-
lice provadéni blynﬁlého a pokud moZno iplného, kompletniho
mofeni s malymi ndklady na zarizeni a s prisludnymi mnoZstvimi

moridla.

Podstata zplsobu podle vyndlezu spolivéd v tom, Ze mo=-
ridlo, u¥eln& v suché podobé& jeko prések, s primérnou velikostd
zrna 50 aZ 1000 mikrometrd& nebo jeko granuldt s primérnou ve-
likésti zrne 0,5 aZ 4 mm je plnéno do zésobniku. Potom je pre-
souvano do davkovaciho zafizeni, zpravidla pomoci vlastni tihy,
v pripad& potreby s pomoci napPiklad vibraci, prostifednictvim
michaci lpatky nebo pomoci dmychéni vzduchu a to tak, aby bylo
zabrénéno prifeni{ présku. Popripad® mi%e byt tlakovéd nédoba
vytvorena jako silo a materidl Jje pak vynéSen prostiednictvim
tleku. Jako ddvkovaci zarfzeni pripadaji v dvzhu o sob& znédmé
d4vkovaci zarizeni, jako ddvkovaci véhy, dévkovaci 3neky,

ddavkovaci spirdly a vibraéni podavace.
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Dévkovéni miZe byt provédéno volumetricky nebo gravimets
ricky; dlelné je ddvkovéni volumetrické, nepriklad miZe byt
pouZito #nckového déavkovale.

7 ddvkovacfho zarizeni postupuje moridlo do tlekové
nédoby. Tato tlakovd nédoba je pod tlakem plnéna plynem. Jako
vhodny plyn miZe byt pouZzit vzduch, dusik, kysliénik uhliéity,
vzdcny plyn nebo sm&s téchto plynd.

U zpisobu podle vyndlezu je pouZito 5 aZ 100 g moridla
na 1l m? vnit#niho povrchu nebo wnitini st&ny obrobku. U&elnd
je pouzito 10 a% 60 g, vyhodné 25 af 50 g mofidla na 1 m
vnitini stény.

Mﬁoéstvi plynu obnédi 50 a% 750 litrd na 1 kg moridla.
Podle vyhodného provedeni bylo pouZito 100 aZ 500 litrd, s vy=-
hodou 100 a% 250 1litrd plynu na 1 kf moiidla.

Tlak v tlakové nsdobé mé obndsSet 2 az 20 bar, vyhodné

2 a%z 10 bar.

Je - li dosaZfeno piisluiného napinéni tlakové nédoby,
mi%e byt v rémci pracovniho cyklu vdlcovaci stolice ZPracové=
véno a nsndfeno moridlo. K tomuto uddelu je zde doprsvni vedeni,
které vede k vyndSecimu zaifizenfi. Toto vyndSeci zaPizeni maZe
byt opatieno napifklad jednoduchym trubkovym otvorem, vystup=-
nim ku¥elem, popripadé spirdlou nebo difusérem a mohou zde byt

pouZity také rdzné druhy dyz.
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Aby dochédzelo k rovnoméinému rozptylovéni a nansdleni
mofidla v dutém prostoru obrobku, je zapotiebi docilit cir-
kula&ntho, leminérniho, turbulentniho nebo pulsadniho prodéni
smé€si plynu a moiidla, pfidemZ je Zddouci dosefeni cirkulad-

niho nebo turbulentniho proudéni,

Pod cirkuleénim proudénim se rozumi to, Ze smés postupu-
Je dutym prostorem obrobku za vytvoreni spirdlovitého pohybu.
Lemindrn{ proudéni zncmend, Ze smds postupuje otvorem obrobku
v podstaté stejnomdrnym pohybem, zatimco pfi turbulentnim
proudéni dochdzi k tvoreni vird proudicfho media. Pulsadni
proudéni popisuje zplisob, podle n&jZ je sm&s vedena otvorenm

v obrobku ve vice tlakovych rdzech.

VynéSeci zaPffzeni miZe byt v oblasti konce obrobku
usporédéno centricky ale rovn&Z i excentricky k otvoru v ob-
robku. Je ale také moZné zajet s vyndZecim za*fzenim dovnit#
vyrobku nebo bfhem vyndSeni smési vést vyndSeci zarizeni celym

otvorem v obrobku.

Bé&hem pouZziti moPridla je oborobek zpr:vidla na své védlco
vaci teploté asi 1000 aZ 1300°C, prilemZ mezi krokem mofeni a
rvnim krokem vélcovéni mohou byt teplotni zmdny je3td vyregfu=

lovény.

Zpusob podle vynélezu je provéddén prostfednictvim zar{i-

zenl, které je pifkladn& a schematicky zndzorné&no na obrézku l.
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Podle vynédlezu obsahuje zarfzeni zésobnik 1 pro moridlo,

na ndj%z je pripojeno volumetrické nebo gravimetrické dévkova=
ci zarizeni 2, které je vyprazdéovéno do tlakové nédoby 3.
Tlakov4 nddoba 3 Je opatiena privodem tlakového vzduchu 4 a
vypustd 5 pro smés plynu a moridla. Vypust 5 je Fizena otevi-
racim ventilem 6, pPfidemZ po otevieni ventilu proudi smés

plynu a moridla dopravnim vedenim 7 k vynéd3ecimu zerizeni 8.

Vyné3eci zarizeni 8 plni soulasné funkeci rozptylovaciho

zePizeni a zdroven zajistuje i rovnomérny nénos,

Dal3im podstatnym znakem tlakové nédoby je vytvoreni
vypusti 5. Tato musi zajiéiovat, aby b&hem pracovniho pochodu
byl materidl nanéSen beze ;bytku a bez odm&3ovéni. *echnickym
opatfenim k dosaZeni tohoto c{le jz vytvoreni tlakové nddoby
se sténami, prikfe se svazujicimi k vypusti 3, &/ nebo vytvo=

Peni kuZele v oblasti vypusti.

Daldim znakem usporédéni jsou pak moZnosti predehriddni
plynu &/ nebo moridla, a to prfed nebo uvnit?r tlakové nédoby
nebo v dopravnim vdeni. P¥i pomérné& malych mnoZstvich moridla

a plynu Jje moZno pledehrivén{ snadno uskutelénit,

Prizplisobenim ddvkovaciho zarizeni a vynéd3eciho zaifizeni
Je rovnéZ moZné pracovat s moridlem stejnym zplisobem v tekuté

formé a to jako s roztoke, suspenzi nebo taveninou.
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Jako ventily a reguladni prvky pro dévkovaci zaPfizeni
9,10, pro piivod tlekového vzduchu 1l a pro vypust 5 mohou byt
pouZity o sobé znémé prvky. Regulace miZe byt provadéna napriis
k1ad mechanicky, hydraulicky, pneumaticky nebo elektromagneticky,
pridem? regulace pfislulejici prdvé probihajicimu pracovnimu
kroku vilcovaci stolice je dosaZeno o sob& zndmym zpusobem, na-

pPiklad rudni regulaci, mechanicky nebo elektronicky.

Na obrézku 1 je déle oborbek, napfiklad ddrovany trubkovy
piredvalek nebo trubka 12, a duty prostor, zndzorndny jako vnitini
prostdér 13 obrobku.

Zpisobem podle vyndlezu je dosazeno rovnomérného rozptyleni
moridla ve vnit¥nim prostoru obrobku bez pripadného odmé3ovéni,

a t{m i chemické premény, resp. modifikace okujf.

Pouritfm moridél je v idedlnim piipadé dosaZeno nejen vy-
tvoreni rovnomérné a dobPe piilnavé tenké povrchové vrstvy, ale
i toho, %¥e produkty vznikajfci na vnitfnf{m povrchu obrobkd maji

neabrazivni nebo dokonce mazaci vliasinosti.

Pou¥it{m meniich mno¥stvi plynu ne% jak je tomu u znémych
zpdsobld odstraﬁovéni okuji dochdzi pfi pouZiti vzduchu jakozto
tlakového plynu ke styku pom&rn& men3ich mnoZstvi kysliku
s obrobkem oh#4tym na vélcovaci teplotu, coZ znamend znacné

zmenden{ tvoreni novych oxidadnich produktd.



-7 -

P#i nepatrnych mnoZstvich plynu je pak hospoddrné i
pouZiti inertnich plynu, jako dusiku nebo vzdcnych plynd.

Tvorba novych oxidadnich vrstev je tim zcela vyloudena.

Ve srovnédni se zndmymi zpisoby odstranovén{ okuji Jjsou
podle vyndlezu potiebnd na jednotku plochy i pomérné men3f

mnozZstvi moridla.

Diky malym mnoZstvim pouZivaného plynu a motidla je
u zplsobu podle predklédaného vyndlezu odsévéni sm&si motidla
a plynu, jeZ bylo dfive pouZivédno, zbytedné. Zp&tné vy3lehnutf
smési z otvoru obrobku, ke kterému snadno dochdzi u zplisobu
jeZ nejsou podle vyndlezu, nepiichdzi zde v rudivé mite v dva—-
hu. Plyn e/nebomoridlo jsou u zplisobu podle vyndlezu pifedehif-
vény, takZe tyto problémy mohou byt zcela zanedbdny.

PouzZité proudéni zplosbuje ddle nanejvyd homogenni roz-
ptyleni mofidla na vnitifnim povrchu obrobku, takZe neni zapo-
tfebl Zadného prebytelného moiidla, jeZ by bylo Jjinak vraceno

nebo s nimZ by bylo nutno poéitat jako se ztrdtou.



Sr-65

-8 =

PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob mofeni obrobkd
pro vyrobu trubek, ohPfdétych na védlcovaci teplotu, vyznadeny
tim, Ze moridlo je davkovéno volumetricky nebo'gravimetricky
do tlakové nédoby v mnoZstvi 5 aZi 100 g moridla na 1 m?
vnitfni st&ny obrobku, tlakovd nédoba je napdjena tlakovym
vzduchem tak, %® na 1 kilogram moridla pripadd 50 aZ 70 litrid
plynu, pridemZ plyn a morfidlo ve formé homogenni smési jsou
vedeny dopravnim vedenim k vynédSecimu zerizeni, dostdvaji se
cirkuladnim, turbulentnim, lamindrnim nebo pulsaénim proudé-

nim k obrobku ohPfatému na vdlcovaci teplotu a mofidlo je na=-

nédseno na stdny obrobku.

2. Zpusob podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze moridlo Je

davkovédno volumetricky.

3. Zpusob podle bodd 1 a 2, vyznaleny tfm, Ze na 1l m?

povrchu vnitinich stén obrobku pripadd 10 aZ 60 g, vyhodn&
25 a% 50 g moiidla a na 1 kg moridla pfipadd 100 aZ 500 litrd
plynu, vyhodn& 100 az 250 litrd.

4, Zpasob podle bodd 1 a% 3, vyznaleny tim, Ze vynéSecl
zarf{zeni je bdhem vynéSeni moiidla do dutého prostoru obrobku

- vedeno timto dutym prostorem obrobku.



5. Zpdsob podle bodua 1 aZ 3, vyznaleny tim, Ze moridlo
je vedeno vyndSecim zarizenim nalézajicim se v oblasti konce

dutého t&lesa do dutého prostoru obrobku a nanéSeno na vnitini

stény obrobku.

6. Zpisob podle bodd 1 a% 6, vyznaleny tim, Ze jako
plyn se u%ivé4 vzduch, dusik, kylsidénix unlidity, n&ktery z Ira-

dy vzécnych plyna nebo smé&s téchto plynde.

7. Zptsob podle bodld 1 aZ 6, vyznafeny tim, Ze moiidlo
se pou¥ivd v suché form& jako prédek s primérnou velikosti
zrna 50 a¥ 1000 mikromstrd nebo jako granuldt s prim&rnou ve-

likost{ zrna 0,5 aZ 4 mm.

8. Zpisob podle bodd 1 a% 7, vyznaleny tim, Ze tlakové
niddoba je nepédjena tlakovym vzduchem na tlak 2 az 20 bar,

vyhodng 2 aZ 10 bar,.

9. Zpdsob podle bodd 1 a%¥ 8, vyzmaleny tim, Ze se pou=-
¥{v4 moridlo pro moieni d&rovanych trubkovych pPedvalkld a

je nandSeno na vnit¥ni stény dutého prostoru pfedvalkl .

10, Zaibizenf k provédini zpisobu nanéSeni moridel podle
bodu 1, vyznadené tim, Ze obsahuje zésobnik pro motidlo, na
ndj% Je pripojeno volumetrické nebo gravimetrické ddvkovaci

zarizeni, které je Vyprazqégvégg do tlakové nidoby a tlakové
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nédoba je opatfena piivodem tlekového vzduchu a vypusti
pro smds plynu a mofidla, prifem? vypust Jje ?{zena oteviracim
ventilem a zarizeni dédle obsashuje dopravni vedeni a na jeho

konci vynéSeci zarfzeni pro smé&s plynu a mofidla.

11. Zatizeni podle bodu 10, vyznadené tim, Ze jako dév-

kovaci zarizenf je pou¥ito volumetrické ddvkovaci zaPi{zeni.

12. Zarizeni podle bodd 10 a 11, vyznalené tim, Ze

jeko dévkovazei zaPfzeni je pouZit gnekovy déavkovad,
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