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(54) Zpiisob viroby tfimenovych Sroubi a zafizeni k providéni tohoto zpiisobu

Vyndlez se tykd zptsobu vyroby tfmenovych
Sroubil a zafizeni k provddéni tohoto zphsobu.

Dosud zndmy zpiisob vyroby timenovych $roub
spociva v rozdéleni kovového polotovaru kruhové-
ho priifezu na svorniky a nésledujicim ohybanim
téchto svornikéi do tvaru tfmene. Po této tipravé
nasleduje fezdni zavitu nejprve na jednom a pak na
druhém konci timene. Zavérem se na takto vzniklé
zavity naSroubuji matice.

Nevyhodou tohoto zpfisobu vyroby tfmenovych
Sroubt: je jeho omezena automatizovatelnost, ne-
bot neumoziiuje fadit zndmé zafizeni k provadéni
tohoto zpiisobu do spojité vyrobni linky. Pfitina
toho spociva zejména ve skuteénosti, Ze operace
fezéni zavith postupné na jednotlivych koncich
timene je proti pfedchazejicimu ohybani svorniku
dasové znatné dlouhd, coz vede bud ke znaéné
pomalosti celé vyrobni linky, nebo ke zvySeni poétu
mist v lince, kde se na tfmenech vytvafeji zavity.
Tim se linkové uspofaddni stdvd netnosné sloZité
a prostorové ndro¢né. Vzhledem ke znalnym
tolerancim vychoziho materialu, nepfesnostem pti
jeho ohybu a vzniku dlouhych tiisek pfi fezani
z4vitd vSak linkové uspofddani neodstraiiuje na-
méhavou ruéni praci pfi zéavitovdni ohnutého
tfmene. Ruéni zavitovani je fyzicky znaéné nama-
havé, nebot je pfi n€m nutno ruéné vybirat
jednotlivé tfmeny z palet, spravné je orientovat
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- apracné€ vklddat do pfidrZzovaciho tstroji mechani-

zovaného zdvitovactho stroje. Poloautomatické
zavitovaci stroje rovnéZz vyzaduji pracné ruéni
vklddani orientovanych polotovarf do svého istro-
ji a svou kapacitou zdaleka nesta&i ohybacimu
ustroji. A

Uvedené nevyhody do zna¢né miry odstratiuje
zplisob vyroby timenovych Sroubti podle vynalezu,
jehoZ podstatou je, Ze svorniky se na obou koncich
postupné ohroti, zredukuji a opati zavity, nadeZ se
ohnou do tvaru tfmene.

+ Dalsi podstatou zptisobu vyroby podle vynalezu
je, Ze svomniky se ohrocuji, redukuji a opatiuji
zavity na obou koncich soucasné,

Podstatou zpiisobu vyroby podle vynilezu také
je, Ze svorniky se opatfuji zdvity beztiiskovym -
tvafenim. _

Podstatou zafizeni k provadéni tohoto zplsobu
je, Ze zasobovaci stroj, hrotici Gstroji, redukovaci
ustroji, véalcovaci ustroji a ohybaci dstroji jsou
v tomto pofadi uspofddany do linky, pficemzZ
vystup predchazejiciho tstroji je vidy pfipojen na
vstup nésledujiciho vstroji.

Dalsi podstatou zafizeni podle vynélezu je, Ze
zasobovaci dstroji, hrotici ustroji, pfidrZovaci me-
chanizmus hroceni, valcovaci ustroji, pfidrZovaci
mechanizmus valcovani, pfendSeci tstroji, ohybaci
péky, piidrzova¢ a vyhazovaci trn jsou, kaZdy °
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zvl4st, opatfeny samostatnou hydraulickou pohon-
nou jednotkou.

Podstata zafizeni podle vynalezu také je, Ze do
pracovni &asti zésobovaciho ustroji, hrotictho
tstroji, redukovaciho Gstroji, valcovaciho Gstroji
a prenaseciho astroji zasahuje nekoneény trans-
portni péas opatfeny lozky pro uloZeni svornikd,
pfi¢em? nekonetny transportni pds je spfaZen se
samostatnou  hydraulickou  pohonnou jed-
notkou.

Podstata zafizeni podle vynalezu spociva dale
v tom, e pfidrzovaci mechanizmus hroceni a pfidr-
yovaci mechanizmus valcovdni jsou odpruzené
ulozeny na ramu zafizeni a jsou opatfeny vyméni-
telnymi Celistmi.

Vyhodou zptisobu vyroby timenovych $roubl
podle vynalezu je celkové zrychleni vyroby odstra-
nénim &asové prodlevy mezi ohybanim a zdvitova-
nim svornikd a jeji automatizovatelnost, kterad
odstrafuje fyzickou ndmahu pii pfenasent a zaso-
bovéani jednotlivych operagnich mist polotovary.
Zphsob vyroby podle vyndlezu zavedenim beztfis-
kového tvateni zavitd na svornicich rovnéZ prindsi
snaéné materidlové dspory. DileZitou vyhodou
vyndlezu je i skutecnost, e zafizeni je prostorové
méné naro¢né, neZ zndma za¥izeni k témuZ
ucelu.

Prikladné provedeni vynalezu je znazornéno na
vykresu, kde obr. 1 pfedstavuje schematické uspo-
t4adani jednotlivych dstroji zatizeni podle vyndlezu,
obr. 2 schematické uspofadani zafizeni v narysu,
obr. 3 pohled a éasteny fez zafizenim puadorysu
a obr. 4 schematicky fez odpruZenym uloZenim
ptidrzovaciho mechanizmu hroceni a valcovéni
v narysu.

Za¥izeni podle vyndlezu zahrnuje neznazornéné
b&#né rozdslovaci tstroji k rozdglovani nezndzor-
néného polotovaru na svorniky 16 — obr. 2 —,
zédsobovaci ustroji 1, hrotici dstroji 2 obsahujici
pridrzovaci mechanizmus 6 hroceni, redukovaci
Gstroji 3, valcovaci Gistroji 4 obsahujici pfidrZovaci
mechanizmus 7 valcovani, pienaseci ustroji
8 a ohybaci ustroji 5 obsahujici nezndzornéné
ohybaci paky, pevnou dorazovou gablonu 9, pfidr-
yovaé 10 a vyhazovaci trn 11. Z4sobovaci astrojil,
hrotici ustroji 2, redukovaci Gstroji 3, valcovaci
ustroji 4 a ohybaci lastroji 5 jsou v tomto pofadi
uspofadany do linky tak, e vzdy vystup predchéze-
jictho ustroji je pfipojen na vstup nasledujtciho
astroji — obr. 1.—. Z4sobovaci istroji1 — obr. 2-,
hrotici dstroji 2, pridrzovaci mechanizmus 6 hroce-
ni, valcovaci ustroji 4, pfidrzovaci mechanizmus
7 valcovéani, prendSeci Ustroji 8, neznizornéné
ohybaci paky, ptidrZzoval 10 a vyhazovaci trn 11
jsou, kazdy zv1ast, opatfeny samostatnou hydrau-
lickou pohonnou jednotkou 12. Do pracovni &asti
13 zdsobovaciho ustroji 1, hroticiho ustroji 2,
redukovaciho ustroji 3, valcovaciho ustroji 4 a pie-
néseciho dstroji 8 zasahuje nekone¢ny transportni
pas 14, s vyhodou fetézovy, opatfeny 1GZky 15 pro
ulozeni svorniki 16. Transportni pds 14 je spfazen
se samostatnou nezndzornénou hydraulickou po-

honnou jednotkou. Piidrzovaci mechanizmus
6 hroceni a pfidrzovaci mechanizmus 7 vélcovani
jsou vzhledem k rdmu 17 za¥izeni uloZeny odpru-
Yend a to tak, Ze jsou vZdy vestavény ve sk¥ini 22
opatfené dvojici vystupkd 23, 24, zasahujicich
vzdy mezi dvojici pruzin 25, 26. Jejich konce jsou
uloZeny v rdmu 17 zafizeni. Ptidrzovaci mechaniz-
mus 6 hroceni a pFidrzovaci mechanismus 7 vélco-
véni jsou opatfeny vyménitelngmi Celistmi 18.

PHi vyrobé sa neznazornény polotovar kruhové-
ho prifezu v prvnim kroku na neznazornéném
rozdélovacim tstroji rozdéli na jednotlivé svorniky
16 — obr. 2 —, které jsou ru¢né€ nebo mechanicky
neznazornénym ustrojim zakladany do zasobova-
ciho ustroji 1. Z vystupu z4sobovaciho stroji
1 jsou svorniky 16 podavacem 21 postupné pfend-
geny do liZek 15 nekoneéného transportniho pasu
14, kde jsou drZeny nejprve magneticky a déle pfi
krokovém posuvu mechanicky ve vodicich draz-
kach uspofadanych po obou strandch transportni-
ho pésu 14. Pfi krokovém dojeti svorniku 16 do
pracovni &asti 13 hroticiho tstroji 2 je svornik 16
pridriovéan pridrzovacim mechanizmem 6 hroceni
za soutasného oboustranného hroceni neznézor-
nénymi hroticimi noZovymi hlavami b&Zného pro-
vedeni. P¥i dal§im krokovém postupu transportni-
ho pasu 14 je ohroceny svornik 16 dopraven do
pracovni Casti 13 redukovaciho ustroji 3, kde je
vystfedén do osy dvojice redukovacich krouzkt 20
a pridrZen proti posuvu za soucasného oboustran-
ného zredukovani jeho ohrocenych konct. Pri
daldim krokovém postupu je ohroceny a zreduko-
vany svornik 16 dopraven do pracovni ¢asti 13
vélcovaciho tstroji 4 se dvéma neznazornénymi
t¥ikotoudovymi hlavami béZného provedent, kde je
ptidrzen piidrZzovacim mechanizmem 7 vilcovéni,
za soucasného oboustranného vytvofeni z4vith na
zredukovanych koncich svorniku 16.

Pii daliim krokovém postupu je svornik 16
pfenesen z liZka 15 transportniho pasu 14 prena-
ecim ustrojim 8, tvofenym s vyhadou pdkovym
mechanizmem do ohybaciho ustroji 5. Po piidrZeni
svorniku 16 pfidrzovaéem 10 a navratu prenaseci-
ho ustroji 8 do zékladni polohy, je svornik 16 ohnut
neznazornénymi ohybacimi paskami o pevnou
dorazovou $ablonu 9 do tvaru tfmene a vyhazova-
cim trnem 11 vysunut z ohybaciho ustroji 5 do
neznéazornéného zasobniku.

Zptsobu a zafizeni podle vynilezu je mozZno
s vyhodou vyuZit pfi automatizované vyrobé time-
novych $roubt, pfi¢emZ vyuziti samotného zpliso-
bu vyroby podle vynélezu je zna¢énym pfinosem
i pfi mechanizované vyrobé na znamych zafize-
nich.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpusob vyroby t¥fmenovych $roubi, pii kte-
rém se polotvar kruhového priifezu v prvaim kroku
rozdsli na jednotlivé svorniky, vyznadeny tim, Ze se
svorniky na oboi; koncich postupné ohroti, zredu-



kuji a opatii zavity, naceZz se ohnou do tvaru
tfmene.

2. Zpisob vyroby tfmenovych Sroubli podle
bodu 1, vyznaceny tim, Ze svorniky se ohrocuji,
redukuji a opatfuji zavity na obou koncich sou-
casne.

3. Zpisob vyroby timenovych Sroubd podle
bodu 1, vyznadeny tim, Ze svorniky se opatiuji
zavity beztfiskovym tvafenim.

4. Zatizeni k provadéni zplsobu podie bodu 1,
zahrnujici rozdélovaci ustroji k rozdélovani po-
lotovaru na svorniky, zasobovaci dstroji, hrotici
ustroji obsahujici pfidrzovaci mechanizmus hroce-
ni, redukovaci astroji, valcovaci tstroji obsahujici
pfidrzovaci mechanizmus vélcovani, prendseci
ustroji a ohybaci dstroji obsahujici ohybaci pevnou
dorazovou $ablonu, ohybaci paky, pfidrZovac a vy-
hazovaci trn, vyznadené tim, Ze zdsobovaci tstroji
(1), hrotici ustroji (2), redukovaci ustroji (3),
valcovaci ustroji (4) a ohybaci ustroji (5) jsou
v tomto pofadi uspofddiny do linky, pficemz
vystup predchadzejiciho ustroji je vZdy pfipojen na
vstup nasledujiciho dstroji.
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5. Zatizeni podle bodu 4, vyznacujici se tim, ze
zasobovaci ustroji (1), hrotici ustroji (2) pfidrZzova-
cf mechanizmus (6) hroceni, vélcovaci dstroji (4),
piidrZovaci mechanizmus (7) valcovani, pfendSeci
ustroji (8), ohybaci paky, pfidrzovac (10) a vyha-
zovaci trn (11) jsou, kazdy zv14st, opatfeny samo-
statnou hydraulickou pohonnou jednotkou (12).

6. Zatizeni podle bodu 4, vyznaéené tim, Ze do
pracovnich &asti (13) zasobovaciho ustroji (1),
hroticiho Wustroji (2), redukovaciho ustroji (3),
vélcovaciho tstroji (4) a pfendSeciho ustroji (8)
zasahuje nekoneény transportni pas (14) opatfeny
lizky (15) pro uloZeni svornikd (16), pfitemZ
nekoneény transportni pas (14) je spfaZen se
samostatnou  hydraulickou pohonnou jed-
notkou.

7. Zafizeni podle bodu 4, vyznaéené tim, Ze
pFidrzovaci mechanizmus (6) hroceni a pfidrZzovaci
mechanizmus (7) vélcovani jsou odpruZené uloZe-
ny na ramu (17) zafizeni a jsou opatfeny vyméni-
telnymi Celistmi (18).

4 vykresy
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