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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrei-
ben eines Kochfelds nach dem Oberbegriff des An-
spruchs 1 und ein Kochfeld mit einer Mehrzahl von Hei-
zelementen nach dem Oberbegriff des Anspruchs 11.
[0002] Aus dem Stand der Technik sind sogenannte
Matrix-Kochfelder mit einer Vielzahl von kleinen und bau-
gleichen Heizelementen bekannt, die in einem Raster
angeordnet sind. Eines der kennzeichnenden Merkmale
solcher Kochfelder ist die Mdglichkeit, aus einem oder
mehreren solcher Heizelemente eine flexible, an die Gro-
Re, Form und Position eines auf das Kochfeld aufgestell-
ten Kochgeschirrelements angepasste Heizzone zu bil-
den. Der Benutzer kann daher das Kochgeschirrelement
weitgehend frei positionieren, und die Zuordnung von
verschiedenen Heizelementen, insbesondere von Induk-
toren eines Induktionskochfelds, zu dem Kochgeschirr-
element erfolgt automatisch derart, dass diejenigen Hei-
zelemente, die das Kochgeschirrelement am effektivsten
heizen kénnen, diesem Kochgeschirrelement bzw. einer
an dieses Kochgeschirrelement angepassten Heizzone
zugeordnet werden.

[0003] Die Detektion der Form, Grof’e und Position
des Kochgeschirrelements erfolgt in der Regel nicht kon-
tinuierlich, sondern mit einem zeitlichen Abstand von ei-
nigen Sekunden, wodurch insbesondere in einem Stand-
by-Betrieb Energie eingespart werden kann. Wenn ein
Benutzer wahrend des Kochens einen Kochtopf verse-
hentlich verschiebt oder dies vielleicht sogar absichtlich
tut, muss entweder eine entsprechende Verschiebung
der Heizzone erfolgen oder eine suboptimale Anpassung
der Heizzone an das Kochgeschirrelement muss hinge-
nommen werden.

[0004] In der Praxis ist es jedoch schwierig, zwischen
dem beabsichtigten oder unbeabsichtigten Verschieben
eines Kochgeschirrelements und dem Entfernen eines
Kochgeschirrelements von einer Anfangsposition und
dem Aufstellen eines anderen Kochgeschirrelements an
einer zweiten Position zu unterscheiden. Nach dem
Stand der Technik werden daher in Matrixkochfeldern
Verschiebungen eines Kochgeschirrelements nicht zu-
verlassig erkannt, so dass der Benutzer die fiir die Heiz-
zone in der Anfangsposition des Kochgeschirrelements
vorgenommenen Einstellungen der Betriebsparameter
in der Endposition des Kochgeschirrelements erneut vor-
nehmen muss.

[0005] Beispielsweise aus der DE 101 56 77 A1 ist ein
Verfahren zum Betreiben eines klassischen Kochfelds
mit fest definierten Kochstellen bekannt, nach welchem
Einstellungsdaten einer Kochstelle bzw. Heizzone auf ei-
ne andere Kochstelle desselben Gargerats Gbertragen
werden kénnen. Die Ubertragung erfolgt in diesem Koch-
feld jedoch nicht vollautomatisch, sondern wird durch die
Betatigung eines Schaltelements von einem Benutzer
eingeleitet.

[0006] Der Erfindung liegt insbesondere die Aufgabe
zugrunde, ein Arbeitsverfahren zum Betreiben eines
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Kochfelds mit frei definierbaren Heizzonen bereitzustel-
len, das einen verbesserten Bedienkomfort hat.

[0007] DieAufgabe wirddurcheinVerfahrennachdem
Anspruch 1 und durch ein Kochfeld nach dem Anspruch
11 gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbil-
dungen der Erfindung ergeben sich aus den Unteran-
spriichen.

[0008] Die Erfindung geht insbesondere aus von ei-
nem Verfahren zum Betreiben eines Kochfelds mit einer
Mehrzahl von Heizelementen. Das Verfahren umfasst
das Detektieren eines Kochgeschirrelements durch eine
Detektionsanordnung, das Bilden einer an das detektier-
te Kochgeschirrelement angepassten Heizzone aus ei-
nem Heizelement oder mehreren Heizelementen und
das Einstellen wenigstens eines Betriebsparameters ei-
ner Heizzone mittels einer Benutzerschnittstelle.

[0009] Es wird insbesondere vorgeschlagen, dass ein
Vorgang, der das Entfernen des Kochgeschirrelements
von einer Anfangsposition und das anschlieende Auf-
stellen des Kochgeschirrelements in einer Endposition
umfasst, durch die Detektionsanordnung detektiert wird.
Dabei ist es wesentlich, dass die Steuereinheit mit Hilfe
der Detektionsanordnung den Vorgang als Ganzes und
als Einheit identifiziert und nicht den Vorgang des Ent-
fernens des Kochgeschirrelements und den Vorgang des
Aufstellens des Kochgeschirrelements als zwei getrenn-
te Vorgange interpretiert. Das Verfahren umfasst daher
ferner das Zuordnen des Vorgangs zu einem von wenig-
stens zwei Fallen durch die Steuereinheit.

[0010] Dabeiwird der Vorgangin einem ersten Fall als
eine Bewegung desselben Kochgeschirrelements aus
der Anfangsposition in die Endposition interpretiert. In
weiteren Fallen erkennt die Steuereinheit selbsttétig,
dass es sich nicht um das Verschieben desselben Koch-
geschirrelements, sondern um das Entfernen eines
Kochgeschirrelements und das Aufstellen eines neuen
Kochgeschirrelements handelt. Zumindestim ersten Fall
der Verschiebung desselben Kochgeschirrelements ver-
lagert die Steuereinheit die Heizzone aus dem Bereich
der Anfangsposition in den Bereich der Endposition. Da-
zu werden der Heizzone neue Heizelemente zugeordnet
und zumindest ein Teil der urspriinglich der Heizzone
zugeordneten Heizelemente wird entfernt bzw. deakti-
viert. Zumindest im ersten Fall, der eine Verschiebung
desselben Kochgeschirrelements betrifft, werden die ur-
spriinglich eingestellten Betriebsparameter flr die verla-
gerte Heizzone durch die Steuereinheit ibernommen.
Dadurch kann der Bedienkomfort deutlich verbessert
werden, da eine Neueinstellung der Betriebsparameter
entfallen kann.

[0011] In einer Weiterbildung der Erfindung wird vor-
geschlagen, dass die Zuordnung des Vorgangs zu einem
der Falle anhand zumindest eines Parameters erfolgt,
der Uber die Benutzerschnittstelle von einem Benutzer
eingestellt werden kann. Die Steuereinheit kann insbe-
sondere eine Kenngrofe fiir den Vorgang ermitteln, die-
se Kenngrofle mit dem Parameter vergleichen und die
Zuordnung bzw. Fallunterscheidung abhéngig von dem
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Resultat dieses Vergleichs durchfiihren.

[0012] Die Steuereinheit kann geeignete Parameter
bestimmen, wenn sie beispielsweise einen raumlichen
Abstand zwischen der Anfangsposition und der Endpo-
sition des Vorgangs bestimmt. Dieser Abstand kann bei
der Zuordnung des Vorgangs zu den unterschiedlichen
Fallen genutzt werden. Verschiebungen um vergleichs-
weise kurze Abstande sind haufig unbeabsichtigt, so
dass die Ubernahme der Betriebsparameter der Heizzo-
ne dem Wunsch des Benutzers entspricht.

[0013] Ferner kann die Steuereinheit auch einen zeit-
lichen Abstand zwischen dem Entfernen des Kochge-
schirrelements von der Anfangsposition und dem Auf-
stellen des Kochgeschirrelements in der Endposition be-
stimmen und die Zuordnung des Vorgangs abhangig von
dem zeitlichen Abstand durchfiihren. Ein grof3er zeitli-
cher Abstand spricht fiir den Wunsch des Benutzers, den
urspriinglichen Garvorgang zu unterbrechen und einen
neuen Garvorgang zu starten, wahrend das Verschieben
bzw. Umstellen des Kochgeschirrelements in einem kur-
zen zeitlichen Abstand in der Regel den Wunsch des
Benutzers widerspiegelt, den Garvorgang mdglichst
nicht zu unterbrechen. Die Zeit, in welcher das umge-
stellte bzw. verschobene Kochgeschirrelement unbe-
heizt bleibt, kann durch die automatische Ubernahme
der Betriebsparameter verkiirzt werden.

[0014] Der Fall einer Verschiebung desselben Koch-
geschirrelements kann von dem Aufstellen eines ande-
ren Kochgeschirrelements von der Steuereinheit insbe-
sondere dann einfach unterschieden werden, wenn die
Steuereinheit eine Grofe und/oder Form des aus der
Anfangsposition entfernten Kochgeschirrelements mit
einer GroRe und/oder Form des auf die Endposition auf-
gestellten Kochgeschirrelements vergleicht. Wenn die
Unterschiede in der GréRe und Form innerhalb einer
Messgenauigkeit der Detektionsanordnung liegen, han-
delt es sich wahrscheinlich um das gleiche Kochgeschir-
relement, wahrend es sich andernfalls um ein anderes
Kochgeschirrelement handelt, so dass die Ubernahme
der Betriebsparameter fir das neue Kochgeschirrele-
ment wahrscheinlich nicht gewiinscht wird.

[0015] Einweiteres Merkmal, das zur Identifikation des
Kochgeschirrelements genutzt werden kann, sind die
Materialeigenschaften des Kochgeschirrelements. Die-
se kdnnen durch die Detektionsanordnung gemessen
werden und von der Steuereinheit zur Identifikation des
Kochgeschirrelements genutzt werden.

[0016] Nach einer besonders vorteilhaften Ausgestal-
tung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass in zumin-
dest einem Fall der Benutzer durch eine Eingabe in der
Benutzerschnittstelle wahlen kann, ob der eingestellte
Betriebsparameter bzw. die eingestellten Betriebspara-
meter fur die verlagerte Heizzone Gbernommen werden
sollen oder nicht. Durch den Eingriff des Benutzers in
Zweifelsfallen kann eine Fehlinterpretation des Vor-
gangs, die den Benutzer verargern kdénnte, vermieden
werden.

[0017] Fernerwird vorgeschlagen, dass die Steuerein-
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heit den Vorgang einem von wenigstens drei Fallen zu-
ordnet. In einem ersten Fall wird eine Verschiebung des-
selben Kochgeschirrelements eindeutig identifiziert und
die eingestellten Betriebsparameter werden fiir die ver-
lagerte Heizzone automatisch ibernommen. In einem
zweiten Fall ist die Zuordnung bzw. Klassifikation des
Vorgangs unklar und der bzw. die Betriebsparameter
werden flr die verlagerte Heizzone nur dann tibernom-
men, wenn der Benutzer dies durch eine entsprechende
Eingabe bestétigt. Der Benutzer kann durch eine Klar-
text-Anzeige auf der Benutzerschnittstelle aufgefordert
werden, eine solche Eingabe vorzunehmen. In einem
dritten Fall ist der Wunsch des Benutzers, eine neue
Heizzone zu bilden, eindeutig und die Betriebsparameter
fur die verlagerte Heizzone werden auf einen Vorgabe-
wert, beispielsweise auf die Leistungsstufe 0, eingestellt.
[0018] Ergédnzend zu den oben benannten Parame-
tern, die das Zuordnen des Vorgangs zu den unter-
schiedlichen Fallen ermdglichen, kann die Steuereinheit
eine Geschwindigkeit einer Bewegung des Kochgeschir-
relements aus der Anfangsposition in die Endposition er-
fassen und die Temperatur des Kochgeschirrelements
ermitteln. Beide Kenngrofen kénnen zur Klassifikation
des Vorgangs und/oder zur Identifikation des Kochge-
schirrelements genutzt werden.

[0019] Die gemaR der Erfindung tibernommenen Be-
triebsparameter der Heizzone kénnen insbesondere ei-
ne Heizleistung bzw. Leistungsstufe der Heizzone und
Timer-Einstellungen, beispielsweise eine Restlaufzeit,
umfassen. Falls auf der Heizzone komplexere Betriebs-
programme ablaufen, kénnen Betriebsprogramme, die
durch das Verschieben des Kochgeschirrelements un-
terbrochen wurden, auf der verlagerten Heizzone fortge-
setzt werden.

[0020] Ein weiterer Aspekt betrifft ein Kochfeld mit ei-
ner Steuereinheit, die das erfindungsgemafe Verfahren
ausfihrt. Das Kochfeld umfasst eine Mehrzahl von Hei-
zelementen, eine Detektionsanordnung, eine Steuerein-
heit und eine Benutzerschnittstelle.

[0021] Weitere und charakteristische Merkmale der
Erfindung ergeben sich aus der Zeichnungsbeschrei-
bung. In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung dargestellt. Die Zeichnung, die Beschreibung
und die Anspriiche enthalten zahlreiche Merkmale in
Kombination. Der Fachmann wird die Merkmale zweck-
maRigerweise auch einzeln betrachten und zu sinnvollen
weiteren Kombinationen zusammenfassen.

[0022] Es zeigen:

ein Kochfeld miteiner Vielzahl von Heizelemen-
ten, einer Steuerein- heit und einer Benutzer-
schnittstelle,

Fig. 1

Fig.2 eine schematische Darstellung eines Vor-
gangs, der das Entfernen eines Kochgeschirr-
elements aus einer Anfangsposition und das
an- schlieBende Aufstellen des Kochgeschirr-

elements in einer Endposi- tion umfasst, und
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Fig. 3  eine schematische Darstellung der Zuordnung
des Vorgangs aus Fig. 2 zu verschiedenen Fal-
len.

[0023] Fig. 1 zeigt ein Induktionskochfeld mit einer

Vielzahl von als Induktoren 10 ausgebildeten Heizele-
menten. Die Induktoren 10 sind in einem gleichmaligen
Raster angeordnet, baugleich und kénnen von einer
Steuereinheit 18 im Wesentlichen unabhéangig vonein-
ander betrieben werden. Die Steuereinheit 18 ist eine
universell programmierbare Recheneinheit, die Steuer-
signale zum Betreiben von einer oder mehreren Lei-
stungselektronikbaugruppen 28 erzeugt. Die Leistungs-
elektronikbaugruppen 28 umfassen mehrere Wechsel-
richter 40, einen Filter 42 und einen Gleichrichter 44. Eine
Schaltanordnung 48 verbindet die Wechselrichter 40 mit
unterschiedlichen Induktoren 10. Die Wechselrichter 40
erzeugen einen hochfrequenten Heizstrom, der durch
die Induktoren 10 fliet und ein hochfrequentes Magnet-
feld erzeugt. Das Magnetfeld erzeugt in einem Boden
von einem auf das Kochfeld aufgestellten Kochgeschir-
relement 12 Wirbelstréme, die das Kochgeschirrelement
12 erhitzen. Die von den Induktoren 10 erzeugte Heiz-
leistung kann durch die Variation einer Frequenz und/
oder Amplitude des von den Wechselrichtern 40 erzeug-
ten Heizstroms eingestellt werden.

[0024] Die Steuereinheit 18 nutzt die Induktoren 10 als
eine Detektionsanordnung 14 zum Detektieren der auf
das Kochfeld aufgestellten Kochgeschirrelemente 12.
Dazu misst die Steuereinheit 18 den Einfluss der Koch-
geschirrelemente 12 auf die Induktivitat der Induktoren
10 bzw. des aus den Induktoren 10 und dem Boden des
Kochgeschirrelements 12 bestehenden Gesamtsy-
stems. Ferner fiihren die elektrischen Verluste in dem
Boden des Kochgeschirrelements 12 zu einem frequenz-
abhangigen Widerstand bzw. Verlustwinkel in den Induk-
toren 10. Diese Verlustwinkel kdnnen ergénzend zur De-
tektion des Kochgeschirrelements 12 bzw. zum Messen
von Materialeigenschaften von dessen ferromagneti-
schem Boden genutzt werden.

[0025] Die Steuereinheit 18 kann abhéngig von diesen
MessgréRen insbesondere einen Uberdeckungsgrad
zwischen dem Boden des Kochgeschirrelements 12 und
jedem der Induktoren 10 bestimmen und aus diesen
Messgrofien die Position, Grofte und Form des Bodens
des Kochgeschirrelements 12 ermitteln. Abhangig von
diesen Daten bildet die Steuereinheit 18 zu jedem Koch-
geschirrelement 12 eine Heizzone 16, die in ihrer Grolie,
Form und Position an die Gro3e, Form und Position des
detektierten Kochgeschirrelements 12 angepasstist. Die
Steuereinheit 18 fasst diejenigen Induktoren 10, die zu
mehr als einem vorgegebenen Anteil von dem Boden
des Kochgeschirrelements 12 (berdeckt sind, zu der
Heizzone 16 zusammen, die dem betreffenden Kochge-
schirrelement 12 zugeordnet wird.

[0026] An einem vorderen Rand des Kochfelds um-
fasst dieses eine Benutzerschnittstelle 26, auf der die
Steuereinheit 18 die an die detektierten Kochgeschirr-
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elemente 12 angepassten Heizzonen 16 visualisiert. Der
Benutzer kann uber die Benutzerschnittstelle 26 zu jeder
Heizzone 16 eine Leistungsstufe und andere Betriebs-
parameter, beispielsweise eine Timer-Laufzeit oder eine
Zeit zum automatischen Abschalten der Heizzone 16,
einstellen.

[0027] Fig. 2 zeigt schematisch einen Vorgang, indem
das als Kreis dargestellte Kochgeschirrelement 12 von
einer Anfangsposition 20 entfernt wird und anschlieRend
in einer Endposition 22 aufgestellt wird. Die Detektions-
anordnung 14 erfasstin regelmagigen Takten, insbeson-
dere mit Taktzeiten von weniger als einer Sekunde, die
Position, Gré3e und Form des Kochgeschirrelements 12.
Die Messdaten werden gespeichert, so dass eine Ver-
anderung der Position unmittelbar durch einen Vergleich
der friheren Messdaten mit den aktuellen Messdaten
erkannt werden kann.

[0028] Wenn eine Veranderung der Messdaten der
Detektionsanordnung 14 erkannt wird, die groRer als ein
durch die Messgenauigkeit der Detektionsanordnung 14
bestimmter Schwellenwert ist, beginnt ein Timer bzw. ein
Zeiterfassungsalgorithmus der Steuereinheit 18 zu lau-
fen.

[0029] Figur 3 zeigt ein Ablaufdiagramm eines Fallun-
terscheidungsalgorithmus zum Klassifizieren dieser Vor-
gange. Wenn innerhalb einer vorgegebenen Zeit von ca.
10 Sekunden das Aufstellen des Kochgeschirrelements
12 in der Endposition 22 detektiert wird, startet derin Fig.
3 schematisch dargestellte Algorithmus, welcher der Zu-
ordnung dieses Vorgangs zu einem von drei Fallen dient.
Dieser Zuordnungsalgorithmus ist in der Steuereinheit
18 als Software implementiert.

[0030] In einem Schritt 30 bestimmt die Steuereinheit
18 einen Abstand zwischen den Mittelpunkten der An-
fangsposition 20 und der Endposition 22 und speichert
diesen Abstand als Abstandswert d. In einem Schritt 32
bestimmt die Steuereinheit 18 eine Zeitdifferenz zwi-
schen dem Entfernen des Kochgeschirrelements 12 von
der Anfangsposition 20 und dem Aufstellen des Kochge-
schirrelements 12 in der Endposition 22 und speichert
den so bestimmten zeitlichen Abstand als einen Wert t.
In einem Schritt 34 bestimmt die Steuereinheit 18 einen
Durchmesser des von der Anfangsposition 20 entfernten
Kochgeschirrelements und des auf die Endposition 22
aufgestellten Kochgeschirrelements und bildet die Diffe-
renz zwischen diesen beiden Durchmessern. Diese Dif-
ferenz wird als Wert s gespeichert.

[0031] In einem Schritt 36 werden drei Falle unter-
schieden. In einem ersten Fall ist sowohl der Wert d klei-
ner als ein erster Schwellenwert d1 als auch der Wert t
kleiner als ein Schwellenwert t1 und der Wert s kleiner
als ein Schwellenwert s1. Wenn dieser Fall eintritt, wird
in einem Schritt 38 die Heizzone 16 in den Bereich der
Endposition 22 verlagert und die fiir die Heizzone 16 in
ihrer ursprunglichen Position eingestellten Betriebspara-
meter werden durch die Steuereinheit 18 fur die verla-
gerte Heizzone 16 ibernommen.

[0032] Falls dies nicht der Fall ist, Uberpriift die Steu-
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ereinheitin einem Schritt 37, ob der zweite oder der dritte
Fall eintritt. In dem dritten Fall, der eintritt, wenn sowohl
der Wert d groRer als ein Schwellenwert d2 ist als auch
der Wert t groRRer als ein Schwellenwert t2 und der Wert
s groRer als ein Schwellenwert s2 sind, ist die Wahr-
scheinlichkeit sehr hoch, dass es sich bei dem in der
Endposition 22 detektierten Kochgeschirrelement nicht
um das von der Anfangsposition 20 entfernte Kochge-
schirrelement 12 handelt und dass der Benutzer einen
neuen Garvorgang zu starten wiinscht. Alle Betriebspa-
rameter der verschobenen Heizzone 16 werden dann
auf Null gesetzt. Insbesondere wird die Leistungsstufe
auf Null gesetzt und alle Timer-Funktionen werden de-
aktiviert. Die Schwellenwerte d2, t2 bzw. s2 sind jeweils
groRer als die Schwellenwerte d1, t1 bzw. s1.

[0033] In einem zweiten Fall, der eintritt, wenn weder
der erste noch der dritte Fall eintritt, also insbesondere
dann, wenn wenigstens einer der Werte d, t, s zwischen
den beiden betreffenden Schwellenwerte d1, d2 bzw. t1,
t2 oder s1, s2 liegt, wird auf einem Display der Benutzer-
schnittstelle 26 der Benutzer aufgefordert, dariiber zu
entscheiden, ob die Benutzereinstellung von der alten
Heizzone 16 in die verlagerte Heizzone 16 ibernommen
werden soll oder nicht. Wenn nach einer vorgegebenen
Zeit keine Benutzereingabe erfolgt, werden die Betriebs-
parameter der Heizzone 16 auf Null gesetzt.

[0034] Der Benutzer kann Uber die Benutzerschnitt-
stelle 26 die Schwellenwerte d1, d2, s1, s2, t1, t2 veran-
dern, um diese seinen Bedirfnissen anzupassen. In ei-
ner besonders vorteilhaften Ausgestaltung kann der Be-
nutzer nur einen Parameter andern, der die Empfindlich-
keit des Systems beschreibt. Die Steuereinheit 18 kann
dann die verschiedenen Schwellenwerte abhangig von
dem vom Benutzer eingestellten Parameter bestimmen.
Ergénzend zu den Werten d, t, s kann in besonders vor-
teilhaften Ausgestaltungen der Erfindung die Detektions-
anordnung 14 bzw. die Steuereinheit 18 auch die Tem-
peratur des Kochgeschirrelements 12 erfassen. Wenn
sich die Temperatur des von der Anfangsposition 20 ent-
fernten Kochgeschirrelements sehr stark von der Tem-
peratur des auf die Endposition 22 aufgestellten Koch-
geschirrelements unterscheidet, handelt es sich nach al-
ler Wahrscheinlichkeit nicht um das gleiche Kochgeschir-
relement. Die ldentifikation des Kochgeschirrelements
12 kann ferner durch die Messung der Materialeigen-
schaften des Kochgeschirrelements 12 verbessert wer-
den.

[0035] Ferner kann die Steuereinheit 18 auch die Ge-
schwindigkeit eines Verschiebevorgangs des Kochge-
schirrelements 12 bestimmen, beispielsweise durch die
Division des Werts d durch den Wert t. Wenn die Detek-
tion mit einer hohen Messfrequenz erfolgt, kénnen na-
turlich weitere Punkte einer Bewegungsbahn des Koch-
geschirrelements 12 bestimmt werden, was die Unter-
scheidung einer Verschiebung des Kochgeschirrele-
ments von dem Aufstellen eines anderen Kochgeschirr-
elements erleichtert.
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Bezugszeichen

[0036]

10 Heizelement

12 Kochgeschirrelement
14  Detektionsanordnung
16  Heizzone

18  Steuereinheit

20  Anfangsposition

22  Endposition

26  Benutzerschnittstelle

28  Leistungselektronikbaugruppe

30  Schritt
32 Schritt
34 Schritt
36  Schritt
37  Schritt
38  Schritt

40  Wechselrichter
42  Filter
44  Gleichrichter

48  Schaltanordnung

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Betreiben eines Kochfelds mit einer
Mehrzahl von Heizelementen (10), umfassend die
Schritte:

- Detektieren eines Kochgeschirrelements (12)
durch eine Detektionsanordnung (14),

- Bilden einer an das detektierte Kochgeschirr-
element (12) angepassten Heizzone (16) aus
einem oder mehreren Heizelementen (10) durch
eine Steuereinheit (18) und

- Einstellen wenigstens eines Betriebsparame-
ters einer Heizzone (16) mittels einer Benutzer-
schnittstelle (26),
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gekennzeichnet durch die Schritte:

- Detektieren eines Vorgangs, der das Entfernen
des Kochgeschirrelements (12) von einer An-
fangsposition (20) und das anschlief’ende Auf-
stellen eines Kochgeschirrelements (12) in einer
Endposition (22) umfasst,

- Zuordnen des Vorgangs zu einem von wenig-
stens zwei Féllen durch die Steuereinheit (18),
wobei der Vorgang zumindest in einem ersten
Fall als eine Bewegung des selben Kochge-
schirrelements (12) aus der Anfangsposition
(20) in die Endposition (22) interpretiert wird,

- Verlagern der Heizzone (16) in den Bereich
der Endposition (22) im Anschluss an den Vor-
gang zumindest im ersten Fall und

- Ubernehmen des wenigstens einen eingestell-
ten Betriebsparameters fur die verlagerte Heiz-
zone (16) durch die Steuereinheit (18) zumin-
dest im ersten Fall.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zuordnung des Vorgangs zu ei-
nem der Falle anhand zumindest eines von einem
Benutzer einstellbaren Parameters erfolgt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Steuer-
einheit (18) einen rdumlichen Abstand (d) zwischen
der Anfangsposition (20) und der Endposition (22)
des Vorgangs bestimmt, wobei die Zuordnung des
Vorgangs abhangig von dem Abstand (d) erfolgt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Steuer-
einheit (18) einen zeitlichen Abstand (t) zwischen
dem Entfernen des Kochgeschirrelements (12) von
der Anfangsposition (20) und dem Aufstellen des
Kochgeschirrelements (12) in der Endposition (22)
bestimmt, wobei die Zuordnung des Vorgangs ab-
hangig von dem zeitlichen Abstand (t) erfolgt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Steuer-
einheit (18) eine Grole des aus der Anfangsposition
(20) entfernten Kochgeschirrelements (12) und eine
Grofle des auf die Endposition (22) aufgestellten
Kochgeschirrelements (12) vergleicht, wobei die Zu-
ordnung des Vorgangs abhangig von dem Ergebnis
dieses Vergleichs erfolgt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, gekennzeichnet durch das Messen von Ma-
terialeigenschaften des Kochgeschirrelements (12)
durch die Detektionsanordnung (14) und das Iden-
tifizieren des Kochgeschirrelements (12) abhangig
von den Materialeigenschaften des Kochgeschirr-
elements (12).
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7.

10.

11.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass in zumindest
einem Fall der Benutzer durch eine Eingabe in die
Benutzerschnittstelle (26) wahlt, ob der wenigstens
eine eingestellte Betriebsparameter fiir die verlager-
te Heizzone (16) Gbernommen wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Steuer-
einheit (18) den Vorgang einem von wenigstens drei
Fallen zuordnet, wobei

- in einem ersten Fall der wenigstens eine ein-
gestellte Betriebsparameter fir die verlagerte
Heizzone (16) automatisch ibernommen wird,
- in einem zweiten Fall der wenigstens eine ein-
gestellte Betriebsparameter fir die verlagerte
Heizzone (16) nur dann Ubernommen wird,
wenn der Benutzer dies durch eine entspre-
chende Eingabe bestétigt, und

- in einem dritten Fall der wenigstens eine ein-
gestellte Betriebsparameter auf einen Vorgabe-
wert gesetzt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Steuer-
einheit (18) eine Geschwindigkeit einer Bewegung
des Kochgeschirrelements (12) aus der Anfangspo-
sition (20) in die Endposition (22) erfasst und den
Vorgang abhangig von der Geschwindigkeit einem
Fall zuordnet.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, gekennzeichnet durch das Messen einer
Temperatur des Kochgeschirrelements (12) durch
die Detektionsanordnung (14) und das Identifizieren
des Kochgeschirrelements (12) abhangig von der
Temperatur des Kochgeschirrelements (12).

Kochfeld mit einer Mehrzahl von Heizelementen
(10), umfassend:

- eine Detektionsanordnung (14) zum Detektie-
ren eines Kochgeschirrelements (12),

- eine Steuereinheit (18), die dazu ausgelegt ist,
eine andas Kochgeschirrelement (12) angepas-
ste Heizzone (16) aus einem oder mehreren
Heizelementen (10) zu bilden, und

- eine Benutzerschnittstelle (26) zum Einstellen
wenigstens eines Betriebsparameters der Heiz-
zone (16),

dadurch gekennzeichnet, dass
die Detektionsanordnung (14) und die Steuereinheit
(18) dazu ausgelegt sind:

- einen Vorgang zu detektieren, der das Entfer-
nen des Kochgeschirrelements (12) von einer
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Anfangsposition (20) und das anschlieRende
Aufstellens eines Kochgeschirrelements (12) in
einer Endposition (22) umfasst,

- den Vorgang einem von wenigstens zwei Fal-
len zuzuordnen, wobei die Steuereinheit (18)
den Vorgang zumindest in einem ersten Fall als
eine Bewegung des gleichen Kochgeschirrele-
ments (12) aus der Anfangsposition (20) in die
Endposition (22) interpretiert,

- die Heizzone (16) zumindest im ersten Fall in
den Bereich der Endposition (22) zu verlagern
und

-zumindest im ersten Fall den wenigstens einen
eingestellten Betriebsparameter fir die verla-
gerte Heizzone (16) zu Gbernehmen.

Claims

Method for operating a cooker hob with a plurality of
heating elements (10) comprising the steps:

- detecting a cooking vessel element (12) by a
detection arrangement (14),

- forming a heating zone (16), which is adapted
to the detected cooking vessel element (12),
from one or more heating elements (10) by a
control unit (18) and

- setting at least one operating parameter of a
heating zone (16) by means of a user interface
(26),

characterised by the steps:

- detecting a process comprising removal of the
cooking vessel element (12) from a starting po-
sition (20) and subsequent placing of a cooking
vessel element (12) in an end position (22),

- assigning the process to one of at least two
cases by the control unit (18), wherein the proc-
ess at least in a first case is interpreted as a
movement of the same cooking vessel element
(12) from the starting position (20) to the end
position (22),

- shifting the heating zone (16) into the region
of the end position (22) in connection with the
process at least in the first case and

- taking over the at least one set operating pa-
rameter for the shifted heating zone (16) by the
control unit (18) at least in the first case.

Method according to claim 1, characterised in that
the assignment of the process to one of the cases
is carried out on the basis of at least one parameter
settable by a user.

Method according to any one of the preceding
claims, characterised in that the control unit (18)

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

determines a physical spacing (d) between the start-
ing position (20) and the end position (22) of the proc-
ess, wherein the assignment of the process takes
place in dependence on the spacing (d).

Method according to any one of the preceding
claims, characterised in that the control unit (18)
determines a spacing (t) in time between the removal
of the cooking vessel element (12) from the starting
position (20) and setting up of the cooking vessel
element (12) in the end position (22), wherein the
assignment of the process takes place in depend-
ence on the spacing (1) in time.

Method according to any one of the preceding
claims, characterised in that the control unit (18)
compares a magnitude of the cooking vessel ele-
ment (12) removed from the starting position (20)
with a magnitude of the cooking vessel element (12)
set up at the end position (22), wherein the assign-
ment of the process is carried out in dependence on
the result of this comparison.

Method according to any one of the preceding
claims, characterised by measurement of material
characteristics of the cooking vessel element (12)
by the detection arrangement (14) and identification
of the cooking vessel element (12) in dependence
on the material characteristics of the cooking vessel
element (12).

Method according to any one of the preceding
claims, characterised in that in at least one case
the user selects, by input into the user interface (26),
whether the at least one set operating parameter is
to be taken over for the shifted heating zone (16).

Method according to any one of the preceding
claims, characterised in that the control unit (18)
assigns the process to one of at least three cases,
wherein

- in a first case the at least one set operating
parameter is automatically taken over for the
shifted heating zone (16),

- in a second case the at least one set operating
parameter is taken over for the shifted heating
zone (16) only if the user confirms this by a cor-
responding input and

- in a third case the at least one set operating
parameter is set to a preset value.

Method according to any one of the preceding
claims, characterised in that the control unit (18)
detects a speed of movement of the cooking vessel
element (12) from the starting position (20) to the
end position (22) and assigns the process to a case
in dependence on the speed.
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10. Method according to any one of the preceding

1.

claims, characterised by measuring a temperature
of the cooking vessel element (12) by the detection
arrangement (14) and identifying the cooling vessel
element (12) in dependence on the temperature of
the cooking vessel element (12).

Cooker hob with a plurality of heating elements (10),
comprising:

- a detection arrangement (14) for detecting a
cooking vessel element (12),

- a control unit (18) designed for the purpose of
forming a heating zone (16), which is adapted
to the cooking vessel element (12), from one or
more heating elements (10) and

- a user interface (26) for setting at least one
operating parameter of the heating zone (16),

characterised in that the detection arrangement
(14) and the control unit (18) are designed for the
purpose of:

- detecting a process which comprises the re-
moval of the cooking vessel element (12) from
a starting position (20) and subsequent setting
up of a cooking vessel element (12) at an end
position (22),

- assigning the process to one of at least two
cases, wherein the control unit (18) interprets
the process atleastin afirst case as amovement
of the same cooking vessel element (12) from
the starting position (20) to the end position (22),
- shifting the heating zone (16) at least in the
first case into the region of the end position (22)
and

- at least in the first case taking over the at least
one setoperating parameter for the shifted heat-
ing zone (16).

Revendications

1.

Procédé de fonctionnement d’'un champ de cuisson
doté d’'une pluralité d’éléments de chauffage (10),
comprenant les étapes :

- détecter un élément de matériel de cuisson
(12) au moyen d’un dispositif de détection (14),
- former une zone de chauffage (16), adaptée a
I'élément de matériel de cuisson détecté (12), a
partir d’'un ou de plusieurs éléments de chauf-
fage (10) au moyen d’une unité de commande
(18) et

- régler au moins un parametre de fonctionne-
ment d’'une zone de chauffage (16) au moyen
d’'une interface utilisateur (26),
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caractérisé par les étapes ;

- détecter une opération qui comprend le retrait
de I'élément de matériel de cuisson (12) d'une
position initiale (20) et la pose subséquente d’'un
élément de matériel de cuisson (12) dans une
position finale (22),

- attribuer 'opération a I'un d’au moins deux cas
au moyen de l'unité de commande (18), I'opé-
ration, au moins dans un premier cas, étant in-
terprétée comme un mouvement du méme élé-
ment de matériel de cuisson (12) de la premiere
position initiale (20) en la position finale (22),

- déplacer la zone de chauffage (16) dans la
partie de la position finale (22) suite a I'opéra-
tion, au moins dans le premier cas, et
-reprendre I'au moins un parameétre de fonction-
nement réglé pour la zone de chauffage dépla-
cée (16) au moyen de I'unité de commande (18),
au moins dans le premier cas.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que l'attribution de I'opération a I'un des cas est
réalisée a I'aide d’au moins un parameétre réglable
par un utilisateur.

Procédé selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que I'unité de com-
mande (18) détermine un écart spatial (d) entre la
position initiale (20) et la position finale (22) de 'opé-
ration, I'attribution de I'opération étant réalisée en
fonction de I'écart (d).

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que I'unité de com-
mande (18) détermine unintervalle temporel (t) entre
le retrait de I'élément de matériel de cuisson (12) de
la position initiale (20) et la pose de I'élément de
matériel de cuisson (12) dans la position finale (22),
I'attribution de I'opération étant réalisée en fonction
de lintervalle temporel (t).

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que l'unité de com-
mande (18) compare une grandeur de I'élément de
matériel de cuisson (12) retiré de la position initiale
(20) etune grandeur de I'élément de matériel de cuis-
son (12) posé sur la position finale (22), I'attribution
de l'opération étant réalisée en fonction du résultat
de cette comparaison.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par la mesure de carac-
téristiques de la matiére de I'élément de matériel de
cuisson (12) au moyen du dispositif de détection (14)
et parl'identification de I'élément de matériel de cuis-
son (12) en fonction des caractéristiques de la ma-
tiere de I'élément de matériel de cuisson (12).
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Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que, dans aumoins
un cas, l'utilisateur sélectionne par une entrée dans
l'interface utilisateur (26) si I'au moins un parameétre
de fonctionnement est repris pour la zone de chauf-
fage déplacée (16).

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que I'unité de com-
mande (18) attribue I'opération a 'un d’au moins trois
cas,

- dans un premier cas, I'au moins un parameétre
de fonctionnement réglé pour la zone de chauf-
fage déplacée (16) étant repris automatique-
ment,

- dans un deuxiéme cas, I'au moins un parame-
tre de fonctionnement réglé pour la zone de
chauffage déplacée (16) étant repris seulement
si l'utilisateur confirme ceci par une entrée cor-
respondante, et

- dans untroisiéme cas, I'au moins un parametre
de fonctionnement réglé étant mis sur une va-
leur de consigne.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que I'unité de com-
mande (18) détecte une vitesse d’'un mouvement de
I'élément de matériel de cuisson (12) de la position
initiale (20) en position finale (22) et attribue 'opé-
ration a un cas en fonction de la vitesse.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par la mesure d’'une tem-
pérature de I'élément de matériel de cuisson (12) au
moyen du dispositif de détection (14) et par 'identi-
fication de I'élément de matériel de cuisson (12) en
fonction de la température de I'élément de matériel
de cuisson (12).

Champ de cuisson doté d’'une pluralité d’éléments
de cuisson (10), comprenant :

- un dispositif de détection (14) destiné a détec-
ter un élément de matériel de cuisson (12),

- une unité de commande (18) qui est réalisée
pour former une zone de chauffage (16) adaptée
a I'élément de matériel de cuisson (12) a partir
d'un ou de plusieurs éléments de chauffage
(10), et

- une interface utilisateur (26) destinée a régler
au moins un parametre de fonctionnement de
la zone de chauffage (16),

caractérisé en ce que
le dispositif de détection (14) et 'unité de commande
(18) sont réalisés pour :
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16

- détecter une opération qui comprend le retrait
de I'élément de matériel de cuisson (12) d'une
position initiale (20) et la pose subséquente d’'un
élément de matériel de cuisson (12) dans une
position finale (22),

- attribuer 'opération aI'un d’au moins deux cas,
I'unité de commande (18) interprétant I'opéra-
tion, au moins dans un premier cas, comme un
mouvement du méme élément de matériel de
cuisson (12) de la position initiale (20) en la po-
sition finale (22),

- déplacer la zone de chauffage (16), au moins
dans le premier cas, dans la partie de la position
finale (22) et

- reprendre, au moins dans le premier cas, un
paramétre de fonctionnement réglé pour la zone
de chauffage déplacée (16).
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