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e rections defining a plane, said tiles (2) being adjacent and connected to
each other by at least one of the sides of same, said tiles (2) comprising
at least one compartment (3) including at least a material absorbent to
an aqueous medium or a filler material, said tiles (2) being closed and
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the tiles (2) is reinforced by an enlarged weld surface area; the present
invention also concerns a method for producing said article, and a device
for implementing the production method. The article according to the in-
vention can be used as a cooling thermal compress.

(57) Abrégé : La présente invention concerne un article (I) composé d'au

FiG. 1B

moins deux feuillets superposés et soudés pour définir un pavage com-
prenant au moins trois tuiles (2), chaque tuile (2) comprenant au moins

trois cOtés et trois sommets, lesdites tuiles (2) se déployant dans au moins
deux directions de l'espace définissant un plan, lesdites tuiles (2) étant ad-
jacentes et connectées les unes aux autres par au moins un de leurs c6tés,
lesdites tuiles (2) comprenant au moins un compartiment (3) incluant au
moins un matériau absorbant de milieux aqueux ou un matériau de rem-
plissage, lesdites tuiles (2)
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étant fermées et connectées les unes aux autres par au moins une soudure, ladite soudure étant réalisée par ultrasons, thermiquement ou
par tout type de soudure connu de I'hnomme du métier, caractérisé en ce que la soudure est composée d'une ligne frangible (8) constituée
d'une succession de soudures d'affaiblissement (6) et de points de jonction (7) ou d'une prédécoupe bordée de part et d'autre d'une
soudure de mélange (5), ladite soudure de mélange étant élargie a proximité du sommet de chaque tuile (2) de telle sorte que le coin
des tuiles (2) est renforcé par une surface de soudure augmentée; la présente invention concerne également un procédé de fabrication
dudit article, et un dispositit de mise en ceuvre du procédé de fabrication. L'article selon l'invention peut étre utilisé comme compresse
thermique refroidissante.
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ARTICLE COMPRENANT UN MATERIAU A FONCTION REFROIDISSANTE

DOMAINE DE LINVENTION

La présente invention concerne le domaine des articles de type corapresse thermigue. La
présente invention concemne en particulier e domaine de la cryothérapie, et en
particulier celui des articles de type compresse thermigue réfrigéeds, surgelds ou

congelés.

ETAT DE LA TECHNIQUE

Le froid est bien connu pour &tre efficace dans le soin de certaines affections physiques.
Le froid est utile pour soulager la doulewr ou pour proveguer le dégonflement
d'eedémes. Dans certains cas, i est nécessaire que le froid soit appligud sur la partic du
corps & traiter en respectant des conditions de stérilité. Cest le cas par cxemple on
présence de plates ou d'irritations pronoucées de la peau susceptibles de s’infecter. Il est
par ailleurs connu que l'action antalgigque du froid est optimale quand la peau st portée

a une terapérature corprise entre +5 et +12°C,

Les compresses réfrigérauntes sont souvent des poches qui sount activées par remaplissage

d’eau puis réfrigdration ou congélation.

La demande de brevet américain US2008/0027523 déerit une couverture thermigque
pour refroidir le corps d’un sujet comprenant un Siéruent de refroidissement comprenant
un fhide de refroidissement refrotdi au~-dessous du point de congélation, cet élément
Stant desting & Stre placd sur différentes parties du corps du sujet. Afin d'obtentr une
couverture de refroidissement souple, plusicurs éiéments de refroidissement sont
avantageusement disposés sur un support souple. Il peut comprendre une couche de
renforcemnent formde, par exemple, par un tissu. Cependant, les Sléruents de
refroidissement ne sont pas détachables les uns des autres pour ajuster les dimensions de
la couverture de refrodissernent aux direunsions ou a la morphologie du sujet. Ainsy,

cette couverture de Uart antéricur n'est pas adaptable en longucur ¢t en largeur.
& g
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La demande de brevet europden EP691111 déerit une compresse thermique comprenant
un tampon pour une application sur un membre ou le corps d'au animal ou ¢ un human,
comprenant un réseau d'au moins deux poches dtanches interconnectées faites en
feuilles de matiere plastique souple, chacune des poches contenant un matériau
synthétique structurdé qui est imprégné par un liquide ayant un point de solidification
milricur a 0°C. Cette compresse comprend un réseau de poches étanches de formes
rectangulaires lides par des sondures. Toutefois la flexabilité de cette corupresse est
limitée : une telle compresse, une fois les poches imprégndes par le liquide ot congeldes
est finalement peu flexible ot ne permet pas d'épouser les courbures des zounes sur

lesquelles elle doit &tre appligude.

I est également connu du brevet EP1667(74 un article comprenant au moins un sachet
exiéricur, ¢tanche 4 1'cau, comprenant d’une part une corupresse 4 cffet refroidissant et
d'autre part une poche d'ean, la compresse et 1a poche d'eau dtant au contact une de
Fautre. Ladite compresse est constituée d’une enveloppe, an moins en partie perméable
a Peau, contenant des particules d’un polymere a forte capacité d’absorption d’cau a
P’état sec. Ladite poche d’cau cst fermde et supposée étre Stanche a Peau, mais est en
contact direct avec Penveloppe contenant le polymére ; or, le maténau constituant la
poche d'ecau dStant notoirement poreux, Phumidité qui s’en Schappe provoque une
dégradation prématurée du polymére. De ce fait, "Stanchéitid de la poche d'ecau est
himitée dans le temips. La poche d’eau comprend une zowne frangible dont la rupture
permet de transtlrer P'eau vers Penveloppe comprenant le polymere. La compresse peut
consister en une suite de sachets alignés selon une seule dimension de Pespace. Une
telle compresse, une fois les poches immprégndes par le liquide ot congeldes, présente les
mémes nconvénients que les autres compresses de Part antérieur @ elle est finalerent
peu flexible. Lorsqu’elle Pest, sa flexibilitd est limitde uniquement suivant une scule
dimension de Uespace. Ainsi, cetle compresse ne convient gu'aux pariies du corps
sensiblement plates ou cylindrigues, telles que l'abdomen, le bras ou la cuisse. En
revanche, clle ne peut pas épouser les courbures des zones du corps aux formes
complexes, telles que notamment la main, e genou la cheville, Ia machoire, le crine,

Ste.
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Ainsi, les compresses de art antéricur ne sont pas adaptables en longueur ot en lareeur.
s o

11 est également connu du brevet amdricain US2006/0178717 une couverture thermique
configurable, on tissu ou en {ilm déchirable qui Svite de précommander une tatlle pour
un patient. La couverture comprend une pluralité de compartiments scellés discrets.
Chague compartiment est complétement circonscrit par un joint continu qui comprend
une structure de séparation pour permetire le détachement dun ou plusicurs
compartiments, Toutefois, le risque de déchirer le tissu, et donc la compresse, de
maniere mvolontaire forsque Uoun cherche a séparer un compartituent, n’est pas gérd,
Ainsi, cette couverture amovible de 'art antéricur est susceptible de se déchirer lors du

détachement d’un ou plusicurs compartuments.

Finalement, un dernier besoin n’ost pas couvert par les dispositifs antéricurs en général
et, en particulier, ceux suscités : il s’agit du confort au froid. En effet, i 'application de
froid mene, dans des conditions optimales, a Panesthésie de 1a peau de la zone traitée, il
reste que Ia sensation de froid avant Pobtention de cet effet peut prendre la forme d'une
sensation de brilure insupportable, ce qui réduit considérablement acceptabilite de tels
dispositifs. La sensation de brilure est notoirement plus prononcée lorsque le froid est
appliquéd sur une articulation, alors que les articulations sont des cibles privilégides de la

cryothérapie.

 existe done de multiples besoins dans Putilisation d'articles contenant des maténanx a
fonction thermique refroidissante, auxquels les dispositifs actuels ne répondent pas. En
particulier, il existe un besoin pour un article qui soit co mesure
de s’adapter en taille (Jongueur, largeur et paisseur) ot en forme,
— dans certains cas, de pouvoir étre conditionné en grandes longucurs, par
exemple de plusicurs metres, ot utilisée progressivement selon les besoins,
— de garantiv le non-déchirement lors du détachement d'un compartiment de
Particle,

— de délivrer le froid dans des conditions de confort optimales pour le paticut,
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DEFINITIONS

Dans la présente mvention, les termes ci-dessous sont délinis de la manidre suivante :

—
(o]

« Adhésif » @ maténau qui permet d’assembler et de retenir ensemble deux objets, de

maniére réversible ou irréversible,

« Compartiment » : volume enfermd dans les trois directions de Pespace, de telle
sorte que ce volume ue comununigue wm avec lexténeur, uw avec d'auires
compartiments adjacents, & moins qu'une paroi ou unc jonction n'ait &t¢ ouverte ou

rompue,
« Compresse » : article de type compresse thermique a effet réfrigérant ou chauffant,

« Cenductien » : mode de transport de calories dans un matériau, généralement

solide, par propagation de proche en proche de l'agitation moléculaire,

« Convection » : mode de transport de calories dans un fhuide par mouvement du

tluide lni-mérue,
« Bécoupe » : coupe séparant totalernent deux parties dun élément,

« Emballage » : conditionnement desting & contenir et a protéger des marchandises,
notamment a ¢viter loeur contamination, & permucttre leur manutention ot leur
acheminement du producteur au consommateur ou a Putilisateur, ot optionnellement

a assurer leur présentation,

« Environ » © le terme « enviren », placé devant un nombre, signific plus ou wowns

10% de la valeur nominale de ce nombre,

« Fenillets » 1 eonveloppe  supérieure  ef, respectivement, mféricure  des
corapartiments. Les deux feuillets sont soudés entre eux lo long de lignes qui
délimitent lesdits compartiments. Un feuiliet peut étre éventucliement constitud de

plusicurs Spaisseurs superposées,

« Couche de renforcement » : désigne un tissu ou un film superpose & un article

our en carantir Iintéerite,
= fa $

« Miliew aguenx » : solution agucuse, phase liguide, comprenant essenticllernent de

Pean, uniquenent de 1'cau, ou un mélange d’eau ot d'additifs dissous ; dans un mode
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de réalisation, le miliou aqueux peut contenir un agent actif tel que déerit dans la
présente invention ; dans un mode de réalisation, le mmlieu aqueux peut contenir des
arbmes ou fragrances, des colorants, des actifs qui apportent une seusation de froid
dans un mode de réalisation, le milicu aqueux cst une solution saline du type sérum

physiologique,

e « Non-tissé » : produit manufacturé, constitué dun voile, dune nappe ou dun
matelas de fibres réparties directionnellement ou aléatoirement, et dont la cohdsion
interne est assurée par des méthodes mécaniques, physiques et/ou chimiques et/ou

par combinaison de ces divers procédds, a Uexclusion du tissage et du tricotage,

¢ « Pavage » : partition du plan telie que chaque pount du plan appartient 4 une tuile et
a une scule. En d'autres termes, un pavage comprend des tuiles qui sont juxtaposées
sans se superposer ot laisser d’espace entre elles. Dans un autre mode de réalisation,
les tuiles peuvent Stre identiques entre eolles, dans lo sens on chague tutle peut s
déduire de toute autre tutle par trapslation syméirie, rotation et/ou homothétie. Dans
un antre mode de réalisation, les tuiles peuvent étre de forme et/ou de taille différente
dans un méme pavage. Une tuile peut avoir une forme guelcongue, notamment une
tuile peut &tre notamment carrée, rectangulaire, triangulaire, hexagonale, circulaire.
Une tutle peut &tre pleine ou Svidde. De par sa définition, un pavage est infini. Dans
la présente invention, on dira gu'un article de superficie finde « est up pavage » quand

il est en réalité l'intersection entre un pavage stricto-sensu et le périmetre dudit objet,

e « Prédécoupe » : une zone de Uespace entre deux tuiles adjacentes, sur tout ou partic
du périmetre dune tuile ol les deux feuilicts sont joints mais présentent une découpe

particle, géndralement sous forme de pomntillds, permettant de séparer deux tuiles,

e « Matériau absorbant » : maténiaux ou poudre pouvant absorber et conserver de
tres grandes quantités d'un liquide en comparaison avec sa propre masse. Sclon un
mode de réalisation, un matdriau absorbant placd dans uwne tuile pout absorber
plusicurs fois sa masse en liguide et occuper ainsi un volume. Le hquide absorbe

peut &tre un milicy agueux ou un liguide organigue,
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& « Solidaire » : qualifie I’état de deux dléments distincts d’'un méme ensemble qui
n’ont pas de mouvement relatif an par rapport 4 Pautre ef qui sont physiquement

lids,

* « Soudure de mélange » ; assemblage de matériaux qui conduit A leur mélange
partiel et qui a pour objet d'assurer [a continuité de la maticre & assembler. Le terme
de soudure de mélange désigne done ici la soudure dans "acception la plus classique
do terme. Souder cousiste a assembler des matériaux grice a4 un procddd de

chauffage qui provoque la fusion partielle des parties a assembler,

» « Soundure d’affaiblissement » : soudure de matériaux par mélange des matériaux ot
réduction de P'épaissenr de la soudure ; la réduction de Pépaisseur de la soudure a

pour cffet d’attaiblir ou de fragiliser la soudure, qui devient alors frangible,

» « Soundure angmentée » : zone de soudure le long de laguelie e travt de soudure

aungmente en Eargeur,

» « Point de jonction » : zone de connexion renforcde entre deux tuiles, d'une largeur

comprise entre 8,1 et 2 mum, ol la soudure d’affatblissement est interronmipue,

s « Ligne frangible » : alternance de soudures d'affaiblissoment et de points de
jonction définissant une zone par laguelle deux tutles peuvent Stre sépardes cnire
clles,

® « A proximité » : par rapport & un point d’une tuile situd sur une longueur ou une

largeur d’ape tuile, signifie une distance de 1 & 10%, de prétérence 2 4 3% de la

longueur ou de la largeur de la tuile, par rapport a ce point.

DESCRIPTION

La présente invention a pour objet de fournir un article gui ¢vite les inconvénients des

dispositifs de Part antérieur, ot qui réponde aux besoins dvoqués ci-dessus.

Ainst, Uinvention concerne, dans un premier aspect, un article composé de deux
fenillets superposés et soudds pour définir un pavage comprenant au moins ftrois, de

prétérence au motns quatre tuiles ; chaque tuile comprend au moius trois ¢Oiés et trois
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somumets ; ces tuiles se déploient dans au moins deux directions de espace définissant
un plan ; les tailes sont adjacentes et connectdes les unes aux autres par au moios un de
feurs ¢6tcs ; la solidarisation du périmetre de chagque tuile définit un compartiment
mtlrieur, qui st un cspace entre les deux feuillets, incluant au moins un matériau
absorbant de milisy aqueux ou un matériau de remplissage ; les tuiles sont fermées et
connectées les unes aux auires par au moins une soudure ; la soudure est réalisée par
ultrasouns, thermiguement ou par tout type de soudure connu de Vhomme du méner; la
soudure est composde d'une ligne frangible constitude d'une succession de soudures
d’affaiblisseruent et de points de jonction ou d’une prédéecoupe bordde de part et d autre
d'une soudure de mdlange ; la soudure de mélange Stant Slargic & proxinutd du sommet
de chague tuile de telle sorte gue lo coin des tuiles est renfored par une surface de
soudure augmentée ; de préférence, Ia soudure de mélange a une largeur a proximité du
sommet de chaque tuile d’au moins 10% supéricure 4 la largeur de la soudure de
mélange des cdids des tuiles ; trés préférentiellement, la soudure de mélange forme un
triangle de 1 & 10, de préférence 2 a 8, trés préférenticlioment 3 & 5 mm de cbid &

chague sommet de la tade.

Cette soudure élargie au niveau des sommets des tuiles permet de divninuer les forces
gui s’exercent sur l'angle central lorsque le compartiment est gonfld (soit par le
matériau de remplissage, soit par le matériau absorbant qui a &té s en contact avec un
milicu agueux) et d’éviter par 1 des déchirures, notamment lors de la séparation des

tuiles.

Par ailleurs, la ligne frangible est telle gu’dl est possible de séparer les tuiles
manuellement en exercant deux forces de sens opposes et de direction perpendiculaire
au plan formé par les tuiles. Cette soudure est telle, en revanche, qu’il n’est pas possible
de séparer les tuiles manuellemwent en exercant deux forces de sens opposés et de

direction paralitie au plan formée par les tuiles.

La présente invention a donc pour effet de procurer une séparation trés simple de

certaines tuiles de article, tout en assurant Pintdgrité des tuiles restantes sur Particle,
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Ainsi, dans un mode de réalisation, les tuiles sont détachables les unes des autres {(avant
ou apres Dactivation et/ou la congélation) sans effectuer de déchirure, sans utiliser

d’outillage particulier et sans affaiblir la structure de pavage.

Dans un mode de réalisation, 1a soudure d’affaiblissement entre deux tuiles est continue

au sommet de chaque tuile,

Dans un mode de réalisation, la soudure d’affaiblissement entre deux tuiles est
discontinue eu cnviron trois points par centimetre, de maniere a géndrer au moins irois

points de jonction.

Dans un mode de réalisation préférd de Pinvention, la ligne frangible est situde sur le

périmétre de 1a tuile, plus exacterent sar tout ou partie du péamétre de la tuile.

Dans un mode de réalisation, la ligne frangible se situe sur tout le périmétre de 1a tuile,

ce qui permet de détacher ladite tutle du pavage dans lequel elle se trouve.

d’une soudure de mdélange. Dans un mode de réalisation, la tutle comprend d’autres
soudures d’affatbhissement que la soudure affaiblissement de connexion & une ou

plusicurs tuiles adjacentes.

Dans un mode de réalisation, au moins un des fouillets est constitué d’une double
Spaisseur ; de préférence, chacan des deux fowllets est doublé, Cette doublure présente
quatre avantages majours. Tout d’abord, elle diminue le givre lors de la congélation.
Ensuite, clle augmente considérablement le confort au froid. De plus, elle retarde la
migration du gel contenu dans le compartiment. Enfin, augmente la solidité de Uarticle,

ce qui permet de le réutiliser plusicurs fois.
Dans un mode de réalisation, 1"article ne comprend pas une couche de renforcement.

Dans un premier mode de réalisation, article est non stérile.
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Dans un second meode de réalisation, Particle est stérile. De préférence, 1l est stérilisé
par rayouns gamma ou suivant les procédds de stérilisation connus de homme du

métier.
Dans un trotsieme mode de réalisation, Particle est décontaming par rayons gamma.

Dans un mode de réalisation, la surface du compartiment occupe 10 a 99%, de

preférence 50 a 95%, trds préférenticliement 70 & 90% de la surface de la tuile,

Dans un premier mode de réalisation, la tuile a une forme identigue a celle du ou des

compartiments gu’elle délimite.

Dans un second mode de réalisation, la tuile a une forme différente de celle du oy des

compartiments gu’eclle délimite.

Pans un mode de réalisation, le matériau absorbant de milicu aqueux comprend ou est
constitué d’une chaine de poly{acide acrylique) ou de ses sels. Dans un mode de
réalisation, le matcriau absorbant de milien aquenx est constitud d'une seule nature de

polymeére,

Dans un mode de réalisation, le matériau absorbant de milicu agueux ne comprend pas

ou n'est pas constitud dune chaine de poly(acide acrylique) ou de ses sels,

Pans un mode de réalisation, e matériau absorbant de milieu agueux comprend des
particules homogénes et ne comprend pas de particule en deux parties de type coeur ot

coquille.

Dans un mode de réalisation, le matériau absorbe 0,1 4 20% de la capacité d’cau gqu’d

pourrait absorber a air libre.

Sclon un mode de réalisation, au moins ung des faces externes des feuillets est revétue,

en tout ou partie, d’un adhésif,

Scion un mode de réalisation, au moins une des faces externes des feutllets est revétue,
en tout ou partie, d’ un matériau qui adhére sans coller 4 la peau, par exemple de type

siticone, en particulier un gel silicone.
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Selon un mode de réalisation, au moins un des feuillets est perméable a un liguide

dactivation, qui est de préférence de Ueau ou un milieu aquenx,

Selon un mode de réalisation, au moins un feuillet, et de préférence tous les feunillets,

sont en textile non-tissé.

Selon un mode de réalisation, les feuillets ne comprennent ni couche isolante ni

matériau 1solant.
Dans un mode de réalisation, les tuiles ne sont pas thermoformées.

Dans un mode de rdalisation particulier de 'invention, au moins un des deux feuillets
est thermoformé pour former, avee PPautre fouillet superposé, des compartiments e trois
dimensions, notamment paraliéidpipédique, polyédrique, sphérigue ou hémisphérique.
Dans un mode de réalisation, Varticle est entouréd d'une lisidre, qui est un bord
fongitudinal. La lisicre peut étre réalisée par solidarisation des deux feuitlets sur tout ou

partic des bords de Particle.

Dans un mode de réalisation, Particle est dans un emballage qui comprend aun moins un
film voicroporeux ou mucroperford permdable 4 Ueau mais barmére aux microbes,

bactéries et/ou virus.

Dans un autre mode de réalisation, emballage est multipoches et comprend une
premicre poche comprenant article, une seconde poche, indépendante de la premdre
poche et Stanche par rapport & la premiére poche, comprenant ou apte 3 recevolr un
milieu aqueux Les deux poches sont sohidaires par un de leurs ¢dtés et comprennent un
moyen de mise en commumication fluidique de la seconde poche vers la premicre

poche,

Dans tous les modes de réalisation comprenant un emballage, Pemballage comprend au
moins une soudure pelable ou déchirable, et de préférence au momns deux soudures

pelables adjacentes, pour une extraction facile de Particle.

Ainsi, Pinvention concerne un article qui peut étre rempli d'un matériau absorbant de

milieu agqueux et gui est activable par muse au contact d'un wmilieu agueux, ladite
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activation ayant pour cffct de gonfler un mélange d’cau et de matdriau absorbant qui se
trouve dans le compartiment ntéricur de la tuile. L activation est suivie dune étape de
refrotdissement, congélation ou surgdlation. Alternativement, "article selon Uinvention
est remph ¢t gontle d'un matdriau de remplissage ot nécessite uniquement détre

refroidi, congelé ou surgelé pour former une compresse thermigue.

Pans un second aspect, Uinvention concerne donc une compresse thermuque
comprenant un article selon Uinvention, qui a ¢té activé si nécessaire (si lo matérian la
contenant est un matérian absorbant de milieu agueunx, Pactivation se fait par mise en
contact de I'article selon 'invention avec un milicu aqueux) ot refroidie, congelde oun
surgelde. Dans un mode de réalisation, la corapresse thermmque selon Piavention a pour
fonction de commumniquer du froid a tout objet ou corps a son contact, par transport de la
chaleur latente de fusion absorbée lors de la transution deo la phase solide 4 la phase
fiquide. Bans un mode de réalisation, la compresse thermigue selon invention a pour
fonction de commumiquer du froid & tout objet ou corps a son contact, par convection ou

par conduction,

DPans un troisiéme aspect, iovention concerne un roulean coustitud par Uenroulemeunt

sur hu-méme de Particle selon Pinvention.

Dans un quatricme aspect, 'invention concerne un casque comprenant un article selon
Pinvention. De préférence, ce casque comprend ou est constitud d’une charlotte, de
préférence jetable, ot d’au moins un article selon invention. Avantageusement, ce
casque ost un casque de chimtothdrapic destind a lutter contre la chute des cheveunx lice

a un traitement de chimiothérapie,

Pans un cinquidme aspect, invention concerne un procéde de fabrication de Particle
sclon 'mvention comprenant un défilement continu ¢’au moins deux feuillets non
soudds devant deux stations de soudures : une longitudivale, une auntre transversale. La
station de soudure longitudinale comprend au moins 3 zones de soudure a savoir une
premidre zoue de bordure, an moins une zone ntermédiatre et une seconde zone de
bordure, la soudure longitudinale dtant une soudure d’affaiblissement bordée de deux

soudures de mélange. La station de soudure transversale comprend au moins trois zones
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de soudure, & savoir une premicre zone de bordure, au moins une zone intermddiaire ot
une seconde zone de bordure, iadite soudure transversale étant une soudure

d’affaiblissement bordée de deux soudures de mélange.

La distance entre deux zones de soudure longitudinale définit la longueur d’une tuile et

la distance entre deux zones transversales détinit la largeur d'une tuile,

Le procéde de fabrication comprend en outre le dépdt d un matériau absorbant de milicn

agueux dans chaque tuile préalablement 3 sa soudure compidie.

DPans un sbxieme aspect, Piuvention concerne un dispositif de mise en ceuvre du procédd
sclon Pinvention. Le dispositif comprend une station de soundure longitudinale
comprenant au moins irois moyens de soudure, chague moven comprenant 2 rondelles
de soudure de mélange entourant une rondelle de soudure d’affaiblissement pouvant
étre a encoches, de {agon & réaliser une soudure d’affaiblissernent discontinue générant
des points de jonction de soudure de mélange, ou bien sans encoche, de fagon a réaliser
une soudure d’affatblissement continue. Le dispositif comprend par ailleurs une station
de soudure transversale coraprenant 2 rondelles de souduore de mélange entourant une
rondelle de soudure d’affaiblissement pouvant étre & encoches, de fagon 4 réaliser une
soudure d’affaiblissement discontinue, ou bien sans encoche, de fagon a réaliser une

soudure d’affaiblissement continue.

BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

Les Figures 1A, 2A, 3A, 4A ot 5A sont des vues de face montrant plusicurs modes de

réalisation d une tuile selon Vinvention.

Les Figures IB, 2B, 3B, 4B ot 5B sont des vues de face montrant plusicurs modes de

réalisation de 'article selon 'tnvention.
La Figure 6 est unc coupe dun mode de réalisation de Particle selon Pinvention.

La Figure 7A ost une vue de face d’un article thermoforme sclon 'invention.
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La Figure 7B cst unc vue de ¢6td d'un article thermoformé selon "invention.
La Figure 8 montre un article selon invention inchut dans un emballage multipoches.

La ¥Figure 9A ot 9B montrent un article selon Uinvention inclut dans un emballage

monopoche,

La Figure 19 représente Dutilisation d’un article selon Umnvention, en application

cutanée sur up genou.

La Figure 11 représente un dispositif de fabrication d’un mode de réalisation de

PParticle selon Vinvention.

REFERENCES

1 Article,

2 — Tuile,

3 — Compartiment,

4 — Feullet,

4A — Face externe du feuillet,

48 — Face interne du feuillet,

LA

— Soudure de rudlange,

& - Soudure d’affaiblissement,

3

— Poiut de jonction,

8 — Ligne frangible,

9 — Daspositit de fabrication,

91 — Picces mécaniques pour le guidage et la superposition des feunillets,
92 — Module de solidarisation verticale,

@3 — Module de solidarisation horizontale,

021, 931 — Enscmbile ultrasons,

922,932 — Tambour de solidarisation,

94 — Tapis de transfert,

941 — Bande transporteuse,

947 - Moteur,
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Q5 — Unité de distribution,

951 — Sae,

952 — Came de transfert,

353 — Réservoir intermédiaire,
854 — Doseurs mécaniques,
955 — Couloir mécanique,

10 — Froballage multipoches,
101 — Premidre poche,

102 — Deuxicwe poche,

11—~ Embaliage monopoche,
12 — Moyen de mise en communication fluidique,

13 — Soudure pelable ou déchirable.

DESCRIPTION DETAILLER

La présente invention se¢ comprendra mieux a la lecture de la description des figures qui

tllustrent non-limitativement I’invention.

Les Figures 1A, 2A, 3A, 4A et 5A représentent différents modes de réalisation d’une

tuile 2 selon I'invention en vue de face. Chaque tuile 2 comprend un compartiment 3.

En particulier la Figure 1A montre une tuile 2 de forme carrée comprenant un
compartiment 3 de forme carré ; la tuile 2 est de dimensions Iégérement supéricures a

celle du compartiment 3.

La Figure 2A montre une tuile 2 de forme triangulaire comprenant un compartiment 3
de forme triangulaire ; la tuile 2 est de dimensions légérement supéricures a celles du

compartiment 3.

La Figure 3A montre une tuile 2 de forme hexagonale comprenant un compartiment 3
de forme hexagonale ; la tuile 2 est de dimensions 1égérement supéricures a celles du

compartiment 3.
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La Figure 4A montre une tuile 2 de forme carrée comprenant un compartiment 3 de
forme circulaire ; la tuile 2 est de dimensions légérement supéricures a celles du

compartiment 3.

La Figure 5A montre une tuile 2 de forme carrée comprenant quatre compartiments 3 de
forme carrée ; la tuile 2 est de dimensions 1égérement supéricures a celles des quatre

compartiments 3.

Les Figures 1B, 2B, 3B, 4B et 5B représentent différents modes de réalisation d’un
article 1 vue de face comprenant une pluralité de tuiles 2 telles que représentées

respectivement aux Figures 1A, 2A, 3A, 4A et 5A.

Larticle ¥ comprend an moius trois tutles 2. Cette propriété lu assure la fonctionnalité,

recherchée par ['invention, d'étre flexible dans toutes les directions.

L’article 1 comprend deux feuillets 4 qui ont chacun une face externe 4A et une face

interne 4B.

Comme illustré sur la Figure 6, chaque tuile 2 comprend au moins un compartiment 3,
délimité par deux soudures de mélange (5) qui bordent une soudure d’affaiblissement
(6). Ces soudures solidarisent les faces internes 4B des feuillets. Les tuiles 2 sont
connectées les unes des autres par soudure d’affaiblissement le long de leur périmétre ;
cette soudure d’affaiblissement rend les tuiles 2 séparables a mains nues, sans qu’il soit

besoin d’un quelconque outil.

Les Figures 7A et 7B ont pour objet de montrer respectivement une vue de face ¢t une
vue de c¢ot¢ 4 un mode de réalisation particulier de Pinvention, dans lequel au moins un
des deux fouillets 4 est thermoformd pour former, avee Pautre fouillet superposd 4, des
compartiments 3 en ftrois dimensions, notamment parali¢iépipédique, polyédrique,
sphérique ou hémisphdrigue. En particulier, sur la Figure 7B, le fouillet supéricur 4 est

thermoformé et le fenillet inféricur 4 nest pas thermotormé,

La Figure 8§ montre un article 1 selon Pinvention, qui est inclus dans un emballage
multipoches 10. Avantageusement, I’emballage multipoches 10 comprend ;

une premicre poche 101 comprenant un article 1 selon 'invention,



(4]

10

WO 2017/187084 PCT/FR2017/050983

— une seconde poche 102, comprenant (ou apte a comprendre) un liquide
d’activation stérile ou non, du matériau a fonction thermique,

— les deux poches 101, 102 sont juxtapos€es par un de leurs cdtés et de
préférence solidaires, sur ledit ¢6té; la poche 101 présente une soudure
pelable ou déchirable 13 permettant d’extraire 1’article ; dans un mode de
réalisation, la poche 101 comprend au moins deux soudures 13 adjacentes
pelables,

— les deux poches comprenant un moyen de mise en communication
fluidique 12, qui est de préférence une soudure pelable, entre la seconde

poche 102 et la premiere poche 101.

Les Figures 9A ot 9B illustrent un article 1 selon Uinvention, qui est inclus dans un
eruballage monopoche 11, Dans la figure 9A est montré un article 1 maintenu stérile
dans "emballage 1. Dans ce mode de réalisation, "emballage 11 est clos par tout
moyen, notamment par thermosoudage de son périmétre, qui isole Darticle 1 de
I’environnement extéricur afin de conserver sa stérilité. Dans un mode de réalisation, la
soudure 13 est pelable. Dans un mode de réalisation, I’emballage 11 comprend au moins
deux soudures adjacentes pelables. Dans un mode de réalisation, le liquide d’activation
de Particle 1 est un milicu aqueux stérile, qui est ajouté au moyen d’une seringue
préremplie ou d’une poche préremplie par I'intermédiaire d’un moyen de mise en
communication fluidique 12 ; ainsi, I’ensemble du contenu de I’emballage monopoche
peut étre conserveé en conditions de stérilité. Dans le mode de réalisation de la figure 9B,
I’emballage comprend un feuillet microporeux ou microperforé (microporosit¢ ou
microperforation non représentée), et toutes ses soudures 13 périmétrales sont pelables,
Selon un second mode de réalisation, mis en ceuvre dans un cadre non stérile, ’article 1
est retiré de ’emballage monopoche 11 afin de permettre 'immersion de Particle 1 dans

un liquide d’activation.

Selon un troisieme mode de réalisation, ’emballage monopoche 11 comprend au moins
une partic microporeuse ou microperforée, de sorte a étre permdable a une solution
aqueuse pour permettre ’absorption du liquide d’activation. Dans ce dernier mode de

réalisation, ’emballage 11 peut étre plongé directement dans un liquide d’activation, et
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Particle 1 n’étre retir¢ de I’emballage 11 qu’aprés avoir subi sa transformation

thermique.

La Figure 10 représente 1'utilisation d’un article 1 selon I’invention, en application
cutanée sur un genou. Grace a la flexibilité de 'article 1, ’article recouvre le genou et
5 apporte du froid sur toutes les parties ciblées. L article 1 présenté sur le mode de
réalisation de cette Figure a été partiellement séparé dans sa largeur au niveau de la
ligne frangible ou de la prédécoupe. Cette séparation permet d’optimiser la surface
recouverte en évitant la formation d’un pli et d’augmenter le froid sur une partie du
corps sur laquelle la partie séparde de ’article est superposée sur une autre partic de ce

10 méme article,

La Figure 11 représente un dispositif de fabrication 9 d’un mode de réalisation de
Particle 1 selon I’invention. Ce dispositif comprend :
— deux modules de pré-déroulage (non représenté) des feuillets 4, en tissé ou en
non-tissé, pour amener les feuillets 4 sans tension,
15 — deux ensembles de picces mécaniques 91 pour le guidage et la superposition
des feuillets 4, pendant les opérations de solidarisation,
— un module de solidarisation 92 vertical, permettant de réaliser plusicurs
compartiments, comprenant :
— un ensemble ultrasons 921 comprenant une unité¢ de réglage sur rails et
20 patins asservi par un moteur réducteur, une sonotrode de solidarisation
acier, un ensemble convertisseur et un booster 20 KHz ultrasons, et
— un tambour de solidarisation 922 équipé de picces mécaniques, de
molettes de solidarisation pour la fermeture de la poche et de molette de
coupe/solidarisation pour la réalisation de la ligne frangible ou de la
25 prédécoupe, ces molettes sont assemblables et positionnables suivant le
format de Darticle a réaliser et d’un moteur réducteur asynchrone,
— un module de solidarisation 93 horizontal, permettant de réaliser la fermeture

des poches composant I’article, comprenant ;
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un ensemble ultrasons 931 comprenant une unité de réglage sur rails et

patins asservi par un moteur réducteur, une sonotrode de solidarisation

acier, un ensemble convertisseur et un booster 20 KHz ultrasons, et

un tambour de solidarisation 932 ¢équipé de picces mécaniques, de barres

de solidarisation longitudinales, et de barres de coupe/solidarisation pour

la réalisation de la ligne frangible ou de la prédécoupe de la poche dans

le sens longitudinal et d’un moteur réducteur asynchrone,

— un tapis de transfert 94 a dépression permettant la motorisation et le transfert

de Particle réalisé comprenant :

un ensemble de picces mécaniques equipé d’une sole ajourde,

une bande transporteuse 941 ajourée permettant 1’adhérence par

dépression, et

un moteur réducteur asynchrone 942,

une unité de distribution 95 de la poudre polyacrylate comprenant :

un ensemble pneumatique de distribution de la poudre du sac 951
vers le réservoir intermédiaire 953 composé d’un ensemble
pneumatique et d’une came de transfert 952,

un réservoir intermédiaire 953 pour le stockage de la poudre en
attente de distribution,

cinq doseurs mécaniques 954 sélectionnables permettant le dosage
volumétrique de la poudre a distribuer. Chaque doseur est composé
d'un ensemble de picces mécaniques et d’un vérin pneumatique
pour le fonctionnement du tiroir de sélection. Chaque doseur est
s¢lectionnable en relation avec le format de Particle a fabriquer, et
un ensemble de cing couloirs mécaniques 955 assurant le transfert

de la poudre dans la poche présélectionnde et définie.
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REVENDICATIONS

Article {1} composé d’au moins deux feuillets (4} superposs et soudés pour
définir un pavage comprenant au moins trois tutles (2), chague tuile (2)
comprenant au moins trois cdtes et trois sommets,

— lesdites tuiles (2) se déployant dans au moins deux directions de Uespace
définissant un plan,

— lesdites tuiles (2) étant adjacentes ot connectées les unes aux autres par
au moins un de fcurs ¢6ids,

— lesdites tutles (2} comprenant au moins vn compartiment (3} incluant ay
moins un matériau absorbant de milieux agueux ou un matériau de
remplissage,
fesdites tuiles (2) étant fermdes et connectces les unes aux autres par au
moins une soudure,
fadite soudure ¢tant réalisée par ultrasons, thermiquement ou par tout
type de soudure connu de Phomme du métier,

caracténsé en ce gue

— la soudure est composde d'une ligne frangible {8} constitude d’une
succession régulicre de soudures d’aftaiblissement {(6) et de points de
jonction (7} ou d’une prédécoupe bordée de part et d'autre d'une
soudure de mélange (S),

— ladite soudure de mélange (5) dtant élargie a proximité du sommet de
chaque tuile (2) de telle sorte que le coiun des tuiles (2) est renforeé par

une surface de soudiure angmentde,

Article (1) selon la revendication 1, dans lequel au moins un des feuillets (43 et, de
préférence, chacun des deux feuillets (4) eost constitué d’une superposition de

plusicurs ¢paisseurs de matériau.

Article {1) selon la revendication 1 ou la revendication 2, dans lequel la soudure
d’affaiblissement (6} ontre deux tuiles (2) est continue au niveay du sommet de

chague tuile (2).
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Article (1} selon 'une quelcongue des revendications 1 4 3, dans lequel la soudure
d’affaiblissement (6) entre deux tuiles {2} est discontinue en au moins deux points
par centimetre, de manidre a générer au moins deux points de jonction {7) de

soudure de mélange (5),

Article (1} selon 'une queleongue des revendications 1 & 4, dans lequel la surface
do compartiment (3) occupe 10 a 99%, de préférence 50 3 95%, irés

préférenticliement 70 & 90% de la surface de la tuile (2).

Article (1} selon Pune quelcongque des revendications 1 a 5, dans lequel le

matérian absorbant de milieux aqueux est de préfdrence du type polyacrylate.

Article (1) selon Pune quelcongue des revendications 1 3 6, dans lequel au moins

une des faces externes des feuillets {(4) est revétue, en tout ou partie, d"un adhdsif.

Article (1} selon Pune quelcongue des revendications 1 2 7, dans lequel au moins
un des teuillets (4) est permdéable a un liquide d’activation, qui est de préférence
de l'eau ou un milieu aqueux ot dans lequel le matériau contenn dans le

compartiment ost un matériau absorbant de milicu aqueux.

Article (1) selon une guelcongue des revendications 1 4 8, dans lequel ledit
article est dans un emballage qui comprend au moins un il microporeux ou

microperford perméable & 1"cau mais barridére aux microbes, bactéries et/ou virus.

Article {1} sclon P'une quelconque des revendications 1 34 9, dans lequel ledit

article est dans un emballage, ledit emballage comprenant

une premicre poche comprenant ledit article (1),

— une seconde poche, indépendante de la premicre poche et ¢tanche par
rapport & la premicre poche, comprenant ou apte a recevoir un milicu
aqueux,

— les deux poches ¢tant solidaires par un de leurs cotés, et

— les deux poches comprenant un moyen de mise en communication

fluidique de la seconde poche vers la premiére poche.
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Compresse thermigque refroidissante comprenant au moins un article (1) selon
une gquelcongue des revendications 1 a 18 qun, ¢1 le maténau qu’il conticnt est un
matériau absorbant de milieu aqueux, a ¢t¢ activé par mise en contact avec un

milicu agueux, ot qui a &té refroidi, congeld ou surgeld.

Rouleau comprenant au moms un article (1) selon Pune quelcongue des

revendications | 3 18 enrould sur lui-méme,

Casque, de préférence casque de chimiothérapie pour lutter contre la chute des
cheveux lide 3 un trattement de chimiothérapie, comprenant une charlotie, de
préférence jetable, et au moins un article (1) selon Pune guelcongue des

revendications 1 & 14,

Procedé de fabrication en continu d’un article (1) selon 'one quelcongue des
revendications 1 4 18 comprenant un défilement continu d’au moins deux
feuillets (4) non soudés devant deux stations de soudures : une longitudinale, une
autre transversale ; la station de soudure longitudinale comprenant au moins trois
zones de soudure a savoir une zone de soudure d’affaiblissement {6} bordée de
deux zones de soudures de mélange {(5); la station de soudure transversale
comprenant au moins trois zones de soudure, a savoir une zone de soudures

d’affaiblissement {6} bord¢e de deux zones de soudures de mélange {5},

Dispositif de mise en ceuvre du procédd selon la revendication 14 comprenant :
une station de soudure longitudinale comprenant au moins un moyen de soudure,
chaque moyen comprenant deux rondelles de soudure de mélange (5} entourant
une rondelle de soudure d’affaiblissement {6} pouvant étre a encoches, de fagon a
réaliser une soudure d’affaiblissement (6} discontinue, ou bien sans encoche, de
facon a réaliser une soudure d’affaiblissement (&) continue ; et une station de
soudure transversale comprenant au moins un moyen de soudure, chaque moyen
comprenant deux rondelles de soudure de mélange {5} entourant une rondelle de
soudure d’affaiblissement {6} pouvant &tre a encoches, de facon a réaliser une
soudure d’affaiblissement {6} discontinue, ou bien sans encoche, de facon a

réaliser une soudure d’affaiblissement {6} continue.
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According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

A61F

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

EPO-Internal, WPI Data

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category™ | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.
X US 2008/027523 Al (BEHRINGER WILHELM [AT] 1,2,5,7,
ET AL) 31 January 2008 (2008-01-31) 11,12
Y paragraphs [0024] - [0026], [0043], 6,8,13
[0069] - [0077]; figures 3-7
X US 2006/178717 Al (HARRIS CHRISTA [US] ET 1-5
AL) 10 August 2006 (2006-08-10)
paragraphs [0028] - [0032], [0039];
figures 2,4,5
Y JP HO6 178792 A (TSURUSAKI SATORU) 6,8,13
28 June 1994 (1994-06-28)
paragraphs [0008] - [0013]; figures 1,3,9
A US 20027042641 A1l (JOHNSON SCOTTIA E [US]) 1-8,
11 April 2002 (2002-04-11) 11-1
figures 1-4

See patent family annex.

D Further documents are listed in the continuation of Box C.

* Special categories of cited documents : . . . . L
"T" later document published after the international filing date or priority
date and not in conflict with the application but cited to understand

"A" document defining the general state of the art which is not considered the principle or theory underlying the invention

to be of particular relevance

"E" earlier application or patent but published on or after the international

- "X" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
filing date

considered novel or cannot be considered to involve an inventive

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or which is
cited to establish the publication date of another citation or other
special reason (as specified)

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other
means

"P" document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed

step when the document is taken alone

"Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered to involve an inventive step when the document is
combined with one or more other such documents, such combination
being obvious to a person skilled in the art

"&" document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

15 June 2017

Date of mailing of the international search report

28/08/2017

Name and mailing address of the ISA/

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Tomelleri, C

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2005)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT International application No.
PCT/FR2017/050983

Box Neo. I Observations where certain claims were found unsearchable (Continuation of item 2 of first sheet)

This international search report has not been established in respect of certain claims under Article 17(2)(a) for the following reasons:

1. D Claims Nos.:

because they relate to subject matter not required to be searched by this Authority, namely:

2. lj Claims Nos.:

because they relate to parts of the international application that do not comply with the prescribed requirements to such an
extent that no meaningful international search can be carried out, specifically:

3. [:I Claims Nos.:

because they are dependent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentences of Rule 6.4(a).

Box No. Il Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 3 of first sheet)

This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows:

see extra sheet

L. D As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all searchable
claims.

O

As all searchable claims could be searched without effort justifving additional fees, this Authority did not invite payment of
additional fees.

3. D As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers
only those claims for which tees were paid, specifically claims Nos.:

4. No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international search report is
restricted to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos.:
1-8, 11-13
Remark on Protest I:I The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest and, where applicable, the

payment of a protest fee.
D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest but the applicable protest
fee was not paid within the time limit specified in the invitation.

I:I No protest accompanied the payvment of additional search fees.

Form PCT/ISA/210 (continuation of first sheet (2)) (January 2015)
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Information on patent family members

International application No

PCT/FR2017/050983
Patent document Publication Patent family Publication

cited in search report date member(s) date

US 2008027523 Al 31-01-2008 AT 414094 B 15-09-2006
AU 2005291812 Al 13-04-2006
CA 2577939 Al 13-04-2006
CN 101031263 A 05-09-2007
DE 202005020597 Ul 20-04-2006
DK 1793775 T3 15-08-2016
EP 1793775 A2 13-06-2007
ES 2584830 T3 29-09-2016
JP 2008514312 A 08-05-2008
NZ 553631 A 28-08-2009
PL 1793775 T3 31-10-2016
US 2008027523 Al 31-01-2008
WO 2006037136 A2 13-04-2006
ZA 200701857 B 25-02-2009

US 2006178717 Al 10-08-2006  NONE

JP H06178792 A 28-06-1994  NONE

US 2002042641 Al 11-04-2002  CA 2358293 Al 06-04-2002
US 2002042641 Al 11-04-2002

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2005)
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This International Searching Authority found multiple inventions or groups of inventions in this international application,
as follows:

1. Claims: 1-8, 11-13

Features of an article comprising a cooling material

2. Claims: 9, 10

Packaging containers for an article comprising a cooling material
3. Claims: 14, 15

Production of an article comprising a cooling material

Form PCT/ISA/210 (extra sheet) (January 20135)



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE

Demande internationale n°

PCT/FR2017/050983

A. CLASSEMENT DE L'OBJET DE LA DEMANDE

INV. A61F7/02 A61F7/10
ADD. A61F7/00

Selon la classification internationale des brevets (CIB) ou a la fois selon la classification nationale et la CIB

B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE

A61F

Documentation minimale consultée (systéme de classification suivi des symboles de classement)

recherche

Documentation consultée autre que la documentation minimale dans la mesure ot ces documents relévent des domaines sur lesquels a porté la

recherche utilisés)

EPO-Internal, WPI Data

Base de données électronique consultée au cours de la recherche internationale (nom de la base de données, et si cela est réalisable, termes de

C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Catégorie” | Identification des documents cités, avec, le cas échéant, I'indication des passages pertinents

no. des revendications visées

Y alinéas [0024] - [0026],
- [0077]; figures 3-7

alinéas [0028] - [0032],
2,4,5

28 juin 1994 (1994-06-28)

11 avril 2002 (2002-04-11)
figures 1-4

X US 2008/027523 Al (BEHRINGER WILHELM [AT]
ET AL) 31 janvier 2008 (2008-01-31) 11,12
[0043], [0069]

Y JP HO6 178792 A (TSURUSAKI SATORU)
alinéas [0008] - [0013]; figures 1,3,9

X US 2006/178717 Al (HARRIS CHRISTA [US] ET 1-5
AL) 10 aolit 2006 (2006-08-10)
[0039]; figures

6,8,13

A US 2002/042641 Al (JOHNSON SCOTTIA E [US]) 1-8,

11-1

D Voir la suite du cadre C pour la fin de la liste des documents

Les documents de familles de brevets sont indiqués en annexe

* Catégories spéciales de documents cités:

"A" document définissant I'état général de la technique, non
considéré comme particuliérement pertinent

"E" document antérieur, mais publié a la date de dép6ét international
ou aprés cette date

"L" document pouvant jeter un doute sur une revendication de
priorité ou cité pour déterminer la date de publication d'une
autre citation ou pour une raison spéciale (telle qu'indiquée)

"O" document se référant a une divulgation orale, a un usage, a
une exposition ou tous autres moyens

"P" document publié avant la date de dépét international, mais
postérieurement a la date de priorité revendiquée

"T" document ultérieur publié aprés la date de dépét international ou la
date de priorité et n'appartenenant pas a I'état de la
technique pertinent, mais cité pour comprendre le principe
ou la théorie constituant la base de l'invention

"X" document particulierement pertinent; l'invention revendiquée ne peut
étre considérée comme nouvelle ou comme impliquant une activité
inventive par rapport au document considéré isolément

"Y" document particulierement pertinent; l'invention revendiquée
ne peut étre considérée comme impliquant une activité inventive
lorsque le document est associé a un ou plusieurs autres
documents de méme nature, cette combinaison étant évidente
pour une personne du métier

"&" document qui fait partie de la méme famille de brevets

Date a laquelle la recherche internationale a été effectivement achevée

15 juin 2017

Date d'expédition du présent rapport de recherche internationale

28/08/2017

Office Européen des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Nom et adresse postale de I'administration chargée de la recherche internationale Fonctionnaire autorisé

Tomelleri, C

Formulaire PCT/ISA/210 (deuxiéme feuille) (avril 2005)




Demande internationale n®
RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE PCT/FR2017/050983
Cadren®.ll  Observations - lorsqu'il a été estimé que certaines revendications ne pouvaient pas faire I'objet d'une recherche

(suite du point 2 de la premiére feuille)

Le rapport de recherche internationale n'a pas été établi en ce qui concerne certaines revendications conformément a l'article 17.2)a) pour
les raisons suivantes :

1. I:' Les revendications n®®
se rapportent a un objet a I'égard duquel I'administration chargée de la recherche internationale n'est pas tenue de procéder a
la recherche, a savoir :

2. I:' Les revendications n®®
parce qu'elles se rapportent a des parties de la demande internationale qui ne remplissent pas suffisamment les conditions
prescrites pour qu'une recherche significative puisse étre effectueé, en particulier :

3. |:| Les revendications n°®
parce qu'elles sont des revendications dépendantes et ne sont pasrédigées conformément aux dispositions de la deuxiéme et
de la troisiéme phrases de laregle 6.4.a).

Cadre n®. lll Observations - lorsqu'il y a absence d'unité de I'invention (suite du point 3 de la premiére feuille)

L'administration chargée de la recherche internationale a trouvé plusieurs inventions dans la demande internationale, a savoir:

voir feuille supplémentaire

1. I:' Comme toutes les taxes additionnelles exigées ont été payées dans les délais par le déposant, le présent rapport de recherche
internationale porte sur toutes les revendications pouvant faire I'objet d'une recherche.

2. |:| Comme toutes les revendications qui se prétent a la recherche ont pu faire l'objet de cette recherche sans effort particulier
justifiant des taxes additionnelles, I'administration chargée de la recherche internationale n'a sollicité le paiement d'aucunes
taxes de cette nature.

3. I:' Comme une partie seulement des taxes additionnelles demandées a été payée dans les délais par le déposant, le présent rapport
de recherche internationale ne porte que sur les revendications pour lesquelles les taxes ont été payées, a savoir les
revendications n°:

4. Aucunes taxes additionnelles demandées n'ont été payées dans les délais par le déposant. En conséquence, le présent rapport
de recherche internationale ne porte que sur l'invention mentionnée en premier lieu dans les revendications; elle est couverte
par les revendications n %

1-8, 11-13

Remarque quant a la réserve Les taxes additionnelles étaient accompagnées d'une réserve de la part du déposant et, le cas
échéant, du paiement de la taxe de réserve.

Les taxes additionnelles étaient accompagnées d'une réserve de la part du déposant mais lataxe
de réserve n'a pas été payée dans le délai prescrit dans l'invitation.

I:' Le paiement des taxes additionnelles n'était assorti d'aucune réserve.

Formulaire PCT/ISA/210 (suite de la premiére feuille (2)) (avril 2005)




RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE

Renseighements relatifs aux membres de familles de brevets

Demande internationale n°

PCT/FR2017/050983
Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de
au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication
US 2008027523 Al 31-01-2008 AT 414094 B 15-09-2006
AU 2005291812 Al 13-04-2006
CA 2577939 Al 13-04-2006
CN 101031263 A 05-09-2007
DE 202005020597 Ul 20-04-2006
DK 1793775 T3 15-08-2016
EP 1793775 A2 13-06-2007
ES 2584830 T3 29-09-2016
JP 2008514312 A 08-05-2008
NZ 553631 A 28-08-2009
PL 1793775 T3 31-10-2016
US 2008027523 Al 31-01-2008
WO 2006037136 A2 13-04-2006
ZA 200701857 B 25-02-2009
US 2006178717 Al 10-08-2006  AUCUN
JP H06178792 A 28-06-1994  AUCUN
US 2002042641 Al 11-04-2002 CA 2358293 Al 06-04-2002
US 2002042641 Al 11-04-2002

Formulaire PCT/ISA/210 (annexe familles de brevets) (avril 2005)




Demande internationale No. PCT/ FR2017/ 050983

SUITE DES RENSEIGNEMENTS INDIQUES SUR PCT/ISA/ 210

L'administration chargée de la recherche internationale a trouvé
plusieurs (groupes d') inventions dans la demande internationale,
a savoir:

1. revendications: 1-8, 11-13

Caractéristiques d'un article comprenant un matériau a
fonction refroidissante

2. revendications: 9, 10

Emballages d'un article comprenant un matériau a fonction
refroidissante

3. revendications: 14, 15

Fabrication d'un article comprenant un matériau a fonction
refroidissante




	Page 1 - front-page
	Page 2 - front-page
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - description
	Page 10 - description
	Page 11 - description
	Page 12 - description
	Page 13 - description
	Page 14 - description
	Page 15 - description
	Page 16 - description
	Page 17 - description
	Page 18 - description
	Page 19 - description
	Page 20 - description
	Page 21 - claims
	Page 22 - claims
	Page 23 - claims
	Page 24 - drawings
	Page 25 - drawings
	Page 26 - drawings
	Page 27 - drawings
	Page 28 - drawings
	Page 29 - drawings
	Page 30 - drawings
	Page 31 - wo-search-report
	Page 32 - wo-search-report
	Page 33 - wo-search-report
	Page 34 - wo-search-report
	Page 35 - wo-search-report
	Page 36 - wo-search-report
	Page 37 - wo-search-report
	Page 38 - wo-search-report

