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Elektrolyticky pokoveny polotovar pro mince,
medaile a zndmky, a zpisob jeho vyroby

Polotovar sestdv4d z jddra z prvniho kovového
materidlu, kterym je alespon jeden kov ze sku-
piny zahrnujici Zelezo, nizkouhlikovou ocel, ne-
rezavéjici ocel, poniklovanou ocel, nikl, zinek
a zinkové slitiny, m&d a medené slitiny, horsfk
a hotti{kové slitiny a predzpracovany hlinfk a
hlinikové slitiny. J&dro polotovaru ma vytvoFeny
protilehlé licni plochy a venkovni bo&nf hranu a
je obaleno elektrolytickym povlakem. Povlak
obsahuje 0,5 az 8 hmot: % c¢inu a zbylLek je mad.
Povlak md na licni plofe urdené k razbé tlousf-
ku od 5 ,um az do 50 ,um. Zpisob vyroby poloto-
varu zahrnuje vytvoreni j&dra a jeho elekiroly-
tické pokoveni, pridemz pred pokovenimm se
polotovar mize opldachnout ve zredé&né kyseliné.
Pred nebo po pokoveni se niZe polotovar také
zihat, naptiklad v reduké&ni.atmosfere po dobu 15
minut pFi teploté 700 stupnu € za pritomnosti
vodiku.
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Elektrolyticky pokoveny polotovar pro mince,medaile

& zndmky ; ZP@QQID Jlf&o vg’robz/ ,

Oblast techniky

Tento vyndlez se tykd kovovych slitinovych minci,
medallon@t upominkovych predmé&tdl, penéZnich znémek,
nebo pamétnich minc{ a polotovard pro jejich vyrobu.
Vyndlez itedf zejména tyto wvyrobky a polotovary
a jejich vyrobu se zlepgenou odolnosti proti
opot¥eben{ v porovndni s mincemi ze slitin m&di nebo
pokovenych &1 platovanych m&di{, pri soudasném udrieni
m&d&ného lesku a vzhledu.

\Y nedavné dobé stoupajici cena ‘mincovnich kova
pfiméla mnoho zemi k faZbé reiativné levnych
slitinovych minci pri asilf{ o sniZeni wvyrobnich
nakladd. Byly pouzity s r8znym dsp&chem rfizné slitiny
mé&di a zinku stejn& jako niklu, hliniku a jinych kova

Pravost minc{ je <&asto posuzovdna verejnostt
podle jejich vzhledu, kde se olekdvd lesk v barvé
zlata, st¥ibra nebo mé&di v z4vislosti na jejich
vyrazZené hodnot&. Je Zadouct, aby mince nemé&nily barvu
starim a aby pripadng nekorodovaly. Krom& vyvarovéni
se téchto nezZddoucich rysf, kazd4d novd mince md mit

prijatelnou vdhu a mohou se od ni{ vyZadovat jisté




elektrické a magnetické vlastnosti umoZiujict, aby
byla prijatelnd pro pouziti v prodejnich strojich.

Dal&{ materidlové poZadavky na mince jsou ty, Ze
nesmi byt snadno padélatéiné, maji vykazoVét jiéié .
specifické vlastnosti pro moZnost jejich pouziti ve
strojich na t¥f{d&n{ minci, musi byt schopné ziskat
dobry otisk raéby a po razbé mus{ mit dostatelnou
tvrdost povrchu, aby se predeslo nez2ddoucimu
opotitebeni a majf byt levné.

Kanadsky patent ¢&. 1,219 708 =z 31. b¥ezna 1987
a U.S.patent ¢&. 4,579 761 z 1. dubna 1986 popisuji
zpsob vyroby zlatistych minci a mincovnich polotovard
s elektrolytickym povliakem obsahujfc{ asi 8 az 16,
nejlépe 11 a% 14 hmot.% cinu a zbytek m&d . Tloustka
‘ pokoveni_na l1ici j&dra je kolem 10 azZ 1501um, nejlepe
451 30 a% 50 um. Mince a polotovary majf zlaty vzhled
a jsod'vhodné pro néhradu zlatych mincft.

Kvtli vysoké cen& rafinované mé&di, mincovniho
bronzu definovaného jako skupina slitin obsahujicich
vice ne% 95% mé&di, 1 aZ 4% zinku a 0 az 1% cinu
a majiciho charakteristickou m&d&n& cervenou barvu,
nebo jinych m&d&nych slitin, Jjsou mince v béZném
pouzivani drahé. "Seigneurage", co? je rozdll mezi
vyra%enou hodnotou mince a jejimi' vyrobnimi néklad?,.
je pak maly nebo m& deficitn{ hodnotu. Pouzit{ &istého

m&d&ného pokoveni na Jjddro ocelové nebo zinkové,
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vytvari{ mince podléhajict korozi a vzhled je
problematicky. Ptedpokladd se, Z2e je to vlivem hrubého
rozméru zrna, porovitosti pokoven! a vlastnf slabé
odolnosti‘proti»opotfebeni takovéto médi .

Proto cilemv tohoto vyndlezu je poskytnout minci
s dostatelnou odolnost{ proti korozi a opotrebeni,
kterd je relativn& levnd p¥i vyrob& a kterd m& médény
lesk a vzhled vhodny pro ndhradu minci z pom&rné& drahé-
mincovni{ bronzové slitiny.

Cilem vyndlezu je také poskytnout minci z m&d&né
slitiny kterd md vhodné charakteristiky pro pouZziti{

v obchednich strojich.

Podstata vyndlezu

Elektrolyticky -quoyeny polotovar ~‘ur&eny pro -
razbu insignii na alespoti jedné strané& zahrnuje podle
vyndlezu Jadro polotovaru Z prvniho kovového
materidlu, ktere ma protilehlé licni strany
a okrajovou bo&ni hranu a nejiméné& jedna z licn{ strana
je ztvarnitelnéa razicim nastrojem, elektrolyticky
nanesenou vrstvu druhého kovového materidlu, ktera
kompletné obaluje jadro polotovaru a vytvarit
povrchovou tloustku . alespon na licni strané
ztvarnitelné razicim ndstrojem od asi 5 um do asi

50 um, p¥id¢emZ druhy kovovy materidl md& obsah cinu od




asi 0.5 a% do ptiblizng 8.0 hmot.%, s vyhodou asi
2 % a% 8 hmot.%, kde zbytek je m&d a vedlej3{ nahodilé
primé&si.

Takovébq“ pfedmétyfjsou vyrdbény pomocli postupu
podle vyndlezu, zahrnujiciho: vytvorent jddra
polotovaru predepsaného rozmé&ru =z prvniho kovového
materidlu, s protilehlymi 1licnimi stranami a vné&jsi
boéni hranou, nejméné& jedna z licnich stran Je
ztvdrnitelné razicim ndstrojem, elektrolyticke
pokoveni{ zmin&ného jaddra polotovaru druhym kovovym
materidlem kompletnd obaluje zmin&né jadro a takto
vytvdri povrch tloustky asi od 5 um do asi 50 um
alespofi na vyraZené licni strané, pri¢em? druhy kovovy
materid&l m& obsah cinu od asi 0.5 a% do priblizné 8.0
hmot .%, s vyhodou asi 2 a% 8 hmot.%, a zbytek Je mé&d
a vedleisi{ nahodilé pfimési;

| Ve shodé s predklddanym vyndlezem, bronzova
slitina s nizkym obsahem cinu p¥ipojend na jadra
polotovartt mad jemné&js{ zrnén{ nez médé&né povlak? a tak
poskytuje lep&f ochranu proti korozi. Ci{novo — m&dé&nd
slitina poskytuje leps!{ ochranu neZ &istd mé&d diky
mengimu koroznimu galvanickému &léanku mezl kovy a diky
hust&imu elektrolytickému povlaku.

Priddn{ cinu v rozsahu 0,5 az 8% znaéné_zvyéuje
odolnost slitinového povlaku broti opot¥eben{ pri

pouzit{ minci jako ob&Ziva.




Ptehled obrdzkft na vvkresech

éostﬁp podle vyndlezu 'a v?robky tékto:vyrébéné 
budou nyn{ popsdny s odkazy na ndsledujic{ priklady,
ve spojitosti s vyobrazenfmi, kde obr. 1 je priény rez
ukazujfci strukturu éihané oceli s vrstvou mé&di
(C-B-S) a dale pék oceli s vrstvou bronzu (B-B-8)
vytvorenou zpsobem podle vyndlezu a obr. 2 je graf,
ukazujici Ubytek tlousgtky vrstvy Jako  vysledek

opot¥eben! v zdvislosti na &ase.

Priklady provedeni vyndlezu

Atkoli se pfedchazejici popis a ndsledujict
pfikiadyuvztaHUji -na'polétovary minct, budou pod zde
pouZzivanym pojmem mince v popisu i v ndrocfich my&leny
soulasné mince, medailony, upominkové predméty,
penézni{ =zndmky, nebo pam&tni mince a taktéz jejich
polotovary. Dale ac¢koli je kovovy materidl jadra
polotovaru popsdn Vv nasleduifcich prikladech jako
nizkouhlikovd ocel, Jje treba chdpat, 2Ze materidl
kovoveého Jjaddra mZe sestdvat na priklad ze zZeleza,
nizkouhl{kove oceli, nerezav&jic! ccell, nikla; niklem
pokovené oceli, =zinku, nebo slitiny =zinku, m&di nebo

riznych slitin m&di obsahujfcich =zinek a/nebo nikl




a/nebo cin, a z hlinfku nebo hlinfkovych slitin vhodné&
predzpracovanych.

Jadro polotovaru mus{ byt dostatelné mékké; aby
mohlo byt  deformovano razicim ndstrojem a jddro miZe
byt vyhodn& pred nebo po pokoveni vy2Zihdno, aby byla
d4&na polotovaru s elektrolytickym povlakem uspokojivé
nizkd tvrdost pro razbu. Zihdni po elektrolytickém
pokoveni je také vyhodné v tom, 2e mldZe Dbyt pouzito
k tvorb& metalurgického spojeni pomoci vz4jemné difuze
mezi elektrolytickym povliakem m&dl s nilizkym obsahem

cinu a materidlem jéddra.
Priklad 1

Davka mincovnich polotovard vyrobenych
z nizkouhlikové oceli. a vasicich 949 gramd, se vlozf
do perforovéného rotaéniho horizontdlniho vialce
o délce 15 cm a pram&ru 10 cm. Vdlec nejprve projde
&isticim cyklem sesté?ajicim se =z postupnych lazni
v 10% roztoku detergentu, studené vod&, v 10% kyselin&
chlorovodikové a Vv druhé studené vodé. Polotovary
v pokovovacim véalci se pak pono¥l do alkalické
kyanidové bronzové elektrolytické pokovovaci lazné
obsahujic{ mé&d, cin, hydroxyd draselny a Kkyanid
draselny. V l&znl se pouZije proud 15 ampér pa dobu

priblizn& 1,8 hodiny =zatim co teplota 1l4zn& Je




udrzovédna mezi asi 55°C a 60°C.

Bylo zjisténo, Ze takovéto povlaky Jjsou
metalurgicky spojené s ocelovym polotovarem a maji
jemn&is{  zrnénf - vrstvy ne# ¢lsts  méd  jednoduse
pripojend a 2ihand, jak je uk&zdno mikrostrukturou na
obr. 1 pro bronzem potaZenou ocel (B-B-S) a ptipadné
pro mé&di potaZenou ocel (C-B-8).

Bronzem potaﬁegé ocelové mincovni polotovary
pripravené pomoc i postupu podle vyndlezu byly
porovndvadny s ocelovymi polotovary potaZenymi mé&df{
a s polotovarem kanadské jednocentové mince z hlediska
odolnosti proti korozi a opotrebent.

Po vyimut{ z 14zn& byl zjistén prirastek celkové
hmoty mincovnich polotovard 58.7 gramd, coZ je 5.82%
z celkové vadhy vloZenych polotovart. Mokré analya=xy
pOlo£ovarﬁ' ukazaiy,* Zé majf- pdvlak'oﬁséhﬁjici 2.12
hmot .% cinu.

Po pokoven{ byly mincovni polotovary Zihdny
v redukéni atmosfétre p¥ri{ 700°C po dobu 15 minut za
pritomnosti vodiku. Na mincovnich polotovarech byl
zjistén elektrolyticky povlak s tloustkou bronzu na
jejich licnich strandch priblizZn& 21 um, a na obvodu
priblizné& 30 um.

Bylo  =zji%téno, ze takovyto povlak = byl
metalurgicky spojeny s ocelovym polotovarem , zrn&nfi

povlaku bylo Jjemné a povlak poskytoval =zlep&enou




odolnost proti korozi a proti opottebeni v porovnéani

s &istou m&d{ podobn& pripojenou.

Priklad 2

Mincovni polotovary =z ocell potaZené bronzem
(B-B-S) piipravené postupem podle tohoto vynédlezu byly
vyhodnocovény spolu s polotovary z oceli potaZené mé&di
(C-B-S) a s kanadskym polotovaremﬁ jednocentové mince
2 hlediska odolnosti proti korozi a opotrebeni. Test
na korozi byl proveden ponorenim mincovnich polotovart
do l&zn& 2% NaCl a test na opot¥ebeni byl proveden
opotrebovavanim polotovard v rotujici{m bubnu.

Parametry vzorkd testovanych minci{ Jjsou uvedeny
v tabulge 1:

Tabulka 1

pokoven|{
tlou-
vzorek|pramér| &tka|vdha| tloustka vdha slozeni
(mm) (mm) | (g) (um) (%) (%)

CcC-B-S }18,56 0,98}2,22 lic:21 5,78 100 Cu
hrana:30

B-B-C }|18,57 0,98}2,22 lic:21 5,83 2,1 5n

hrana:31 97,9 Cu

‘Kanad.|19,05 1,38]|2,50 — —— 1,5 Zn
cent 0,5 Sn
98,0 Cu




Priklad 2

Mince nebo polotovary byly p#i koroznim testu
ponoreny na 4 hodiny do roztoku 2% NaCl. Vysledek
korozniho testu na 10ti wvzorcich kazdého typu

polotovaru je uveden v tabulce 2.

Tabulka 2

vzorek na licnich strandch na hrané
C-B-S 11 rezovych skvrn/ 7 rezovych skvrn/
10 polotovard 10 polotovarda
B-B-S 0/10 polotovard 0/10 polotovar®
Kanad.cent{ 0/10 minct 0/10 minct

Tmavé rezové skvrny byly nalezeny pouze na
vzorcich z oceli s vrstvou m&di. V&echny rezové skvrny

byly mendiho rozméru neZ 1 mm.

Priklad 3

Rotaén{ buben pro test opot¥ebeni se naplni 16ti

vzorky polotovartt kazdého typu. P¥i tomto testu . se
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vzorky zkou#i v rota¢nim valci, ktery md& platno
oblo%ené =zespodu gumou, vyvy$eninu na obvodu, aby
dochdzelo k nadsko&en! kazdou ota&ku a vkladac{ otvor
’ﬂa'jedné‘.Strané.'Né poddtku sé ‘jédnotlivé Kusy V&ZI,
ponoti se do syntetického vypocovaciho roztoku,
uzavrou se do vadlce a rotujl v testovacich cyklech,
které se opakujf v 100 hodinovych intervalech. Celkova
pram&rnd ztrédta tloustky povrchu vzorkd v zavislosti
na trvdnf testu a2 do 300 hodin, je zobrazena na
obr. 2. Ocelové vzorky s vrstvou bronzu ukazujl lepsi
odolnost proti opot¥ebent neZ ocelové polotovary
s vrstvou m&di a nez kanadské jednocentové vzorky,
prridem? posledn! dva typy vzork@ vykazuji podobnou
odolnost proti opot¥ebeni po 300 hodindch testu.

Obecné byly ocelové polotoyary s vrstvou bronzu
Iepéi‘ bprotivocelov?m ‘polo£OVarﬁm.jak pfi'testu na
korozi tak na opot¥ebeni.

Ocelovd Jjadra polotovart b&la dostatedné mé&kka,
aby ptijala Jjasny otisk od raziciho ndstroje aniZ by
zplsobovala nezddouc{ opottebeni razidla.
Elektrolyticky nanesend obalujic{ vrstva slitiny
prokdzala dostate&nou tvrdost povrchu, takZe vyraz
razby nebyl po#kozen ani po prodlouZenych testech na
opot¥ebeni . |

Tento vynalez je vhodny Jjak pro vyrobu minci{

jakozto zdkonného platidla, tak pro vyrobu medailong,
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upominkovych predméta, penéZnich Znamek, nebo
pamétnich minc{. Dalsf{ realizace vyndlezu budou z¥ejmé
osobam zZru€énym v umé&leckych oborech. Péle pasobnosti

vyndlezu je pak definovano v pripojenych nérocich.
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(pro mince , medaile orzndnby |

f’ElektrolytickY 'pbkoveh? "polotovar‘ijro razbu
insignit na nejméné jedné licnt strané,
vyznadt¢uijicil s e t I m, Z2e sestava
z jddra polotovaru z prvniho kovového materidlu,
kde zmin&né jddro polotovaru m&d protilehlé licni
strany a vn&jsi Dbo&nf{ hranu a alespoilt Jjedna ze
zmin&nych licnich stran Jje ztvadrnitelnd razicim
ndstrojem a elektrolyticky naneseného _povlaku
z druhého kovového materidlu, zcela obalujictho
zmin&né jddro polotovaru a majicfho povrchovou
tloustku alespot na zminéné ztvadrnitelné licni
stran® od asi 5Sum do asi 50um, pric¢emZz zminény
drﬁh? koVoQ? materidl ébsahuje éin od aSiaO,S' az
asi do 8 hmot.% a zbytek je med.

Etlbrbytick Pol:oven.g/:; '

2.YPolotovar podle ndroku 1, vy znad¢ujilci

s e t {m, 2Ze prQnI kovovy materidl Jje alespott
jeden kov vybrany ze skupiny zahrnujici{ Zelezo,
nizkouhl {kovou ocel, nerezavéijict ocel, nikl,
poniklovanou ocel, zinek a zinkové slitiny, mé&ad
a m&d&né -~ slitiny, ho¥&fk a hor&fkové slitiny

a predzpracovany hlinik a hlinfkové slitiny.
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jeden Kkov vybrany ze skupiny zahrnujici Zelezo,
nizkouhl tkovou ocel, nerezavéjiclt ocel, nikl,
poniklovanou ocel, =zinek a =zinkové slitiny, mé&d
a m#d&né  slitiny, horéfk a horéikové slitiny
a predzpracovany hlinfk a hlinfikové slitiny.

EGLintybicky poloveny pototsvar)

7. t podle naroku 5, vyznad¢uijici

s e t {m, 2¢ prvni{ kovovy materidl obsahuje

Zelézo, nizkouhlikovou ocel nebo nerezavé&jici ocel.

(Etbbely bich, poboveny polotorar?)
8. ' podle naroku 5, vvyznadcujici
e t {im

., 2e prvni kovovy materidl ‘obsahu je

S

nikl, niklové slitiny nebo poniklovanou ocel.

Eb Lty Licky poloven, ,w!”aéo@D

9. podle ndroku 5, vyznaduijiicil

se t{m, %e prvn{ kovovy materidl obsahuje
zinek nebo zinkové slitiny.

(Ebbbolytrel, ’Po[oc/ené 7 pa&{o«/a_a

10. podfé nadroku 5, vvyznad¢ujici

s e t {m, Ze prvni{ Kkovovy materidl obsahuje

me&d nebo z m&dé&né slitiny.

(ettmt by polovey proborer)
11.

podle marokd 'S5, vyznacujicli

s e t £ m, 2e prvnl kovovy materidl obsahuje

hor¥¢{k nebo hor&ikové slitiny.
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(E@al{.ﬁ%ééc\% POLOU__?M_J_J
3. Polotovar podle ndroku 2, vyznac¢ujicil

s e t {m, Ze zmin&ny druhy kovovy materidl ma

obsah cinu asi 2 hmot.% a zbytek je mé&d.

o | L&éﬂ‘w@z medaile @ zndimky Zgjmiva Pro
4. Elektrolyticky pokovenéf mince s vyrazenymi

insigniemi na ne jméné& jedné licnd strané,

vyznad¢ujici se t {m, 2e sestavalil
z jddra mincovniho polotovaru majiciho protilehle
licn{ strany a wvnéjsi bo&n{ hranu =z prvniho
kovového materidlu, ktery Jje dostatelne meékky, aby
moh! byt deformovan mincovnim razidlem p¥i razbe,
z elektrolyticky naneseného povlaku z druhého
kovového materidlu zcela obalujictho 2zminé&ny
polotovar, prid&emz povlak obsahuje asi od 0,5 do
asi 8 hmot.% cin a =zbytek Jje mé&d a povlak ma
tloustku od as1 S'uﬁ do asi 50um a zmihéné'insigﬁie
jsou vytvoteny razbou po naneseni elektrolytickeého

povlaku.

rcky pokovenyf pelotenn
S.F;&Lim'g‘ﬁlonp vy peloterar

~podle naroku = 4, vyznad¢uijici
s e t { m, 2e prvn{ a druhy kovovy materidl je

metalurgicky spojen vz4jemnou difuz{ pdsobenim

tepla.
| ([—:&Lﬁsﬁ ié-cL,jpoLom@o&Lm@ -
6. podle ndroku 5, vyznad¢tuijitlcl
s e t { m , Ze prvn{ kovovy materidl je ncjméné
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@&Ykﬁgeg&dm pokoueny pofotevar)
12.

podle néroku 3, vyznace¢ujici
s e { m, Ze prvn{ kovovy materidl obsahuje

hlinik nebo hlinikové slitiny.

(égégibfgﬁﬁig fbéoﬁﬁg'?oédeu;>
13.

14,

podle ndroku 5, vyznadcduijicit
s e t {m, 2e prvni kovovy materidl obsahuje
nizkouhl {kovou ocel a druhy kovovy materidl

sestdvd z asi 2 hmot.% cinu a zbytek je m&d.

%&Uar /ze/hwna pro,
Elektrolyticky pokoven ince vyrazenymi

insigniemi na ne jméné jedné licnt stranég,

vyznacéujici s e t {1 m, Z2e sestdvaji
z Jjddra polotovaru vyrobeného z materidlu
vybraného =z nizkouhlikové ocell a nerezavé&jici

ocelil, majictho protilehlé licnf{ strany a vné&jsi

" boé&ni{ hranu; ne jmén& jedna zmihénaflicni‘étfana je

ztvarniﬁelna pompci raziciho nastroje,
z elektrolyticky naneseného povliaku Zz mé&déné
slitiny kterd zcela obaluje jaddro polotovaru
a davéa tloustku povlaku na alespon jedné
ztvarnitelné licn!{ strangd od asi 5 um do asi
50 um, pri <¢emZ slitina mé&di obsahuje asi od 0,5
do asi 8 hmot.% cinu a =zbytek je m&@ a insignie
Jsou iv7tvofeny faZbou na aleépéﬁ Jedné

ztvarnitelné licni{ stranég.




15.
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odle" ndroku 14, vyznac¢u jiciI

kEﬁé%g@gﬁkiJ poLoquL?d%émagJ
p

s e t {m, % m&d&nd slitina obalujici kovovy

materidl jaddra polotovaru Jje metalurgicky spojena

s timto  polotovarem vz4 jemnou difuz{ pomoct

16.

17.

pisoben{ tepla.

‘|e&LhA§EquEmmen&ﬂy
ZP&colo vyroby poloté’varu, ktery Je schopen

ptijmout raZzbu na alespoft jedné licni strané,
vy zvn a&ujfict se tim, =2e se vytvori
jadro polotovaru =z prvnitho kovového materialu
o predepsaném rozméru, s protilehlymi licnimi
stranami a wvn&is{ boéni hranou kde alespoll jedna
zmin&nd licn{ strana jei schopnd ptrijeti otisku od
raziciho ndstroje, pak se provede elektrolyticke
pokoven{ zmin&ného jadra polotovaru druhym kovovym
matefialem tak; ze kompletné obaluje zminé&éné 3édro
polotovaru & vytvar{ povrchovou tloustku od asi
5 um do asi 50 um na néjméné jedné zminé&né
ztvarnitelné licni strang& pridemZ zminé&ny druhy
kovovy materidl obsahuje c¢in od asi 0,5 do 8,0
hmot .% a zbytek je mé&d a pripadné primé&si a pak se
provede vyrazeni raZby -na pokovené ztvarnitelné

licn{ strané.

'Z}dgag podle ndroku 16, vy znad¢ujilcili

s e t {m, ze jddro polotovaru se pied




18.

19.

20.

- 17 -

elektrolytickym pokovenim oplachne ve ztedé&né

kyseling,

'Zp&sbb podle naroku 16, v Yyznadé¢uijiici
5 e tim, zZe se jddro polotovaru pred

elektrolytickym pokovenim %1h&.

{Zpémk podle nédroku 16, vy znad&ui ji!lcdi
s e t im, 2e jadro polotovaru je %{héno po
elektrolytickém pokoveni ale pred razbou, pro
dosaZeni metalurgického spojeni mezi

elektrolytickym obalem a materiédlem jddra.

jqugab podle ndroku 16, vy znadéu jici

s e t Im, 2e 2fhiani se provdd!{ v reduk&nt

 atmosfé¥e po dobu do 15ti minut pri asi 700°C za

pritomnosti reduké&niho plynu jako je vodik.

2ejmina, ’
véﬁnzgob vyroby , 4€Tektrolyticky pokovené mince

s razbou vyformovanymi insigniemi né nejméné jedné
liend stranég, vyznadu jici 5 e
t {im, Z2e se wvytvori jaddro mincovniho polotovaru
poZadovaného rozméru a tvaru, které ma protilehlée
licni strany a wvnéist xbdéni hranu 'z prvniho
kovového materidlu, ktery je dostate&n& m&kky pro

deformaci mincovnim razicim ndstrojem v prabé&hu




22.

23.

_18_

razby; pak se provede elektrolytické pokovent
mincovniho polotovaru vrstvou =z druhého kovového

materidlu tak, Ze kompletn& obaluje zmin&né jadro

" polotovaru mince a vrstva ma licnt tloustku od asi

5 um a% do asi 50 um a zmin&ny druhy kovovy
materidl obsahuje asi od 0,5 do asi 8 hmot.% cinu
a zbytek je m&d, a nakonec se provede vyformovani
insignif na nejmén& Jjedné zminé&né licn{ strané
pokoveného polotovaru pomoc{ alespot jednoho

razictho ndstroje deformujiciho povrch polotovaru.

Zplsob vyroby podle ndroku 21,
vyzna¢ujijici se ti{m, 2e se mincovni
polotovar zm&k¢uje 2ihdnim pred elektrolytickym

pokovenim.

?P&so'b vyroby podle ndroku 21,
vyznade¢uijici se ti{m, 2e se mincovnl
polotovar #%ih& po elektrolytickém pokovent, ale

pted vyformovdnim insigni{ na polotovaru.
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