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Vynélez sa t¥ka nasdvacieho potrubia piestového spalova-

cieho motora s dvojstupﬁovﬁm karburatoron pre tvorenie a od-
meriavanie zmesi Yahko odparitelngch paliv so vzduchom.

Doteraz zndme nasdvacie potrubia piestovych spalovacich
motorov s dvojstupRovim karburatorom pre tvorenie a odmeria-
vanie spalovacej zmesi TYahko odparitelnych paliv so vzduchom
umo¥nujui dopravu zmesi do valca potrubim kondtantného priere-
zu., Priprava zmesi, t. j. rozpradovenie a odparovanie paliva
a Jeho mieSanie so vzduchom je v tychto nasdvacich potrubiach,
najmé pri nfzkych obratkach motora, nedostatotné a spdsobuje .
nedokonalé spalovanie. Prietodny prierez nasavacieho potrubia
Je dimenzovany podTa rychlosti prudenia zmesi pre optimélnu _
pripravu zmesi pri velmi vysokych obratkach motora. Pri zni-
fovani obrdtok motora rychlost prudenia zmesi klesd, &o zhor-.
Suje Jjej pripravu v nasavacom potrubi. Nedokonalou pripravou
zmesl sa zvyduje merna spotreba paliva pri nizkych obratkach
mctora a tie? obsah &kodlivych 1atok v produktoch spalovania.,

Vy&sie uvedenéd nedostétky v podstatnej miere odstranuje
nasdvacie potrubie piestového spalovacieho motora s dvojétup—i
novym karburdtorom podla vynadlezu, ktorého podstata spodiva
v tom, %e je zdvojené, Prvé potrubie s prierezom v tvare me- |
dzikruzia je svojim zadiatkom napojené na vystupné hrdlo pr-
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vého stupna karburdtora a svojim koncom vydstuje do sacieho
kandla hlavy valca motora. Druhé potrubie & prierezom v tva-
re kruhu, vedené v osi prvého potrubia, Je napojené svojim
zadiatkom na vystupné hrdlo druhého stupna karburdtora a svo-
jim koncom vydstuje do sacieho kandly hlavy valca motora.
Plocha prierezu prvého potrubia je bud@ mendia ako plocha
prierezu druhého potrubia, alebo s plochy tychto prierezov
rovnaké. Vonkajs{ pldst prvého potrubia je obalenj obvodovym
pldstom, ¥im je medzi nimi vytvoreny priestor pre omyvanie
vonka j$ieho plésta bud vyfukovymi plynmi, alebo chladiacou
kvapalinou motora. K podstate patri{ aj to, Ze zdvojené nasé-
vaeie potrubie je tvorené dvoma samostatnymi paralelnymi
trubkemi a tieto svojimi koncami vydstujd bud do jedného sa-
cieho kandla hlavy valca motora, alebo do dvoch samostatnych
sacich kandlov hlavy valca motora. |

‘Nasavacie potrubie podla vynélezu zabezpetuje lepdiu
pripravu'sparovacej zmesi ako doteraz pouZivané nasévacie po-
trubia., Jeho pouZitim sa zniZi merné spotreba paliva v Siro-
kom rozsahu obratok a zataieni motora a zvysi sa akceleralnd
schopnost motora a chod motora pri daldich nestacionérnych
refimoch.VyuZit{m tepla vyfukovych plynov alebo chladiace]
vody na predohrev spalovacej zmesi sa zvydi tepelnd udlinnost
motora, prifom sa dosiahne kvalitnejdia priprava zmesi pri
nizkych obratkach a zatafeniach motora. Pri vysokych obrit-
kach a zata¥eniach motora, kedy intenzivny predohrev spalova-
cej zmesi nie je Ziaddei, pridi podstatnd Zast spalovace]
zmesi druhym potrubim, ktoré nie je ohrievané, tak¥e nedocha-
dza k nadmernému tepelnému zataZeniu motora. Dosiahne sa tym |
mo¥nost nezdvislej optimalizicie pripravy zmesi pri réznych
bbrétkach a zataZeniach motora volbou prietoénych prierezov,
tvarovania a vedenia nasdvacieho potrubia, volbou intenzity
ohrievania prvého potrubia a tie? vyuZitim dynamickych javov
pridenia zmesi pre zlepSenie plnenia valcov pri maximélnom
vykone volbou vhodne] af#xy potrubia. Pou¥itie zdvojeného na-
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sévacieho potrubia umoZni zvySenie hospodérnosti pri nizkych
zataZeniach, zvydenie vykonu pri vysokych zataZeniach a zni-
Zenie obsahu skodlivych 1étok v produktoch spalovania.

Na pripojenych vykresoch st schématicky znazornené tri
priklady vyhotovenia nasdvacieho potrubia podra'Vynélezu,kde;
na obr. 1 Je znézornené nasavacie potrubie s druhym potrubim .
slosy vedenym v prvom potrubi pri malych obratkach a zataie-
niach motora, na obr. 2 je znazornené to isté potrubie pri
strednom zatafeni motora a na obr. 3 pri maximdlnom zata=- -
Zeni{., Na obr, 4 Jje znazornené potrubie s dvomi paralelne ve-
denymi trubkami, ktoré vydst-uji do jedného sacieho kandla
hlavy valca motora a na obr. 5 je znizornené potrubie & pa-
ralelne vedenymi trubkemi, ktoré vyistuje do dvoch samostat-
nych sacich kandlov hlavy valca motora.

Prvy priklad vyhotovenia nasavacieho potrubia na obr. 1
pozostéva z prvého potrubia 1 s prierezom v tvare medzikru- _
f¥ia, ktoré svojim zadiatkom Jje napojené na vystupné hrdlo pr-
vého stupna 6 dvo jetupnového karburatora a svojim koncom vy-
Ustuje do sacieho kanala 4 hlavy valca motora a z druhého po-
trubia 2 s prierezom v tvare kruhu, ktoré je vedené v osi pr-
vého potrubia 1 a svojim za¥iatkom je napojené na vystupné
hrdlo druhého stupha 7 dvoJjstuphového karburdtora a svojim
xoncom vydstuje do sacieho kandla 4 hlavy valca motora. Plo-
cha prierezu prvého potrubia 1 je bud@ mensia ako plocha prie-
rezu druhého potrubia 2, alebo sui tieto plochy rovnaké. Von-
kaj8i plast 3 prvého potrubia 1 je obaleny obvodovym plédtom
5, &im jé medzi nimi vytvoreny medzikruhovy priestor pre omf=
vanie vonkajsieho. plaéﬂa 3 bu@ vyfukovymi plynmi, alebo chla—
diacou kvapalinou motora.

Druhy priklad vyhotovenia nasdvacieho potrubia na obr.4f
je charakterizovany tym, %e toto je tvorené dvomi sampstatny-
mi paralelnymi trubkemi, Prvé potrubie 1 tvorené jednou trub-
kou s vonkajsim pléastom 3 obalenym obvodovym plééfom;z a dru=-
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hé potrubie 2 tvorené druhou trubkou svojimi koncami vyidstu-
J8 do sacieho kandla 4 hlavy valca motora.

Tret{ priklad vyhotovenia nasavacieho potrubia na obr.5
je charakterizovany tym, Ze zdvojené potrubie je tvorené dvo-
mi samostatnymi paralelnymi trubkami. Prvé potrubie 1 tvore-
né jednou trubkou s vonkaj¥fm plastom 3 obalenym obvodovym
plaéﬂom 5 a druhé potrubie 2, tvorené druhou trubkou, vyistu-
Jjé'do dvoch samostatnych sacich kanalov 4 hlavy valca motora.

Pri ¥iasto¥nom zataZen{ motora 4 na obr. 1 je v &innos-
ti prvy stupeh 6 karburdtora. Zmes prddi intenzivme prvym po-
trubim 1, kde“sa predohrieva od vonkajsieho plésta 3. Pri
zvad3ovani zataZenia motora 4 na obr. 2 sa postupne otvéra
aj Skrtiaca klapka druhého stupha 7 dvojstuphového karburato-
ra a zmes prudi neohrievanym druhym potrubim 2. Pri maximdl-
nom zataren{ na obr. 3 je Skrtiaca klapka druhého stupna 7
karburdtora udplne otvorend a 3krtiaca klapka prvého stupna 6
karburdtora 5 Uplne zavretd, takie zmes prudi neohrievanjm
druhym ‘potrubim 2. Druhy stupen 1 dvo jstupnového karburatora
a druhé potrubie 2 sd pritom dimenzované na maximalne mnoZ-
stvo zmesi pri maximalnom zataZeni a otd&kach motora 4. Lep~-
ie plnenie valcov motora 4 sa dosiahne vhodnou dpravou dafz-
ky druhého potrubia 2, pri ktorej sa vyuZzijd dynamické d¥in-
ky tlakovych vin v nasdvacom potrubi.
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Nasavacie potrmble piestového spalovacieho motora s dvoj-
stupnovym karburdtorom vyznafené tym, %e je vytvorené z
dvoch trubiek , kde prva truska /1/ je obalend
pléstom /3/ a napojend svojim za¥iatkom na v§stupné hrdle
prvého stupna /6/ karburatora a svojim koncom na saci ka-
ndl /4/ hlavy valca motera a druhd trubka /2/ je napojena
svojim zadiatkom na vystupné hrdlo druhého stupna /7/ kar-
purdtera a svojim koncom na sac{ kandl /4/ hlavy valca mo-
tora a z obvedového plasta /5/, tvoriaceho komoru pre omf-
vanie plasta /3/ prvej trubky /1/.

Nasivacie potrubie podla bodu 1 vyzna¥ené tym, Ze druhd

‘trubka /2/ je umiestnena v osi prvej trukky /1/, pri¥om

plocha medzikruhového prierezu medzi prvou trubkou /1/ a
druhou trubkou /2/ je nanajv§d rovna pleche prierezu dru-
hej trubky /2/.

Nasdvacie potrubie podla bodu 1 vyznatené tym, Ze druhd

~trubka /2/ Je paraielni s prvou trubkou /1/, prifom plo-

cha prierezu prvej trubky /1/ je nanajvys revnd ploche
prierezu druhej trubky /2/.

Nasévacie potrubie podlsa bodu 1 & 3 vyznaSené tym, Ze dru-
ha trubka /2/ je napojend svojim koncom spolu 8 prvou
trubkou /1/ na saci{ kandl /4/ hlavy valca motora.

Nasavacie potrubie podla bodu 1 a 3 vyznalené tym, Ze dru-
hé trubka /2/ je napojend svojim koncom na samostatny sa=-
cf kandl /4/ hlavy valca motora.

Nasdvacie potrubie podla bodov 1 af 5 vyznalené tym, Ze
plést /3/ prvej trubky /1/ je omyvany vyfukovymi plynmi.
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. Nasdvacie potrubie podla bodov 1 a% 5 vyznﬁ&ené tym, Ze .
pléét /3/ prveJ trubky /1/ je emyvany chladiacou kvapali-
nou.

5 vikrash
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