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(54) Eljaras megerdésitett, hGre lagyulé tagok,
foleg csévek 6sszekapcsolasara
KIVONAT

A talalmény targya eljaras két megerdsitett, hire lagyu-
16 tag, f6leg cs6 6mlesztbhegesztett tompakotéssel tor-
téné Osszekapcsolasara, ahol az SmlesztGhegesztéshez
sziikséges kot6anyagot az osszekapcsolandd tagok hére
lagyuld kiils6 és/vagy belsé rétege képezi, és ezen réte-
gek kozott egy vagy tobb hajlékony erdsitészal-réteg is
elhelyezkedik. A tagok egymaéssal szemkozti végeit
hevitik, majd a végeket egyméshoz nyomjik addig,
amig 6sszeolvadnak gy, hogy a hére lagyulo rétegek
oOsszeolvadas soran kifelé tireml6é dudort képeznek,
majd az Osszekapcsolddast kovetGen pedig a kitiirem-
lett dudort levagjak. A taldlmany szerinti eljarast ugy
hajtjak végre, hogy a tagok homloklapjait a homlokla-
pok ko6z¢é helyezett fiitGlapnak nyomva felhevitik, és ez-
altal a hére lagyulo anyagot a homloklapoknal megdm-
lesztik; a fiitGlap eltavolitasat kovetSen a homloklapo-
kat egymasnak nyomva a megdmlesztett anyagot
zOmitik, és kozben a hére lagyuld anyag befelé és kife-
1¢ folyatasaval egy bels6 dudort (50) és egy kiilsd du-

A leirds terjedelme 8 oldal (ezen beliil 3 lap dbra)

dort (52) képeznek; utdna az egymasnak nyomott tago-
kat hagyjak lehtlni; majd a zomités soran a kifelé folya-
tott hére lagyulé anyaggal az erdsitGszal-réteget/rétege-
ket (34) az eredeti helyérdl/helyiikrdl kifelé szoritjak,
és igy az dmlesztGhegesztett tompakotés hatarrétegénél
(58) az erdsitoszal-réteg/rétegek (34) és a két tag kozos
bels6 felilete kozott egy erdsitGszalaktol mentes, hdre
lagyulo réteget (60) hoznak létre.
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A taldlmany targya eljaras megerdsitett, hdre lagyul6 ta-
gok, féleg csovek Osszekapcsolasira. Az eljaras f5-
képp, de nem kizarolag olyan csovek 6sszekapcsolasa-
ra vonatkozik, amelyek nyomasallosiga erésitGszal-ré-
teg vagy -rétegek altal meg van novelve. Az erdsit3sza-
lak példaul lehetnek kozvetleniil egy hére lagyulé anya-
gu belsd csére tekercselve, vagy a szilakbol a rateker-
cselést megel6zGen kialakithatnak egy szalagot is. Més
esetekben az ersitGszalakat vagy -szalagokat egysze-
rden hossziranyban rafektetik a bels6 csére. Utdna az
egészet egy hére lagyulo anyagl kilsd réteggel egészi-
tik ki, ami teljesen fedi és igy védi az erdsitGréteget.
Nem sziikségszerti, hogy a kiils§ réteg anyaganak tipu-
sa vagy kategoridja megegyezzék a belsd réteg anyaga-
vagy -szalagokat a bels6 csébe, a kiilsé rétegbe és egy-
mashoz lehet 6mleszteni, de ha a célszer(iség ugy kivan-
ja, a szalakat vagy szalagokat rogzitetleniil is lehet
hagyni. A bels6 cs6, az azt koriilvevd erGsitGréteg/réte-
gek és a kiegészitd kiilsd réteg egyiitt egy olyan csdvet
alkotnak, aminek a fala a belsé c¢sd belsd feliiletétsl a
kiilsé réteg kiilsé feliiletéig terjed, és amelyben az erdsi-
toréteg/rétegek a cs6fal osztofeliiletében vagy az oszto-
feliilet és a kiilsd réteg kiilsé felilete kozott helyezke-
dik/helyezkednek el.

Meger6sitett, hdre lagyulo tagok dsszekapcsolasara
ismeretes megoldas mechanikus szerelvény alkalmaza-
sa, amit példaul a csére szoritanak, vagy ami egy belsd
fém tamcesd és egy kiilsé fémgy(ird kozé szoritja a hére
lagyul6 anyagot. Ezeket a szerelvényeket gy tervezik,
hogy tomitsenek, és a cs6 szerelvénybdl vald kihiizoda-
si hajlamanak kellGen ellenalljanak.

Az ilyen szerelvények nagyobbrészt fémbdl van-
nak, ami ki van téve korrozionak. Ezen tilmenden a
cs6ben dramlo kozeg a hére lagyuld anyag tulajdonsa-
gait befolyasolhatja, példaul meglagyithatja, aminek ko-
vetkeztében egy id6 mulva a szoritéeré lecsokkenhet,
szembeni ellenallasa megsziinhet.

Hore lagyulo miianyagbol 1év6 és er§sitdszallal ella-
tott tagok dsszekapcsolasara megismerheté egy megol-
das az EP 0063234-A1 szamu dokumentumbol. Ez az
eljaras kozelebbrdl extrudalt iireges profilidomok 6ssze-
kapcsolasara vonatkozé megoldast tar fel, amely profi-
lok elsésorban ablakkeretek, ajtokeretek eldallitiséra al-
kalmasak. A leirdsbol megismerhetd megoldas szerint
az livegszallal erdsitett profilidomok egymassal 6mlesz-
t6hegesztett tompakotéssel kapcsolodnak. Az ismert
megoldas szerint az dsszekapcsolodashoz a kétSanya-
got a hére lagyulé mlianyag (példaul PVC, PE) biztosit-
ja. Az egymassal szemben 1év6 profilidomok az 6mlesz-
t6hegesztési eljaras alatt egymashoz vannak nyomva,
és a hére lagyulé miianyag az 6sszenyomas hatasara ki-
tiiremlik, mig az livegszal szalagok a profilidom belse-
jében maradnak, bar meghajlanak. Az eljarashoz tarto-
zik, hogy a kész tompakdtésnél a kitiiremlett dudort va-
golapokkal végil levagjak.

A taldlmany célja olyan eljards megalkotdsa meg-
erdsitett, hore lagyulo tagok Gsszekapcsolasara, ami el-
keriilhet6vé teszi a korabban emlitett kiilonb6z6 mecha-
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nikus szerelvények alkalmazasat az OsszeerGsités so-
ran. A talalmany kifejlesztése soran olyan kotést hoz-
tunk létre, ahol a két tag kozott er8sitGszil-mentes,
hére lagyuld kotbréteg van.

A talalmény szerinti eljaras kifejlesztése az 6mlesz-
téhegesztett tompakotéssel torténd osszekapcsolasbol
indul ki.

A kitizott célnak megfelelGen a talalmany szerinti
eljaras két megerdsitett, hore lagyul6 tag, f6leg cs6 6m-
lesztShegesztett tompakotéssel torténd dsszekapesolasa-
ra, ahol az 6mlesztGhegesztéshez sziikséges kotéanya-
got az Osszekapcsolandd tagok hére lagyuld kiilsé
és/vagy belsd rétege képezi, és ezen rétegek kozott egy
vagy tobb hajlékony erdsit8szal-réteg is van; a tagok
egyméassal szemkozti végeit hevitjiik, majd a végeket
egymdshoz nyomjuk addig, amig odsszeolvadnak gy,
hogy a hdre lagyul6 rétegek az dsszeolvadas soran kife-
1¢ tliremld dudort képeznek, majd az 6sszekapcsolddast
kovetSen pedig a kitiiremlett dudort levagjuk. Az elja-
rast oly modon hajtjuk végre, hogy a tagok homloklap-
jait a kozéjiik helyezett flitGlapnak nyomva felhevitjiik,
és ezaltal a hére lagyulé anyagot a homloklapoknal
megomlesztjiik, a fiitélap eltavolitasat kovetSen a hom-
loklapokat egymasnak nyomva a megomlesztett anya-
got zomitjik, és kozben a hére lagyulo anyag befelé és
kifelé folyatasaval egy belsé és egy kiilsé dudort képe-
ziink; utdna az egymésnak nyomott tagokat hagyjuk le-
hilni, majd a zOmités soran a kifelé folyatott, hdre 14-
gyuld anyaggal az erGsitészal-réteget/rétegeket az ere-
deti helyérdl/helyiikr6l kifelé szoritjuk, és igy az om-
lesztGhegesztett tompakotés hatarrétegénél az erdsit6-
szal-réteg/rétegek €s a két tag kozos belsd felillete ko-
zott egy erdsitdszalaktol mentes, hore lagyuld réteget
hozunk létre.

A talalmanyt példak kapcsan rajzok alapjan ismer-
tetjilk kozelebbrdl. A mellékelt rajzokon az

1-4. dbrék két hére lagyulo tag oOsszekapcsoldsa-

nak egyes lépéseit mutatjak; az

5. dbra kinagyitva mutatja az 6mlesztGhegesz-
tett tompakotés 2. abran bekarikazott
zOngjat; végiil a

6. abra egy masik megoldast szemléltet.

Az 1. abrén két 10, 12 tag lathato, amiket 6mleszt§-
hegesztett tompakotéssel Ossze kell kapcsolni. Az
egyik 12 tagon egy villamos 14 6mleszt6karmantya
van, ami koériilveszi a 12 tagot. A 14 6mlesztékarman-
tyl és a 12 tag lazan illeszkedik egymassal, vagyis a
kettd kozott atmérdiranyu 16 térkoz van. A 14 6m-
leszt6karmantyt el van latva egy fiitéelemmel. A fiit6-
elem a 14 6mlesztGkarmantyu hére lagyuld anyagaba
bedgyazott és a 12 tagot korbevevd tekercs, ami két 18,
20 menetcsoportot foglal magaban. A fiitétekercs végei
gylrd alaka 22, 24 védéburkolatban 1évé csatlakozo-
kapcsoldkba (nincsenek abrazolva) vannak bekétve; a
14 6mleszt8karmantyu és a 22, 24 védbburkolatok egy
darabbdl vannak keészitve.

Mindkét 10, 12 tag magaban foglal egy hére lagyu-
16 anyagbol készitett, 32 belsé feliiletl 30 belsd csévet;
egy vagy tobb 34 erlsitészal-réteget €s egy hére lagyu-
16 anyagbol 4llo, 38 kiils6 feliiletli 36 kiils6 réteget, ami
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a 34 erdsit6szal-réteg/rétegek felhordasa utan keriil ra a
30 belsd csére. Az erdsitészalak vagy ra vannak teker-
cselve a 30 belsé csdre, vagy egyszerlien hosszirany-
ban ra vannak fektetve a 30 belsG csére.

Mindkét 10, 12 tag fala tehat a 32 belsé felilettdl a
38 kiilsé feliiletig terjed.

Miel6tt a 10, 12 tagokat Gsszehegesztenék, a csvé-
geket pontosan sikra munkaljak, hogy joi lemunkalt,
pontos sik 40, 42 homloklapokat nyerjenek. Ezt a mive-
letet akkor végzik el, amikor a 10, 12 tagok mar be van-
nak fogva egy 6mleszt3-tompahegeszté gépbe (nincs ab-
rézolva). Utdna a 10, 12 tagokat hidraulikus munkahen-
gerekkel egy filitlapnak (nincs abrazolva) nyomjak,
amit a 40, 42 homloklapok kozé helyeztek. Mikozben a
hére lagyulo anyag megdmlik és az alkalmazott tengely-
irdnyli nyomassal zomitve van, minkét 10, 12 tagon du-
dorkezdemények alakulnak ki.

A 10, 12 tagokat mindaddig a fiitélapnak nyomva
tartjak, amig fel nem vesznek megfelel6 mennyiségi
hét. Utana a 10, 12 tagokat a flitdtesttd] elhuzzak, a fii-
tétestet eltavolitjak, és tengelyiranyu nyomast alkalmaz-
va a 10, 12 tagokat egymashoz kozelitik. A csévégek-
b6l a zomités hatasira a megomlesztett anyag befelé és
kifelé megfolyik, és kialakul a végsé formaju 50 bels6
dudor ¢és 52 kiils6 dudor.

A 10, 12 tagokat hagyjak lehilni. A lehilés utolso
fazisaban a tengelyirdnyll nyomdst megsziintetik, de a
10, 12 tagok tengelyiranyn szétvalasra torekvésének to-
vabbra is ellentartanak (2. abra).

A zOmités soran a kifelé megfolyo hére lagyulo
anyag a 10, 12 tagok 34 erdsitGszal-rétegét/rétegeit az
eredeti helyér6l/helyiikrdl teljes mértékben vagy elsé-
sorban kifelé szoritja az 58 hatarrétegben. Ennek ered-
ményeképp a kapott dmlesztéhegesztett tompakdtésnél
egy erlsitdszalaktol mentes, hére lagyul6 60 réteg ala-
kul ki, ami egyesiti a kozos 32 belsd feliiletet.

Ezutan az 52 kiilsé dudort lemunkaljak (3. abra), és
a villamos 14 émlesztSkarmantyut az 6mlesztShegesz-
tett tompakotésre pozicionaljak, azaz addig cstsztatjak
a 12 tag mentén, amig az egyik fele a 10 tag, a masik
fele pedig a 12 tag f61é nem keriil.

Végil a csatlakozokapcsokat villamosenergia-for-
rasra kapcsoljak, és a fiitéelemen dramot bocsatanak ke-
resztiil annyi ideig, ami elegend6 ahhoz, hogy a 14 6m-
lesztokarmantyu és a 10, 12 tagok vegei kozott villamo-
san OmlesztShegesztett kotés jojjon létre (4. abra).
A 18 menetcsoport és a 20 menetcsoport kozott egy kes-
keny zéna, ami az 52 kiilsé dudort befogadja, nem 6m-
lik meg.

Példaképp megemlitjiik, hogy aramidszalakkal meg-
erfsitett polietiléncsovek kozott kotéseket hoztak létre.
A csovek kiilsé atmér6je 125 mm, és a falvastagsaguk
11,5 mm volt. A kiils atméré és a falvastagsag hanya-
dosa (D/v viszony) tehat, ami csovek elterjedt 6sszeha-
sonlitd paramétere, ez esetben 11 volt. A belsé és kiilsé
dudorok szélessége (azaz a c¢s6 hosszaval parhuzamos
mérete) 11 mm, magassaga (azaz a sugariranyban vett
mérete) pedig 5 mm volt. Csindltak olyan kotéseket is,
ahol a belsd és a kiilsé dudorok nagyon kicsik — 3 mm
sz€lesek €s 2 mm magasak — voltak.
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Ezekben az esetekben a 30 bels6 cs6 és a 36 kiilsé
réteg azonos kategéridju polietilénbl volt. Altaldban
azonban azt lehet mondani, hogy a 30 bels6 csé és a
36 kilsd réteg késziilhetnek azonos vagy eltérd katego-
ridja, de ugyanazon hére lagyuld anyagbol, és késziil-
hetnek eltér hdre lagyuld anyagokbol.

Nagyobb méretii dudorok akkor eldnyosek, ha a
tompakotés szilardsaganak és egyontetliségének mind-
ségi vizsgalata elé van irva, mert nagyobb dudorokat
konnyebben lehet vizsgalatra alkalmasan eltavolitani.
Masfeldl viszont a nagyon kicsi dudorok azért el6ényo-
sek, mert akkor az 50 bels6 dudor kevésbé akadalyozza
a kozeg aramlasat. A kis dudorok mellett szdl az is,
hogy ha az 52 kiils6 dudor kicsi, akkor nem sziikséges
eltavolitani avégett, hogy a villamos 14 6mlesztékar-
mantyut az dmlesziGhegesztett tompakdtés folé lehes-
sen csusztatni, mert a 14 6mleszt6karmantyii és a csé
kozotti térkoz elég nagy az 52 kiilsé dudor befogadasa-
ra. A miiszaki kovetelményektdl fiiggen gyakorlatilag
barmilyen méretd dudor el6allithato.

A 10, 12 tagoknak az 6mlesztéhegesztett tompako-
tés készitésekor kifelé megfolyd anyaga biztositja,
hogy az elkésziilt kotésben legyen egy erdsitGszalaktol
mentes 60 réteg, aminek a vastagsaga kozelitéleg meg-
egyezik az eredeti 30 belsd cs6 vastagsagaval. Kovetke-
zésképp a cs6ben — amiben a nyomas akar 25 bar is le-
het — aramlo agressziv vegyi anyagok vagy kozegek a
nagy mechanikai igénybevételnek kitett erdsitdszélak-
tol tavol vannak tartva. Ugyanakkor viszont — tekintve,
hogy tompakétés kiilsG részében erfsitészalak van-
nak — a kotés 58 hatarrétege le van gyengitve, ami no-
résének a veszélyét.

Ennek ellenére a talalmany szerinti 6mlesztéhegesz-
tett tompakotéssel létrehozott Gsszekapcsolds nagyon
elényds mindazon alkalmazasi teriileteken, ahol a cs6
ilyen jellegli igénybevétele korlatozott.

Az 6sszekapcsolo eljaras elényos megoldasa esetén
azonban az OmlesztShegesztett tompakotésre egy villa-
mos 14 OmlesztGkarmantyl van OmlesztGhegesztve,
ami lényegesen megerdsiti a tompakotést. A 14 6m-
leszt6karmantyt elejét veszi az tizem kozbeni cs6torés-
nek, tovabba a tompakétés lemunkalt 52 kiilsé dudora
feliiletéig vagy feliilete kozeléig érd szalakat védi a kiil-
s6 komyezettdl. Ha a szalak a kornyezet fel6l hozzafér-
hetSk lennének, a tilnyomasos gaz vagy folyadék jelen-
t0s tavolsagig be tudna hatolni a szélak mentén a kapil-
laris hatas révén. A szalak kozotti nagynyomdsi gaz a
rétegek szetvalasat idézheti elé az erdsitészal-réteg
mentén. Ez 1d6vel azt eredményezheti, hogy a cs6rdl a
36 kiilsé réteg leszakad, vagy a 30 bels6 csé Osszerop-
pan, amikor a csGvezetéket nyomasmentesitik.

A fentebb idézett kiviteli példakban a nyomaspro-
bak azt mutattak, hogy a csé 125 bar nyomasnal repedt
szét ugy, hogy a kotésen lathaté sériilés nem volt. Alta-
laban egy megerdsitetlen polietiléncsd mintegy 30 bar
nyomasnal mar szétrepedne, fliggetlenil attol, hogy a
tagok milyen kotéssel — tompakétéssel, villamosan 6m-
lesztGhegesztett kotéssel, tompakotéssel és villamosan
O6mlesztGhegesztett kotéssel — lettek dsszekapcsolva.
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A 6. dbran egy tovabbi kiviteli alak lathato. Ebben
az esetben harom darab villamos 70, 72, 74 6mleszt4-
karmantytt a végeiknél fogva hegesztett tompakotések-
kel 6sszekapcsolnak. Uténa a harom 70, 72, 74 6mlesz-
t6karmantyibol allo szerelvényt a két osszekapesolan-
do 76, 78 tag egyikére racsisztatjak. A két 76, 78 tagot
a mér ismertetett modon dmlesztGhegesztett 80 tompa-
kotessel Osszekapcsoljak; a hegesztéskor létrejitt
52 kiilsé dudort lemunkéljak, a 82 belsé dudort pedig
meghagyjak.

A 70, 72, 74 6mlesztGkarmantyikat a 80 tompakotés
folé csusztatjak ugy, hogy a kozéps6 72 6mlesztékar-
mantyt a 80 tompakotést szimmetrikusan kozrefogja.

A 72 dmleszt6karmantyut a két 76, 78 taghoz kap-
csoljak villamosan 6mlesztGhegesztett kotéssel (ugyan-
ugy, mint az el5z6 esetben). A két szélsé 70, 74 om-
leszt6karmantyut csak ezutin kapcsoljak a vonatkozo
76, 78 tagokhoz, villamosan omlesztGhegesztett koté-
sekkel (lasd a 6. abran).

A 6. dbra szerinti kiviteli alak nagyobb nyomast ké-
pes elviselni, mint az 1-5. abrak szerinti kiviteli alak.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras két megerdsitett, hdre lagyulo tag, fGleg
cs6 omlesztGhegesztett tompakdtéssel torténd dsszekap-
csolaséra, ahol az 6mlesztShegesztéshez szitkséges ko-
téanyagot az dsszekapcsolando tagok hdre lagyulo kiil-
s és/vagy belsd rétege képezi, €s ahol ezen rétegek ko-
zott egy vagy tobb hajlékony erdsitdszal-réteg is van;
amely eljaras soran a tagok egymassal szemkdzti végei-
vel hét kozlink, majd pedig a végeket egymdashoz
nyomjuk addig, amig dsszeolvadnak ugy, hogy a hére
lagyuld rétegek az Osszeolvadas soran kifelé tiiremld
dudort képeznek, majd az Osszekapesolodast kovetben
a kitiiremlett dudort levagjuk, azzal jellemezve, hogy a
tagok (10, 12) homloklapjait (40, 42) a homloklapok
kozé (40, 42) helyezett fiitélapnak nyomva felhevitjiik,
és ezaltal a hore lagyulé anyagot a homloklapoknal
(40, 42) megomlesztjiik; a fiitélap eltavolitasat kove-
téen a homloklapokat (40, 42) egymasnak nyomva a
megomlesztett anyagot zomitjiik, és kdzben a hére 14-
gyuld anyag befelé és kifelé folyatasaval egy belsé du-
dort (50) és egy kiilsé dudort (52) képeziink; utana az
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egymasnak nyomott tagokat (10, 12) hagyjuk lehilni;
majd a zOmités soran a kifelé folyatott, hére lagyulo
anyaggal az er0sitGszal-réteget/rétegeket (34) az erede-
ti helyérGl/helyiikr6l kifelé szoritjuk, és igy az 6mlesz-
t6hegesztett tompakotés hatarrétegénél (58) az erdsits-
szal-réteg/rétegek (34) és a két tag (10, 12) kdzos belsd
feliilete (32) kozott egy erGsitészalakt6l mentes, hére 14-
gyuld réteget (60) hozunk létre.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy az 6mlesztGhegesztett tompakdtés létrehozasa utan
a tompakotés folé egy villamos omlesztGkarmantyit
(14) illesztiink; és az Omleszt6karmantytiba (14) villa-
mos energiat taplalva az dmlesztGkarmantyut (14) villa-
mosan OmlesztGhegesztett kotésekkel a két taghoz (10,
12) kapcsoljuk.

3. A 2. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve,
hogy az Omlesztékarmantylinak (14) az omlesztGhe-
gesztett tompakotés f6lé valo illesztése el6tt a kiilsé du-
dort (52) lemunkaljuk.

4. A 2. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve,
hogy az 6mleszt6karmantyu (14) és a tagok (10, 12)
kiilsé felilete (38) kozott sugdriranyh térkozt (16) ha-
gyunk; és az 6mlesztéhegesztett tompakotés létrehoza-
sakor a hére lagyulo anyag kifelé folyatasa soran olyan
nagysagu kiilsé dudort (52) hozunk létre, ami a sugér-
irany\ térkozben (16) elfér.

5. A 2—-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy tompakotés folé illesztett villa-
mos OmlesztGkarmantyuként (14) végeiknél fogva
Osszekapcsolt harom darab villamos mlesztGkarman-
tyu (70, 72, 74) kozépsé 6mlesztGkarmantyujat (72) al-
kalmazzuk; mialatt villamosan 6mlesztShegesztett koté-
sekkel az egyik szélsé Omlesztékarmantyit (70) az
egyik taghoz (76), a masik szé&ls6 omlesztGkarmantyt
(74) a masik taghoz (78) kapcsoljuk.

6. Az 5. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a harom darab villamos 6mlesztSkarmantya (70,
72, 74) osszekapcsolasara hegesztett tompakdtéseket al-
kalmazunk.

7. Az 5. vagy a 6. igénypont szerinti eljaras, azzal jel-
lemezve, hogy el6szor a kozépsé Omlesztbkarmantyit
(72) kapcsoljuk a két taghoz (76, 78) villamosan 6m-
leszt6hegesztett kotésekkel, és a szEls6 dmlesztGkarman-
tytkat (70, 74) pedig utina kapcsoljuk a tagokhoz (76,
78) villamosan dmlesztShegesztett kotésekkel.
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