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RieSenie sa tyka chemického zloZenia ne-
korozivnieho taviva na tavné zvéranie hlini-
ka najmé plechov a profilov tenkych hri-
bok do 5 mm, 'kyslikacetylénovym plame-
riom. Tavivo je v praSkovej forme a je -ur-
¢ené 'hlavne na zvéranie hlinikovych mate-
ridlov v chladiarenskom, potravindrskom a
elektrotechnickom priemysle. Je na béze
fluoridov a obsahuje 30 aZ 50 % hmot. fluo-
ridu sodného, dalej pozostdva z 30 aZ 39 %
hmot. fluoridu litneho, 5 aZ 9 % hmot. fluo-
rohlinitanu sodného -alebo fluorokremidita-
nu draselného alebo fluorchoritanu drasel-
ného, 3 aZz 8 % hmot. fluoridu hlinitého.
Jeho wvyhodou ijs8, Ze nie je korozivne a lah-
ko sa odstrafiuje zo zvarového kovu,
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Vynédlez sa tyka nekorozivneho taviva v
praSkovej forme na tavné zvaranie hliniko-
vych plechov a profilov tenkych hribok do
5 mm kyslik acetylénovym plameiiom.

Doteraz zndme tavivd na zvédranie hlini-
ka sid zaloZené na bédze chloridov a fluori-
dov. V&&Sina pouZivanych taviv na tavné
zvdranie hlinika je zaloZend na béze chlo-
ridov s obsahom 90 aZ 92 % hmct. a zby-
tok fluoridy. Vysoky obsah chloridov spo-
sobuje hygroskopi¢nost taviva, o vyvoldva
v. praxi nemalé problémy pri jeho skladova-
telnosti. Tavivd s vysokym obsahom chlori-
dov maju vlastncst vyvoldvat medzikrysta-
lickt kordéziu zvarového spoja. Aby sa v
praxi tomuto neZiadiicemu aspektu predi3lo,
musia sa zvySky taviva odstrdnit umytim
vodou, morenim v 20 aZ 40 % kyseline du-
si¢nej alebo 10 %-nej kyseline sirovej a u-
mytim vodou. Tieto operacie zvySuji préc-
nost a tym i nédkladnost zvérania.

Tavivo nekorozivneho typu podla &s. pa-
tentu & 112118 mA nevyhodu v menSom
rozmedzi taviaceho intervalu a vys8ie po-
vrchové napétie roztaveného zvarového ko-
v a roztavenej trosky, €o mé za néasledok
tazSie a pracne odstraiiovanie zvyskov ta-
viva.

Uvedené nevyhody do znatnej miery od-
strafiuje tavivo podla vynédlezu na tavné
zvaranie hlinika na bédze fluoridov s obsa-
hom 30 aZ 50 % hmot. fluoridu sodného,
ktorého podstata spo&iva v tom, e pozosts-
va z 30 aZ 39 % hmot. fluoridu litneho, 5 aZ
9 % hmot. fluorchlinitanu sodného alebo
fluorokremititanu draselného alebo fluoro-
beritanu draselného, 3 a¥ 8 % hmot. fluo-
ridu hlinitého.

Tavivo podla vyndlezu dosahuje vyhor-
né zvdracie vlastnosti. Spoj po zvareni je
8isty a kovovo leskly, prevarenie zvarového
spoja je dobré, bez neprievarov a pérov s
dobrymi mechanickymi hodnotami zedpove-
dajacimi hliniku Al 99,5—99,8.
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Tavivo v porovnani s inymi typmi vykazu-
je 8iroky taviaci interval, solidus 520 °C,
ligvidus 700 °C, povrchové napitie vzhladom
na niZ8i obsah kovov alkalickych zemin ie
nizSie. Troska je tekutejSia a po reakcii z
oxidickou vrstvou stekd do strdn zvarového
kovu. Tymto je umoZnené zvaradovi sledo-
vat ukladanie a odtavovanie pridavného ma-
teridlu a formovat zvarovy kov tak, aby ne-
mohlo prist k neprevarenym miestam v spo-
ji. Po prerudeni zvdrania je zvar bez zape-
¢enych zvySkov taviva a je moZné bez dal-
§ich dprav pokradovat v zvdrani. U taviva
podla &s. patentu €. 112118 -sa zapedené
zvySky taviva musia odstratiovat mechanic-
ky. ZvySky taviva tvoria nasytené oxidy hli-
nika, ktoré pretoZe maju zvySena teplotu ta-
venia, zabranuji dalSiemu bezprostrednému
napojeniu zvarového kovu. Tavivo mé zni-
Zeny obsah toxickych l4tok, éim sa zlep§u]’e
pracovné prostredle zvara(‘fov

Pri tavnom zvérani chladiacich a mrazia-
cich agregéatov do chladnifiek a mrazniiek
sa ukdzalo ako vhodné tavivo nasledovné-
ho zloZenia, 50 % hmot. fluoridu sodného,
39 % hmot. fluoridu litneho, 6 % hmot.
fluorohlinitanu sodného, 5 % hmot. fluoridu
hlinitého.

V dalSom pripade tavivo pozostdvalo z
50 % hmot. fluoridu sodného, 38 % hmot.
fluoridu litneho, 7 % hmot. fluorokremiéi-
tanu draselného, 5 % hmot. fluoridu hlini-
tého.

TaktieZ dobré vysledky sa dosiahli s tavi-
vom, ktoré pozostdvalo z 50 % hmot. fluori-
du sodného, 33 9% hmot. fluoridu litneho,
9 0% hmot. fluorchoritanu draselného a 8
perc. hmot. fluoridu hlinitého.

Tavivo podla vynélezu je vhodné na zvé-
ravie najméd tenkych plechov z hlinika a
profilov akosti A) 99,5 aZ 99,8 %, najmé ma-
teridlov a zariadeni v chladiarenskom, mra-
ziarenskom, potravindrskom ako aj v elek-
trotechnickom priemysle.

PREDMET VYNALEZU

Nekorozivne tavivo na tavné zvaranie hli-
nika na béze fluoridov s obsahom 30 aZ 50
perc. hmot. fluoridu sodného, vyznadujuce
sa tym, 7e dalej pozostdva z 30 aZ 39 %

hmot. fluoridu litneho, 5 aZ 9 % hmot. fluo-
rohlinitanu sodného alebo fluorokremigita-
nu draselného alebo fluoroboritanu drasel-
ného, 3 aZ 8 % hmot. fluoridu hlinitého,
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