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A talilmany felilletkezelé készitményre vonatkozik,
melynek zsirtalanitd, vékony oxidréteg (futd rozsda,
fehér rozsda és hasonlok) eltavolitd, iddleges korrézio-
véds (konzervalas) és a korroziovédelmet, valamint az
elékezelés utdn felvitt szerves bevonatok tapadasit ja-
vité hatdsa van vasnal, egyéb fémeknél, valamint zsir-
talanito és az utdna felvitt szerves bevonatok tapadasat
javité hatdsa van hére keményedd milanyagoknal.

A készitményt a vason és egyéb fémeken vagy hore
keményedé miianyagokon mind kilon-kilon, mind
ezen szerkezeti anyagok egyiittesének tetszoleges kom-
bin4ciséin alkalmazni lehet.

Az alkalmazasi teriillet a hengerelt termékektol kez-
déd6en a nem mozgathat6, helyhezkotott fém konstruk-
ciokig terjed, azaz 2 hengermiivek késztermekeire, vala-
mint a fémfeldolgozo iparok legkiilonbozobb feldolgo-
24si foka félkész és késztermékeire, amennyiben ezek-
nek a termékeknek hosszantarto idéleges korroziovédel-
met vagy szilardan tapado, a korrozié ellen védo szerves
bevonatot kell kapniuk.

A fémek hagyomanyos feliiletelokezelésének a fém-
feldolgoz4s teljes teriiletén kimagaslo jelentdsége van.
A felisletelokezeléshez kiilonbozo adalékot vagy adalék-
mentes vizes-alkalikus tisztité oldatokat, higitott fosz-
forsavat tartalmazé oldatokat, valamint kromationokat
tartalmazo vizes oldatokat hasznalnak kiilonbozé kom-
bimicickban. A fémfeldolgozo iparban a konnyiiszer-
kezetes épitési mod novekvd alkalmazdsival azonban a
nedves kémiai eljérdsok hatrnyai egyre inkébb nyilvan-
valéakks vilnak; mivel kiilonosen a korrézié altal ve-
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szélyeztetett helyeken, mint amilyenek az atlapolasok,
az iiregek, az élek és a homyok, a kezel6 oldatok alka-
likus vagy savas maradékai korrézios gocokat képeznek,
amelyek minéségromlashoz, selejthez vagy nagy uto-
megmunkalasi koltségekhez vezetnek. A nedves kémiai
eljarasok a bevezetési szakaszban nagy beruhazasokat,
az alkalmazasi szakaszban pedig nagy karbantartasi és
gondozasi raforditasokat igényelnek, valamint nagy viz
és energia felhasznaldsuk van. Az eldkezelé berendezé-
sek szamdara nagy iizemi alapteriiletre van sziikség.

Azért, hogy a nemzetkozi méretekben dllanddan no-
vekvé kornyezetvédelmi kovetelményeknek eleget tud-
janak tenni, beruh4zasi és karbantartasi szempontbol
koltséges szennyviztisztitasra van szitkség. Vas fémek-
nek mas szerkezeti anyagokkal képezett kombinacioit
csak nagyobb koltségek arin lehet kezelni: az el nem
mozdithato és helyhez kotott szerkezeteket pedig egyal-
talan nem lehet kezelni.

A feliiletkezelés nedves kémiai eljirdsaindl a korro-
ziovédelem és a festékréteg alatti rozsdasodas elleni vé-
delem tekintetében az elsd helyen a cink foszfatozas 4ll.
A vas foszfatozasok kozbiilsé helyet foglalnak el. A tisz-
tan zsirtalanitdsi eljarasok kolesonzik a legesekélyebb
ellenalléképességet a festékréteg ala torténd beszivarga-
sokkal és alarozsdasoddsokkal szemben. Ezzel szemben
az olyan tapadisvizsgalatoknal, amelyek az alaplemez
alakvaltozdsaval jarnak egyitt, mint példiul a horpasz-
tis vagy a haijlitis mellett torténé vizsgilatok, a vas
foszfatozas bizonyult a hatékonyabbnak. Abban az
esetben tehat — miként a valésdgban legtobbszor — ha
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mind a tartos konzervalé hatast, vagy az alarozsdaso-
das elleni messzemené védelmet, mind a nagyon jo
festéktapadast megkoveteljitk, a nedves kémiai el6keze-
léseknél vagy az egyik, vagy a masik oldaira enged-
ményt kell tenni.

A nedves kémiai feliiletkezelési eljarasok teriiletén a

technika allasarol j6 attekintést ad H. Uhlig: Korrosion
und Korrosionsschutz c. miive (Akademie-Verlag, Ber-
lin, 1975); kimerit6 ismertetés talalhaté Dettner és Elze:
Handbuch der Galvanotechnik c. miivében (Eugen-
Leutze-Verlag, Saulgau/Wiirttenberg) és kiilonosen a
,Reinigen und Entfetten’” (I/2 kotet 1964, és III kotet
1969) és a ,,Chromatisieren” (I1L. kotet 1969) cimii feje-
zeteiben. A kezelési 1épések szamdnak csokkentése ér-
dekében javasoltak mar azt, hogy a zsirtalanitist és a
foszfatozast egyetlen munkamenetben végezzék el, és
ehhez alkoholokbol, 1,1,1-trikloretanbol, dioxanbol és
karbamid-foszfatbol, illetve foszforsavbol allo keverék
alkalmazasat javasoltak (37 207 szami német demok-
ratikus koztarsasagbeli szabadalmi leirds). Az ezzel a
szerrel kezelt vas, illetve acél felilletek olyan korrozio-
védelmet kapnak, ami legjobb esetben egy nedves ké-
miai vas foszfatozdsnak felel meg. Egyéb fémek kezelése
esetén nem lehet szdé semmiféle korroziovédelemrol:
hére keményedé milanyagok kezelése semmiféle tapa-
daskozvetitd hatdssal nem jar. A szert, dioxan-tartalma
folytan, amelyet az ASAQ 728 szerint az I veszélyességi
fokozatba kell sorolni (nagyon egészségkarosit!), csak
zart berendezésekben, vagy levegoztetd és elszivo beren-
dezések és légzdalarcok alkalmazdsa mellett szabad fel-
hasznalni, amely koriilmény ipari alkalmazasat csekély
hatdsossagara valo tekintettel kizarja.

Az 1356 287 szamu francia szabadalmi leirdsban az
egyideji zsirtalanitasra és foszfitozasra egy foszforsav-
bol, oldaskozvetitébol és trikloretilénbdl allo keverék
alkalmazisat javasoljak. E szerint az eljaras szerint csak
vas €s acél szerkezeti anyagoknal lehet észrevehetd kor-
roziovédelmet elérni, ami hatdsiban kedvezé esetben a
nedves kémiai foszfatozas hatasat éri el. Miként a dio-
xant, ugy a trikloretilént is azonban az ASAO 728 sze-
rint az I veszélyességi fokozatba kell besorolni (nagyon
egészségkarositd) ugy, hogy a javasolt szer alkalmazasa
nem tudott elterjedni.

A 2798017 szama amerikai egyesiilt 4llamokbeli
szabadalmi leirdsbol egy Ugynevezett , Wash-Primer”
valt ismertté, amely lényeges komponens gyanant a
kromoxidbol, foszforsavbél, vizboél, nitrocelluldzbol és
polivinilbutiralbol 4ll6 reakcidéterméket tartalmazza
szerves oldoszerben. Ez a ,,Wash-Primer” nem végzi el
a kezelends fémfeliiletek zsirtalanitasat, alkalmazasa-
nak sokkal inkabb feltétele a kiilon zsirtalanitas.
A ,Wash-Primer” csak a cink ¢s az aluminium feliiletek
kezelésére vilt be.

A 960 361 szam0 nagy-britanniai szabadalmi leiras-
ban javasolt szerrel, amely illékony szerves olddszerbol
és az abban oldott foszforsavbol és egy szerves film-
képz6 gyantabol vagy polimerbdl all, ahol is legaldbb
egy stlyrész foszforsavnak kell mindenkor 5 salyrész
szerves filmképz6 gyanta vagy polimer komponensre
jutnia, a fém feliileteket egyidejiileg zsirtalanitani, fosz-
fatozni és konzervalni lehet. A kezelt feliiletek hegeszt-
heték és utdlagosan lakkozhatok. A sokoldalian alkal-
mazhaté, tobbfunkcioji feliilletkezelésre vonatkozo
technika allasat ebben a nagy-britanniai szabadalmi
leirdsban adjak vissza a legjobban. Ennek ellenére az
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itt meegadott technikai kitanitdas is lényeges hidnyossa-
gokkal rendelkezik:

A javasolt szer alkalmazisa foszfitozhato fémekre
korlatozott, mivel a szerben levo foszforsavnak el kell
fogynia a fém feliilettel valo reakcio sorin. Ha a koto-
anyagban szabad foszforsav marad vissza, akkor a ke-
zelt feliileteket utolag nem lehet lakkozni, minthogy
tapadasi nehézségekke! kell szimolni. Ugyanezen az
alapon nincs lehetésée az ugynevezett ,nedves a ned-
vesben” munkamédszer kialakitdsdra, azaz arra, hogy
a kezelt feliileteket (méy a foszfatozhato feliileteket sem)
a felvitt szer alapos kiszdaradasa nélkil! lakkozzuk, mint-
hogy ebben az esetben a foszforsav nem reagalt még el
teljesen. A . gyantik vagy polimerek™ alkalmazasa ki-
fejezetten, a specidlisan alkalmasként megadott gyanta-
tipusok alkalmazasa pedig foszforsav jelenlétében nem
bizonyul kedvezének, jollehet ezek alkalmazisa kézen-
fekvo volt azon kedvezé tapasztalatok alapjan, melye-
ket a nevezett gyantakon és polimereken alapulé koto-
anyagokkal a korréziovédds és jol tapadd szerves bevo-
natok céljaira szolgald szokasos fajtaji bevondanyag
formulazasnal fém feliileteken nvertek. A javasolt szer
tovabbi hitrinya annak csekély zsirfelvevs képességeé-
ben rejlik, ami csak akkor teszi lehetové foszfatozhato
fémek kielégité kezelését, ha a fém feliileteket legfeljebb
csak nyomokban szennyezik zsirszer(i anyagok. A szer
felkenés, felecsetelés, felpermetezés vagy felszoras, vala-
mint felhengerlés és torlés ntjan torténd felvitelénél, de
a kezelendo feliiletnek mar hosszabb ideje hasznalatban
levo kezelo oldatokba torténé bemartasanal is a zsir-
szerli szennyezések elészor feloldodnak, ezt kovetden
azonban a kétbanyag filmmel egyiitt ismét kivélnak a
felilleten, és beépiilnek a kotoanyag filmbe. Normal
esetben az ipari gyakorlatban a feldolgozandé fém felii-
letek a nyomnyinal erdsebben szennyezettek zsirszerii
anyagokkal, mivel az ilyen anyagokat széles korben
hasznaljiak, példdul kenési célokra és ideiglenes korro-
zidévédelemre. A nagy-britanniai szabadalmi leirasban
javasolt kotdanyagok jo filmképzo sajatsagai azonban
Jelentdsen leromlanak nyomnyinal nagyobb mennyiségil
zsirszeril anyag jelenlétében Ggy, hogy a konzervalo ha-
tas és az utolagosan felvitt szerves bevonatok tapaddsa
nem kielégitd. Miként a nagy-britanniai szabadalmi le-
irasban az alkalmazandd kotdanyagokkal szemben ta-
masztott specialis kovetelményeket nem ismerték fel,
éppen ugy nem vették figyelembe az alkalmazott oldo-
szer sajatsagainak a korroziovédelemre és az utolagosan
felvitt szerves bevonatok tapaddsdra gyakorolt befolyd-
sat sem. Eppen a 960 361 szamu nagy-britanniai szaba-
dalmi leiras szerint elényosként javasolt nagy hidrofil
oldészer részarany (alkoholok, ketonok stb.) vezet oda,
hogy a kétoanyagok ilyen kis mértékben viselik el a
zsirszerii anyagokat, és ez csokkenti az elérheté korro-
ziovédelem mértékét, valamint a tapadoszilardsdgot.

Végezetiil figyelembe kell azt is venni, hogy a 960 361
szim( nagy-britanniai szabadalmi leiras szerinti fém-
feliilet kezelés utan nem lehet elektromos meritSlakko-
zast alkalmazni. Az el6zoekben leirtakkal azonos fo-
gyatékossagokkal rendelkeznek azok a szerek is, ame-
lyeket az 1546 149 szami német szovetségi koztar-
sasdgbeli kozzétételi iratbol ismeriink, és amelyek a
960 361 szdmu nagy-britanniai szabadalmi leirashoz ké-
pest semmi Gjat nem nyijtanak. '

A talilméany célja az, hogy a feliiletel6kezeléshez egy
olyan szert adjon meg, amely lehet5vé teszi, hogy egyet-
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len mitveletben, révid kezelési idGvel, a nehezen oldhato,
a nyomnyinal nagyobb mennyiségben jelenlevd zsir-
szer(i szennyezéseket leoldjuk, a vékony oxidbevonato-
kat, mint a futorozsdat ¢és a fehér rozsdat eltavolitsuk,
foszfatozhaté fémeken egy foszfit réteget hozzunk létre,
fokozott védelmet nyhjté konzervalo és korroziovédo
bevonatot képezziink, és hogy az utdlag felvitt szerves
bevonat tapadéasat és korroziovédo hatasat jelentsen
megnoveljiik. A szernek foszfatozhato és nem foszfatoz-
hato vas és nem vas fémeken, valamint hore keményedé
milanyagokon is alkalmazhatonak kell lennie; ugyszin-
tén a nevezett szerkezeti anyagok tetszéleges kombina-
cidjan alkaimazhatonak keil lennie mégpedig felkenés,
felszoras vagy felpermetezés, torlés, felecsetelés vagy fel-
hengerlés, valamint bemerités utjan. A szernek szoba-
hoémérsékleten alkalmazhatonak kell lennie, a kezelt fe-
liilet szaritasdnak a szilkségletnek megfelelden a levegsn
¥gfiird6, favokdak vagy hasonlok segitségével torténd
elparologtatids vagy kalyhdban végrehajtott kényszer-
szaritas segitségével kell végrehajthatonak lennie. A szer-
ves réteggel torténé utolagos bevonasnak a talalmény
szerinti szer elGzetes alapos atszaraddsa nélkiil is, az
ugynevezett ,nedves a nedvesbe” munkamodszerrel is
lehetségesnek kell lennie.

A taldlmany tovabbi célja, hogy egy olyan szert adjon
meg, amelyet a fémfeldolgozo ipar minden feldolgozdsi
fazisaban alkalmazni lehet, amely biztositja a kezelt fé-
mek hegeszthet6ségét, lehetévé teszi a szerves bevona-
tok felvitelére szokasos kiilonféle felhordasi technolo-
gidk, beleértve a meritéses elektro-eljdrdst is, utslagos
alkalmazasat, és amelyet a gyartisi folyamat soran
szitkség esetén ismételten alkalmazni lehet.

A taldlmany célja ezenkiviil a fémfeldolgoz6 iparban
a konnyiiszerkezetes épitési méd kovetelményeinek
megfeleléen az iiregekben és az atlapolasoknil a korro-
zi6t kivalté maradékok képzddésének, valamint az al-
kalikus, savas vagy semleges sotartalmi vizes oldatok
feliiletkezelésnél torténd alkalmazdsa kovetkeztében a
csepegd széleken a sokivalasoknak elkeriilése.

A talalmany egy tovabbi célja az, hogy egy olyan
krométmentes szert adjon meg, amellyel a nem fémes
szervetlen rétegek korroziovédd és tapaddskozvetitd
hatasat utélagosan meg lehet erdsiteni. Végiil a talal-
mény lényeges célja az, hogy a fémek €s hore kemé-
nyedd milanyagok feliiletkezelésére egy olyan szert ad-
jon meg, amelynek alkalmazasa csak kis egészségvédel-
mi és kornyezetvédelmi raforditast igényel, és amelynek
a mar nem hasznalhaté maradékait elégetés utjan gya-
korlatilag maradéktalanul meg lehet semmisiteni.

Az a talalmany lényege, hogy egy olyan olddszeralapu
nem vizes feliiletkezeld szert adunk meg, amelynek osz-
szetevsi a szernek multifunkcios sajatsagokat kolcso-
noznek, és amely Osszetevok egyenként a kovetkezd spe-
cifikus hatdsokat fejtik ki:

Az 1. komponens egy szerves oldoszer vagy oldoszer
elegy, a zsirtalanito sajatsagok f6 hordozoja. Egyidejii-
leg azonban jol kell oldania a megfeleld filmképzo sa-
Jjatsagi komponenst. Ennek a komponensnek nem, vagy
csak nagyon csekély mértékben szabad hidrofil sajatsa-
ginak lennie, és csak kevéssé, illetve egyaltalin nem
szabad egészségkarosito hatasinak lennie. :

A 2. komponens egy olyan oldoszer vagy oldészer-
elegy, amely az 1. komponens zsiroldé hatdsat elémoz-
ditja, az 1. komponens és a tomény foszforsav kozott
oldaskozvetitoként szerepel, a filmképz6 komponens
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dltal elviselhet6, a keveréknek azonban csak csekély
hidrofil sajatsagot kolcsénoz, és éppen gy, miként az
1. komponens kevéssé vagy egyaltalan nem egészség-
karosito hatasn.

A 3. komponens egy filmképzé szerves anyag, mely-
nek film sajatsagai kiilonosen foszforsav és zsirszerii
anyagok jelenlétében — kiilon-kiilon vagy egyiittesen
is — olyanok, hogy nagyfoku korroziovédo hatas és az
azt kovetden felvitt bevonatokhoz mind foszfatozhato,
mind nem foszfatozhato vas és nem vas fémeken és hore
keményedé milanyagokon, valamint ezen tilmenden
foszfat-, kromat-, oxalat- vagy egyéb nem fémes szer-
vetlen bevonatokon nagyon jo tapadaskozvetité hatds
lép fel.

A 4. komponensnek végiil képesnek kell lennie arra,
hogy olyan vékony oxidrétegeket, mint amilyenek pél-
daul a futorozsda és a fehér rozsda, a fém feliiletekrol
leoldjon, és foszfitozhatd fémeket foszfit bevonattal
lasson el.

Azt talaltuk, hogy az aldbbi osszetételii feliletkezels
szer képes arra, hogy a kivant funkciokat egyidejileg
kifejtse:

1. komponens: 50—70%, oldészer vagy oldoszer-
elegy, amely legalabb 80%;-ban trimetil-benzolbél vagy
tetrametil-benzolbol, vagy ezek elegyébol all, azzal a
megkotéssel, hogy a tetrametil-benzol 1,2,4,5-tetrametil-
-benzoltdl eltérd,

2. komponens: 25—35%; vizzel korlatozottan ele-
gyedé oldoszer vagy oldoszerelegy.

3. komponens: 0,2—8"; a metil-ciklohexanol vagy
ciklohexanol vagy metil-ciklohexanon ¢és ciklohexanon
formaldehiddel végrehajtott polikondenzécidjaval elo-
allitott gyanta vagy ennek olajjal vagy polietilén-viasz-
szal modositott formaja.

4, komponens: 0,5-—10%; legalabb 70%;-0s foszfor-
sav-oldat.

A négy komponens mindegyike specidlis hatdst fejt
ki, és egyiket sem lehet lényeges hatranyok nélkiil el-
hagyni, mas komponensekre kicserélni vagy lényegesen
eltéré mennyiségi aranyokban alkalmazni. Ez kulonos
meértékben érvényes a filmképzo 3. komponensre, mely-
nek a mar kis filmvastagsagok esetén is nagy korrozio-
véds képességii védofilmek kialakitasara és a késobb
felvitt szerves bevonatok tapadasinak még foszforsav
és zsirszer(l anyagok jelenlétében is a gyartok éltal biz-
tositott mértéken tilmend megnovelésére vald kiilon-
ieges alkalmassiga nem volt elére lathaté. A keton-
-formaldehid gyantiakat szokasosan csak egyéb kots-
anyagok, példaul a nitrocelluloz adalék kotdanyagai-
ként adagoljak, hogy bizonyos film sajatsdgokat, mint
a keménység és a fényesség, megjavitsanak. Egymaguk-
ban lagyitd és egyéb komponensek nélkiil torténo fel-
hasznaldasuk nem szokdsos. A taldlmdny szerinti készit-
ményt egyszeriien a 3. komponensként specifikdlt keton-
-formaldehid kondenziciés gyantinak az oldoszerek-
ben valo feloldasaval és a foszforsav hozzaadasaval elo
lehet allitani. Egyes gyanta tipusokndl elonyos lehet,
ha az oldatot elészor csak az egyik oldészer kompo-
nenssel készitjiik el, és ezt kovetden adjuk hozza a tobbi
komponenst, mas tipusoknal elényosebb a gyantat
mindjart az dsszes oldoszer keverékében feloldani. Ab-
ban az esetben, ha a szert a szokasos ac¢l tartalyokban
vagy kannakban szallitjak vagy taroljak, elonyos, ha a
foszforsavat a tartaly falaval vald 1d6 el6tti reakcio el-
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keriilése céljabol csak a szer felhasznalasa elStt adjuk
hozza.

A komponensek részarinyinak a megadott tartoma-
nyokon beliil torténé valtoztatisaval a taldlmany sze-
rinti szer egyes funkcioit specialis alkalmazasi teriletek
részére kiilonosen kiemethetjiik. Igy példdul a szerben
4—10°%, nagy toménységii foszforsav alkalmazasaval az
oxidoldo hatast erdsiteni lehet. Nagyobb (30—35°,)
vizzel korlatozottan elegyedé oldoszer részarany vilasz-
tasaval lehetdség van kevésbé koncentralt (példaul
70%;-0s) foszforsav alkalmazisira. Kisebb mennyiségl
nagy toménységii foszforsavat és nagyobb mennyiségi
vizzel korlatozottan elegyedd oldoszert tartalmazo ta-
lalméany szerinti szer alkalmazasival pedig lehetoség
van nedves feliiletek eredményes kezelésére.

1. példa

Keveréket allitunk el 559, trimetil-benzolbol, 37%,
etilénglikol-monobutiléterbdl, 474 a metil-ciklohexanon,
ciklohexanol ¢és formaldehid polikondenziciojaval eld-
allitott gyantabol és 424 75%4-0s foszforsavbol. A keve-
réket (gy készitjik, hogy a gyantat keverés kozben az
oldoszerek keverékéhez adjuk, majd ezt kovetden ada-
goljuk be a foszforsavat.

Acélbdl, horganyozott acélbdl és aluminiumbol ké-
szitett kiillonbozd vizsgalati lemezeket olajban konzer-
valt allapotban hdre keményedd mianyagbol (feno-
plaszt és aminoplaszt) készitett formatestekkel egyiitt
1 percig a szerbe meritettiink, majd ezeket rovid ideig
tartd lecsepegés utan részben a levegon, részben 110 °C-
os szarito kemencében megszaritottuk és egy alkid-amin
gyanta alapozo festékkel alapoztuk. A vizsgalati leme-
zek, illetve formatestek egy masik csoportjat rovid le-
szaradds! id6 utan még nedves allapotban szintén ala-
poztuk. Egy futo rozsdaval bevont acél lemezekbdl allo
tovabbi vizsgalati sorozatot a szerbe meritettiink, miz
a futé rozsda fel nem oldodott (mintegy 3 percig), majd
ezt kovetden az elGbbiekhez hasonléan tovabb kezel-
tiik. Minden egyes kisérleti darabot az alapozas beége-
tése utdn lakk-tapaddsra vizsgaltunk. Mindegyik eset-
ben elértiik az ,,1 rdcsmetszési értéket” még akkor is,
ha a festékgyarto csak egy ,,2 racsmetszési értéket” sza-
vatolt.

Acélbol késziilt killonbozo vizsgalati lemezeket olaj-
konzervalt allapotban a fent megadott szerrel beecsetel-
tiink, és részben levegdn, részben 90 °C-os sziritd ke-
mencében megszaritottuk azokat. Tovabbi, futd rozs-
daval bevont acél lemezeket ecseteltiink be szintén a
talilmany szerinti szerrel, amihez kis mértékben hosz-
szabb idére volt szitkség a futd rozsda eltiinéséig. Sza-
radas utdn a kisérleti lemezeket egyéb, tobb fokozata

nedves kémiai feliilletkezelésnek alavetett lemezekkel
egyiitt szabad légkori behatdsoknak tettiikk ki. (Ez a
tobbfokozati nedves kémiai feliiletkezelés alkalikus
tisztitoval végzett zsirtalanitisbol, oblitésbol, 15%-os
foszforsav-oldattal végzett részleges rozsdamentesités-
bol, kereskedelmi cinkfoszfatozo szerrel végzett foszfa-
tozasbol, o6blitésbsl, kromsav-tartalmi utdpassziviloe
szerrel végzett utopasszivalasbol és 110 °C hdmérsék-
letli szarité kemencében torténé szaritasbol allt.) A ta-
lalmany szerinti készitmény korroziovéds értéke a
TGL 18 754/1 szabvany szerinti tartds bemdrtasos tesz-
tet alkalmazva az Al rozsddsodasi fok (értékelés a
18 785 szamu szabvany szerint) eléréséig, 8,4-szer na-
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gyobb volt; a korroziovédo olajjal bevont lemezekkel
osszehasonlitva 6,5-szor, kendanyaggal bevont leme-
zekke!l Osszehasonlitva pedig 12-szer nagyobbnak ado-
dott. A talalminy szerinti készitmény korréziovédd ér-
téke gyantamentes, de egyébkent azonos Osszetételii ké-
szitménnyel osszevetve, a TGL 18754/1 szabviny sze-
rint vizsgdlva 10,2-szeres értéknek adodott,

Acélbol késziilt kiilonbozd vizsgalati lemezeket olaj-
konzervalt allapotban bepermeteztiink a talilmany sze-
rinti szerrel és levegdn megszaritottuk azokat. A vizsga-
lati lemezeket ezt kovetcen ponthegesztéssel és szén-
dioxid védogazas hegesztéssel kilonféle médon hegesz-
tettiik. A roncsoldsos vizsgalat (domboritdsi vizsgilat,
véso-proba) minden esetben a hegesztett kotés kifogas-
talan tartossdgat bizonyitotta. A hegesztési pontok ha-
tarozottak voltak, frocskolés nélkiil, és a heviilési zoéna
kicsi volt. A széndioxid védogazban hegesztett és a
ponthegesztéssel hegesztett lemezeket a hegesztés utin
masodszor is kezeltiik a taldlmany szerinti szerrel, ami-
kor is a hegesztési helyeken mérsékelten keletkezett fut-
tatdsi szineket, illetve a 24 Oras szabadon torténé tarolas
soran fellépett feliileti rozsdaképzodést a korroziovéde-
lem Gjolagos kialakitasa mellett eltavolitottuk.

2. példa

Acélbol készirlt kisérleti lemezeket olajkonzervalt al-
lapotban az 1. példa szerinti szerbe torténd bemeritéssel
kezeltiink, majd ezt kovetden 95 °C-on, szaritd kemen-
cében megszaritottuk dket. A lemezeket ezutan egy viz-
zel higithato festékkel elektro-meritéses eljarassal ala-
poztuk. A kapott alapozis vastagsagit és arnyékoltsa-
gat tekintve egyenletes, sima volt, buborékok nélkiil.

3. péida

Nedves kémiai eljarassal kezelt és cinkfoszfatozott
acél lemezeket egyrészt egy kromsavtartalmu utépasszi-
valé szerrel, masrészt szaradds utan a kovetkezd ossze-
tétell szerbe torténd bemeritéssel utokezeltiink.

58,09, trimetil-benzol

14,0%; etil-glikol-acetat

21,8% etilén-glikol-monobutil-éter

6,0%, 72%,-0s foszforsav
0,27, polietilén-viasszal modositott metil-cikiohexa-
non-, ciklohexanon-formaldehid gyanta.

A talalmany szerint utokezelt lemezeket szaritottuk,
és egy kromsav-tartalmi készitménnyel utépasszivélt
lemezekkel egyiitt, a TGL 18 755 szabvinynak megfele-
I6en, 74—98% relativ nedvességtartalmu szabad levegén
taroltuk.

A talalmany szerinti lemezeknél az A 1 rozsdasodasi
fok eléréséhez 110 napra volt sziikség, mig a krémsav-
tartalmi készitménnyel utokezelt lemezek mar 43—47
nap alatt elérték az A 1 rozsdasodasi fokot.

Teljesen hasonl6 eredményeket kaptunk a kovetkezd
Osszetételd feliiletkezel6 szereknek az el6zekben ismer-
tetett modon végzett felhasznalésaval:

1. 6524 tetrametil-benzol,

32%, ecetsav-ctoxi-etiléter,
2%, ciklohexanon-formaldehid kondenzaci6s
gyanta,
1%, 70%4-0s foszforsav. :
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2. 48,57, trimetil-benzol és
10,0%; tetrametil-benzol,
10,0%; metil-allil-karbinol és
25,0% etilén-glikol-diacetat,
6,07, metil-ciklohexanon-formaldehid gyanta,
0,5%, 72%%-0s foszforsav.

Az eredményeken nem viltoztatott, ha keton-formal-
dehid kondenzicios gyantaként metil-ciklohexanon-
-formaldehid gyanta és ciklohexanon-formaldehid gyan-
ta keverékét haszndltuk, és hasonloan j6 eredményeket
kaptunk a Farbwerke Hoechst Ketonharz N néven for-
galomba hozott, a gyar altal kozelebbrol nem specifikalt
gyantija €s az MLF 100 jelii, lenolajjal észterezett keton-
-formaldehid gyanta felhasznalasaval is.

4, példa

A talalmany, €s a 960 361 szimG nagy-britanniai sza-
badalmi leirds szerinti készitmények oOsszehasonlitdsa
érdekében a kovetkezd vizsgilatot végeztiik:

A brit szabadalmi leiras 2., 6., 8. &s 12. példai szerint,
»Kolophen A 122” és ,,M-Sconophen” markanevii p-
-terc-fenol-formaldehid-gyanta, ,Meladur M 17 ¢és
»Meladur M 2” markanev(i melamin-formaldehid-gyan-
ta és ,Piaflex” markanevii butil-metakrilit/metil-meta-
krilat felhasznalasdval, oldatokat készitettiink.

Osszehasonlitoként a korabbi kiviteli példaban bemu-
tatott taldlmany szerinti oldatot hasznaltuk.

FS 80 korr6ziovéds zsirral erésen bekent acéllemeze-
ket meritéssel kezeltiink, majd 45 °C-on légaramban
szaritottunk. Ezutin a lemezeket bevontuk egy ,,M 20
ZX” jelli, alkid-amin-tipust alapozo festékkel. Minden
masodik lemez esetében teljes szaritas nélkiil, a ,,nedves”
eljarassal végeztiik a bevondst.

Az alapozo6 festéknek a racs-rétegen keresztiil torténd

i6jat vizsgilva azt talaltuk, hogy az ,1 ricsmet-
szési érték” elérhet6 volt, ha az idézett brit szabadalmi
leirds szerinti Osszetétel kevesebb, mint 1,1%7 (12. pél-
da), illetve kevesebb, mint 1,25%; (2. és 6. példak), illetve
1,3% (8. példa) korrozidvédos zsirt tartalmazott.

Ezzel szemben, a talalmény szerinti készitményt hasz-
nalva 129 alatti korréziovédé FS 80 zsir-tartalom ese-
tében tudtuk elérni az 1 értéket, azaz ilyen oldatokkal
vagy azonos zsirossag esctében tizszeres feliilet volt ke-
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zelhetd, vagy azonos oldat-mennyiséggel tizszeresen
zsiros feliileteket lehetett kezelni, a 960 361 szamt nagy-
britanniai szabadalmi leirassal dsszehasonlitva.

A sOpermet vizsgdlat, az adhézié-kiilonbségekkel tel-
jes osszhangban, hatszorosan jobb korr6zidalld képes-
séget mutatott, ha a proba-lemezeket az alapozd festék
felvitele elott teljesen megszaritottuk.

A nedves eljarassal kezelt probaknal még nagyobb,
nyolcszoros korroziodllosag adodott, ha a taldlmany
szerinti oldatot haszndltuk a feliiletkezelésre.

Hasonlo kiilonbségeket talaltunk, ha a proba-leme-
zeket m2-enként 2,5 g kenédolajjal zsirositottuk, majd a
fentemlitett oldatokkal kentiik be. Az idézett brit sza-
badalmi leirds szerinti probak csak ,,2—3 racsmetszési
értékeket” értek el, mig a taldlmany szerinti készitmény-
nyel kezelt probiak mindegyikénél ,,1 raicsmetszési érték”
volt elérheto.

A fenti adatokbdl megillapithatd, hogy a taldlmany
szerinti készitmények lényeges elonyokkel rendelkeznek
a 960 361 szimi nagy-britanniai szabadalmi leiras sze-
rinti készitményekkel dsszehasonlitva.

Szabadalmi igénypont

Szerves oldoszereket, kotGanyagot és foszforsavat
tartalmazé szer fémek vagy hore keményedé mdanya-
gok kémiai feliiletkezelésére, és adott esetben tovabbi
bevonatok tapadoképességének fokozasara, azzal jelle-
mezve, hogy

50—-70°%, legalabb 80%;-ban trimetil-benzolbol vagy
1,2,4,5-tetrametil-benzoltél eltérs tetrametil-
-benzolbdl vagy ezek elegyébdl 4116 oldészert
vagy oldoszer elegyet,

vizzel korldtozottan elegyedé szerves oldo-
szert vagy oldészer elegyet, elényosen etil-
-glikol-acetat és etilén-glikol-monobutil-éter
clegyét,

a metil-ciklohexanolbol vagy ciklohexanol-
bo! vagy metilciklohexanonbol és ciklohexa-
nonbdl formaldehiddel eldallitott kondenza-
cids gyantit vagy ennek olajjal vagy polieti-
lén-viasszal modositott formajat
tartalmazza.

25—35%;

0,2—8%
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