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Zpusob Upravy povrchu soudésti z hlinikové slitiny

Zpusob upravy povrchu soulasti dy=-
namicky naméhané a zhotovené z hliniko=-
vych slitin. Zplsob umoZnuje zlepSeni
jejich tnavovych vlastnosti a zvySeni
zivotnosti. Zpracovidvanid souldst se nej-
prve mechanicky zdrsni a zpevani, napiik-
lad balotinovénim a poté se na ni v gal-
vanické lazni nanese vrstva dvouslozko-
vého kovu nikl-Zelezo.
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Vyndlez se tykd zplisobu Upravy povrchu soucdsti z hlini-
kové slitiny, zejména dynamicky nemdhené strojni souCdsti, urcené
k ndslednému galvanotechnickému pokoveni, projevujiciho se zlep-
Senim jejich unevovych vlastnosti a zvySenim Zivotnosti.

Pro zlepdeni Unavové pevnosti povrchovych vestev kovovych
materidld se pouZivd Yada technolojickych postupld mechanické dpre-
vy povrchu, naepriklad cementace, nitridace a povrchové kakeni,vc.
povrchového zpevnovdni kuliSkovdnim a vdledkovénim. P¥i uvedenych
zpusobech se zpravidle vyuZivd zvySené meze mikroplastickych de-
formaci a/nebo brzdiciho efektu povrchovych tlakovych vnitinich
pnuti na iniciaci a 8i¥eni dnavovych trhlin. PFiznivé ovlivnéni
unavové pevnosti soulddsti, zejména 2z hlinikovych slitin, se pro-
jevuje nenesenim povrchovych vrstev nebo povlakl, zejména galva-
noplasticky vyloudenych ochramnych vrstev. Zatimco se galvanické
vrstvy na ocelich vyuzivaji zejména pro jejich antikorozni Gci-
nek, pop¥ipadd pro zlepSeni vzhledauvyrobkd, slouzi tyto vrstvy
u hlinfkovych slitin zpravidla pro zlepSeni meze Unavy materid-
lu souddsti. VdZnym problémem zde je vBak zajisténi dokonalého
spojeni povrchové, galvanicky vyloudené vrstivy se zdkladnim mate-
ridlem, t.j. hlinikovou slitinou.

Uvedené nedostatky v prevdZné mi¥e odstranuje zplisob dpravy
povrchu souddsti z hlinikové slitiny pro ndsledné galvanotech-~
nické pokoveni podle pFedmétného vyndlezu. Podstata vyndlezu spo-
¢ivd v tom, Ze se povrch souddsti nejprve mechanicky zdrsni a
zpevni, nap¥iklad balotinovdnim & poté se na ni v galvanické ldz-
ni nanese vrstiva dvousloZkového kovu nikl-Zelezo.

Vyhodou zpusobu podle vyndlezu je zejména dosaZeni dobré
pFilnavosti galvanické vrstvy kovu a jeji dokonalé spojeni se
zdkladnim materidlem, &im%Z se dosdhne vyrazného zlepSeni meze
Unavy konstrukdni souddsti, zhotovené z hlinikovych slitin.Zdrs-
néni povrchové vrstvy zdkladniho materidlu umo¥nuje dokonalé za-
kotveni vyloudené galvanické vrstvy, projevujici se nékolikrdt
vy88i prilnavosti.
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Strojni souddst z hlinikové slitiny urdend pro podminky
silného dynemického neméhdni, se nejprve podrobi mechanickému
zpevnéni povrchu a poté se opat¥i galvanicky vyloudenou vrst-
vou kovu. Mechanické zpevnéni a zdrsnéni povrchu souddsti se
provddl balotinovdnim, t.j. tryskdnim sklendnymi mikrokulidke-
mi. Foté se souddst podrobi mo¥eni v chloridu nikelnatém. Po
nédsledném oplachu vodou se odstrani niklovy povlak ve smési
kyseliny dusicéné a fosporecné, nadeZ se po dal8im oplachu vo-
dou podrobi souddst galvanickému pokoveni v elektrolytu nikl-
zelezo. Po vyloudeni poZedované tlomStky galvanické vretvy
dvousloZkového kovu se souddst opldchne horkou vodou a techno-

logicky postup se ukondi vysuSenim.

PREDVMET vYNLLEGZU

Zpusob Upravy povrchu souddsti z hlinikové s8litiny pro né-
sledné galvanotechnické pokoveni, vyznadeny tlm, Ze povrch soudds~
tt se nejprve mechanicky zdrsni a zpevni, naprlklad balotinovédnim

a poté se na n&j v galvanické ldzni nanese vrstva dvousloZkového
kovu nikl-Zelezo.
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