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{54) Fir Strickmaschinen verwendbares gestanztes
Strickwerkzeug
(57) Fir sStrickmaschinen verwendbares gestanztes
Strickwerkzeug mit einem hakenfdrmig gebogenen Kopf, mit cinen
Scha‘t. dexr wenigstens eine Rricke aufweist, die aus zwei bis zum

cken des Strickwerkzeuges erstreckten Fithrungsteilen und einem &ie
FuhIUﬂgStullP tberbhriickenden, Jbefhdlb des Riickens, angeordneten Steg
besteht, und mit wenigstens einem im Bereich der Briicke an den nchaft
gekoppalten FuB, wobel der Steg wenigstens einen zwischen den

KQPL und dem FuB angeordneten Abschnitt enthilt. Wihrend das Ziel

in einexr Erhdhung der Arbeit sgeschwindigkeit, ohne daf sich dadurch die
Zahl der Kopfbriche entsprec hend erh&ht, zu sechen ist, besteht die
ABufgabe darin, mit einfachen technischen Mitteln und reproduzierbax
Strickwerkzeuge vorzusehen, die in einem einfachen Stanzvorgany herge-
stellt werden kOnnen und bei denen Yopfbriche mit {ilfe biegewesicher”
Schaftabscihnitte vermieden werden. Dieses wird in weseutllﬂhen dadurch
exxeicht, da8 bei der eingangs bezeichneten Nadel der Abschnitt (14, 23,
31, 48) auf einer Linge von wenigstens acht f111¢retc“n (8 mm) eine
H6he (h) von hoéchstens elf Zehntel Millimetern (1.1 ram) aufweist.
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Titel der Erfindung

Fir Strickmaschinen verwendbares, gestanztes Strick-
werkzeug. |

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich allgemein =suf Strickmaschi-
nen, die mit einem einen Haken aufwelsenden Strickwerk-
zeugen bestickt sind. Gestanzte Strickwerkzeuge dieser
Art sind insbesondere Zungennadeln (DE-0S 24 08 567),

Nadeln odsr Elemente, die zwar ein hakenfdrmig geboge-
nes Ende, d.h. den sogenannten Kopf, aber keine Zungen

aufweisen, z.B. Pliischhaken zur Bildung von Pliischhen-

keln (DE-PS 18 16 864), oder Haken tragende Telle von
Rohren- oder Schiebernadeln (DE-0S 25 37 502)., Alle
diese Strickwerkzeuge liegen mit ihrem Riicken suf dem
Grund Je eines im Nadelbett einer Strickmaschine aus-
gebildbben Kenals auf und werden bein Stricxvorgang
mittels SchloBteilen, die auf ihre FiiBe einwirkcn9
nit hoher Geschwindigkeit und Beschleunigung hin- und
herbewegt. h

Die Erfindung betrifft insbesondere ein fiir Strickma-

schinen verwendbares, gestanztes Strickwerkzeug mit

einem hakenfSrmig gebogenen Kopf, mit einem ‘Schaft,
der wenigstens eine Brlicke aufweist, die aus zwei bis
zum Ricken des Strickwerkzeugs erstreckten Fithrungs-
teilen und einem die Filihrungsteile tberbriickenden,
oberhalb des Rickens angeordneten Steg besteht, und
nit wenigstens einem im Bereich der Briicke an den
Schaft gekoppelten Fuf, wobei. der Steg wenigstens
einen zwischen dem Kopf und dem FuB angeordneten Ab-
schnitt enthdlt
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¢) Charakteristik der bekannten technischen Lsungen

Mit zunehmender Strickgeschwindigkeit treten an den
genannten Strickwerkzeugen immer hédfiger Kopfbriiche
,éuf, die die Strickgeschwindigkeit stark begrenzen¢
GroBrundstrickmaschinen, die einen drehbaren Nédelzy—
1inder mit einem Durchmesser von etwa 76,2 cm (30 Zoll)
aufweisen, kOnnen indder Regel mit Zylinderdrehzahlen
von héchstens 28 Umdréhungen pre Minute betrieben wer-
den. Oberhalb dieser Drehzahlen treten so. h&dufig Kopf-
briiche auf, daB die zur Reparatur der Kopfbriiche er-
forderlichen Stillstandzeiten der Maschine nicht mehr
vertretbar sind.

Zur Vermeidung bzw. Verminderung von Kopfbriichen gibt
es im wesentlichen zwei Moglichkeiten. Die eine Mog-
1ichkeit besteht darin, die SchloSteile so auszubilden,
daB die mit ihnen zusammenwirkenden FiBe der Strick-
werkzeuge mglichst weich auf sie aufprallen und kei-
nen abrupten Geschwindigkeitsénderungen unterﬁorfen _
werden., Durch derartige MaBnahmen konnten bisher kei- -
ne wesentlichen Leistungssteigerungen beim Stricken
erzielt werden, weil diese MaBnahme nur mit relativ
langen SchloBteilen realisierbar sind, was einer

ki stungssteigerung entgegenwirkt.

Die andere Moglichkeit, ndmlich die Strickwerkzeuge
mit einem Mittel zu versehen, das Kopfbrﬁche vermei -
det oder wenigstens erst bel hoheren Strickgeschwin-
digkeiten in einem nennenswerten Unfang einsetzen
15Bt,hat sich abgesehen von einer zu geringen Effek-
tivi%ét'als zu kestspielig und technisch zu komnpli-
ziert erwiesen. Bekannte Mittel dieser Art bestehen
belspielswelise darin, entweder die Schdfte der Strick- -
werkzeuge so suszubilden, daB sie stoBSddmpfende Zwi~
" schenglieder (DE-0S 26 10 078), Dampfungszonen in
Form von Einkerbungen oder unterschiedlicher mechani-



e)

~Ziel der Erfindung

-3 - 212830

scher Struktur (DE-AS 16 35 837), in Richtung der
Schaftbreite (DE-AS 22 38 196) oder Schafththe _
(DE-Gbm 75 02 317) verlaufende Wellungen, propeller-
artig verdrehte Abschnitte (DE-0S 21 57 404) oder ab-
gesetzte Abschnitte (DE-0S'en 22 57 847 und 24 08 567)
in Form von Briicken aufweisen, oder die- Strickwerkzeu-
ge mit FuBen zu versehen, die geschlitzt sind, im Be-
reich von Auskerbungen in den Schaft Ubergehen und

auf ihrer Rickselte ebenfalls Auskerbungen aufweisen
(DE-AS 22 29 858) oder mit stoBdimpfenden Materialien
belegt sind (DE-0S 23 04 727). Bekannt sind schlieB-
lich auch Strickwerkzeuge, die aus einem gestanzten,
den FuB tragenden Abschnitt und einem den Kopf tragen-
den Abschnitt aus Draht bestehen,'wobei diese beiden
Abschnitte l8ngs ihrer Lingskanten miteinander ver-
schweiBt sind (DE-0S 23 30 474).

Keiner der oben angedeuteten Vorschlége hat bisher zu
befri¢d¢genden und insbesondere ausreichend reproduzier—
baren Erhthungen der Strickgeschwindigkelt gef&h{u.

Das Ziel der Erfindung besteht darin, Strickwerkzeuge
der eingangs genannten Art zu schaffen, die mit einer
héheren Arbeltsgeschwlndiﬂkelt als die bekannten Strick-~
werkzeuge betrieben werden knnen, ohne daB sich da-
durch die Zahl der Kopfbriiche entsprechend érhﬁhte

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die spezielle Aufgabe zugrunde,
mit einfachen technischen Mitteln und reproduzierbar
Strickwerkzeuge vorzusehen, die in elnem einfachen
Stanzvorgaeng hergestellt werden koOnnen und bei denen
Kopfuriiche mit Hilfe biegeweichor Schaftabschnitte
vermieden werden.
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Zur Ltsung dieser Aufgabe ist die Erfindung dadurch ge-
kennzeichnet, daB bei der eingangs bezeichneten Nadel der
Abschnitt auf einer Linge von wenigstens acht Millimetern
(8 mm) eine Hohe von hichstens elf Zehﬁtél Millimetern
(1,1 mn) aufweist. |

Die Kombination eines Strickwerkzeugs der eingangs be-
zeichneten Art mit einem Steg, der einen relativ langen
und HuBerst niedrigen Abschnitt aufweist, fithrt iiberra-
schend zu einer sehr wirkungsvollen Vermindérung der Zahl
der in einem Versuchszeitraum beobachteten Kopfbriiche bzw.
721 einer wesentlich erhthten Lebensdauer des Strickwerk-
zeugs unter vergleichbaren Bedingungen. Dieces Ergebnis
ist um so ﬁberraschender,-als es von der Form des im Ein-
zelfall verwendeten Strickwerkzeugs vollkommen unabhingig
'zu sein scheint und auch bei solchen Strickwerkzeugen der
eingengs bezeichneten Art eintritt, die zusitzlich mit ei-
nem der oben erwihnten bekannten Mittel zur Verminderung
von Kopfbriichen versehen sind. Selbst wenn es bereits
Strickwerkzeuge mit Stegabschnitten geben oder gegeben .
- haben sollte, deren Hohe glelch oder kleiner als drelzehﬂ
Zehntel Millimeter (1,3 mm) ist, wire dies ein rein zufél-
liges Ergebnis, weil bis heute in der- Fachwelt die Erkennt-
nis fehlt, daB die Steghthe bei gestanzten Strickwerkzeu-
gen der bezeichneten Gattung in einem kausalen Zusammen-
hang mit dem Auftreten von Kopfbrﬂchen steht und die Hau-
figkeit von Kopfbriichen um so geringer ist, Je kleiner die:
Steghthe und Je ldnger der niedrig ausgebildete Stegab-
scinitt isvt.

Zungennadeln, die mit dem erfindungsgemidfen Mittel zur
Vermeidung von Kopfbriichen versehen waren, wurden auf
GroBrundstrickmaschinen Dauertests bei Drehzahlen des
Nadolzylﬂnders ven wenigstens dreiBliig Umorehungen pro
Minute unterworfen. Der Daverbetrieb ver]ief problemlos
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ohne nennenswerte Kopfbriiche, Die mogliche Erhthung der
Drehzahl des Nadelzylinders betrug im Vergleich zu Dauer-
tests mit entsprechenden bekannten Zungennadeln wenig-

stens zwanzig Prozent,

Der mit der Erfindung erzielte technische Erfolg wird dar-
auf 2drﬁckgefﬁhrt, dafBl der Fufl des érfindungsgeméﬁeh Strick-
werkzeugs liber einen sehr leicht biegbaren Abschnitt an

den Schaft gekoppelt ist, so daB das gesamte Strickwerk-
zeughtark gedimpft ééhwingen bzw,. die auf den FuBl ausge-
ﬁbté StoBenergie-in Biegearbeit umgewandelt werden kann.

Die bisherigen Versuche haben ergeben, dafl die efwﬁnschte
Verminderung der Zahl der Kopfbriiche bei Reduzierung der
Steghthe von iiblicherweise dreizehn Zehntel Millimeter
(1,7 mm) und mehr auf elf Zehntel Millimeter (1,2 mm) er-
kemnbar einsetzt und beim Erreichen einer Steghbhe von
neun Zehntel Millimeter (0,9 mm) zu ErhShungen der Strick-
geschwindigkeit um mehr als zwanzig Prozent fithrt. Durch
weitere Reduzierung der Steghthe 1Bt sich die Strickge-
schwindigkeit noch weiter steigern. Hinsichtlich der -
Lange des erniedrigten'Stegabschniﬁt&‘zeigen sich ab etwa
acht Millimeter im Vergleich zu entsprechenden bekannten
Strickwerkzeugen bereits wesentliche Verbesserungen, die
mit groBerer Linge dieses Abschnitts immer auffallender
werden.

Veitere Voriteile der Erfindung gind darin zu sehen, daB
zur Erreichung des erstrebten Erfolgs keine aufwéndigen
Manipulationen am Strickwerkzeug érforderlich sind, son-
dern lediglich entsprechend dimensionierte Stanzwerkzeuge
benotigt werden, und daR die erfindungsgemidfien Strickwerk-
zeuge wesentlich leichter als vergleichbare bekannte
Strickwerkzeuge sind und sich daher bei gleichem Kanal-
spiel wesentlich leichter hin- und herbewegen lassen,
Hierdurch wird die beim Strickvorgeng benttigte Antriebs-
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leistung um etwa flinfundzwenzig Prozent verringert, eine
beachtliche Verminderung der Temperatur der Strickmaschine
beim Dauerbetrieb erreicht und das Auftreten von Nadel=-
streifen im Gestrick vermieden.

Bei einer Qorteilhaften Aus fithrungsform ist wenigstens
ein weiterer FuB im Bereich von wenigstens einer welteren
* Brilcke angeordnet, deren Steg wenigstens einen zwischen
den beiden FiiBen vorgesehenen Abschnitt aufweist, der auf
einer Linge von wenigstens scht Millimetern eine HBhe von
néchstens elf Zehntel Millimetern hat. '

Der Steg kann zweckmiBig einen- zweiten Abschnitt aufweisen,
der auf einer Linge von wenigstens acht Millimetern eine
Hohe von wenigstens elf Zehntel Millimetern besitzt und

suf der vom Kopf angewandten Seite des FuBles angeordnet
ist.

Die Briicke kann wenigstens ein weiteres, bis zum Riicken
erstrecktes Fihrungsteil enthalten, das vorteilhaft unmit-
telbar unter dem der Briicke zugeordnetén Fu angeofdnet
ist, ’ _ ’ o
Zweokmﬁﬁig ist sowohl der gesamte Abschnitt zwischen dem
Kopf und dem FuB engeordnet als auch der gesamte Abschnitt
des Stegs der weiteren Brlicke zwischen den beiden FiiBen
angeordnet.

Der Abschnitt grenzt entweder unnittelbar an den der Brik-
ke zugeordneten FuB oder unmittelbar an die beiden Fih-
rungsteile an, in welchem Fall der Fu8 an das vom Kopf
welter entfernte Filhrungsteil angrenzt. Dabei kann der
Abschnitt bzw. Steg liber ein Stegteil an das Fithrungstell
angrenzen, das eine grdfere Hohe als elf Zehntel Milli-

meter hat.

Der Abschnitt kann such {iber ein Stegteil an den FufBl en-
grenzen, das eine grdfere Hohe als der Abschnitt hat.
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Der Abschnitt .kann weiterhin aus mehreren, in Aéhsriéhtung
des Schafts beabstandeten Teilen bestehen, wobel diese
Teile auf einer in Achsrichtung des Schafts gemessenen
Lidnge von 1négesamt wenigstens acht Millimetern eine |
Hohe von hdchstens elf Zehntel Millimetern aufweisen.

Mit besonderem Vorteil ist die HShe des Abschnitts bzw.
" seiner Teile kleiner als ein Millimeter, insbesondere
gleich neun Zehntel Millimeter.

'SchlieBlich kann auch der gesamte Steg eine L&nge von . )
‘'wenigstens acht Millimetern und eine HShe von h&chstens
elf Millimetern aufweisen,

Ausfﬁhrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachfolgend an Ausfﬁhrungsbeispielen
niher erlidutert, die in den beiliegenden Fig. 1 bis 6
dargestellt sind, die Jeweils Seitenansichten von Zungen-
nadeln darstellen. Gleiche Teile sind dabel durchﬁeg,mit
glelchen Bezugszeichen versehen. .f
Die in Fig. 9 dargestellte und beispielsweise aus der

DE-0S 24 08 657 bekannte Nadel ist eine gestanzte Zungen-
nadel mit einem aufliegenden, hakenformig gebogenen Kopf 1,
einem Hals 2, einer Brust 3, in der eine Zunge 4 mittels
einer Achse 5 schwenkbar gelagert ist, einer Kehle 6 und
einem daran angrenzenden Schaft, der eine Briicke 7 sufweist.
Die Briicke 7 besteht einerseits sus zwei Fihrungsteilen 8 und
9, deren untere Enden in einer Linie mit dem Nadelriicken 10
liegen, der beim Strickvorgang auf dem Grund eines in einem
Nadelbett einer Strickmaschine ausgebildeten Kanals aufliegt,
und andererseits aus einem die beiden Fﬁhrungsteile 8 und 9
iUberbriickenden, oberhalb des Nadelriickens 10 angeordneten
Steg 141. Ein FuB 12 ist im Bereich der Brﬁcke,? dadurch mit
dem Schaft gekoppelt; daB er unmittelbar an einen mittleren
Teil des Stegs 11 grenzt, so daB dieser einen zwischen dem
Kopf 1 und dem FuB 12 angeordneten Abschnitt 14 und einen
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auf der vom Kopf 1 abgewendeten Seite des FuBes 12 lie-
genden Abschnitt 15 aufweist. Die belden Abschnitte 14
und 15 weisen erfindungsgemdB eine Linge 1 von wenig-
stens je acht Millimetern und eine Hohe h von hdchstens
elf Zehntel Millimetern auf und grenzen unnittelbar an
den Fu 12, so daB dieser weich an den Schaft gekoppelt
ist. Die vom FuB 12 entfernten Enden der Abschnitte 1k
und 15 verbreitern sich allméhlich in Richtung auf die
Filhrungsteile 8 und 9, mit ‘denen sie verbunden sind.

. L
-

Die Ausfithrungsform nach Fig. 2 unterscheidet sich von der
Ausfihrungsform nach‘Eig. 1 nur dadurch, daB die Brilicke 7
ein weiteres bis zum Nadelriicken 10 erstrecktes Fiihrungs-
teil 16 enth#lt, welches unmittelbar unter dem der Briicke
7 zugeordneten FuB 12 angeordnet ist., AuBerdem grnnzen
die Abschnitte 14 und 35 nicht wie beil der Nadel nach
Fig. 1 unmittelbar an den FuB 12, sondern iber Stegteile
17 ungd 18, die durch gestrichelte Linien angedeutet sind
und eine groBere Hohe als die Abschnitte 14 und 15 auf-
weisen. Obwohl die besten Ergebnisse mit ‘der Nadel nach
Fig., 1 erzielt werden, bei der die Stegteile 17 und 18
ebenfalls eine HOhe von htchstens elf Zehntel Millime-
ter aufweisen,wird der FuB 12 auch dann susreichend

weich an den Schaft gekoppelt, wenn die Stegteile 17 und
18 etwas hoher, z.B. finfzehn oder zwanzig Zehntel Milli-
meter hoch sind. Die erzielten Ergebnisse werden aller-
dings um so besser, Je niedriger und Je lénger die Steg-
teile 17 und 18 sind. Die in Lingsrichtung der Nadel ge-
messene Linge der Stegteile 17 und 18 3011fe nlcht grifer
als etwa finf Millimeter sein.

Bei der Nadel nach Fig. 3 weilst der Schait eine Briicke
20 auf, die durch zwei Fihrungsteile 21 und 22 und einen
diese verbindenden Steg 23 gebildet ist. Im Unterschied
zu Fig, 1 und 2 ist jedoch der gesamte Steg 23 zwischen
~ dem Kopf 1 und einem der Briicke 20 zugeordneten Fuf 24
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angeordnet, wobei der FuB 24 von oben an das vom Kopf 1
weiter entfernt liegende Fihrungsteil 22 grenzt. Der

Steg 23 ist in einem mittleren, wenigstens acht Millime-
ter langen Abschnitt nicht héher als elf Zehntel Milli- _
meter, besitzt zu beiden Seiten dieses mittleren Abschnitts’

eine zunehmende Hohe und grenzt mittels eines durch ge-
strichelte Linien angedeuteten Stegteils 25 an den FuB 24, -
das hoher als elf Zehntel Millimeter ist. Im iibrigen gilt .
fiir die Abmessungen des Stegteils 25 dasselbe wie flir die
Stegteile 17 und 18 der Nadel nach Fig. 2. |

Der hinter dem FuB 24 befindliche Teil 26 des Schafts hat
bei der Nadel nach Fig. 3 keine Bedeutung, kénnte jedoch
beispielsweise mit einer Aussparung zur Aufnshme des Kupp-
lungstéils eines St6Bers versehen oder wie bei einer iibli-
chen Nadel als Nachfiihrung ausgebildet séin, wie durch die
gestrichelte Linie 27 angedeutet ist.

Die Nadel nach Fig. 4 unterscheidet sich zunichst &adurch_'
wesentlich von den bisher beschriecbenen Nadeln, daf sie
zwel FiBe 28 und 29 aufweist. Dabei ist unterhalb des FuBes
28 eln Fihrungsteil 30 vorgeschen, das zusammen mit einem
zwischen dem Fuf 28 und dem Kopf 1 befindlichen Steg 31

und einem zwischen dem Kopf 1 und dem Steg 31 befindlichen
Fihrungsteil 32 eine dem FuB 28 zugeordnete Briicke 34 bil-
det. Im Gegensatz zu Fig. 1 bis 3 grenzt das eine Ende des
Stegs 31 nicht an den FuB 28, sondern ilber ein durch ge-
strichelte Linien angedeutetes Stegteil 35 an das rihrungs-
teil 30. Im iibrigen hat der Steg 31 dieselben Abmessungen
wie beispielsweise der Steg 23, wihrend das Stegteil 35
vdieselben'Abmessungen wie die Stegteile 17,18 und 25 auf-
weisen oder durchgehend niederiger als elf Zehntel Milli-
meter sein kann,
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Der weitere Fuf$ 29 1st im Bereich einer weiteren Bricke
36 angeordnet, deren Steg 37 wenigstens einen zwischen

den beiden FiiBen 28 und 29 liegenden Abschnitt aufweist,
der auf elner Linge von wenigstens acht Millimetern eine
Hohe von héchstens elf Zehntel Millimeter hat. Die Briicke
36 wird durch den Steg 37 und zweil Fuhrungsteile 28 und

39 gebildet, wobei der gesamnte Steg 37 zwischen den beiden

FilBen 28 und 29 angeordnet ist. Alternativ kénnte der
FuB 29 auch im Bereich einer Briicke nach Fig. 1 angeord-
net sein, wobel derivordere, in Fig. 1 nit dem Bezugs-
zeichen 14 versehene Stagabschnitt unmittelbar an den FuB

28 grenzen konnte.

Beim Fehlen des FuBes 29 besitzt die Nadel nach Fig. 4
eine der Nadel nach Fig 1 shnliche Form. Ein Unterschied
ergibt sich daraus, daf fﬁr diesen Fall das Teil 38 einer-
seits als Verlidngerung des Filhrungsteils 30 wirkt, anderer-
seits jedoch als Verlédngerung des Stegs 37 oder als ein
Stegteil aufgefaBt werden kann, das eine &hnliche Funktion
wie das Stegteil 35 hat. Infolgedessen kann das Fihrungs-
teil 38 auch dieselben Abmessungen wie das Stegteil 35 au*
weisen und insbesondere hther als elf Zehntel Miliimeter

LY

sein.

Die Ausfithrungsform nach Fig. 5 weist zwei FiuBe 41 und 42
_auf, die im Bereich von zwel Briicken 43 und 44 angeordnet
sind, Die dem Kopf 1 ngher liegende Briicke 47 ist entspre-
chend Fig. 2. ausgebildet und weist zwei Fihrungsteile 45
and 46 sowie ein unter dem FuB 41 befindliches weiteres
Fihrungsteil 47 auf, zwischen denen sich die beiden Ab-
schnitte 48 und 49 eines Stegs erstrecken, die dieselben
Abmessungen wie die Abschnitte 14 und 15 nach Fig. 2 auf-
weisen., Die andere Brilicke Ll vesteht aus dem Fiithrungsteil
46, einem unterhalb des Fules 42 angeordnnuen Fuhrungsteil
50 und einem zwischen diesen beiden erstreckten Steg 57,
so daB die dem FuB 42 zugecrdnete Briicke 41, entsprechend
der Briicke 20 nach Fig. 3 auSﬂebilaet ist und infolgedes-
sen der Steg 51 dieselben Abmessungen wie der Steg 23
nach Fig. 3 besitzt.
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Der Schaft der Nadel nach Fig. 6 enthdlt eine Briicke 53,
die aus zweil Fuhrungsteilen 54 und 55 und einem diese
uberbruckenden Steg 56 besteht. Der Steg 56 weist mehrere

Teile 57 mit einer Hohe h von héchstens elf Zehntel Mil-
limeter und mehrere zwischen diesen liegende Teile 58 mit
einer groferen Hohe auf. Die in Acnsrichtung der Nadel

' gemessene Linge der einzelnen Teile 57 ist dabel so gro8,
daB die Gesamtldnge aller Teile 57 von h3chstens elf
Zehhtel Millimeter Hohe wenigstens acht Millimeter betrigt.

‘Ein FuB 59 der Nadel nach Fig. 6 grenzt unmittelbar an das
Fithrungsteil 55, welches lber ein Stegteil 60 mit dem Steg
56 bzw. dessen einem Teil 57 gekoppelt ist. Auch bel die-
ser Ausfihrungsform ist somit der FuB 59 nicht unmittel-
bar an einen Stegabschnitt gekoppelt, der niedriger als
elf Zehntel Millimeter ist, da die weiche Ankopplung des
Fufies 59 an den Schaft auch unter Zwischenschaltung des
Fithrungsteils 55 und des Stegteils 60 mdglich ist, sofern
nur das Stegteil 60 nicht zu hoch und nicht zu lang ist.
Das Stegteil 60 wirkt im Ubrigen gleichzeitig als Ver-
lsngerung des Fihrungsteils 55,

'Bei Nadeln oder anderen Strickwerkzeugen, die keinen Hals
2, keine Brust, keine Zunge und/oder keine Kehle 6 auf-
weisen, ist entsprechend vorzugehen. Dabei ist zu beach-
ten, daB die bei Zungennadeln iiblicherweise vorhandene |
Kehle 6, die h&ufig eine Hthe von weniger als elf Zehntel
Miliimeter hat und im cberen Bermich der Nadel oder auch
in deren Riicken ausgebildet sein kamn, keinen Teil der
Erfindung darstellt. Gegeniiber der bekannten. Kehle 6

ist die Erfindung vielmehr darin zu sehen, daB wenig-
stens ein FuB des Strickwerkzeugs mittels einer Briicke,
die einen mit bestimmten Mindest- und Hochstmalen verse-
henen, oberhalb des Riickens des Strickwerkzeugé angeord-
neten Steg aufweist, so weich an den Schaft gekoppelt

ist, daB die Zahl der bel einer bestimmten Strickgeschwin-
digkeit normalerveise beobachteten Kopfbriiche im Vergieich
su demselben Strickwerkzeug ohne weiche Ankopplung des

P ) £ K+
Fufies niedriger ist.
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Die Erfindung ist im lbrigen nicht auf die beschriebe-

nen Ausfithrungsbeispiele beschrénkt. Insbesondere konnen
die einzelnen, in den beschriebenen Ausfilhrungsbeispielen
beschriebenen Merkmale in vielfdltiger Weise kombiniert
werden, | ' o

Die erfindungsgemiBen Strickwerkzeuge eignen sich insbe-
sondere fiir Flachstrickmaschinen sowie fir GroBrundstrick-
maschinen mit drehbarem SchloSmantel und ortsfestem Nadel-
zylinder oder mit drehbarem Nadelzylinder und ortsfesten
SchloBmantel.
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Erfindungsanspruch

1) Fiir Strickmaschinen verwendbares gestanztes Strickwerk-
zeug mit eilnem hakenfdrmig gebogenen Kopf, mit einem Schaft,
- der wenigstens eine Briicke aufweist, die aus zwei bis zum
Riicken des Strickwerkzeugs erstreckten Fihrungsteilen und
einen die Pﬁhrungstcile tiberbr uckenden, oberhalb des Ritk-
“kens angeordneten Steg besteht, und mit wenigstens einem
.im Bereich der Briicke an den Schaft gekoppelten FuB, wobei
der Steg wenigstens einen zwischen dem Kopf und dem FuB
angeordneten Abschnitt enthilt, dadurch gekennzeichnet,

daB der Abschnitt (14,23,31,48) auf einer Linge (1) von
wenigstens acht Millimetern(8 mm) eine HShe (h) von hdch-
stens elf Zehntel Millimetern (1,1 mm) aufweist.

2) Strickwerkzeug nach Punkt . 4, dadurch gekennzeichnet,
daf) wenigstens ein weiterer FuB (29,42) inm Bereich von we-
nigstens einer welteren Briicke (36,44) angeordnet ist,
deren Steg (37,51) wenigstens einen zwischen den beiden
I'iBen (28,29 bzw. 41,42) vorgesehenen Abschnitt aufweist,
der auf einer Linge von wenigstens acht Millimetern

(8 mm) eine Hohe von hdchstens elf Zehntel Millimetern
(1,1 mm) hat, '

3) Strickwerkzeug nach . Punkti- ﬁ'oderlz dadurch'gekennu
zeichnel, daB der Steg einen zweiten Abschnitt (15, h9)
aufwelst, ,der auf einer Linge von wenigstens acht Milli-
metern (8 mm) eine Hohe von hichstens elf Zehntel Milli-
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metern (1,1 mm) besitzt und auf der vom Kopf (4) abge-
wandten Seite des FuBes (12,41) angecrdnet ist.

L) Strickwerkzeug nach einem der Punkte - 1 bis 3, da~

_ durch gekennzeichnet, daB die Briicke (7,43) wenigstens .
ein weiteres bis zum Ricken (10) erstrecktes Fithrungsteil
(16,47) enthilt. ' :

5) Strickwerkzeug rach Punkt 4, dadurch gekennzeich-
net, daB das weitere Fithrungsteil (16,47) unmittelbar
unter dem der Brilcke (7,43) zugeordneten FuB (12,41) an-
geordnet ist. ' ‘

6) Strickwerkzeug nach Punkt - 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der gesamte Abschnitt (23,31) zwischen dem Kopf
{1) und dem FuB (24,28) angeordnet ist.

7) Strickwerkzeug nach Punkt 2, dadﬁrch gekennzeich-

net, daB der gesamte Abschnitt des Stegs (37,51) der wei-
teren Briicke (36,44) zwischen den beiden FiiBen (28,29 bzw.
41,42) angeordnet ist. '

8) Strickwerkzeug nach einem der Punkte - 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daB der Abschnitt (14) unmittelbar
an den der Briicke (7) zugeordneten FuB8 (12) angrenzt.

g) Strickwerkzeug nach einem der - Punkte .- 1 bis 7, da-

durch gekennzeichnet, daB der Abschnitt (31) unmittelbar
an die beiden Fihrungsteile (30,32) und der FuB (28) an

das vom Kopf (1) weiter entfernte Fihrungsteil (30) an-

grenzt, ' ‘ '

10) Strickwerkzeug nach einem der . Punkte 1 bis 7, da-~
durch gekennzeichﬁet; da8 der Abschnitt (23,31) Uber ein
Stegteil (25,35) an den FuB (24,30) grenzt, das eine
grofBere Hohe als der Abschnitt (23,3%1) hat.
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11) Strickwerkzeug nach Punkt ' 9, dadurch gekennzeich-
net, daB der Abschnitt bzw. der Steg (31,56) an das Fih-
rungsteil (30) lber ein Stegteil (55;60) grenzt, das eine
grofere Hohe als elf Zehntel Millimeter hat.

12) Strickwerkzeug nach einem der Punkte - 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB der Abschnitt aus mehreren,
in Achsrichtung des Schafts beabstandeten Teilen (57) be-
steht und diese Teile (57) auf einer in Achsrichtung des
Schafts gemesseneanénge von insgesamt wenigstens acht
Millimetern (acht Millimeter) eine Hthe von hdchstens elf
Zehntel Millimetern (1,1 mm) aufweisen. '

1%3) Strickwerkzeug nach-einem der Punkte - 1 bis 12, da~
durch gekennzeichnet, daB die HShe des Abschnitts (14,15
bzw, 48,49) bzw. seiner Teile (57) kleiner als ein Milli-

meter (1 mm) ist.

14) Strickwerkzeug nach Punkt 13, dadurch gekennzeich-
net, daB die Hohe des Abschnitts (14,15 bzw. 48,45) bzw.
seiner Teile (57) neun Zehntel Millimeter (0,9 mm) betrigt.

15) Strickwerkzeug nach einem der _Punkte 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daB der gesamte Steg (23,31,37,51)
elne Linge von wenigstens acht Millimetern (8 mm) und eine
Hshe von hochstens elf Zehutel Millimetern (1,1 mm) auf-
welst.
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