CESKOSLOVENSKA

SOCIALISTICKA

REPUBLIKA
(19),

URAD PRO VYNALEZY

A OBJEVY

POPIS VYNALEZU
K AUTORSKEMU OSVEDGENi

(23) Vystavni priorita

(22) Prihla%eno 14 02 TT

(21) PV 975-77 :

(32) (31) (33) Prévo prednosti od 16 02 76
/NP B 02 /191 250/
Némeck# demokratickd republika

(40) Zvetejnéno 15 09 81 *
(45) Vydino 01 03 84

213 612

(1 (B1)

(51) Int. CI’ § 02 X 15/00,
H 02 X 15/12

(75)
Autor vynélezu

HUBLER XARL-HEINZ ing., DRAZDANY /NDR/

-

(54) Lisovaci za¥izeni pro statorové4 nebo motoroﬁé t&lesa elektrickych strojd

Vyndlez se tyk4 lisovaciho zatfzeni
pro statorovd a rotorovd t&lesa elektric-
kfch st¥ednich a velkych strojd pro tepel-
né zpracovén{ svazkd plechd pod tlakem.

" Okolem vynélezu je vytvoFit lisova-
el zat{zeni, kterfm se mén{ tlek b&hem
tepelného zpracovdni pi{padné& kterym se
udrZuje pfedem zadan¥ tlak konstentnim.
Re3enf podle vyndlezu spolivéd v tom, Ze
tepelné zpracovénf se provdd{ v peci, je-
Jiz dno Je tvofreno pecnim vozikem. V pod-
vozku voziku je uspoPdddn hydraulicky
vdlec. Pfatnice, kterd je v zdb&ru s pii- [
tlagnou deskou hydraulického vélce, prochéd~
z{ dnem vozfku, pokrytym tepelnou izolad-
n{ vrstvou a lisovanym statorovym nebo ro-
torovym t&lesem. Kolem pistnice jsou v
jedné nebo vice kruZnicich uspofdddny
podp&rné epy, presahujic{ izolaini vrat-
vu voziku nejmén& o 100 mm. Jak podpérné
Zepy, tek také pfstnice je obklopena te-
pelnou izola¥ni vrstvou.
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Vyndlez se tfké lisovacfho zal{zeni pro statorovéd nebo rotorovéd télesa elektrickych

strojd sttednich nebo velkych pro tepelné zpracovdni svazkd plechd pod tlakem.

| Ve stavb¥ elektrickyéh'strojﬁ je &asto nutné, podrobit statorovd nebo rotorovd télesa v
peci tepelnému zpracovdni pod tlakem. Znéhé lisovacf zat{zeni pouZf{vaji pro vytvofeni tlaku
pru¥iny, zéva%{ nebo Sroubovéd spojenf. P¥i sou¥asném tepelném zpracovdni maj{ vdek tyto pros-
t¥edky pro vytvéren{ tlaku podstatné nevghody. JestliZe se mé napriklad zhotovit lepeny svazek
plechd, pak se jednotlivé plechy opat¥f pred sesazenim do svazku vrstvou lepidla z umélé pry-
akyfice, co¥ vyluluje pou!iti prufin jako prost¥edku pro vytvéieni tlaku, nebot pruZfc{ sfla
by se pti vytvrzovact téploté kterd je potrebnd, podstatnd sniZila. Zévazi Jsou pro stredni a
velké stroje rovnd# nevhodné, nebot potrebny tlak by se mohl vytvofit jen s neunosn& velkymi
zat&%ovacimi zdvaZfmi. ‘

Sroubovd spojenf majf ten nedostatek, %e se tlak p¥i ohirdt{ navrstvenych plechd zmens{f,
Je proto nutné, horkd statorové nébo rotorovéd télesa z pece vyjmout, nastavit tlak, pot¥ebny
pro vytvrzeni v horkém stavu a potdm pokrafovat v tepelném zpracovédni v peci. Kromd velké nd-
rodnosti na pracovn{ dobu je tato metoda spojena s velgymi néklady na ochranu pracovni bgz—
pednosti.

Pro lisovén{ statorovych nebo rotorovych vinutf mimo pec Jjsou znéma hydraulickd lisova-
c¢i za¥fzen{.

(%elem vyndlezu je racionalizécg tepelného zpracovéni pod tlakem a zlepdeni cirkulace
tepla v peci. '

Ukolem vyndlezu je vytvoXit lisovaci zaffzenf, kterym se midZe ménit tlak b&hem tepelné-
ho zprecovénf, piipadn& kterym se mi¥e udrZovat piedem zadany tlak konstantni.

Podle vyndlezu se tento ukol redf tim, Ze tepelné zpracovdni se provddi v peci, jeji%
dno jJe tvoreno pecnim vozikem. V podvozku pecnfho voziku je uspofédddn hydraulicky vélec. Pod-
stata vyndlezu spo¥fivéd v tom, Ze pfstnice hydraulického védlce, sestdvajici ze Zdruvzdorného
materidiu, kterd je spojena s pFitlaZenou deskou, je vedena dnem pecniho voziku, pokrytém te-
pelnou izola¥ni vrstvou a lisovanym statorovym nebo rotorovym ﬂélesem. Jako podpéry pro stato-
rové nebo rotorové téleso Jsou kolem pistnice v nejménd jedné soustredné kruZnici usﬁofédény
podpdrné Zepy ze Zdruvzdorného materidlu, prevydujfcf{ dno voziku nejmén¥ o 100 mm. Jak podpér-
né Zepy, tak také pistnice jsou obklopeny tepelnou izola¥ni vrstvou. '

Vnd pece se statorové nebo rotorové tdleso uloZi na podpérné fepy & na statorovém téle-
se upravi pFitland desks, kterd je s pfstnic{ hydrasulického védlce spojena uvolniteln&. Liso-
vac{ sfla, vytvd¥end hydraulickym vélcem a pdsobfcf ve smdru podpérnjch &epl, se miZe ménit
vng pece a 1 v peci. Tepelnd ochrana hydraulického vdlce se provéd{ izolac{ dna voziku, pod-
pérnych Zepl a pistnice. Zvléd¥tn{ vyznam maj{ Zepy, upravené jasko podpéry, nebo¥ jejich pomo-
* ef Be podstetn? redukuje prestup tepla k hydraulickému védlci. K tomu pristupuje jestd to, Ze
‘t{mto zplsobem podpirédni se zlepsi cirkuiace tepla v peci & t{m i kvalita tepelného zpracové-
ni. » '

: Velmi vyhodné je, jestliZe podp¥rné Zepy jsou vytvoieny z vysoce pevné oceli ve tvaru '
trubky, nebo jestli%e podp&rné Zepy a/nebo plstnice sestévaiji 2 neko§;¢ého materidlu.
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'ﬂ%elné proveden{ spodfvé v tom, Z%e tepeiné izola&ni vrstvy jsou krytem mechanicky chra-
ny. f _ . ‘ ;
thodnost fedeni podle vynélezﬁ spolivd v tom, Ze tepelné zpiacavéni statorovych nebo
rotorovych téles pod tlakem se'zracionalizuje.‘

Tlak se mi%e v peci ménit bez toho, %e se tepelné zpracovéni prerudf. Tim se zkr&ti
vytvrzovaci proces, uspo{ se pracovni doba a energie. K tomu pfispivé také uspordddn{ pod-
pérnych &epd, které: zlepéi cirkulaci tepla v peci.

Vynélez bude v dal3fm textu bl{%e objasnn na pfikladu provedeni znézornéném schemati-
cky na pfipojeném vykresu v Tezu. o

Hydraulicky vélec 1 Je uspotddén v podvozku bliZe nezndzornéného pecniho voziku. Na
piirubé 2 na hornf strand hydréuiického vélce 1 jsou upevnénybpodpérné gepy 3. Spole¥nd s.
pistnici prochédzeji podp&rné éepy 3 dnem 6 voziku, poknytém tepelnou izoladn{i vrstvou 5 a
: Jsou sami tepelnou izolaénf vrstvou obklopeny. Na podpérnych éepech 3 Je v dloZném dstrojLl 8

upraveno statorové t¥leso 7 a na uvedeném dloZném dstroji 8 je uspofdddnd pritladnd deska 9.
$roubovym spojenim 10 Je pr{tla&nd deska 9 spojené s pistnici 4. Podpérné gepy 3 Jjsou uspofé-

_§ény nejmén& v jedné soustPedné kruZnici a pfeénivaji tepelnou izolaéni vrstvu-g dna 6 voziku
ﬁejméné 0 100 mm. Podp&rné égpy 3 mohou byt vytvofeny z vysoce pevné oceli ve tvaru trubky,
ﬁebo mohou byt vytvofeny, stejnd jako pistnice 4 z’nekovového materidlu. Tepelné izolaZn{
vrstvy 5 mohou byt chrénény proti mechanickému podkozen{ krytem.

Punkece lisovactho za¥fzen{ podle vynélezu Je nésledujict.

Do dlo¥ného dstroji 8 se vlo%{ poté, co bylo uvolnino 3roubové spojent 10 a odejmuta’

v ﬁfitlaéné deska 9, opracovdvané t&leso, v daném p¥ipad® statorové téleso 7. Nato se pritlad-
pé deska 9 opit ulp%i na ilo%né dstrojf 8, ﬁtéhne se 3roubové spojenf 10 a prostrednictvim
hydraulického vdlce 1 se vyvine potfebny tlak, kterym je statorové tdleso 7 tladeno proti
ﬁodpérnjm Seplm 3. Nato gé vozik zaveze do pece, kde je statorové t&leso T podrobeno tepel-
nému pisobeni. Tlak hydraulického vdlce 1 lze m¥nit jak 'mimo pec, tak také v peci.

PREDMET VYNALEZU

I. Lisovac{ zar{zeni pro statorové nebo rotorovéd t¥lesa elektrickych stroji st¥ednich nebo
velkych pro tepelné zpracovéni svazkd plechd pod tlakem v peci, jeji% dno je tvofeno pec-
nim vozikem, fyznaéujici se tim, Ze pistnice‘(4), hydraulického vélce (1), uspoiddaného
v podvozku pecnfho voziku, sestdvajici ze Zdruvzdorného materidlu a kterd je spojena s
pf{tladnou deskou (9), je vedena dnem (6) vozfku, pokrytém tepelnou izoladni vratvou (5)
a lisovanym statorovym nebo rotorovym t¥lesem (7) a kolem pistnice (4) jsou v nejméns v
Jjedné soustPedné kruZnici uspoiddény podpdrné Zepy (3) ze Zdruvzdorného materidlu, tvorf-
c{ podpéry pro statorovd nebo rotorovd tdlesa (7) a které prednivajf tepelnou izola&ni
vratva (5) dna (6) vozfku nejménd o 100 mm a jak Zepy (3) tak také pistnice (4) jsou ob-
klopeny izolaZnf vrstvou (5).

2.' Lisovac{ zatfzenf{ podle bodu 1, vyznadujici se tf{m, %e podpdrné éépy (3) jsou vytvoreny z

vysoce pevné oceli ve tvaru trubky.
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3. LiaoQaci zaf{zen{ podle bodu l. vygnadujfc{ se tim, Ze podpdrné Zepy (3) a/nebo piafnice
(4) jsou vytvofeny z nekovového materidlu, ’

1 vjkre?
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