PCI‘ WELTORGANISATION FUR GEISTIGES EIGENTUM
Internationales Biiro

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG UBER DIE
INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCT)

(51) Internationale Patentklassifikation 5 : (11) Internationale Verdffentlichungsnummer: WO 93/18657
A1l | (43) Internationales
A21C1/02 Veroffentlichungsdatum : 30. September 1993 (30.09.93)
(21) Internationales Aktenzeichen: - PCT/AT93/00050 | (81) Bestimmungsstaaten: JP, US, europdisches Patent (AT, BE,
CH, DE, DK, ES, FR, GB, GR, IE, IT, LU, MC, NL,
-(22) Internationales Anmeldedatum:  16. Mérz 1993 (16.03.93) PT, SE).
(30) Prioritiitsdaten: Veroffentlicht
A 527792 16. Mdrz 1992 (16.03.92) AT Mit internationalem Recherchenbericht.

(71) Anmelder: KONIG, Elisabeth (Erbin des verstorbenen Erf-
inders) [AT/AT]; Ursprungweg 70, A-8045 Graz (AT).

(72) Erfinder: KONIG, Helmut (verstorben).

(74) Anwilte: BRAUNEISS, Leo usw. ; Landstrasser Haupt-'
strasse 50, A-1031 Wien (AT).

. One introduced into the frame, the container (17) can be raised by means of a lifting

(54) Title: DEVICE FOR MIXING KNEADING DOUGH
(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG ZUM RUHREN UND BZW. ODER KNETEN VON TEIG
(57) Abstract

A device for mixing and/or kileading dough comprises a frame (1) into which
a container for the dough to be processed can be introduced by means of a truck (22).

device (23) into a position in which at least one tool ! 15) protrudes into it from above.
Each tool (15) is located eccentrically in relation to the axis (42) of the container and
mounted on a tool carrier (4) which can be rotatest about the axis (42) under the ac- .
tion of a drive (51). In addition, another drive (30) is provided for the tools (15)
which move in relation to the tool carrier (4). The iatter is mounted at its circumfer-
ence rotatably on a collar (2) of the frame and acts as a lid closing off the top open-
ing of the container (17) in its raised position. A particularly intensive and even mix-
ing of the dough in the container (17) is thereby achieved and the stress on the
container (17) is reduced.

(57) Zusammenfassung

Eine Vorrichtung zum Riihren und bzw. oder Kneten von Teig hat ein Gestell
(1), in welches ein Behdlter (17) fiir den zu bearbeitenden Teig mittels eines Fahrge-
stelles (22) einfahrbar ist. In der eingefahrenen Stellung kann der Behilter (17) mit-
tels einer Hubvorrichtung (23) in eine Stellung angehoben werden, in welcher zumindest ein Werkzeug (15) von oben in den Be-
hélter (17) hineinragt. Jedes Werkzeug (15) ist exzentrisch zur Achse (42) des Behiilters (17) angeordnet und von einem Werkzeug-
tréger (4) getragen, der mittels eines Antriebes (51) um die Achse (42) verdrehbar ist. Zusitzlich hiezu ist ein weiterer Antrieb (50)
fiir die Werkzeuge (15) vorgesehen, die relativ zum Werkzeugtréger (4) beweglich sind. Der Werkzeugtriger (4) ist mit seinem
Umfang an einem Kranz (2) des Gestelles drehbar gelagert und schlieft die obere Offnung des Behlters (17) in dessen angehobe-
ner Stellung nach Art eines Deckels ab. Dadurch wird eine besonders intensive und gleichmiRige Bearbeitung des Teiges im Be-
halter (17) erzielt und es werden die Beanspruchungen auf den Behilter (17) herabgesetzt.
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Vorrichtung zum RGhren und bzw. oder Kneten von Teig

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Rihren und bzw.
oder Kneten von Teig, mit einem Gestell, das eine Aufnahme hat, in welche
ein Behdlter fir den Teig einbringbar und in welcher der Behdlter in der
eingebrachten Stellung mittels einer Hubvorrichtung entlang von Fihrungen
in eine Lage anhebbar ist, in welcher zumindest ein vom Gestell getragenes
Werkzeug fir das Rihren und bzw. oder Kneten des Teiges in den in dieser
Lage unverdrehbaren Behidlter eintaucht, wobei jedes Werkzeug zu einer
Dreh- oder Knetbewegung von einem Antrieb angetrieben ist, der vom Gestell
getragen ist, und mindestens ein Werkzeug exzentrisch zur Achse des Behdl-
ters in einem Werkzeugtrdger relativ zu diesem beweglich gelagert ist,
welcher Werkzeugtrdger relativ zum Behilter um dessen Achse durch einen
Antrieb verdrehbar ist und in der angehobenen Stellung des Behélters einen
AbschluBdeckel fiir die obere Offnung des Behdlters bildet und wobei das
Gestell einen Kranz hat, gegen den der Rand der oberen Offnung des Behdl-
ters zur Erreichung dessen angehobener Stellung angehoben wird.

FUr das Rihren bzw. Kneten von Teig sind zahlreiche Vorrichtungen be-
kannt. Fir Mischmaschinen hat die Ubliche Bauweise eine Spirale als Wwark-
zeug, welche Uber den Maéchinenkopf angetrieben wird, wobei ein Mazchir-an-
stédnder hochgehoben wird, damit der Mischkibel, de: wich vom Maschinenge-
stell trennen 14Bt, ausgefshren werden kann. Bei z-deren Maschinen ist der
Mischkopf nicht senkrecht anhebbar, sondern néch hinicen aufkippbar. Solche
Maschinen haben den Vorteil, daB der bearbeitete Teig mit dem Beh&lter
verfahren und dadurch zeitsparend an eine andere Arbeitsstelle der
Backerei gebracht werden kann. Nur fir die Verarbeitung kleinerer Teig-
mengen wird der Beh&lter nicht mehr ausfahrbar gebaut, sondern ist orts-
fest mit dem Rahmen verbunden. Wenn die fir die Teigbearbeitung nétigen
Werkzeuge nicht anhebbar sind, so sind sie bei der Entnahme des fertigen
Teiges hinderlich.

Bei einer schweren Industriemaschine ist es bekannt, den zu verar-
beitenden Teig in einer Wanne zuzubereiten, wobei Knetwerkzeuge horizontal
angeordnet sind. Zum Entleeren des Teiges wird die Wanne um eine hori-
zontale Achse gekippt. '

Es ist auch eine Vorrichtung bekannt, bei welcher ein mittels eines
Fahrgestelles verfahrbarer Behilter an das Gestell in dessen Aufnunme
herangefahren . werden kann und mittels einer hydraulischen Vorrichtung in
die Arbeitslage gebracht wird, in welcher im Maschinenkopf angeordnete
Mischwerkzeuge in den Beh#dlter eintauchen (Prospekt Collette High Speed
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Mixers).

Diesen bekannten Mischmaschinen mit Ausnahme der erwihnten schweren
Industriemaschine ist der Nachteil eigen, daB der KraftfluB iiber Misch-
werkzeug, Mischmaschinensténder, Verbindung desselben mit dem Behilter und
Uber die Teigmasse wieder zuriick zum Werkzeug fihrt. Es miissen daher alle
Verbindungselemente stark ausgefUhrt werden und es miissen starke Arretie-
Tungen zwischen Behdlter und Mischmaschinenstinder vorhanden sein, damit
die hohen Krdfte, die beim Mischen entstehen, aufgenommen werden kénnen.
Auch die Behdlter selbst missen so stark gebaut sein, daB auch hier die
auftretenden Kr&fte von der Behilterwand aufgenommen werden kdnnen. Den-
noch kommt es in der Praxis immer wieder zu Verformungen, auch wenn fall-
weise Stitzrollen am Sténder vorgesehen werden, an welchen die Beh#lter-
wand abgestitzt wird, um die erwihnten Verformungen abzufangen.

Der letztere Nachteil ist bei einer Konstruktion der eingangs
geschilderten Art dadurch gemildert, daB der Werkzeugtrdger an einer den
Kranz des Gestelles Uberspannenden Briicke drehbar gelagert ist. Dadurch
geht zwar der KraftfluB nicht Gber den Behdlter, aber die Briicke ver-
grﬁéert die Bauhthe der Vorrichtung und es ergeben sich durch die vom
Werkzeug Ubertragenen Reaktionskrifte erhebliche Biegebeanspruchungen auf
die Drehlagerung des Werkzeugstrédgers. Die Erfindung setzt sich zur Auf-
gabe, eine Vorrichtung der eingangs geschilderten Art zu schaffen, bei
welcher die erwdhnten Beanspruchungen weitgehend gemildert sind und welche
im Vergleich zur zuletzt erwdhnten bekannten Vorrichtung die Bauhéhe
reduziert und die Drehlagerung des Werkzeugtrégers ginstiger gestaltet.
AuBerdem soll die Erfindung eine effektive und vielseitige Bauweise im
Hinblick auf die Bearbeitung des Teiges zulassen. Die Erfindung 16st diese
Aufgabe - ausgehend von der eingangs geschilderten bekannten Vorrichtung -
dadurch, daB der Werkzeugtrager mit seinem Umfang am Kranz drehbar gela-
gert ist. Dadurch werden die vom Werkzeug oder den Werkzeugen Ubertragenen
Reaktionskrédfte wesentlich gunstiger vom Werkzeugtrdger auf das Gestell
abgeleitet als bei der zuletzt beschriebenen bekannten Vorrichtung und
dariberhinaus wird die BauhShe durch die Einsparung der Briicke verringert
und die Bauweise vereinfacht. Dadurch, daB die Lagerung des Werkzeugtri-
gers von seinem Zentrum auf seinen Umfang verlegt ist, steht ferner am
Werkzeugtrdger mehr Platz fir die Unterbnngung der Werkzeuge bzw. ihres
Antriebes zur Verfigung. Es 1&Bt sich daher die Erfindung auch auf sehr
groBe Vorrichtungen, d.h. fiir Behdlter mit groBem Fassungsraum anwenden,

wo dementsprechend auch die Reaktionskrdfte groB sind. Es 13Bt sich daher
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die Erfindung auch fir solche Behdlter verwenden, welche infolge ihres
groBen Gewichtes gefahren werden missen. Vorzugsweise ist hiebei im Rahmen
der Erfindung der Beh&lter mit einem Fahrgestell versehen. Dies ermdglicht
es, mehrere Behalter abwechselnd zu verwenden, welche rasch gewechselt
werden missen. Der im Betrieb, d.h. in der angehobenen Stellung, fest-
stehende Behdlter bendtigt keinen Aufwand fir seinen Drehantrieb, was
infolge des betrdchtlichen Gewichtes eines groBen Behdlters samt der darin
befindlichen Teigmasse insbesondere bei groBen Maschinen einen wesentli-
chen Vorteil bildet. Die Arretierung des Behdlters in der Betriebsstellung
ist unproblematisch und kann ohne grofen Kraftaufwand in jeder
Drehstellung des rotationssymmetrischen Behilters erfolgen, da ja der Be-
hélter nicht im KraftfluB liegt. Ferner ist die erfindungsgeméBe Vorrich-
tung variabel hinsichtlich der zur Anwendung kommenden Werkzeuge und der
bereits erwdhnte, reichlich am Werkzeugtriger zur Verfiigung stehende Platz
ermdglicht eine stabile Lagerung aller zur Verwendung kommenden Werkzeuge.

Es wird auch der der zuletzt beschriebenen bekannten Bauweise
eigene Vorteil gewahrt, daB der Werkzeugtrdger in der angehobenen Stellung
des Behédlters einen AbschluBdeckel fir die obere Behdlterdffnung bildet,
sodaB ein unbeabsichtigter Austritt vom Teig oder Téigbestandteilén in
einfacher Weise vermieden wird. )

GemaB einer bevorzugten Ausfilhrungsform der Erfindung ragt der
Werkzeugtrdger topfartig in den Kranz von oben hinein und ist mit einer
zylindrischen Wand mittels eines Lagers an einer gleichfalls zylindrischen
Wand des Kranzes drehbar gelagert. Dies ergibt die ginstigste Bauweise fiir
die Ableitung der Reaktionskrifte in das Gestell.

GemaB einer Weiterbildung der Erfindung sind fiir die Drehbe-
wegung des Werkzeugtrdgers und fir die Bewegung der Werkzeuge relativ zu
diesem gesonderte Antriebe vorgesehen. Dies ist ginstiger als die im
Prinzip ebenfalls mégliche Bauweise, die Bewegung des Werkzeugtrédgers und
die Bewegung der Werkzeuge vom gleichen Antriebsmotor abzuleiten, etwa
mittels eines Qom Werkzeugtréger getragenen Planetengetriebes. Die Ver-
wendung gesonderter Antriebe ermiglicht es jedoch, die Bewegung der Werk-
zeuge vOllig unabhéngig von der Drehbewegung des Werkzeugtragers zu wahlen
und gegebenenfalls waihrend des Bearbeitungsvorganges zu &ndern, ohne daB
dies einen EinfluB auf die Drehbewegung des Werkzeugtrdgers hat. Besonders
ginstig ist es im Rahmen der Erfindung, wenn der Werkzeugtrdger ein
Getriebe fir die Bewegung der Werkzeuge trégt, das eine in der Achse des

Behalters liegende Antriebswelle hat, die von einem vom Gestell getragenen
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Motor, vorzugsweise mittels eines Keilriemens, angetrieben ist. Dies
ergibt eine besonders einfache und giinstige Konstruktion, wobei es das
Getriebe ermdglicht, die Drehzahl der Werkzeuge an die jeweils gewiinschten
Erfordernisse anzupassen.

Wie erwdhnt, ist die Erfindung vielseitig hinsichtlich der Art der
zur Verwendung kommenden Werkzeuge, welche nicht unbedingt eine Drehbe-
wegung um ihre eigene Achse vollfihren milssen, sondern auch Knetwerkzeuge
mit einer pendelartigen Bewegung sein kénnen. Fiir die erstere Variante ist
erfindungsgem&B der Werkzeugtriger zumindest mit einer Offnung in seinem
Boden versehen, die exzentrisch zur Achse des Behilters angeordnet ist und
von der zur Achse des Behdlters verlaufenden Welle eines Werkzeuges durch-
setzt ist, vorzugsweise unter Vermittlung eines Lagers, wobei diese Welle
eine Antriebswelle des Getriebes ist. Fiir Knetwerkzeuge ist es im Rahmen
der Erfindung méglich, den Werkzeugtréger zumindest mit einem Schlitz in
seinem Boden zu versehen, der von einem Werkzeug durchsetzt ist, das an
seinem oberen Ende an einer Kurbel an der Abtriebswelle des Getriebes und
darunter an einer mit dem Werkzeugtréger gelenkig verbundenen Koppel ange-
lenkt ist. ZweckmdBig sind erfindungsgemiB die verbleibenden Restteile
jedes Schlitzes durch einen Faltenbalg abgedeckt, um den unerwiinschten
Austritt von zu verarbeitendem Material aus dem Behilter zu vermeiden. Bei
einer solchen Bauweise ist es zweckmdBig, zumindest zwei Werkzeuge vorzu-
sehen, die zu jedem Zeitpunkt unterschiedliche Betriebsstellungen haben,
um einen optimalen Bearbeitungseffekt auf den Teig auszulben. Besonders
ginstig ist es hiebei im Rahmen der Erfindung, jeweils zwei Werkzeuge an
zwel Kurbeln anzulenken, die gegenldufig angetrieben sind.

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung ist verhdltnismdBig unempfindlich in
Bezug auf die Relativlage der Werkzeuge zum Behilter. Dennoch ist es aus
praktischen Grinden und -zur Vermeidung unerwiinschter Beh&lterspannungen
zweckmdBig, den Behdlter in der an sich bekannten Hubvorrichtung in beson-
derer Weise zu verankern. Hiezu sieht die Erfindung gemdB einer Weiter-
bildung vor, daB die Hubvorrichtung eine Gabel hat, zwischen deren Arme
der Beh&lter einfahrbar ist und an der eine Klemmvorrichtung fir den
oberen Rand des Behalters vorgesehen ist. GemdB -einer Weiterbildung der
Erfindung hat diese Klemmvorrichtung zumindest zwei den Rand. des Behilters
Ubergreifende Biigel, die in der angehabenen Stellung des Behdlters durch
Federn gegen den Rand des Behilters gedriickt sind, in der Einfahrstellung
jedoch mittels Fortsdtzen an Anschlégen anliegen und in dieser Stellung
entgegen der Wirkung der Federn angehoben sind und den Rand des Behilters
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freigeben. Eine automatische Zentrierung kann hiebei dadurch erreicht
werden, daB die BlUgel und bzw. oder der Rand des Behdlters mit Schrig-
fléachen zur Zéntrierung des Behdlters versehen sind.

In der Zeichndng sind Ausfihrungsbeispiele des Erfindungsgegenstandes
schematisch dargestellt. Fig.l zeigt eine als Mischmaschine ausgebildete
Vorrichtung im Vertikalschnitt. Fig.2 zeigt eine Draufsicht zu Fig.1. Die
Fig.3,4 und 5 zeigen den Behdlter der Vorrichtung in drei verschiedenen
Phasen des Anhebvorganges. Fig.6 ist ein Horizontalschnitt durch den
Sténder der Maschine. Fig.7 zeigt im Detail eine Variante der Klemmvor-
richtung fir den Rand des Behdlters. Fig.8 zeigt eine Ausfihrungsvariante
mit zwei Knetarmen im Schnitt &hnlich Fig.1. Fig.9 ist eine Draufsicht zu
Fig.8. Fig.10 zeigt eine Ausfihrungsvariante mit zwei Doppelwendelknet-
armen im Schnitt &hnlich Fig.1.

Die Vorrichtung nach den Fig.1 bis 6 hat ein Gestell 1, auf das oben
ein Kranz 2 aufgesetzt ist, in welchem mittels eines Kugellagers 3 ein als
Drehkdrper ausgebildeter Werkzeugtriger 4 um eine vertikale Achse 5 dreh-
bar gelagert ist. Der Werkzeugtrdger 4 ist topfartig ausgebildet und hat
eine zylindrische AuBenwand, zwischen der und einer zylindrischen Innen-
wand des Kranzes 2 das Lager 3 liegt. Auf seinem Boden 6 trégt der Werk-
zeugtrager 4 ein Getfiebe 7, welches als Regelgetriebe ausgebildet sein
kann und eine Antriebswelle 8 hat, die zentrisch in der Achse 5 angeordnet
ist und mittels eines Keilriementriebes 9 von einem Motor 10 angetrieben
wird, der seitlich am Kranz 2 angeflanscht ist. Der Antrieb des Werkzeug-
tragers 4 zur Rotation um die Achse 5 erfolgt mittels eines am oberen Rand
der zylindrischen AuBenwand des Werkzeugtrégers 4 vorgesehenen Zahnkranzes
11, Uber welchen eine Kette 12 lduft, die von einem auf der Abtriebswelle
eines weiteren Motors 13 sitzenden Kettenrand angetrieben wird. Der Motor
13 ist ebenfalls seitlich am Kranz 2 angeflanscht, und zwar auf der dem
Motor 10 gegeniberliegenden Seite der Vorrichtung. 7

Das Getriebe 7 hat eine nach unten ragende Abtriebswelle 14, an wel-
cher ein Werkzeug 15 befesfigt ist, das bei dieser Ausfihrungsform als
wendelformig gestaltetes Misch- bzw. Knetwerkzeug ausgebildet ist, das mit
der Welle 14 Uber einen Arm 16 verbunden ist. Das Werkzeug 15 ragt in der
Arbeitsstellung eines Beh&lters 17 von oben durch dessen Offnung 18 in das
Behélterinnere hinein und reicht bis fast zum Boden 19 des Behalters 17.
Zur sicheren Fihrung der Abtriebswelle 14 und damit des Werkzeuges 15 kann
diese Welle im Boden 6 mittels eines Lagers 20 gelagert sein, welches in
eine Offnung 21 des Bodens 6 eingesetzt ist, die von der Welle 14 durch-
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setzt wird.

Der Behdlter 17 ist an seinem Boden 19 mit einem Fahrgestell 22
verbunden und mittels einer hydraulischen Hubvorrichtung 23 in die in
Fig.1 dargestellté Arbeitsstellung anhebbar. Die Hubvorrichtung 23 hat
einen hydraulischen Zylinder 24, dessen Kolbenstange 25 mit einer Aufnahme
26 (Fig.B) fir den Beh#lter 17 verbunden ist. Die Aufnahme 26 ist - in der
Draufsicht gesehen (Fig.6) - U-formig ausgebildet und hat zwei durch ein
an' der Kolbenstange 25 befestigtes Querstiick 27 verbundene Arme 28, welche
beim Einfahren des Behdlters 17 in die Aufnahme 26 (Fig.3) den nach auBen
gekropften Rand 29 des Behdlters 17 untergreifen. ZweckmiBig sind die Ab-
messungen so gewshlt, daB die Arme 28, welche ja die Tragarme fiir den Be-
h&lter 17 bilden, seinen Rand 29 nicht nur im Bereich zweier einander dia-
metral 'gegenﬁberliegender Stellen untergreifen, sondern auch in zwei
dazwischenliegenden Bereichen 30 (Fig.6), um die Beanspruchungen auf den
Behdlter 17 gleichm&Biger zu verteilen. Um beim Hubvorgang den Behdlter 17
an der Hubvorrichtung 23 festzulegen, dient eine Klemmvorrichtung 31
(Fig.3 bis 5), welche mehrere {iber den Umfang des Behdlters 17 im Bereich
der Aufnahme 26 verteilte Biigel 32 hat, die beim Einschieben des Behilters
17 in die Aufnahme 26 (Fig.3) Uber den Rand 29 des Beh&lters 17 zu liegen
kommen. Jeder Biigel 32 hat einen nach unten ragenden Fortsatz 35, welcher
als Fihrung fir eine Druckfeder 33 dient, die zwischen den Arm 28 und
einen Flansch 34 des Fortsatzes 35 eingespannt ist und dadurch den Bigel
32 gegen den Arm 28 zu driicken trachtet. In der Einschubstellung des
Behdlters 17 (Fig.3) liegt jedoch der Flansch 34 an einem Ansbhlag 36 des
Gestelles 1 an, so daB der Biigel 32 entgegen der Wirkung der Feder 33 so
weit angehoben wird, daB der Rand 29 des Behilters 17 problemlos unter die
Bigel 32 geschoben werden kann. Sobald die Hubvorrichtung 23 bet&tigt
wird, wird der Beh&lter 17 angehoben (Fig.4), wodurch sich die Federn 33
allmdhlich entspannen und die Biigel 32 auf den Rand 29 zur Auflage kommen.
Zur besseren Zentrierung sind die Biigel 32 hakenférmig ausgebildet und mit
Schrégfléchen 37 versehen. Auf diese Weise wird der Rand 29 des Behilters
17 in einer genau vorbestimmten Lage an den Armen 28 befestigt. Die Hoch-
hebung des Behdlters 17 mittels der Hubvorrichtung 23 erfolgt, bis die
Bigel 32 mit ihren Deckfldchen an einem Anschlag 38 (Fig.5) des Kranzes 2
zur Anlage kommen. Beim Hubvorgang ist die Aufnahme 26 mittels Rollen 39
(Fig.6) in einer Trapezfihrung 4d gefihrt.

Bei der Ausfihrungsvariante nach Fig.7 sind die Schréagflachen 37
nicht an den Bigeln 32 angeordnet, sondern am Rand 29 des Behilters 17 und
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an den Armen 28.

Zusatzlich hiezu koénnen Indexierpunkte 41 vorgesehen sein (Fig.2),
welche dafir sorgen, daB die Achse 42 des Behilters 17 (Fig.1) mit der
Achse 5 zusammenfillt. AuBerdem sorgen diese Indexierpunkte 41 fir eine
zusdtzliche Abstitzung des Behdlters 17 und nehmen die seitlichen Schlag-
krafte des Werkzeuges 15 auf. Die Verdrehsicherung des .Behdlters 17 ist
Jjedoch allein durch die Festklemmung des Randes 29 des Behilters 17 an den
Armen 28 mittels der Biigel 32 gegeben.

Wie aus den Fig.3 bis 5 ersichtlich ist, erfolgt beim Absenken in
umgekehrter Reihenfolge die Freigabe des Behilters 17 bis zum Herausfahren
aus der Aufnahme 26, sobald das Fahrgestell 22 des Behilters 17 den Boden
43 erreicht hat und die Biigel 32 sich vom Behilterrand 29 geldst haben
(Fig.3).

Die Schrégfléchen 37 sind zweckmiBig paarweise angeordnet, so daB
sich eine konische Nut, etwa mit Trapezquerschnitt, in jenem Bauteil er-
gibt, der die Schrdgfldchen aufweist, sowie ein Vorsprung mit entspre-
chendem trapezformigem Querschnitt an jenem Bauteil, welcher in diese Nut
eingreift. |

Die Fig.8 und 9 zeigen eine Ausfilhrungsform, welche als Doppelhub-
kneter ausgefihrt ist. Bei dieser Ausfihrungsform hat das Getriebe 7 zwei
horizontale Abtriebswellen 14, die nach verschiedenen Seiten aus dem

Kasten des Getriebes 7 herausragen. An jeder dieser Abtriebswellen 14 ist

eine Kurbel 44 befestigt, an der das eine Ende des Werkzeuges 15 in Form
eines Mischarmes angelenkt ist, der unten eine Schaufel 45 tragt. Zwischen
den Schaufeln 45 und den Anlenkstellen an die Kurbeln 44 sind an den
Mischarmen 15 Koppeln 46 angelenkt, die mit ihren anderen Enden am Werk-
zeugtrager 4 gelenkig befestigt sind. Die beiden Kurbeln 44 laufen, wie
die Pfeile 47 zeigen, in einander entgegengesetzten Richtungen um und sind
auf die Abtriebswellen 14 nach einander entgegengesetzten Richtungen
aufgesetzt, so daB die beiden Werkzeuge 15 zu jedem Zeitpunkt unter-
schiedliche Betriebsstellungen haben. Jedes Werkzeug 15 durchsetzt einen
Schlitz 48 im Boden 6 des Werkzeugtrigers 4, welcher Schlitz 48 gerade so
lang ist, daB die erwidhnte Pendelbewegung des Werkzeuges 15 und der mit

ihm verbundenen Koppel 46 ermdglicht wird. Die die Werkzeuge 15 bildenden

_Mischarme sind mittels Faltenbilgen gegeniiber dem Werkzeugtrdger 4 abge-

dichtet, so daB ein unbeabsichtigter Austritt von Teig oder Teigbestand-
teilen durch die Schlitze 48 vermieden wird.

Diese Ausbildung hat den Vorteil, daB die Mischzeit gegeniber einer
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Vorrichtung, welche lediglich einen einzigen Knetarm aufweist, um die
Hilfte reduziert wird. Jeder das Werkzeug 15 bildende Knetarm schligt
immer vom Zentrum des Behd@lters 17 zum Rand des Behdlters hin, was eine
sehr teigschonende Knetung mit geringer Erwdrmung des Teiges bedeutet. Da
das Werkzeug 15 im Laufe seines Bewegungszyklus auch angehoben wird,
werden nicht nur die im Beh&lter 17 im Bereiche des Bodens 19 desselben
liegenden Teigpartien erfaBt, sondern auch die im Beh#lter 17 hoher gele-
genen Teiganteile. AuBerdem bewirken die gegeneinander versetzten Bewe-
gungsabldufe der beiden Werkzeuge 15, daB jeweils das eine Werkzeug 15 den
Teig auf dem anderen Werkzeug 15 nach unten driickt, so daB eine Vergleich-
maBigung der Kneteinwirkung auf den im Beh&lter 17 befindlichen Teig gege-
ben ist.

Dié Ausfihrungsform nach Fig.10 &hnelt jener nach den Fig.1 bis 6,
jedoch sind zwei Werkzeuge 15 vorgesehen, die an Armen 16 befestigt sind,
welche auf zwei Abtriebswellen 14 des Getriebes 7 sitzen. Die beiden Ab-
triebswellen 14 sind beide exzentrisch zur Achse 42 des Beh&lters ange-
ordnet und - gesehen in ihrer Drehrichtung - gegeneinander um etwa 90°
versetzt. Jedes Werkzeug 15 hat die Form einer Doppelwendel, wodurch eine
besonders intensive Durchmischung des Teiges gewdhrleistet wird.

Wenn die Doppelwendeln nach Fig.10 lésbar an den Armen 16 befestigt
sind, 1&Bt sich die Vorrichtung leicht auf eine Vorrichtung nach den Fig.1
bis 6 umristen, die nicht bendtigte Abtriebswelle 15 bzw. der auf ihr be-
festigte Arm 16 laufen dann leer. Auch eine Umristung auf eine Ausbildung
nach den Fig.8 und 9 wére denkbar, wenn im Boden 6 des Werkzeugtrigers 4
der Ausfihrungsform nach Fig.10 die entsprechenden Schlitze vorgesehen
sind und das Getriebe 7 entsprechend umgeristet wird oder auch seitliche
Abtriebswellenstummel hat, die bei Bedarf mit den durch die Schlitze 48
hindurchgreifenden Werkzeugen verbunden werden.

Der Antrieb 50 fiir das Werkzeug 15 oder die Werkzeuge und der Antrieb
51 fir die Drehung des Werkzeugtridgers 4 konnten gegebenenfalls zu einem
einzigen Antrieb zusammengefaBt sein. Bei einer solchen Konstruktion
miBten die Wellen 14 der Werkzeuge 15 auf im Werkzeugtréger 4 drehbar
gelagerten Planetenrédern befestigt sein, die um ein mittiges, vom Gestell
1 unverdrehbar gehaltenes Sonnenrad umlaufen. Eine solche Konstruktion
wire allerdings auf ein fixes Verh&ltnis der Umlaufzahlen vom Werkzeug-
tréger 4 einerseits und von Werkzeugen 15 anderseits beschrankt.

Durch die erwdhnte Umlaufbewegung des Werkzeugtrégers 4 und die

exzentrische Anordnung zumindest eines Werkzeuges 15 am Werkzeugtriger 4
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werden alle im Beh&lter 17 befindlichen Teigpartien erfaBt, so daB eine
intensive und gleichméBige Bearbeitung des Teiges gegeben ist. Falls ge-
winscht, kann jedoch auch ein in der Achse 42 des Behilters 17
angeordnetes zusétiliches Werkzeug Verwendung finden.

Gegebenenfalls konnen auch mehr als zwei Werkzeuge 15 auf den
Teig im Beh&@lter 17 einwirken. Die Werkzeuge missen nicht alle gleich

sein.
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Patentanspriche:

1. Vorrichtung zum RiUhren und bzw. oder Kneten von Teig, mit einem
Gestell (1), das eine Aufnahme (26) hat, in welche ein Behdlter (17)
fir den Teig einbringbar und in welcher der Behdlter (17) in der einge-
brachten Stellung mittels einer Hubvorrichtung (23) entlang von Fihrun-
gen (40) in eine Lage anhebbar ist, in welcher zumindest ein vom Gestell
(1) getragenes Werkzeug (15) fir das Rihren und oder Kneten des Teiges in
den in dieser Lage unverdrehbaren Behdlter (17)eintaucht, wobei  jedes
Werkzeug (15) zu einer Dreh- oder Knetbewegung von einem Antrieb (50)
angetrieben ist, der vom Gestell (1) getragen ist, und mindestens ein
Werkzeug (15) exzentrisch zur Achse (42) des Behdlters (17) in einem Werk-
zeugtrdger (4) relativ zu diesem beweglich gelagert ist, welcher Werk-
zeugtréger (4) relatiy zum Beh&@lter (17) um dessen Achse (42) durch einen
Antrieb (51) verdrehbar ist und in der angehobenen Stellung des Beh#lters
(17) einen AbschluBdeckel fiir die obere Gffnung (18) des Behilters (17)
bildet, und wobei das Gestell (1) einen Kranz (2) hat, gegen den der Rand
(29) der oberen Offnung (18) des Behdlters (17) zur Erreichung dessen an-
gehobener Stellung angehoben wird, dadurch gekennzeichnet, daB der Werk-
zeugtrédger (4) mit seinem Umfang am Kranz (2) drehbar gelagert ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der
Werkzeugtréger (4) topfartig in den Kranz (2) von oben hineinragt und mit
einer 2zylindrischen Wand mittels eines Lagers (3) an einer gleichfalls
zylindrischen Wand des Kranzes (2) drehbar gelagert ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB fir die Drehbewegung des Werkzeugtrdgers (4) und fir die Bewegung der
Werkzeuge (15) relativ zu dem Werkzeugtrdger (4) gesonderté Antriebe (51
bzw. 50) vorgesehen sind. '

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Werk-
zeugtrdger (4) ein Getriebe (7) fir die Bewegung der Werkzeuge (15) tragt,
das eine in der Achse (42) des Behdlters (17) liegende Antriebswelle (8)
hat, die von einem vom Gestell (1) getragenen Motor (10), vorzugsweise
mittels eines Keilriemens (8), angetrieben ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Werk-
zeugtrdger (4) zumindest eine Offnung (21) in seinem Boden (6) hat, die
exzentrisch zur Achse (42) des Beh&lters (17) angeordnet ist und von der
parallel zur Achse (42) des Behd@lters (17) verlaufenden Welle (14) eines
Werkzeuges (15) durchsetzt ist, vorzugsweise unter Vermittlung eines
Lagers (20), wobei diese Welle (14) eine Abtriebswelle des Getriebes (7)
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ist (Fig.1 bis 7,10).

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Werk-
zeugtrdger (4) zumindest einen Schlitz (48) an seinem Boden (6) hat, der
von einem Werkzeug (159 durchsetzt ist, das an seinem oberen Ende an einer
Kurbel (44) an der Abtriebswelle (149 des Getriebes (7) und darunter an
einer mit dem Werkzeugtréger (4) gelenkig verbundenenkoppel (46) angelenkt
ist. '

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der ver-
bleibende Restteil jedes Schlitzes (48) durch einen Faltenbalg (49) abge-
deckt ist (Fig.8).

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB
zumindest zwei Werkzeuge (15) vorgesehen sind, die zu jedem Zeitpunkt
unterschiedliche Betriebsstellungen haben. :

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB Jjeweils
zwei Werkzeuge (15) an zwei Kurbeln (44) angelenkt sind, die gegenlédufig
angetrieben sind.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet; daB die Hubvorrichtung (23) eine Gabel bzw. einen U-férmigen
Bauteil'hat, zwischen deren bzw. dessen Arme (28) der Behidlter (17) ein-
fahrbar ist und an der bzw. dem eine Klemmvorrichtung'(Bi) fir den oberen
Rand (29) des Behalters (17) vorgesehen ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB die
Klemmvorrichtung (31) zumindest 2zwei den Rand (29) des Behdlters (17)
Ubergreifende Bigel (32) hat, die in der angehobenen Stellung des Be-
halters (17) durch Federn (33) gegen den Rand (29) des Behilters (17) ge-
drickt sind, in der Einfahrstellung jedoch mittels Fortsdtzen (35) an An-
schlégen (36) des Kranzes (2) anliegen und in dieser Stellung entgegen
der Wirkung.der Federn (33) angehoben sind und den Rand (29) des Behdlters
(17) freigeben.

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, daB
die Bigel (32) und bzw. oder der Rand (29) des Behdlters (17) mit Schrag-
flachen (37) zur Zentrierung des Behdlters (17) versehen sind.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl der Behdlter (17) mit einem Fahrgestell (22) versehen ist.



PCT/AT93/00050

WO 93/18657

1/3

/\l/\ /\II
O Yo
| e | | 9z
547

“ Lz n ] e g
m | ° m | 5
m 11 szl A L ! c !
“ _ —|! n |
1\ 6 27 ¢)f - i\ ol 7z )|
“ . “ “ |

-

s

feerfger
e e -

7220,




WO 93/18657 PCT/AT93/00050

NN
Py N




PCT/AT93/00050

WO 93/18657

- 3/3

itk |




-

IN TERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No.

PCT/AT 93/00050

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER
Int. C1. 5  A21C1/02

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Int. C1. 5 A21C :  BOIF

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are inciuded in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

C.~=DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category* C_Iitatiori of document, with indication, where appropriate, of the rei:vant passages Relevant to claim No.
A GB, A, 2 015 362 (BAKER PERKINS) 1-5
12 September 1979
A EP, A, 0 439 689 (BOHLE PHARMATECHNIK)
7 August 1991
A AT, A, 321 253 (KREUZIGER)
25 March 1975
A FR, A, 430 804 (POIGNANT)
25 November 1911
A GB, A, 502 105 (HARBER)
13 March 1939
A FR, A, 371 299 (MAHOT)
4 March 1907
-/—

D Further documents are listed in the continuation of Box C.

D See patent family annex.

. Special categories of cited documents:

“A" document defining the general state of the art which is not considered
to be of particular relevance

“L" document which may throw doubts on priority claim(s) or which is
cited to establish the publication date of another citation or other
special reason (as specified)

“0" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other
means

“P”  document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed

“E" earlier document but published on or after the international filing date » “X” document of particular relevance; the claimed invention cannot be

“T” laterdocument published after the international filing date or priority
date and not in conflict with the application but cited to understand
the principle or theory underlying the invention

considered novel or cannot be considered to involve an inventive
step when the document is taken alone

“Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered to involve an inventive step when the document is
combined with one or more other such documents, such combination
being obvious to a person skilled in the art

“&" document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

08 June 1993 (08.06.93)

Date of mailing of the international search report

21 June 1993 (21.06.93)

Name and mailing address of the ISA/
European Patent Office

Facsimile No.

Authorized officer

Telephone No.

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992)



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Internationat application No.

- PCT/AT 93/00050

C (Conunuauon). DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

28 March 1944

Category*® Citation of document, with indication, wnere appropriate. of the reievant passages I Relevant to claim No.
a FR, A, 1 596 953 (PRATCORONA)

31 July 1970
A US, A, 2 345 266 (KARP)

Form PCT/ISA2210 (conunuauon of second sheet) (July 1992)

ox



ANNEX TO THE INTERNATIONAL SEARCH REPORT
ON INTERNATIONAL PATENT APPLICATION NO.

AT 9300050
SA 71081

nkmexistsmepmthnilymembusmﬁngtomepmtdmmtsdmdh the above-mentioned international search report.

The members are as contained in the European Patent Office EDP file on

The European Patent Office is in no way

lhbkformecpuﬁuﬂmwhichmmdy;ivmformemounﬁnfomﬁon.

08/06/93

Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date
GB-A-2015362 12-09-79 DE-A,C 2906082 16-08-79
FR-A- 2417333 14-09-79
NL-A- 7501201 17-08-79
SE-A- 7901204 08-01-79
UsS-A- 4311397 19-01-82

EP-A-0439689 07-08-91 DE-C- 4000110 18-04-91
DE-A- 4005219 22-08-91
DE-U- 9001012 17-05-90
DE-U- 9007312 13-12-90
JP=-A~ 3221134 30-09-91
UsS=-A- 5090815 25-02-92

AT-A-321253 25-03-75 None

FR-A-430804 None

GB-A-502105 None

FR-A-371299 None

FR~A-1596953 22-06-70 None

US-A-2345266 None

For more details about this annex : see Official Journa! of the European Patent Office, No. 12/82



- INTERNATIONALER RECHERCHENBERlCi{T

Internationales Aktenzeichen

Int.K1. 5 A21C1/02

II. RECHERCHIERTE SACHGEBIETE

- Recherchierter Mindestpriifstoff 7

Klassifikationssytem

Klassifikationssymbole

Int.K1. 5 A21C ; BO1F

Recherchierte nicht zum Mindestpriifstoff gehtirende Vciiﬁmﬂldmngen, soweit diese
unter die recherchierten Sachgebiete fallen 8

. EINSCHLAGIGE VEROFFENTLICHUNGEN *?

PCT/AT 93/00050

L KLASSIFIKATION DES ANMELDUNGSGEGENSTANDS (bei mehreren Kiassifikationssymbolen sind alle anzugeben)®
Nach der Intemnationalen Patentkiassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

Art° Kennzeichnung der Vestiffentlichungl! , soweit erforderlich unter Angabe der mafigeblichen Teile 12 Betr. Anspruch Nr.13
A GB;A,Z 015 362 (BAKER PERKINS) 1-5
12. September 1979
A EP,A,0 439 689 (BOHLE PHARMATECHNIK)
7. August 1991
A AT,A,321 253 (KREUZIGER)
25. Mirz 1975
A FR,A,430 804 (POIGNANT)
25. November 1911
A GB,A,502 105 (HARBER)
13. Mirz 1939
A FR,A,371 299 (MAHOT)
4. Mirz 1907
- /--

© Besondere Kategorien von angegebenen Vertiffentlichungen 19 :

YAY Vel’ﬂffcntllchmﬁ, die den aligemeinen Stand der Technik
definiert, aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

tionalen Anmeldedatum veriiffentlicht worden ist

“L* Verbfentli die ist, einen Prioritiits ch
zweifelhaft nen zu lassen, oder durch die das Vertd-
fentlichungsdatum einer anderen im Recherchenbericht ge-

anderen beson

o ¢ V.ﬂﬁntlichnng. die sich auf eine miindliche Offenbarung,
giun; Benutzung, cine Aussteliung oder andere Mafinahmen

*P* Veriiffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldeds-
licht worden ist

“E" ilteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem interna-

nannten al!ﬁenﬂlchung belegt werden soll oder die aus einem
Grund angegeben ist (wie ausgefuhrt)

tum, aber nach dem beanspruchten Priorititsdatum vertiffent-

“T* Spiitere Variiffentlichung, die nach dem intemnationalen An-
meldedatum oder dem Priorititsdatum verbffentlicht worden
ist und mit der Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum
Verstiindnis des der Erfindung z’?rnddlmln Prinzips
oder der ihr zugrundeliegenden

“X" Vertffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-
te Erfindung hnn nicht als neu oder auf erfinderischer Tiitig-
keit beruhend betrachtet werden

*Y” Vestifentlichung von besonderer Bedeutu: dlc beans
umlmhnnnld:tdsanfaﬁnd itigkeit be-
rubend betrachtet werden, wenn die Vuoﬁcatlldmng mit
einer oder menreren snderen VerBffentlichungen dieser Kate-
gorle ln Verbindun ughgebncht wird und diese Verbindung fiir

‘& Vcﬁffentﬂchnng. die Mitglied derselben Patentfamilie ist

IV, BESCHEINIGUNG

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

Absendedatum des internationaien Recherchenberichts

08.JUNI 1993 21 -06- 1993
Internationsie Recherchenbehtirde Unterschrift des bevolimiichtigten Bediensteten
EUROPAISCHES PATENTAMT PEETERS S.

Permblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Jasmar 1985)




PCT/AT .93/00050

28. Mirz 1944

] Internationales Akteazeichen
I EINSCHLAGIGE VEROFFENTLICHUNGEN  (Fortsetzung von Blatt 2)
Art® Kesanzeichaung der Verbffentlichung, soweit erforderdich unter Angabe der mafigeblichen Telle Betr. Anspruch Nr.
A FR,A,1 596 953 (PRATCORONA)
31. Juli 1970
A US,A,2 345 266 (KARP)

Rermblatt PCT/ISA/210 (Zmssishopen) (Jammer 1985)



EPO FORM PO473

ANHANG ZUM INTERNATIONALEN RECHERCHENBERICHT

UBER DIE INTERNATIONALE PATENTANMELDUNG NR.

AT 9300050
SA 71081

In diesem Anhang sind die Mitglicder der Patentfamilien der im obengenannten internationalen Recherchenbericht angefiihrten

Patentdokumente angegeben.
wmmm&rwmmmmsmmwmampmvmmmm
Dicse Angaben dienen pur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewihr. 08/06/93
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Dwtum der
angefiihrtes Patentdokument Veriffentlichung Patentfamilic Verdffentlichung
GB-A-2015362 12-09-79 DE-A,C 2906082 16-08-79
FR-A- 2417333 14-09-79
NL-A- 7901201 17-08-79
SE-A- 7901204 08-01-79
US-A- 4311397 19-01-82
EP-A-0439689 07-08-91 DE-C- 4000110 18-04-91
DE-A- 4005219 22-08-91
DE-U- 9001012 17-05-90
DE-U- 9007312 13-12-90
JP-A~ 3221134 30-09-91
US-A=- 5090815 25-02-92
AT-A-321253 25-03-75 Keine
FR-A-430804 Keine
- @GB~A-502105 Keine
FR-A-371299 Keine
FR-A-1596953 22-06-70 Keine
US-A-2345266 Keine

mmmmumm:mmmwmmhmmmamz



	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

