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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
sposdb wytwarzania prézniowych naczyn
szklanych do termoséw, polegajacy na wyko-
naniu naczynia wewnetranego wykonanego W
naczyniu zewnetrznym przez wycigganie oraz
.Tozszerzanie napelnionego piynnym szkilem
lvejka.

Znany dotychczas sposéb wytwarzania préz-
niowych mnaczyn szklanych do termoséw pole-
ga na oddzielnym wykonaniu mnaczynia we-
wnetrznego, w postaci kolby oraz naczynia ze-
wnetrznego w ksztalcie rury, zlozeniu tych na-
czyn, osadzeniu elementéw dystansowych oraz

na zatopieniu dna naczynia zewnetrznego a na-

stepnie szyjek obydwu naczyn w celu utworze-
nia dwusciennej kolby. ‘

+ Zasadnicza wada tego procesu jest jego wy-
soka pracochlonno$é i ‘trudno$é zautomatyzo-
wania poszczegélnych operacji, ktére nawet w

*) Wtiasciciel patentu os§wiadczyl, ze twoércg
wynalazku jest inz. Jerzy Kaszuwara.

najlepiej postawionych hutach wykonywane sg
recznie.

Réwniez maczynia szklane do termoséw wy-
twarzane tym sposobem majg te wade, ze wy-
konane najczesciej z dobrego przewodnika ele-
menty dystansowe znajdujace sie miedzy S$cian-
kami mnaczynia zmniejszaja jego wlasnosci izo-
lacyjne. Inna miedogodno$cia znanego sposobu
zwigzang z obrdbka termiczng jest konieczno$é
stosowania naczyn cienkoSciennych, co oczywi-
Scie zmniejsza odporno§é termosu na uderzenia
i powoduje rzesto powstawanie brakéw w
transporcie i magazynowaniu.

W celu zmniejszentia pracochtonno$ci niekté-
rych operacji procesu stosuje sie cc prawda
kosztowne i skomplikowane w eksploatacji u-
rzadzenia poélautomatyczne, zwlaszcza do zata-
piania kolb i obrzezy, jednak podstawowe o-
peracje dmuchania wykonywane sg w dalsz
ciggu recznie. ‘

Powyzsze wady i mniedogodnos$ci usuwa spo-
s6b wytwarzania naczyn szklanych do termo-



o6w wedlug wynalazku, polegalacy na wykona-
niu obustronnie zamknietego naczynia ze-
wnetrznego, z uksztaltowanym w jego czesci
goérnej lejkiem, kiéry nastepnie wypelniany
jest plynnym szklem i wyciagany do wnetrza,
a rownoczesnie rozszerzany za pPOmMoc3 narzg-
dzia zaopatrzonego w rozsuwane skrzydelka.
Dzieki temu unika sie w poréwnaniu do dotych-
czasowego procesu praccchlonnej  operacji
dmuchania naczynia wewnetrznego, obcinania
obrzezy cobydwu naczyn, montazu oraz zatapia-
nia dna i szyjek umozliwisjge trzykrotne
zmniejszenie pracochlonno$ci wykonania. Réw-
. nocze$nie naczynia wytworzone sposocbem we-
dlug wynalazku sg pozbawione elementéw dy-
stansowych, dzieki czemu maja polepszone
wlasnoéci, izolacyjne, a ponadto mogg byé wy-
konane jako mnaczynie grubodcienne o znacznic
zwigkszonej wytrzymalosci i nie wymagaja cb-
rébki termicznej, przez co unika sie powsta-
wania naprezen wewnetznych w szkle.

Wynalazek jest blizej. wyjasniony na rysun-
ku, na ktérym uwidoczniono poszczegélne fazy
wytwarzania naczynia sposobem wedlug wyna-
lazku. Fig. 1 przedstawia potfabrykat naczynfia
zewnetrznego, fig. 2 — operacje wykonywania
otworu prézniowego, fig. 3 — operacje wykony-
wania lejka w gornej czesci zasklepionego na-
czynia, fig. 4 —
szklem, & fig. 5 — operacje ciggniecia i rozsze-
rzania maczynia wewngtrznego.

Spoeséb . wytwarzania naczyn szklanych do
termoséw . wedlug wynalazku opisano ponizej.
Bélfahrykatem- wyjseiowym wytwarzania po-
jemanika prézniowego - do termosow jest naczy-
nie. zgwingtirene wydmuchane znanym- sposobem
za,, poraecy: Diszezeli metalowej 2 w formie ze-
liwnej: i majgce posta¢ dwustronnie zamknie-
tej . kolby: 1. W konicowej fazie dmuchania wy-
konuje-si¢ w» tym naczyniu otwér 3 przez punk-
towe-ogrzanie palnikiem 4 i dmuchniecie, po-
wodujace wywinieeie obrzezy na zewnairz
otworn. OQtwér 3 spelnia przy tym podwding
role, poniewaz z jedmej strony stuzy do przy-
spawania. rurki.prézniowej, a z drugiej umozli-
wia wyréwnywanie ci$nienia w trakcie opera-
cji wyciggania i rozszerzania naczynia we-
wnetrznego. Tak. wykonane naczynie zewnetrz-
ne 1. zostaje nastepnie umieszczone W piecu z
palnikiem . pierscieniowym, ogrzewajacym ob-
wéd gérnego obrzeza w miejscu 5, w. kiérym
jest obracane - wokoél osi za pomoca kleszczy 6,
powodujac uformowanie ogrzanej gdérnej czedci

napelnianie lejka plynnym

naczynia pod wplywem ciezaru wlasnego w po-
staci lejka 7. Do wnetrza tego lejka nalewa sie
nastgpnie, za pomoca piszczeli 2, plynne szklo 8
a nastepnie po wypelrieniu go i obcieciu szkla
nozycami (poddaje sie operacji wyciagania i
rozszerzania maczynia wewngtrznego.

Operacja ta (fig. 5) jest wykonywana za po-
moica spedjalnego narzedzia w postaci trzpienia
9, zaopatrzonego w lopatki 10, rozwiersne na
przyklad za pomocg sworznia 11, ktérego czop
12 jest umieszczony w uko$nym otworze lopatki
10. Narzedzie wykonuje przy tym wzgledem
naczynia ruch roboczy obrotowy, a ponadto
ruch posuwowy wzdluz jego osi. W poczatkowej
fazie ruchu posuwowego w poltozeniu trzpienia
9, w ktérym znajduje sie on wewnatrz lejka 7
lopatki 10 sg tak zlozone, ze nie wystaja poza
jego ‘obwéd. Natomiast po przejsciu poziomu
AA, odpowiadajacego obsadzie szyjki 5 naczy-
nia zewnetrznego 1 lopatki s stopniowo roz-
wierane uzyskujac w polozeniu odpowiadajacym
linii ZZ maksymalne odchylenie, przy czym dal-
szy ruch posuwowy narzedzia odbywa sie juz
z. rogwartymi. lopatkami, ktére formuja po-
wierzchnie naczynia wewnetrznego 13. W polo-
zeniu XX, ktéremu odpowiada dno naczynia
wewnetrznego ruch posuwowy trzpienia ustaje,
lopatki zostaja zlozone przez odpowiednie prze-
suniecia sworzmia 11, a trzpien — wysuniety =
wnetrza utworzonego w ten sposéb naczynia.
Sterowanie trzpieniem 11 przykladowo podanego
urzgdzenia do rozwierania 1 zwierania lopa-
tek 10 narzedzia maoze odbywa¢ si¢ za pemoca
pedatu albo tez urzadzenia programowego. Ruch
posuwowy i ruch roboczy obrotowy moze byé c-
czywiScie wykonywany zaréwmno przez narzedzie
jak i przez przedmiot. W przykladowym rozwia-

~ zaniu, uwidoczniorym na fig. 5, ruch roboczy

wykonuje narzedzie, natomiast naczynie zamo-
cowane w uchwycie tréjszczekowym 14 wyko-
nuje ruch posuwowy.

Dalsze operacje wytwarzania naczynia jak
przyspawanie rurki prézniowej, srebrzenie, od-
pompowywanie powietrza, suszenie itp. sg wy-
konywane znanymi sposobami.

Sposéb wedlug wynalazku moze znaleié¢ za-
stosowanie do wytwarzania wszelkiego radzajn
dwusciennych, szklanych naczyn prézniowych.

Zastrzezenie patentowe:

Sposéb wytwarzania prézniowych naczyih
sziklanych do - termoséw, znamienny-tym. Ze w
wydmuchanym znanym : Sposobem: nagzyniu - ze-
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wnetrznym (1), w postaci obustronnie zamknie-
tej kolby, przez ogrzewanie gérnego jego obrze-
za (5) za pomoca palnika pierScieniowego (15)
formuje sie lejek (7), a nasiepnie wypelnia sie
go plynnym szklem (8) i wycigga sie oraz roz-
szerza naczynie wewnetrzne (13) za pomocg na-
rzedzia wykonujgcego w stosunku do naczynia
ruch posuwowy wzdluz jego osi oraz ruch ro-
boczy obrotowy, przy czym narzedzie to ma

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3
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postaé trzpienia (9), z lopatkami 10 rozsuwany-
mi na odcinku AZ, odpowiadajagcemu osadzeniu
szyjki naczynia.
Huta Szkla
im. Feliksa Paplinskiego

Zastepca: inz. Zbigniew Kaminski
rzecznik patentowy

Fig 4
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