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Wynalazek niniejszy dotyczy holendra,
stosowanego do mielenia miazgi i przetwa-
rzania jej w papke, z ktorej wytwarza sig
papier lub podobny material.

Holender wedlug wynalazku odznacza
si¢ duza wydajnoscia i wymaga stosunko-
wo malej sily napedowe;j.

Holender wedtug niniejszego wynalazku
jest odmiana znanego holendra, w ktérym
stozek z nozami obraca si¢ dookola osi pio-
nowej i wspotdziala ze stalymi nozami, u-
mieszczonymi na wewngtrznej powierzchni
ostony stozka, przy czym przerabiany ma-
terial przechodzi od dotu do géry i spada
z powrotem na dél.

Na rysunku fig. 1 przedstawia widok

holendra wedlug wynalazku z przodu, cze-
sciowo w przekroju, fig. 2 — przekroj
wzdtuz linii 2 — 2 na fig. 1, fig. 3 — widok
od korica, czgsciowo w przekroju, widziany
w kierunku strzatek na fig. 1, fig. 4,516 —
przekroje pionowe wzdluz linii 4 — 4, 5 —
516 — 6 na fig. 2, fig. 7T — przekroj pio-
nowy wzdtuz linii 7 — 7 na fig. 2, a fig. 8,
9, 10 i 11 przedstawiaja schematycznie wi-
doki z géry kilku odmian holendra wedlug
wynalazku.

Holender wedtug wynalazku, przedsta-
wiony ma fig. 1 — 7, posiada podluzny
zbiornik 1 zawierajacy pionowa przegrodg
2, ciagnaca sie od $cianki 3, otaczajacej sto-
zek 22 z nozami, przechodzaca wzdluz



zbiornika w jego $rodkw i nie ‘dochodzaca
do jego korica. Dno 4 zbmfrmka stanowi stu-

d#]enka

,sadzoma ¥ wicksra liezba nozy fierucho-

mych 6. Ze $cianka 3 laczy _;iq $cianka 7 o-"-

taczajaca wraz z gorna pokrywa 8 komore
robocza holendra. Komora ta posiada o-
twér wypustowy 9, przy czym z dnem 4 w
poblizu otworu 9 laczy sie¢ dno 10, pochyla-

jace si¢ stopniowo ku dofowi i ciagnace sie
dookota boku 11 przegrody 2 oraz docho-
dzace do otworu wpustowego 72 w sciance .

studzienki 5, przy czym koniec 13 tego dna
jest pochylony tak, ze umozliwia spokojny
i réwnomierny doplyw materialu do stu-
dzienki 5. Material przerabiany posuwa sie
po dnie 10 pod dzialaniem wlasnego cieza-
ru od otworu wypustowego 9 do otworu

wpustowego 12. Do stlaczania materialu,

wyplywajacego z komory roboczej, stuzy
pochyla ptytka prowadnicza 14. Do uta-

twiania zbierania materiatu przed jego wej-

$ciem do otworu wpustowego 12 stuzy po-
chyla prowadnica 15.

W studzience 5 umieszczona jest glowi-
ca stozkowa 22 polaczona od goéry z tarcza
21 i osadzona wraz z ta tarcza ma koricu
walu pionowego 16. Wal 16 jest osadzony
w dlawnicy 63 (fig. 3), umieszczonej na
gornej Sciance 8, oraz w lozysku 18, umie-
szczonym na ramie 19 holendra. Diawnica
63 jest uszczelniona za pomoca odpowied-
niej uszczelki i dlawika. Do glowicy stozko-
wej 22 przymocowane s3 noze 23. W celu
zwiekszenia przejrzystosci rysunku noze 23
sg przedstawione w postaci nozy prostych,
w rzeczywistosci jednak noze 23 sa utwo-
rzone z trzech nieréwmnoleglych do siebie
czesci prostych, potaczonych ze soba za po-
moca dwéch czeéci zaokraglonych lub ro-
gow. Noze 23 wspétdzialaja z nozami 6. W
celu wiekszej jasnosci rysunku przedsta-
wiona zostata na nim tylko niewielka licz-
ba nozy; w rzeczywistosci stosuje si¢ wiek-
sz liczbe nozy, umieszczonych w mew:lel-
kich odstepach od siebie.

zkdwa 5, na l:tore] smaﬂl&ad;h 0

Tarcza 21 posiada wglebienia tworzace
fopatki popychajace 24 odpowiedniego

© ksztattu.

Podczas dziatania holendra, gdy wal 16
obraca si¢ a material zmieszany z woda

znajduje sie w zbiorniku 7 i w jego komorze

roboczej, wglebienia 24 wypychaja zawar-
tos¢ komory przez otwér wypustowy 9 i
zasysaja material z woda ze studzienki 5
do komory roboczej oraz do studzienki 5
przez otwér wpustowy 12. Dzialanie to jest
potegowane dzialaniem - sily .odsrodkowej
wytwarzanej obracaniem si¢ nozy 23. Noze
23 i noze 6 rozdrabniaja i miela material
znajdujacy si¢ miedzy nimi. Dzialanie sily
odsrodkowej wywotuje posuwanie si¢ mate-
rialu w studzience 5 do géry i ku jej $cian-
kom az do chwili, w ktérej material, za-
wieszony w wodzie, znajdzie si¢ w obrebie
dziatania wglebien 24, ktére wytlaczaja za-
wiesing przez otwér wypustowy 9 na dno
10. Material, wytloczony przez otwér wy-
pustowy 9, posuwa si¢ szybko pod dziata-
niem cigzaru wlasnego w dét po dnie 10 i
dochodzi do otworu wpustowego 12, przez
ktory zostaje wessany z powrotem do stu-
dzienki 5, w ktérej ponownie ulega dzia-
taniu nozy 6 i 23. Noze 6 i 23 sg osadzone
tak, ze mozna je odejmowaé i wymieniaé.
Wat pionowy 16 jest osadzony u géry w

Yozysku oporowym 25, ktére jest umieszczo-

ne na poprzeczce 26, ktéra moze sie prze-
suwaé do gory i na dét wraz z walem 16.

Na wale 16 osadzona jest nieruchomo
poprzeczka 26, polaczona od dotu z dwoma
tlokami 27, przesuwajacymi si¢ w cylin-
drach 28, spoczywajacych na pokrywie 8
holendra i polaczomych za pomoca odpo-
wiednich przewodow i przy uzyciu zaworéw
rozrzadczych (nie. przedstawionych na ry-
sunku) ze zbiornikiem wody lub aleju znaj-
dujacego sie pod cisnieniem.

Przy napelnianiu holendra $§wiezym ma-

‘terialem wtlacza si¢ do cylindréw 28 ciecz,

co powoduje podniesienie si¢ walu 16 wraz
z tarcza 21, stozkiem 22 i nozami 23. " W
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<celu opuszezenia watu 16 i tarczy 21 wypu-
szcza si¢ odpowiednia ilo$¢ cieczy z cylm-
drow-28.

W ten sposéb mozna latwo zmieniaé od-

leglos¢ pomiedzy obracajacymi si¢ nozami

23 i stalymi nozami 6.

Do recznego przesuwania do géry walu
16 oraz ograniczania w pozadanym stopniu
przesuwania si¢ walu 16 w dét stuzy naste-
pujace urzadzenie. Poprzeczka 26 posiada
nagwintowane tuleje 29 (fig. 1), a w pos
przeczce 31 i gornej belce ramy 19 osadzo-
ne sa dwie sruby 30. Na poprzeczce 31 mo-
ze by¢ umieszczone trzecie lozysko 17 wa-
tu 16. Sruby 30 sa obracane za pomoca két
zebatych 31 i 32 oraz kola ze¢batego 33 osa-
dzonego na wale 16, na ktérym osadzone
jest rowniez kolo slimakowe 34, wspétdzia-
fajace ze $limakiem 35 polaczonym z ko-
fem laricuchowym 37, napedzanym za po-
mocg laficucha 39 kolem laricuchowym 38
polaczonym z kétkiem recznym 40, umoco-
wanym na watku 4/ osadzonym w ramie 19
holendra. Sruby 30 przechodza przez tuleje
29, przy czym na kazdej srubie osadzona
jest nakretka 42 o plaskich bokach zaopa-
trzona w kolnierz 43 i wsunieta w tuleje 29
tak, iz poprzeczka 26 moze przesuwaé sie
po nakretce w kierunku podtuznym, lecz
zapobiega obracaniu sie nakretki.

Podczas obracania kétka recznego 40
obracaja si¢ obie $ruby 30 i posuwaja na-
kretki 42 do géry lub na dét podnoszac lub
opuszczajac przez to poprzeczke 26. Ponie-
waz jednak poprzeczka 26 moze przesuwacé
si¢ do gory po nakretkach 42, to nakretki
te nie przeszkadzaja podnoszeniu poprzecz-
ki 26 za pomoca tlokéw 27.

Przez ustawienie nakretki 42 w e géry u-
stalone polozenie mozna dowolnie ustalaé
poziom, do ktérego moze opasé poprzeczka
26 w razie wypuszczenia cieczy z cylindréw
hydraulicznych 28. W holendrze przedsta-
wionym schematycznie na fig. 8 zbiornik 64
posiada na kazdym koficu studzienke 44
podobna do studzienki 5, przy czym naoko-

jo kazdej studzienki znajduje sie¢ komora
robocza oraz narzady rozdrabniajace, mie-
lace i popychajace, podobne do narzadéw,
opisanych powyzej i przedstawionych na
fig. 1 — 7. Zbiornik 64 jest podzielony prze-
groda 45 na dwa przedzialy, przy czym dno

.46 jednego z nich jest pochylone i ciagnie

si¢ od umieszczonego na wyzszym poziomie
otworu wypustowego 47 do otworu wpusto-
wego 48, a dno 65 drugiego przedzialu jest
pochylone i ciagnie si¢ od umiészczonego
na wyzszym poziomie otworu wypustowego
49 do otworu wpustowego 50. Material
przerabiany przechodzi przez urzadzenie w
obiegu okreznym i ulega rozdrabnianiu i
mieleniu dwukrotnie podczas kazdego obie-
gu okreiznego. Fig. 9i 10 przedstawiaja
schematycznie urzadzenia, w ktérych mate-
rial przerabiany jest poddawany trzem lub
czterem. zabiegom rozdrabmiania i mielenia
podczas kazdego obiegu okreinego. W u-
rzgdzeniu przedstawionym schematycznie
na fig. 9 material jest przerabiany trzy-
krotnie i przesuwa sie ku dofowi pod dzia-
faniem wlasnego ciezaru od odpowiedniego
otworu wypustowego do nastepnego otworu

- wpustowego po kazdym podniesieniu mate-

rialu tego na wyzszy poziom. W urzadze-
niu przedstawionym na fig. 10 odbywa sie
cztery razy przerabianie materiatu, ktéry
cztery razy przesuwa si¢ na dél ped dzia-
taniem wlasnego ciezaru podczas kazdego
obiegu okreznego.

W urzadzeniu przedstawionym na fig. 11
cztery zespoly narzadéw rozdrabniajacych
i-mielacych s umieszczone w szeregu je-
den za drugim, przy czym dwa zespoly
skrajne sa polaczone ze soba przewodem
51, ktérego dno jest pochyle i zniza si¢ od
znajdujacego si¢ na wyzszym poziomie o-
tworu wypustowego 52 do otworu wpusto-
wego 53. Otwér wypustowy 54, znajdujacy
si¢ na wyzszym poziomie, jest polaczony
przewodem pochylym 57 z otworem wpu-
stowym 55. Otwér wypustowy 60, znajdu-
jacy si¢ na wyiszym poziomie, jest pola-



czony .przewodem pochylym 61 z otworem
wpustowym 62. W ten sposéb material jest
czterokrotnie rozdrabniany i mielony, przy
czym podczas kazdego obiegu okreznego
cztery razy posuwa si¢ w dét pod dziata-
niem wlasnego cigzaru, jeden zas z tych
przesuwow w dét jest dtuzszy od kazdego
z pozostalych, dzigki czemu urzadzenie po-
siada wieksza pojemnosé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Holender do mielenia miazgi papier-
niczej lub podobnego materialu, z obracaja-
cym si¢ walem pionowym, polaczonym ze
stozkiem, zaopatrzonym w noze i mieszczo-
nym w odwréconej studzience stozkowej,
zaopatrzonej w noze nieruchome, przy czym
wylot studzienki jest potaczony kanalem z
otworem wpustowym, polozonym na niz-
szym poziomie, znamienny tym, Ze otwér
wpustowy jest umieszczony z boku w stoz-
kowej sciance studzienki na tej samej wy-
sokosci, co kadlub mielacy, a 0§ kanalu
wpustowego krzyzuje sie¢ z osig kadluba
mielacego, przy czym przerabiany mate-
rial jest dostarczany w kierunku w przybli-
zeniu prostopadlym do osi kadluba miela-
cego, a noze dzialaja swymi dlugimi kra-
wedziami na material przy otworze wpu-
stowym.

2. Holender wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze posiada narzady do pod-
noszenia i opuszczania walu wraz ze stoz-
kiem z nozami w celu regulowania odle-
glosci miedzy nozami na stozku i nozami
osadzonymi na stale.

3. Holender wedlug zastrz, 1, zna-
mienny tym, Ze narzady do podnoszenia i
opuszczania walu wraz ze stozkiem z no-
zami stanowia narzady hydrauliczne, nape-
dzane mechanicznie.

4. Holender wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, Ze posiada narzady napedzane
recznie i stuzace do ustalania poziomu, do
ktérego mozna podniesé wal ze stozkiem z
nozami, oraz do podnoszenia i opuszczania
tego watu.

5. Zespét holendrow wedtug zastrz. 1,
znamienny tym, ze sklada si¢ z dwéch lub
wigkszej liczby obracajacych sie waléw ze
stozkami i osadzonymi na nich nozami,
przy czym narzady te polaczone sa ze so-
ba za pomoca pochylych den, prowadza-
cych material od jednego do drugiego na-
rzadu.

Arnold Charles Wilby, Senior.
Frank Lord.
Zastepca: Inz, M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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