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Spodna bielizeit pozostiva z aspoii jednej tvarovanej &asti,
ktora tvori objem na drZanie a podperu asti Fudského tela
a je vyrobena z valcového upletu (1), ktory pozostdva
z prvého roztiahnutelného a termotvarovateného materidlu
vybaveného spodnou stranou (2), ktora tvori lem elasticky
obopinajici telo, priom kone¢ny tvar vyrobku spodnej
bielizne je dosiahnuty prostrednictvom vystrihov na valco-
vom (plete. Kazda objemové tvarovana oblast’ je zdvojena
vnatornym lepenim aspoil jednej pod3ivky, tvorenej dru-
hym roztiahnutelnym a termotvarovatefnym materialom,
ktorého strana je pokrytd prilnavym termoaktivnym mate-
ridlom, pritom materidly valcového upletu a podSivky su
schopné rozpinania termotvarovanim alebo elastickym roz-
tahovanim. Lepidlo ma svoju aktivalni teplotu, ktord
umoZiiuje deforméciu tvarovanim za tepla tvarovatelnych
&asti, a tak sa dosiahne objem bez toho, aby termolepiace
viizby boli poskodené.




Spodna bielizen z valcového tpletu s podpornymi

ucinkami

Oblast techniky

Predmet vyndlezu sa tyvka spodnej bielizne,
pozostdvajucej z asponn Jjednej oblasti, ktord ma

podporné GU&¢inky pre aspon jednu Cast ludského tela.

Tieto vyrobky st dobre znadme, ako priklad je
moZno uviest podprsenky a damske nohavicky, kde
zv14a3t koSicky a casti pokryvajiuce =zadok, méziu mat
vzhladom k ich podpornej funkcii, najmd prsnikov
alebo zadku pouZivatelov, niektoré zvlastne

mechanické vlastnosti.

Doterajsi stav techniky

V oblasti bielizne sa vyrobcovia snaZia zv1last o
dve veci. Zzaistit maximdlny komfort a to pri
zachovani optimalnej schopnosti na podopieranie a
drZanie Ziadaného tvaru. Z historického hladiska bol
prvy problém s podprsenkami, pricom mySlienka
tvarovat a tym podopierat zadok pomocou rovnakej
Struktiry a rovnakého spdsobu damskych nohaviéiek

nie je davna.

Tradi¢ne bola spodnd bielizen vyrabana zo
samostatnych Casti ktoré boli potom zo3ité na seba a
to zv1ast v zdnach vyzadujcich . trojrozmerné
pokrytie, ako napriklad kos$ic¢ky podprsenky. Na

zvySenie komfortu nosenia spodnej bielizne je



potrebné znizit na minimum pocCet 3vikov, ktoré tvoria
akési vyCnelky a tym mdZu drazdit pokozZku v mieste
kontaktu. Technoldégia lepenia a zoSivania Dbola
rozvijand a aplikovand v tejto oblasti na =zniZenie

alebo dokonca Uplné odstranenie tychto Svikov.

Dokument EP 0 809 945 napriklad opisuje
podprsenku vyrobenu z materialu pozostévajuceho
z termotavitelnych wvlakien, priCom rdézne Casti takto
vyrobenej podprsenky boli nasledne spojené
termozvarovym 3vikom, na dosiahnutie kone&ného tvaru

uvedenej podprsenky.

Je potrebné zdoéraznit, Ze tu bolo dosiahnuté
urcité zniZenie Svikov, ale mnoZstvo zén zvarovych
Svikov, zv1ast v spodnej oblasti podprsenky

pokryvajicej prsia, napriek tomu obsahuje &asti,

ktoré su elasticky napnuté proti pokoZke &o =znaéne

zniZuje komfort nosenia.

Na zmiernenie tychto nedostatkov bol vyvinuty
znaCny tlak na rozvoj v oblasti podprsenok, ktorych
povrch Jje tvoreny =z jednej ¢asti, ¢&o sa dosiahne
valcovym Upletom. V skutoCnosti sa skér jednd o
kosielky na prsia, pre Zeny, ktoré maji men3i objem
hrudnika alebo pre 3portové aktivity, kde je skér
délezZitejsie potlacenie prsnikov, ako ich
podopieranie. Rovnako tak damske nohavicky, ktoré su
Vyrobené z valcového upletu nemaju vlastnosti
podpery/drZania zadku, ale predstavuju dobré

povrchové stlacenie.

Charakteristky drZania a prispdsobitelnosti

réznym velkostiam koSickov, v pripade Ze sa nejednd o
Yy '
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zoditie z viac c¢asti a dosiahnutie objemového tvaru
kosi&kov, je dosiahnuté vyuzZitim textilnYch'a zaroven
elastickych vladkien, kde je napnutie modifikovatelneé.
Pouzivaju sa napriklad termotvarovatelné vlakna na
umoZnenie tvarovnia ko3ickov za tepla alebo na
tvarovanie zadkovych zén a dosiahnutie trojrozmerného

tvaru pre prsia alebo zadok.

Predsa len tvarovacia schopnost vladkien nestaci,
pretoZe je potrebné zaistit odev mechanicky nezavisly
na podopieranie a drZanie uZ zmienenych cCasti tela.
Tieto mechanické vlastnosti by vS$ak vo v&cCS8ine
pripadov odev nemal mat iba. v oblasti podpery zadku
alebo prsnikov,ale tieZ podiel 3vov spodnej bielizne,
kde dochaddza na napatie. Aj tak mdéZe byt nutné
chranit odev v oblasti chrptového zapinania
podprsenky, ktoré je poZadované zvladt v pripade

pohybu prsnikov pouZivatelky.

Je tieZ déleZité zaistit odevu bezpelné pranie,
ktoré sa niekedy perie aj za vysokych tepldét a tym

méZe ddjst na obmedzenie Zivotnosti vldkien.

Vzhladom k tomu je teda nutné zaistit zdvojenie
tkaniny, aspofi v niektorych <castiach, pricom toto
zdvojenie tkaniny musi zodpovedat vy$3ie uvedenym
kritériam/obmedzeniam zvlast co sa tyka odolnosti a
elasticity a 2zvlast nesmie byt =z vonkajsku fixované
na tkaninu 3vami a malo by byt schopné rozopinania,

atd.



Podstata vynalezu

Vseobecne sa d& povedat, ako uZ bolo vy3sie
uvedené, Ze predmetom vyndlezu je spodnd bielizen,
ktora pozostava =z aspon Jjednej tvarovanej casti,
pri¢om tato Cast predstavuje dostatoény objem na
podopieranie alebo drZanie c¢asti ludského tela. Tato
spodna bielizei Jje vyrobend z valcového upletu
tvoreného prvym rozpinatelnym a termotvarovatelnym
materidlom, ktory je vybaveny lemom ohranidujicim
okraje pre uvedeny vyrobok obopinajici elasticky
Iudské telo. KoneCny tvar vyrobku je uskutodneny
prostrednictvom vyrezu z valcového upletu,
vyzna¢ujuci sa tym, Ze kaZdd objemovd <&ast de
zdvojena prilepenim z vnutrajsku jednou podsivkou,
ktora je tvorena druhym rozpinatelnym a
termotvarovatelInym materidlom, ktorého jedna strane
je pokrytd prilnavym termoaktivnym materidlom,
pricom materidly upletu a podsivky maju
termotvarovatelné alebo elastické vlastnosti, pricom
pouziteé lepidlo mé& taku aktiva&nu teplotu, aby bola
umoZnena deformécia formovanim =za tepla a tym
tvarovanim na vytvorenie objemu bez toho, aby
termolepidlovd vdzba bola narudenj, pri¢om uz
zmieneny prvy a druhy materidl zachovava svdju

schopnost na podopieranie a drZanie po tvarovani.

Spodna bielizen podla predmetu vynalezu
neponuka iba maximdlny komfort, a to vzhladom na
vyuzitie valcového Upletu a zlepovania, ale ieZ
vlastnosti na drZanie prsnikov, ¢o umoZhuje napriklad
vyrabat podprsenky pre vsetky velkosti hrudnika,
teda tiez tych v&&Sich rozmerov, ako napriklad

vélkost E alebo F.



Vlasnosti spoCivajuce v drZzani su isto spojené
tiez s dvojitou hrubkou textilného materidlu, pricéom
pre tento vysledok Jje tieZ dbélezity vyber
materialov pre obidve textilné vrstvy a pre lepidlo,
¢o dlhodobo zabranuje mechanickym vlastnostiam odevu,

rovnako ako problémom spojenych s vyrobou.

Rovnako je tieZ velmi dbleZité, Ze pcCas procesu
termotvarovania obidvoch textilnych vrstiev, ktoré
pozostavaju zlepené, musia tieto vrstvy reagovat
pri rozpinani rovnakym spdsobom. Rovnaké zdvery
platia aj o elastickom, teda prechodnom rozpinani,

pri dennom pouZivani.

Podla testov, koeficienty rozpinania vyuzZivanych
materidlov na vyrobu Upletu a pod3Sivky, predstavuju
rozdiel medzi 0 a 140 % a kaZdy z materidlov musi
umoZnit predlZenie vy33ie alebo rovné 40 %. To je
podmienka dobrého mechanického odevu, 2zv1ast pri
tvarovani. V tejto oblasti je rozpinanie definované
ako percento prediienia a deformacie materidlu
vzhladom k jeho kIudovému stavu, pricom toto

rozpinanie Jje vyvolané linedrnou silou 3 N na

centimeter.

Pokial nie su vy$Sie zmienené hodnoty dodrzZané
hrozi nebezpe&ie klzania jedného materialu oproti
druhému a naopak a teda hrozia trhliny v sudrZnosti
lepidlo/textil pocas tvarovania, &o vyvold odlepenie

obidvoch materidlov.

Tu je potrebné pripomenut, Ze ¢o sa tyka vyberu

vhodnych materialov, su vyldlené také materialy,



ktoré umozZiuju vyznamné rozpinanie, pretoZe sice maju
vhodné vlastnosti na tvarovanie, ale nezaistuju
Ziadnu dalsiu mechanicki vlastnost nutnd na drZanie

prsnikov alebo zadku.

Podla experimentdlnych vysledkov je prvy a druhy
material vyrobeny zo zmesi vlakien obsahujicich

asponn 7 % vldkien syntetickych. Zv1ast potom je moZné

odporucat vyuzZitie vlakien z polyesteru.

Je tiez moZné velmi dobre miesit syntetické
vliakna s koeficientom rozpinatelnosti s vlaknami
prirodnymi, ako napriklad bavlneného typu, ktoré nie
su alebo vébec alebo len malo roztiahnutelné: to su
vdzby tvorené odkami, ktoré umozfiuju predlizenie
latky, pokial su roztiahnutelné vlakna dobre

umiestnené v miestach uZ zmienenych ocliek.

NajvyhodnejSou zmesou prvého a druhého materiéalu

je zmes polyamidu a elastanu.

Taéto zmes umoZfiuje elastické predliznie a
termotvarovanie a pontka mechanickd odolnost, ¢&o
odevu dodava vhodné vlastnosti a rovnako tak

trvanlivost.

Jeden 2z rozvojovych technickych prvkov predmetu
vynadlezu sa tyka prilnavého materidlu, bez ktorého
by nebola moZnd fixacia pod3ivky. Vdzba medzi dvoma
textilnymi vrstvami musi byt uskutocnend za tepla
poCas formovania, &o spdsobuje definitivne prediZenie
niektorych vldkien a tieZ za studena pocas

elastického speviovania. Naviac té&to vazba neumoZiiuje



zhorSovanie materidlov pri castom prani a to aj pocas

vysokych tepldt.

MnoZstvo vyskumov a testov preukéazalo, Ze
lepidlo by malo byt zvolené alebo z polyamidov alebo
z polyuretanovych lepidiel. Vyber zavisi predovSetkym
na kritériu aktivacénej teploty lepidla, ktoré by
nemalo byt poru3ené za tepla, &o predstavuje teplotu

medzi 175° a 195° C.

Podrobnejsie, podla jednej moZnosti, uZ zmienené
lepidlo je tvorené zo zmesi kopolyamidov, ktorych

aktivacnd teplota je mdzi 165° a 195° C.

Pokial by sa jednalo o polyuretédn, aktivaéné

teplota s pohybuje medzi 185° a 195° C.

Vyskumy na materidloch pri niZSej aktivadnej
teplote, ako je napriklad teplota medzi 140° a 150° C,

pri¢om sa mdZie Jjednat o teplotu az do 165° C(C,
preukazali problémy s odlepenim ked sa lepidlo

odlepuje od podper formovania.

Dalej sa tieto problémy s teplotou objavuja pri
vyberu prilnavého materialu, kedy zaleZi na
sidrZznosti s materidlmi vyuzZivanymi pre textilné
vrstvy. Co sa tyka tychto problémov, ako zmes

kopolyamidov, tak aj polyuretan mé& dobré schopnosti.

Je tieZ potrebné zddraznit, Ze lepidlo na baze
kopolyamidov je nanesené na Jjednej strane pod3ivky
v podobe bodov tvoriacich opakujice sa motivy. Tento
spdsob uloZenia je dvojnasobne vyvhodny, zvlast potom

preto, Ze nezosilnuje poSivku a Ze jej ponechéva



jej respiracné vlastnosti. V pripade vyuZzitia
polyuretanoveho lepidla, ktoré je viac adaptibilné na
formovanie tvaru, ale vytvara ostré hrany, takZe sa
lepidlo uklada na stranu  podSivky Vo forme

kontinudlneho filmu.

Podla vyhodného uskutocnenia sa predmet
vynédlezu tyka podprsenky  vyrobenej z valcového
upletu, na ktorého okraji je spodny lem obklopujuci
prsia, pricom oblast ko3ickov, ktord bola zdvojena
vnitornym lepenim néprsenky je formovand do tvaru

prsnikov.

Oblastou ko3i¢kov rozumieme ich vnutrajsok,
rovnako ako povrch a vyhodne zbénu, ktoré ich

pokryva.

Tato zbéna obsahuje tieZ stred, teda &ast textilu
v tvare trojuholnikového vystupku 2z nerozpinajuceho
sa materialu, ktord Jje vloZend medzi uZ zmienenu
naprsenku a uplet do zény medzi ko3i&ky. Tento stred,
ktory speviiuje Cast umiestnent medzi prsnikmi
spolupracuje na funkcii ich drZania a to tym, 3Ze
zabranuje deformaciam, zvlast potom tym horizontalnym

medzi prsnikmi.

Je vyhodné, aby jedna strana zmieneného stredu
bola pokryta prilnavym materidlom umoZfiujucim jeho
zlepSenie s upletom. Je velmi vyhodné, aby tento
prilnavy materi&l bol identicky s tym, ktory sa

vyuziva pocas lepenia nédprsenky a upletu.

Pri vkladani tejto speviujucej c¢asti tazime

z rovnakych vyhod, ako poc¢as =zdvojenia néprsenky,



pric¢om sa jednd napriklad o 3vy, ktorych presprilisny
objem by mohol dradzdit pokoZiku, nanaSanie lepidla,

ktoré materidlu umoziuje dychat atd..

Podla mozného uskutocnenia predmetu vynalezu
pozostadva podprsenka z ko3ickov obsahujucich vystuze
vloZené do miesta medzi nédprsenku a uUplet, pricom uz

zmienené miesto vymedzuje spodny obrys ko3icku.

Podrobnejsie je toto miesto tvorené bezoSvym
priestorom na vystuZ, ktoré by malo tvar rovnaky ako
vystuha, s vysokou hustotou niti a $itim na

naprsenke.

Takto uskutoc¢nené stiahnutie $itim na lepenej
strane naprsenky spdsobuje, Ze 3Svy nie su viditelné
na miestnej strane vyrobku. Zdvojenim podla predmetu
vynadlezu je v trovni stiahnutia menej vy&nievajucich
¢asti a vystuhy su pouZivatelkou vnimané daleko
menej. Toto uskutolnenie Jje teda velmi vyhodné,
pretoze velmi vyznamne zvy3uje komfort a to pri
zaisteni rovnakych drZziacich vlastnosti

prostrednictvom vystuh.

Okrem podprsenky samotnej sa predmet vynalezu
tyka spbsobu vyroby a | to z valcového upletu, ktory
je zloZeny z prvého roztiahnutelného a
termotvarovatelného materidlu vybaveného zo strany
spodnym lemom podprsenky, pricom tento postup sa

vyznaduje nasledujicimi etapami:

nadrys obrysu podprsenky na valcovom Uplete,
vyuzitim pletenych oCiek rdéznych tkanin na

dosiahnutie tohto obrysu;
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zlepenie vnutornej pod3ivky s druhym
roztiahnutelnym a termotvarovatInym materidlom

v oblasti ko3iCkov za tepla, =zvla3t vyhodne pri

teplote medzi 165° a 195° C;

tvarovanie ko3ickov za tepla, zvlast vyhodne pri

teplote medzi 175° a 195° C;

odstrihnutie podprsenky v miestach obrysu, ktory

bol vymedzeny na valcovom Uplete;

spojenie prednych a =zadnych dielov ramienok, ako

napriklad vyrezanim.

Model podprsenky je teda narysovany na valcovom
uplete, ¢o zna¢ne ulahCuje neskor3ie operacie
odstrihnutia, ktoré umoZiuje docielit kone&ny tvar

vyrobku.

Podla jednej mozZnosti, obrysy podprsenky su
lemované a 3ité v jednej elastickej operdcii. Jednéa
sa zvlast o obrysy ramienok, ktorych 3irka je
obmedzend a tym sa docielia ramienka, ktorych

viditelnost je daleko diskrétnejsia.

Z praktickych dévodov ulah&ujucich vyrobu, ked

si  uskutoénené vyS8ie uvedené etapy (lepenie,
formovanie), Jje valcovy zéklad oddelovany v uUrovni
chrbiatového spoja, pricom chrbatové zopnutie
podprsenky je dovybavené systémom zopnutia

konsStrukcie.



11 .

Podla spdsobu vyroby v radmci predmetu vynéalezu
je na ziskanie vyS$3ie citovaného vyrobku nutné, aby
pod3ivka a nédprsenka, ktorej zlepend strana upletu je
predom vybavend stredom trojuholnikového  tvaru,
pozostavajuceho 2z trojuholnikového materidlu, 'ktory
je umiestneny do zdény medzi koSickami. Tento stred
je eSte predom pokryty vrstvou prilnavého
materidlu na jeho nepolepenej strane naprsenky.
Nakoniec, VO vystuzZenych podprsenkach, podla
dodato&nej etapy zaclenenej do spdsobu vyroby,
bezo3dvé priestory na vystuhy sU zoSité s pod3ivkou,
na dosiahnutie zlepenia s Upletom, pricom uzZ

zmienené priestory na vystuhy sG predurCené na

uloZenie kostic, ktoré ohranic¢ujd spodny obrys
kosicku.

Predmet vynalezu sa neaplikuije iba na
podprsenky: mbéze byt tiez wvyuZity  na démske
nohavicky, ktore sa tieZ wvyrédbaju =z valcového

Upletu a vyznacuju sa tym, Ze oblast zadku Je
zosilnena nalepenim aspofl jednej podSivky zvnatra a

formovanim na dosiahnutie tvaru =zadku.

Problémy, ktore sa vyskytujua u damskych
nohavic¢iek sa viac menej tykaju tych istych oblasti,
ako je to u podprsenok, teda mechanického napdtia, aj

ked je pravdou, Ze tieto napdtia nie su tak velké.

V tomto pripade rozsah tvarovania, v&céSinou
menej ddélezity ako Jje to u podprsenok s hlbokymi
kosickami, vyzaduje pod3Sivku umiestnent v urovni
zadku, <&¢o mdéZe byt odlisné od tvarovania a ich

povrchu.
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Prehlad obrazkov na vykresoch

Predmet vyndlezu je do detailov zobrazeny na

prilozenych obrazkoch, ktoré znazornuju

Obr.1 =znadzornuje perspektivny pohlad na valcovy

Uplet, na ktorom si zobrazené obrysy podprsenky,

Obr. 2 znazornuje naprsenku, ktord je zlepenéa

s ko8icCkami a s upletom z obr.1l

Obr. 3 znadzornuje nalepenie, uZ zmienenej
naprsenky v oblasti koS$ickov, na uplet ¢leneny podla
krivky valcového upletu

Obr. 4 zndzornuje hotovl podprsenku a

Obr. 5 znédzornuje valcovy uplet so zndzornenymi

damskymi nohavickami.
Y Uady vetasdveniatd  wunplean
m ;ﬁ . S

Ako je znazornené na obr. 1, valcovy uplet 1

pozostava zo spodnej strany 2, ktord tvori lem
podprsenky, vid obr. 4, pricom tento lem m& vyborné
elastické vlastnosti, pretoZe sa Jjednd o zvlastne
pletenie ociek, ¢&o je priamo zaistované strojom na
pletenie. Je teda moZné regulovanie pruzZnosti lemu

spodne]j strany, teda spatnd elasticita.

Zvla3tne vytvaranie ocCiek umozZiuje vyznacit

obrys podprsenky s koSickami 3, 4, <castou pred
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ramienkami 5, 6 a ich zadnée casti 7, 8, pricom tento

obrys sa spat spoji v udrovni spodnej strany 2.

Obr. 2 znazornuje naprsenku 9 alebo podSivku, na
ktorad bol pridity priestor na vystuhy 10, 11
s pomerne malou Sirkou, pricom tieto priestory na
vystuhy 10, 11 samé o sebe neobsahuju 3vy, ktoré by
tvorili vyc&nievajuce casti, ktoré by mohli nasledne
drédzZdit  po3kozku prsnikov. Tieto priestory na
vystuhu si vytvorené slabymi nitami a velmi vysokou
hustotou o&iek, <¢&o vloZenej kostici (nie Jje
zndzornené) zabrafiuje pripadnému vyklznutiu =z tohto
priestoru. Stred 12, &o Jje ¢ast nerozpinajicej sa
latky trojuholnikového tvaru, je'prilepeny z0 strany
na ktorej st tiez priestory na vystuhy 10,11,

ktoré sa nachddzaju v Grovni prsnikov.

Podla jednej moZznosti je uplet rozdeleny
v urovni, kde sa stretédvaju zadné strany ramienok
7,8 a Jje rozloieny pozri obr.3 na prilepenie
ndprsenky 9. Toto prilepenie je uskutoCnené takym
spdsobom, aby naprsenka 9 obsahujuca priestor na
vystuhy 10, 11 a stred 12 bola wuloZena na uplet
1.

Ako Je zndzornené na obr. 7, podpfsenka
pozostdva z elastickych castli na krajoch ramienok
5,7; 6,7, ktoré su vystuZené znamymi prostriedkami
13,14. Rovnakym spbsobom je chrbitové =zapinanie
15,16 vrédtane prostridkov na vzajomné =zopnutie,

fixované na valcovy ﬁplet'l.

Prostriedky na fixdciu mdézu byt lepenie,

zvaranie, zoSitie, atd.
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Na obr. 5 je znadzorneny inak upleteny valcovy
Uplet 20, ktory  vymedzuje tvar 21 dédmskych
nohaviciek. Horna strana 22 obopina pas
pouzivatelky. Podla iného spdsobu uskuto&nenia &&st,
ktord sa nach&dza medzi nohami, mbéZe byt tieZ
vyrobena rdznym typom pletenia a/alebo =z réznych
materidlov a to napriklad =z hygienickych dévodov,

z hladiska komfortu atd.

VyS8ie uvedeny opis vyndlezu je iba jeho
prikladnym uskutoCnenim a nemal by byt povaibvany za
obmedzujiuci pre iné konkrétne uskuto&nenia. Na
druht stranu je nutné zddraznit, Ze tu boli opisané

tvary a forma, &o mad znaény vyznam pre odbornika.
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PATENTOVE NAROKY

Spodnd bielizen, pozostdvajlca z aspon jednej
tvarovatelnej casti, ktora wvytvédra priestor  na
drZania a podperu casti ITudského tela, pricom je
vyrobend 2z valcového uUpletu, ktory pozostéva z prvého
rozpinatelného a termotvarovatelného materialu,
opatreného krajovou stranou, ktord tvori lem spodne]
bielizne, ktord elasticky ©obopina telo, pricom
konec&ny tvar spodne] bielizne sa dosiahne
prostrednictvom vystrihu, vy zna ¢ ujaca sa
t v m, Ze kazZdd objemové tvarovand oblast Je
zdvojend vnutornym lepenim aspon Jjednej podSivky,
tvorenej druhym rozpinatelnym a termotvarovatelnym
materidlom, ktorého strana Jje pokrytd prilnavym
termoaktivnym materidlom, pricom materidly valcového
ﬁpletu a pods$ivky, ktoré su rozpinatelné alebo
termotvarovanim alebo elastickym predlZovanim,
pri¢om lepidlo m& svoju aktivac¢nad teplotu, ktora
umozZnuje deformaciu tvarovanim za tepla uz
zmienenych tvarovatelnych ¢&asti, a tak sa dosiahne
objem Dbez toho, aby termolepiace vazby boli
poSkodené, pridom uZ zmieneny prvy a druhy materidl
si zachovava svoje podperné vlastnosti aj po

tvarovani.

Spodna bielizen, ktora je vytvorena
z valcového  Upletu podla predchadzajiceho naroku,
vy znac¢cu]juca sa t y m Ze koeficienty
prediZenia vyuZitych materidlov pre uplet a poddivku
predstavujui rozsah medzi 0 a 140 % a kazdy
z materidlov vykazuje schopnost prediZenia vy3siu

alebo rovnu 40 $%.
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Spodna bielizen, ktora je vytvorena
z valcového Upletu podla predchéddzajiceho néaroku,
vy zna<cu3juca satym Ze prvy a druhy
material Jje tvoreny zmesou vldkien, obsahujicich

aspon 7 % vlakien syntetickych.

Spodna bielizen, ktora je vytvorena
z valcového upletu podla predchadzajiceho ndroku, v
y zn a ¢ uj uca sa t ym Ze uZ zmienené

syntetické vldkna su z polyesteru.

Spodné bielizen, ktoré je vytvorena
z valcového Upletu podla ndroku 3, vy znad&uijau
ca sa tym Ze prvy a druhy materidl je tvoreny

zmesou polyamidu a elastanu.

Spodna bielizen, ktord je vytvorena
z valcového upletu podla predchadzajiceho né&roku,
vy zn a ¢ u j a4 c a sa t y m, Ze prilnavy

materidl je vybrany z polyamidov.

Spodné& bielizen, ktord je vytvorend
z valcového upletu podla predchadzajuceho naroku,
vyznacdcujuca sa t ym Ze uZ zmieneny
prilnavy materidl Jje tvoreny zmesou kbpolyamidov,
ktorych aktivac¢nd teplota sa pohybuje medzi 165° a

195° C.

Spodné& bielizen, ktord 3je vytvorend podla
jedného 2z narokov 6a 7, vy zna ¢u j dca sa
t vy m, Ze prilnavy materidl pokryva jednu stranu
podsivky v tvare bodov, ktoré tvoria opakujuci sa

motiv.



10.

11.

12.

13.

14.

17 .

9. Spodnd bielizen, ktord je vytvorena
z valcového upletu podla jedného z predchadzajutcich
narokov, vy znacu3juca sa t vy m, Ze
prilanavy materidl je tvoreny polyuretdnovym lepidlo,
ktorého aktivadénad teplota a pohybuje medzi 185° a

195° C.

Spodnd bielizeni, ktora Jje vytvorend =z valcového
Upletu podla predchadzajuceho naroku, vy zn a ¢ u
j iWca sa t ym Ze prilnavy materidl je naneseny

na jednej strane podSivky, ako kontinualny film.

Podprsenka, ktord je vytvorend =z valcového dupletu,
opatrend spodnou stranou ktora tvori spodny lem
obopinajuci prsia podprsenkou podla jedného
z predchadzajicich ndrokov, vy zna ¢ u juca sa
t y m, Ze oblast koSic¢kov je zdvojend vnitornym

prilepenim nédprsenky a formovanim do tvaru prsnikov.

Podprsenka , ktord je vytvorend z valcového upletu,
podia predchadzajliceho naroku, vy znacuijauc
a sa t y m, Ze stred textilného nerozpinatelného
materidlu Jje umiestneny na naprsenke valcového

Upletu, do oblasti medzi ko3ickami.

Podprsenka, ktord je vytvorena z valcového upletu,
podla predchadzajuceho naroku, vy znacu3juca
sa t y m, Ze Jjedna strana zmieneného stredu je
pokryta prilnavym materialom, umozZnujucim jého

prilepenie na uplet.

Podprsenka, ktord Jje vytvorena z valcového upletu,

podla predchédzdjaiuceho néroku, vy zna<cujulca
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sa t y m, Ze zmieneny prilnavy materidl Jje celkom
rovnaky ako ten, ktory bol pouZity v etape lepenia

naprsenky a upletu.

15. Podprsenka, ktorad je vytvorena z valcového
upletu, podla jedného z né&rokov 11 aZz 14, vy z n a
¢ u j u ca sa t y m, Ze kaZdy ko3ic¢ok pozostéava

z vystuhy vloZenej do miesta, ktoré sa nachddza medzi
naprsenkou a Upletom, pric¢om toto miesto je

ohranicené obrysom koSicku.

Podprsenka, ktord je vytvorend z valcového upletu,
podla predché&dzajuceho ndroku, v y zn a ¢ u j 4 c
a sa t ym, Ze zmienené miesto pozostava z textilného
priestoru na vystuhy, ktoré neobsahuje 3vy, pricom
tento priestor zodpovedd velkosti kostice, hustota
oCiek je tu velmi vysokd a tento priestor je priamo

prisity na néprsenku.

Spdsob vyroby  podprsenky, ktora je vytvorena
z valcového upletu tvoreného prvym rozpinatelnym a
termotvarovatelnym materidlom, ktory Jje vybaveny
krajnou stranou tvoriacou lem podprsenky, Vv y z n a
¢ ujuci satym Ze pozostdva z nasledujicich

ukonov

ndrys obrysu podprsenky na valcovom Uuplete,
vyuzitim pletenych ociek réznych tkanin na
dosiahnutie tohto obrysu,

zlepenie vnutornej podsivky s druhym
roztiahnutelnym a termotvarovatelnym materialom

v oblasti ko3ickov za tepla, zvlast vyhodne pri

teplote medzi 165° a 195° C
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tvarovanie ko3ickov za tepla, zvlast pri teplote
medzi 175° a 195° C

odstrihnutie podprsenky v miestach obrysu, ktory
bol vymedzeny na valcovom uplete

spojenie prednych a zadnych dielov ramienok, ako

napriklad vyrezanim.

Spbsob vyroby podprsenky, ktora je vytvorena
z valcového uUpletu podla predchadzajiceho néroku, v y
zn a ¢ u j a4 c i sa t vy m ,Ze hlavny obrys
podprsenky je lemovany a 3ity v ramci jednej operacie

elasticky.

Spbésob  vyroby podprsenky, ktord je vytvorena
z valcového uUpletu podla jedného z narokov 17 a
18, vyznadcuiju c¢ci sa t ym, Ze zaklad
valca je rozdeleny v urovni chrbatového spoja, pricom
zadna strana ramienok podprsenky je vybavena

zapinacim systémom.

20. Spbésob vyroby podprsenky, ktorad je vytvorené
z valcového upletu podla jedného 2z néarokov 17 az
19, vyznacuijuci sa t y m, Ze podSivka
je tvorend ndaprsenkou, ktorej prilepend strana na
Uplet Jje opatrené stredom trojuholnikového tvaru,
ktory je tvoreny nerozpinatlnym textilnym materialom

umiestnenym do oblasti medzi ko3ickami.

Spbésob vyroby podprsenky, ktord je vytvorena
z valcového uUpletu podla predch&dzajuceho naroku, v
yznacdcuijuci sa tym Ze zmieneny stred je
pokryty vrstvou prilnavého materidlu na strane

neprilepenej na naprsenku.
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Spdsob vyroby podprsenky, ktord je vytvorena
z valcového uUpletu podla jedného z narokov 17 az 21,
vy znacu3juci sa t y m Ze priestory na
vystuhy, ktoré su bozosSvé, su prisité na strane
podsivky, ktord ma byt prilepend na uplet, pricom
tieto priestory si urcené na uloZenie kostic

ohranicujuicich obrys ko3icku.

Démske spodné nohaviéky, ktoré su vytvorené
z valcového Upletu vybaveného krajnou stranou
obklopujucou 8irku tela, podla jedného z narokov 1
az 10, vy znac¢uijluce sa tym Ze oblast
zadku je zosilnend vnutornym nalepenim aspoii jednej

podSivky a je formovand do tvaru zadku.
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