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Vyndlez spadd do oboru svafovéni a /
tyka se hubice, ve které je umisténo vo- \/ l U ﬁ y
ditko elektrody. Podstatou vyndlezu je, : N
%e tdleso hubice je rozd&leno na 4dvé dasti, H N 21
mezi které se vklada potiebny podet moduldl, 0 Ul
pinimdlnd jeden. Ve spoleZném prichozim ka- ’ '&
nalu je pak uloZeno celistvé voditko elek- : O~
trody. “JA e s
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Vyndlez se tykd hubice pro automatické svatovdni a nava-
Fovdni, zejména metodou MIG/MAG.

P¥i esutomatickém svaiovdni & nawovdni uvedenou metodou
ge v praxi vyskytuje potFeba svafovat nebo navaifovat v rdznych
obtiZné pristupnych mistech ze svislého smdru, napriklad v du-
tindch vyrobkd., Tato mista nedovoluji pFistup b&Znych hubic sva=-
Povaciho a navafovaciho zarizeni., V téchto pripadech je nutno
pouZivat specidlnich hubic dlouhych a Uzkych, které nejsou ke
svafovacimu zafizeni doddvany.

V soudesné dobé se pouziveji dlouhé hubice s dily celistvy-
mi v celé délce. Jejich nevyhodou je, Ze vyZaduji k vyrobé spe-
cidlni dlouhé vrtaci ndstroje a vyroba je obtiZnd, Pro pripad
celistvého t&lesa, napriklad z keramického materidlu vznikd
konstrukéni problém s uchycenim delsdiho, médlo tuhého voditka
v doln{ &4sti hubice a p¥i pouZiti kovové trubky na t&leso je
nevyhodou Spatnf odvod tepla v disledku slabé stény trubky. Re-
Seni problému prodluZovdnim béZnych hubic pomoci riznych ndstav-
¢d je nevyhodné pro velky primér nebo nevhodny rozm&r hubice sa-
motné i pro zvétdeni priméru nebo rozméru v misté spojeni a ddle
vznikajici komplikace s nastavovdnim pFivodd ochranného plyau
a voditka elektrody. Dalsi nevyhodou zndmych FeSeni je, Ze pFi
gvafovédni nebo navarovdni vyrobkl nékoliks typovych velikosti
neni moZnost nastavovat délku hubice podle jednotlivyich typoroz-
mérd vyrobkdl s moZnosti pFejit p¥imo od nejmensi velikosti k nej-
vét3i a naopak, bez zmény pracovni vysky. V p¥ipadé pouZiti dlou-
hé hubice s konstantni délkou pro vsechny velikosti pFestavovani
vyrobku by se provadélo ve sviglé ose pomoci suportu a pak by
se neustdile ménile poloha névaru respektive svaru nebo ovlddacich
prvkl zafizeni vzhledem k optimdlni pracovani vysce &lovéka a pri-
tom je nadbyteénd& dlouhd hubice spife na p¥e -kdZku.

Uvedené nevfhody v podstatd odstranuje vyndlez, kterym je
hubice pro automatické svafovdni a navafovdni, zejména metodou
MIG/MAG, tvofend wvnéjsim télesem, v jehoZ prichozim stiedovém
otvoru je uloZeno voditko elektrody a jehoZ podstata spodivd
v tom, Ze vnéj&i téleso hubice je rozdélené na horni édst a dol-
ni &dst, pridem? mezi obé Cdsti télesa je rozebiratelnd vloZen
minimdlné jeden modul opat¥eny prichozim otvorem, ktery vytvdri
8 druhfm prichozim otvorem horni ddsti a s t¥etim prichozim
otvorem dolni &dsti télesa spoleény kandl, ve kterém je uloZeno

voditko elektrody.
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Dal3i podstatou vynédlezu je, Ze délka voditka je déna
podtem vloZenych modulu.

Vys34 Glinek vyndlezu spodivad v tom, Ze je dosaZeno
gsnadndjsi a levn&jsi vyroby hubic, které je moino vrtat
b&znymi vrtéky, dédle pak zvySenim spolehlivosti v disledku .
celistvosti voditka elektrody, které miZe byt pomérné& dlouhé,
ptoboie jeho pfipadné prohnuti bude zachyceno stémami kandlu
pro prichod voditka a ochranného plynu. Jinou vyhodou hubice
podle vynélezu je zlepSeni operativnosti obsluhy navafovacibo
a svaPovaciho zarizeni volbou vZdy té nejoptimélnéjsSi délky
hubice. _

Priklad konkrétniho provedeni vynélezu je schématicky
zndzorndn na priloZeném vykresu, predstavujici Eastedny po-
délny Fez hubici.

Podle vyndlezu je hubice pro automatické svafovani a
navafovani opatiena vn&jsim t&lesem 1, které je rozddlené
na horni Z4st 11 a dolni Zast 12. Mezi obd &asti 11 a 12
vndjSiho télesa 2 hubice je vloZen minimélné jeden modul
2, vyrobeny z dobfe vodivého materidlu. VloZeny modul 2 je
na jednom konei opatien stifedovym vybrdnim 21 a na.druhém
kxonci je vytvoieno osazeni 32. V podélné ose modulu 2 je
vyvrtan prichozi otvor 23. Horni &4st 1l vndjSiho télesa
1 hubice je opatien depem 1lll a/nebo stfedovym otvorem 121,
stejnd jako i dolni ddst 12 vn&jsiho t&lesa 1 hubice je
opatfena stfedovym otvorem a/mebo depem lll. Modul 2 Je
s obdma d4stmi 11 a 12 vn&jSiho t&lesa 1 spojen tak, Ze do
stfedového vybréni 21 modulu 2 je zasunut ep 11l horni
gdsti 11 a/mebo dolni Casti 12 vnéjSiho t&lesa 1 hubice a
osazeni 22 modulu 2 je zasunuto do otvoru 121 v dolni Casti
12 a/mebo v horni &asti 1l vn&jSiho t&lesa 1 hubice.

Horni &4st 11 vnéjSiho télesa 1 je opatifena druhym pricho-
zim otvorem 112, ktery m4 stejny primér jako prichozi ot-
vor 23 modulu 2. V dolni &&sti 12 vné&jSiho t&lesa 1 hubice
je zhotoven tPeti prichozi otvor 23 modulu 2. P¥itom jsou
vSechny prﬁchozi otvory 112, 23 a 122 souosé a vytvari spo-
ledny kandl 3, ve kterém je umisténo celistwvé voditko 4
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elektrody, vyrobené s tenkostdnné trubky a jeho pripadné
prohnuti, které bude velmi malé, je zachyceno sténami ka-
nadlu 3. P¥itom primér vytvoreného kandlu 3 ve vné&jsSim t&lese
1 hubice je v&tSi neZ je primér voditka 4 elektrody. Horni
gast 11 vn&jSiho t8lesa 1 hubice Je opatiena neznazorn&nym
pPivodem elektrického proudu a dolni &dst 12 vn&jdiho télesa
1 je zakondena nezndzornénym pruvlakem z kovu a plynovou dyzou
% kovu, keramiky nebo kombinace kovu a keramiky. Nezndzornény
pi#ivod ochranného plynu, napi. 002, Ar nebo jinych sm&snych
plyot je umistén co nejvySe pobliZ neznazorn&ného piivodu
elektrického proudu a priuchod plynu je IeSen kandlem 3 ko-
lem voditka 4 elektrody. -

U alternativniho provedeni miZe byt Cep lll a/nebo stre-
dovy otvor l2lhorni dasti 1l a/nebo dolni asti 12 vn&jsiho
t&lesa 1 kuZelovy a odpovidajici stfedové vybrani 21 a osazeni
22 modulu 2 také kuZelové.

Jiné alternativni FeSeni je, kdy Cep lll a/nebo stfedovy
otvor 121 horni Z4sti 11 a/nebo dolni 34sti 12 vndjSiho t&lesa
1 hubice a odpovidajici stfedové vybréni 21 a osazeni 22
modulu jsou opptfeny zavitem nebo jinym rozebiratelnym druhem
spojeni. Chlazeni hubice je zajisténo vzduchem a pro lepsi
odvod tepla mohou byt dasti 1ll, 12 a modulu 2 na vnéjsim
povrchu opatfeny Zebrovénim. Mezi horni &ast 1l a dolni
dast 12 vndjs3iho t&lesa 1 je vloZen urcity podet modulid 2
podle pracovni potieby, aby vznikla nejopimaln&jsi délka
hubice. Délka voditka 4 elektrody se ridi poltem vloZenych
modulid 2.
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1. Hubice pro automatické svafovdni a navabovdni, zejména
metodou MIG/MAG tvo¥end vnéjsim télesem, v jeho? prichozim stie-
dovém otvoru je uloZeno voditko elektrody, vyznadujici se tim,
Ze vnéjsi téleso (1) hubice je rozdSlené na horni Sdst (11)

a dolni &4st (12), p¥idem¥ mezi obd &dsti (11, 12) tdlesa (1)

je rozebiratelnd vloZfen minimdlnd Jeden modul (2) opat¥eny
prichozim otvorem (23), ktery vytvdri s druhym prichozim otvo-

£ v,

rem (112) horni &dsti (11) a s t¥etim prichozim otvorem (122)

- dolni &dsti (12) télesa (1) spolecny kandl (3), ve kterém je

ulozeno voditko (4) elekirody.

2. Hubice pro automatické svarovdni a navafovanlpdle bodu
1, vyznalujici se tim, Ze délka voditka (4) je déna poctem vlo-
Zen¥ch modulld (2).

1 vykres
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