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Sposéb wytwarzania materialu elektroizolacyjnego
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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania mate-
rialu elektroizolacyjnego warstwowego, sktadajgce-
go sie z folii tereftalowej jako podstawowego ma-
teriatlu izolacyjnego, naklejonej na no$nik nieorga-
niczny lub organiczny przy pomocy lakieru terefta-
lowego.

Znane dotychczas materialy elektroizolacyjne
przeznaczone do ukladéw elektroizolacyjnych, wy-
twarzane byly z zastosowaniem materialéw miko-
wych, niezaleznie od uzytych do tego celu rodzajow
lepiszcz, w tym réwniez i lakieru tereftalowego.

Znane sg rowniez materialy elektroizolacyjne
hezmikowe, zawierajace jako lepiszcze nieutwar-
dzong zywice epoksydowa, ktéra w procesie tech-
nologicznym latwo topi sie i wycieka, powodujac
otrzymywanie warstwy izolacji o nier6wnomiernej
grubosci. Stosowanie tego materialu w postaci ta-
§my jest utrudnione, gdyz taSma ta sztywnieje w
temperaturze otoczenia a niezaleznie od tego ulega
czestemu rozwarstwieniu wskutek stabej przyczep-
nos$ci folii do podtoza.

Spos6b wytwarzania materialu elektroizolacyjne-
go wedlug wynalazku, umozliwia, dzieki zastoso-
waniu jako lepiszcza lakieru tereftalowego, otrzy-
manie materialu o znacznie lepszych, niz dotych-
czas, wlasnoSciach cieplnych i mechanicznych. Ma-
terial zachowuje duzg elastyczno§é w ciggu caltego
procesu technologicznego produkcji maszyn elek-
trycznych.

Zastosowanie jako lepiszcza lakieru tereftalowe-
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g0 zapewnia dobre powigzanie warstw materiaty,
same lepiszcze za§ stanowi nierozlaczng calo§é z
folia tereftalowa i posiada taky sama odporno$é
cieplng.

Ta$ma otrzymana sposobem wedlug wynalazku,
zachowujac duzy gigtko$é przez dluzszy okres cza-
su, stanowi materiat o r6wnomiernej grubosci i je-
dnolitych wilasno$ciach elektroizolacyjnych. Moz-
no$é stosowania noénika o dowolnych grubo$ciach
oraz oklejenia go jedno lub dwustronnie folig teref-
talowa pozwala na otrzymywanie materialéw o réz-
nych grubo$ciach, w granicach, dla tych rodzajéow
materiatéw przewidzianych.

Spos6b wytwarzania materialu elektroizolacyjne-
go wedlug wynalazku polega na tym, ze tkanine
szklang lub papier dlugowléknisty w rulonach po
brzejsciu przez podgrzany walek, zanurza sie w ko-
rytku z lakierem tereftalowym, zastosowanym jako
lepiszcze klejgce. Tak przygotowane, przesuwajgce
si¢ w maszynie lakierniczej — suszarni podloze 13-
czy sie¢ w §rodkowej strefie grzewczej maszyn z fo-
lig tereftalowa, tworzac, po przejéciu przez uklady
walkéw i wysuszeniu w dalszych strefach grzew-
czych maszyny lakierniczej, jednolity materiat ele-
ktroizolacyjny, ktéry nawiniety na watek odbiorczy
a nastepnie pociety na taSmy zadanej szerokosci
uzywany jest do izolowania uzwojen maszyn' ele-
ktrycznych zawierajacych uklady izolacyjne wy-
sokiej klasy.

Przyklad I. 85 czefci wagowych lakieru te-
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reftalowego rozciencza sie przez stopniowe doda-
wanie, w temperaturze 15—25° 15 czeSci wagowych
ksylenu lub toluenu doprowadzajac lakier do lep-
ko$ci wynoszacej 19—21 sek. mierzonej na kubku
Forda nr 4. W tak przygotowany lakier, po napetl-
nieniu nim korytka — zbiornika lakieru maszyny
lakierniczej, zanurza sie tkanine szklana, na kté-
ra nastepnie naklada sie foli¢ tereftalowg doci-
skajac ja do podloza ukladem watkéw dociskaja-
cych. Celem otrzymania jednorodnego materiatu
elektroizolacyjnego tkanine szklang wraz z folig
tereftalowa przecigga sie, z szybko$cig nieprzekra-
czajaca 0,3 m/min., przez maszyne lakiernicza, kt6-
rej poszczegbdlne strefy grzewcze posiadajg tempe-
ratury stopniowane w granicach 70—120°.
Przyktad II. Postepujac jak w przykladzie I,
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zamiast z tkaning szklana skleja sig¢ folie tereftalo-
w3 z papierem dlugowléknistym.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania materiatu elektroizolacyjne-
go skladajgcego sie z nieorganicznego lub organi-
cznego no$nika oraz folii sklejonej z no$nikiem,
znamienny tym, ze folie tereftalowg nakleja sie na
podloze przy pomocy lepiszcza, ktérym jest lakier
tereftalowy, rozcieniczony ksylenem lub toluenem
w temperaturze 15—25° do lepko§ci wynoszacej 19
— 21 sek. mierzonej na kubku Forda nr 4 i ¢alo$é
po wzajemnym doci$nieciu do siebie, poddaje sie
strefowemu suszeniu w zakresach temperatur 70
—120°.
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