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Sposéb zaklinowania pretow w zlobkach generatoréow pradu
Zmiennego
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b zaklino-
wania uzwojen pretowych dwuwarstwowych w ztob-
kach generatorow pradu zmiennego.

W wirujgcych maszynach elektrycznych prety
uzwojen umieszczone w zlobkach poddane s3
dzialaniu sil elektrodynamicznych, wytwarzanych
oddzialywaniem pola rozproszenia na przeplyw
pradu w precie. Ta sila elektrodynamiczna skie-
rowana jest do dna zlobka i dla okre$lonego zlob-
ka, proporcjonalna jest do kwadratu natezenia
pradu; sila modulowana jest z podwdjng czesto-
tliwoSciag w stosunku do czestotliwo$ci pradu.

We wspoélczesnych maszynach duzej mocy, sily
dzialajgce moga osiggnaé dla pradu znamionowe-
go, od 100 do 200 niutonéw na centymetr preta
lub wiecej, oraz wartosSci dziesie¢ do dwudziestu
razy wieksze na skutek dzialanja pradu zwarcio-
wego. Jezeli krawedz dolna preta nie opiera sie
dokladnie o dno zlobka, to zmienne sily elektro-
dynamiczne mogg spowodowaé drganie preta z
uszkodzeniami mechanicznymi i w niektérych
przypadkach spowodowaé szkodliwe iskrzenis
elektryczne.

Poniewaz proces wytwarzania preiéw na ogo6t
zawiera czynno$ci takie jak nawijanie izolacji tas-
mowej, suszenie, impregnowanie, formowan'e i
wypalanie, trudno wiec uzyskaé w koncowym
procesie powierzchnie preta, ktéra dokiadnie przy-
legalaby do powierzchni metalowej zlobka.

Spos6b wedlug wynalazku zapobiega wyzej wy-
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mienionym niedogodno$ciom przy zaklinowaniu
pretéow uzwojeniowych w zlobkach generatora.
Spos6b ten zapewnia bardzo dokladne oparcie
krawedzi preta o dno zlobka i/lub dobry styk po-
miedzy obu pretami uzwojenia dwuwarstwowego
w jednym zlobku.

Istotna cecha tego sposobu polega na umieszcza-
niu pomiedzy dolnym pretem a dnem zlobka i/lub
pomiedzy obu pretami uzwojenia dwuwarstwo-
wego, taémy plastycznej, ktora jest odksztalcalna
w chwili wykonywania uzwojenia, a nastepnie
przemieniana w twardg ta$me nieodksztalcalng
i przyjmujacg dokladnie ksztalt powierzchni sty-
kajgcych sie z nig, przy czym ta$ma ta moze byé
korzystnie przewodzaca w pewnej mierze, w celu
odprowadzenia pragdow pojemno$ciowych prze-
wodnika pod napieciem, pozostajac jednak pod
wplywem stabego pradu.

Przedmiot wynalazku jest dokladniej wyja$nio-
ny na podstawie przykladu wykonania, uwidocz-
nionym na rysunku, ktoéry przedstawia zlobek 1
stojana turbogeneratora, zawierajacy dwa izolo-
wane prety 2 i 3, przy czym prety te mogg posia-
daé znieksztalcong powierzchnie, a dolny pret 3
moze niedckladnie dotyka¢ do dna zlobka. Denna
tasma 4, oraz poSrednie taSmy 5 i 6 skladajg sie
z jednej lub kilku grubych warstw widkna szkla-
nego, impregnowanych epoksydowg zywicg poii-
meryzacyjng majgcg na zimno duzg lepkos¢ od
500 do 3000 centypauzow.
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W tym celu mozna stosowac na przyklad zy-
wice epichlorohydrynowe, takie jak araldit F fir-
my Ciba, Epikot 828 firmy Shell lub inne podob-
ne; zywice fenolowo-formaldehydowe, takie jak
zywica 438 firmiy Dow Chemical, i §rodki utwar-
dzajgce, najkorzystniej plynne, na przyktad utwar-
dzacz 903, 905 lub 906 firmy Ciba oraz poza tym
§rodek przy$pieszajgcy polimeryzacje, na ogot skia-
dajgcy sie z aminy, ktéry pozwala na pelne
utwardzenie przy §rednich temperaturach, na
przyklad od 90 do 110°C, ktérg uzyskuje sie pod-
czas wypalania stojana. Tas$me z tkaniny impreg-
nowang i nie spolimeryzowang owija sie w szczel-
na folie z polietylenu, politereftalanu etylenu, po-
liweglanu itd. i przechowuje si¢ w chlodzie do
czasu uzytkowania.

W chwili wykonywania uzwojenia ustawia sie
taéme tego rodzaju po kazdej stronie preta, przy
czym strony te stykaé sie bedg badz z dnem zlob-

ka, badz-z pretem wyzej-polozonym, nastepnie za -

pomoca klinéw dociska sie krawedzie preta do
tych tasm odksztalcalnych, ktore dokladnie. przy-
legajg z jednej strony do preta, a z drugiej do
blachy. Po wykonaniu uzwojenia wystarczy umies-
cié stojan w suszarce lub podgrza¢ go dostatecz-
nie znanymi sposobami w celu utwardzania zy-
wicy, ktéra staje sie twarda, nieodksztalcalna i
wolna od pelzania.

Wedlug opisanego sposobu uzyskuje sie doklad-
ny styk mechaniczny pomiedzy pretem, a dnem
zlobka, lecz nalezy przewidzie¢, za pomoca innych
Srodkéw, styk elektryczny pomiedzy pretem i
dnem zlobka. Wedlug drugiej fazy sposobu uzy-
skuje sie jednoczes$nie te podwojne warunki —
oparcia mechanicznego i styku elektrycznego.

W tym celu stosuje sie — jako wypelniacz
wldknisty tworzacy zbrojenie tasmy klinujgcej —
z tkaniny szklanej, badz z papy szklanej, badz
z fileu z wilodkien organicznych, na przyklad z
wldkien poliestrowych uzywanych pod nazwg han-
dlowa tergalu, dacronu itd..., badz tez.z miesza~
niny tkanin lub filcow.

Tkanine lub file impregnuje sie za pomocg za-
wiesiny koloidalnej .grafitu z woda. Koloidalny
grafit - infiltruje sie pomiedzy wldknami, tak ze
po- wysuszeniu uzyskuje sie przewodzacy filc.
W trakcie drugiej operacji impregnuje sie tkani-
ne lub filc za pomocay poliestrowej zywicy z fta-
lanu alkilu zdatnego do twardnigcia w ciagu
dwoch faz, przechodzgc w stan Zelu.

Wynik taki uzyskuje sie przez dodanie-do zywi-
cy katalizatora lub mieszanine katalizatoréow i
przy$pieszaczy, takich jak nadtlenek benzoilu, nad-
benzcesanu butylu trzeciorzedowego, dwutlenek
kuminu i ewentualnie metalowe sole kwaséw or-
ganicanych, takich jak naftenian kobaltu. W cza-
sie pierwszego suszenia trwajgcego od jednej do
dziesieciu minut przy temperaturze 60—100°C, zy-
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“wica przemienia si¢ w zel termoplastyczny. _Tas-

ma klinujgca ma wtedy grubosé 2--2,5 mm przy

.znacznym rozluzowaniu.

Gdy tasma klinujgca umieszczona jest pomiedzy
pretem, a dnem zlobka, przy czym poddana jest
ci$nieniu 100—150 N/cm? przy jednoczesnym pod-
daniu temperaturze 50—60°C, to taéma ta pelznie,
formuje sie na precie, nastepnie przez utrzyma-
nie w ciggu 12—36 godzin w temperaturze 80—
120°C zywica poddana .jest drugiej przemianie,
po czym twardnieje ona, staje sie€ nietopliwa, nie

‘pelznie, nawet pod ci$nieniem 150 N/cm? i w tem-

peraturach dochodzgcych do 130°C. W tym stanie
oporno$¢ ta$my zawiera sie w gramcach od 20
do 10000 omocentymetréw. :

Zastrzezenia péﬁento--W'e

1. Sposéb zaklinowania pretéw w zlobkach gene-
ratoréw pradu zmiennego przez uzyskanie dok-
ladnego przylegania powierzchni preta spoczy -
wajgcego na dnie zlobka i/lub dobrego styku °
pomigdzy dwoma pretami nakladanymi jeden
nad drugim w jednym zlobku, znamienny tym,
Ze umieszcza sie pomiedzy dolnym pretem (3),
a dnem zlobka i/lub pomiedzy dwoma pretami
(2 i 3) uzwojenia dwuwarstwowego, ta§me pla-
styczng (4, ‘5, 6), ktérg znieksztalca sie przy
wykonaniu uzwojenia i ktérg nastepnie prze-
mienia sie w ta$me twarda, nieznieksztalcalng
i doktadnie przyjmujgca ksztalt powierzchni
stykajgcych sie wzajemnie, przy czym tasme
te poza tym korzystnie, w pewnej mierze, pod-
daje sie procesowi powodujgcemu przewodze-
nie pradu elektrycznego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie tasme skladajgcg sie z podkiadu
z tkaniny lub z filcu impregnowanych plastycz-
ng zywicg formujgcg, w ktorg weciska sie izo-
lowany pret, po czym powoduje sie stwardnie-
nie zywicy, ktora staje sie nietopliwa i nie-
plastyczna pod wplywem ciepla.

3. Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze stosuje sie podklad z tkaniny lub filcu
szklanego lub z wldkien poliestrowych.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
stosuje sie taSme impregnowang zywica epo-
ksydowa ze $rodkami utwardzajgcymi i przy-
$pieszajgcymi przy czym taSma ta owinigta
jest w szczelng folie.

5. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie ta$me impregnowang zywicg skla-
-dajgcg sie z poliestru zdatnego do przetwarza-
nia sie, przechodzgc w zel plastyczny lecz nie-
topliwy.

6. Sposéb wedlug zastrz 1—3, znamienny tym,
ze tkanine lub file uprzednio impregnuje sie
grafitem, przy czym Kkoncowy wyrdb posiada
oporno$¢ 20—10000 omocentymetréw.
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