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(87) Vorrichtung zum Ubergeben von Bonbons, bestehend -
aus, mit konstanter Geschwindigkeit umlaufenden, mit
schwenkbaren Halteelementen versehenen Greifer- und
Einwickelrad, wobei neben den Halteelementen Stempel
zur Ubergabe der Bonbons aus dem Greifer in das
Einwickelrad angeordnet sind. Bezweckt wird, eine
Ubergabevorrichtung zu entwickeln, wo auch plastisch
verformbare Artikel im Hochleistungsbereich
qualitdtsgerecht und funktionssicher verpackt werden
kénnen. Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die von
den Greifern des Greiferrades aufgenommenen Bonbons
ohne Wechsel der Klemmfliche gemeinsam mit dem
Hullblatt in das Einwickelrad zu ibergeben. Nach der
Erfindung wird dies erreicht, daf die mit Stempeln
versehenen Greifer am Greiferrad und am Einwickelrad so
angeordnet sind, daf sie sich im Ubergabebereich koaxial
in einem Abstand gegen{berstehen, wobei die mit Taschen
versehenen Stempel der Greifer des Einwickelrades als Teil
der Roppet eines Gelenkviereckes ausgebildet und die
Greifer auf der Achse der Kurbel des Gelenkviereckes
schwenkbar gelagert sind. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Ubergeben von Bonbons, bestehend aus, mit konstanter Geschwindigkeit
umlaufendem, mit schwenkbaren Halteelementen versehenem Greifer- und Einwickelrad, wobei
neben den Halteelementen Stempel zur Ubergabe der Bonbons aus dem Greifer- in das
Einwickelrad angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, da® die mit Stempeln (6) versehenen
Greifer (3; 4) am Greiferrad (1) und die mit Stempeln {(6”) versehenen Greifer {3'; 4') am Einwickelrad
(2) so angeordnet sind, daR sie sich im Ubergabebereich (21) koaxial in einem Abstand
gegeniiberstehen, wobei die mit Taschen (6') versehenen Stempel (6) der Greifer (3; 4) des
Greiferrades (1) und die Stempel (6”) der Greifer (3'; 4') des Einwickelrades {2} als Teil der Koppel
(7, 7') eines Gelenkviereckes ausgebildet und die Greifer (3; 3" und 4; 4') auf der Achse (5 5') der
Kurbel (8; 8') des Gelenkviereckes schwenkbar gelagert sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf? zwischen den Stempeln (6) der Greifer
(3; 4) des Greiferrades (1) und den Stempeln (6”) der Greifer (3'; 4') des Einwickelrades (2) wahrend
der Ubergabe im Ubergabebereich (21) ein konstanter Abstand vorhanden ist. :

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf? die als Nuten ausgebildeten Taschen
(6") an der Wirkungsseite der Stempel (6) angeordnet und in der Lange geringfligig grofRer sowie in
der Tiefe geringfligig kleiner als die Ladnge bzw. Breite der Bonbons sind.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung ‘ ' . .

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ubergeben von Bonbons, bestehend aus, mit konstanter GeschWindigkeit
umlaufendem, mit schwenkbaren Halteelementen versehenem Greifer- und Einwickelrad, wobei neben den Halteelementen
Stempel zur Ubergabe der Bonbons aus dem Greifer- in das Einwickelrad angeordnet sind. -

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bekannt sind Vorrichtungen dieser Art, bei denen die Trager der Packapparate bzw. die Greifer eines Greifer- und eines
Einwickelrades wahrend des Férderns und wéhrend der Faltvorgénge in fortlaufend gleichférmiger Bewegung gehalten werden,
die Kopfbahnen der Trager der Packapparate bzw. die Greifer des Greifer- und Einwickelrades sich gegenseitig durchdringen und
die Greifermauler um 90° zueinander versetzt angeordnet sind.

Derartige Losungen sind in der DE-PS 606423 und in der DD-PS 134621 dargestellt.

Der Nachteil dieser Vorrichtungen besteht darin, daR durch die um 90° versetzten Greifermauler beim Wechseln der Bonbons
vom Tréger des einen Packapparates in den Tréger des anderen Packapparates bzw. beim Wechsel von dem Greifer des
Greiferrades in den Greifer des Einwickelrades der von einem Massestrang abgeschnittene plastisch verformbare Artikel (z.B.
Weichkaramelle) an den meist unebenen und klebrigen Schnittflichen gefalt wird. AuRerdem ist bei ldnglichen Artikeln die
Gefahr des Verformens bzw. des Knickens sehr groR. Weiterhin ist nachteilig, da durch die sich durchdringenden Kopfbahnen
der Tréger bzw. der Greifer die freien Enden der Hiliblatter bei der U-Faltung behindern und damit die weiteren Faltfolgen
beeintréchtigt werden.

Weiterhin sind Vorrichtungen bekannt, bei denen die Ubergabe der Bonbons von den Greifern einer Kette, im Bereich der
Anndherung zweier Ketten, in die Greifer der anderen Kette geférdert werden, wobei sich ebenfalls die Kopfbahnen der Greifer
gegenseitig durchdringen und'die Haltebackenorgane auch um 90° versetzt sind. Eine derartige Losung ist der DE-OS 2924407
zu entnehmen, Diese Ldsung ist fir Weichkaramellen nicht geeignet, da die Artikel iber die Lange gefa3t werden und damit
Verformungen auftreten kénnen.

Weiterhin sind Kettenfihrungen auf Grund ihres hohen Verschieifes, der Dehnung und der nicht méglichen Kapselung fiir
Maschinen im Hochleistungsbereich ungeeignet.

Durch die DE-PS 2329534 ist eine weitere Vorrichtung zum kontinuierlichen Einwickeln von Bonbons bekanntgeworden. Diese
Vorrichtung besteht aus einem Packkopf mit Greifern und Faltorganen, die in einer geschiossenen Bahn umlaufen, einem
Bonbonbeschickungsteller, einer zwischen diesem und dem Packkopf eingeschalteten, in dessen Umlaufebene geflhrten
Zubringerkette, die mit Bonbontragern besetzt ist und einer in der gleichen Ebene wie die Zubringerkette arbeitenden
Hullmaterialzuflihrung, die das Hillmaterial zwischen Zubringerkette und Packkopf einlaufen 14R3t. Bei solchen
Einwickelvorrichtungen haben sich noch Schwierigkeiten ergeben bei der Ubergabe der Bonbons aus der Zubringerkette an die
Packkopfgreifer. Es muBten in den an der Zubringerkette sitzenden Bonbontragern gesteuerte Kolben vorgesehen werden, die
wéhrend des Gleichlaufbereiches von Zubringerkette und Packkopfgreifern das Bonbon aus dem Bonbontriger heraus,
zwischen die Packkopfgreifer einflihren. Dadurch wurde die Packleistung der Maschine beeintrichtigt und der erforderliche
technische Aufwand erhdht. Des weiteren unterliegen Kettenflthrungen, wie bereits dargelegt, dem hohen Verschleifd sowie der
Dehnung und der damit verbundenen funktionellen Stdrungen und sind damit fir Hochleistungsmaschinen nicht geeignet.
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Ziel der Erfindung

Die Erfindung bezweckt, eine Ubergabevorrichtung zu entwickeln, die es erméglicht,'auch plastisch verformbare Artikel, wie z. B.
Weichkaramellen, Kaugummi u.a. (in der weiteren Beschreibung mit Bonbons bezeichnet) im Hochleistungsbereich
qualititsgerecht mit geringem Bauaufwand bei hoher Funktionssicherheit zu verpacken.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die von den Greifern des Greiferrades aufgenommenen Bonbons ohne Wechsel der
Klemmflache gemeinsam mit dem Hullblatt in das Einwickelrad zu bergeben,

Nach der Erfindung wird dies dadurch erreicht, da’ die mit Stempeln versehenen Greifer am Greiferrad und die mit Stempeln
versehenen Greifer am Einwickelrad so angeordnet sind, daR sie sich im Ubergabebereich koaxial in einem Abstand
degeniiberstehen, wobei die mit Taschen versehenen Stempel der Greifer des Greiferrades und die Stempel der Greifer des
Einwickelrades als Teil der Koppel eines Gelenkviereckes ausgebildet und die Greifer auf der Achse der Kurbel des
Gelenkviereckes schwenkbar gelagert sind. Zwischen den Stempeln der Greifer des Greiferrades und den Stempeln der Greifer
des Einwickelrades ist wahrend der Ubergabe im Ubergabebereich ein konstanter Abstand vorhanden. Die als Nuten
ausgebildeten Taschen, die an der Wirkungsseite der Stempel angeordnet sind, sind in der Lange geringfligig groBer und in der
Tiefe geringfligig kleiner als die Ldnge bzw. Breite der Bonbons.

Die erfindungsgemaRe Losung ermdglicht mit geringfligigem baulichen Aufwand einwandfreie Falt- und Einwickelvorgénge bei
Packgutern mit weicher Konsistenz (Weichkaramellen, Kaugummi usw.) im Hochleistungsbereich.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfuhrungsbelsp|e| naher erlautert werden, .
In der zugehorigen Zeichnung zeigen: .

Fig.1: Anordnung Greiferrad und Einwickelrad
. Fig.2: Bewegungsablauf im Ubergabebereich
Fig.3: Einzeldarstellung Ubergabemechanismus
Fig.4: Stempel mit Bonbon in Ubergabestellung

Die Vorrichtung bestehtim wesentlichen aus dem Greiferrad 1 und dem Einwickelrad 2, an denen jeweils die Greifer 3und 4, bzw.
3'und 4’ zum Transport der Bonbons B angeordnet sind. Die Greifer 3; 3’ und 4; 4’ sind auf der Achse 5; 5’ schwenkbar gelagert
und weisen am-Greiferrad 1 mit Taschen &' versehene Stempel 6 und am Einwickelrad 2 Stempel 6” auf, die als Teil der Koppel
7; 7' eines Gelenkviereckes ausgebildet sind. Das Gelenkviereck besteht aus der Kurbel 8; 8’ der Koppel 7; 7' und der Schwinge
9; 9'. Parallel zu den Greifern 3 befindet sich noch die Packmittelzange 10. An den Greifern 3; 3’ und 4; 4" ist die Kurvenrolle 11;
11" angeordnet, die auf der Kurvenbahn der Kurvenscheibe 12; 12" aufliegt. Die an der Kurbe! 8; 8’ angebrachte Kurvenrolle 13;
13'liegt auf der Kurvenbahn der Kurvenscheibe 14; 14" auf und die an den Greifern 3; 3', 4; 4’ angebrachte Kurvenrolle 15; 15’ auf
der Kurvenbahn der Kurvenscheibe 16; 16". Vor dem Faltblech 17 des Greiferrades 1 erfolgt die Zufithrung des Packmittels P. Die
Packmittelzufiihrung besteht aus den Abzugswalzen 18 und 19 und der Packmittelschneideinrichtung 20. Die maximale
Anniherung der Greifer 3; 3’ und 4; 4’ des Greiferrades 1 und des Einwickelrades 2 steilt den Ubergabebereich 21 dar. Am
Packkopf 2 befindet sich noch das Faltblech 22, welches sich vom Ende des Ubergabebereiches 21 bis zum Beginn des
Abgabebereiches 23 erstreckt.

Die Wirkungsweise der Vorrichtung istim folgenden beschrieben: Die von einem Strang abgetrennten Bonbons B werden in die
geoffneten Greifer 3; 4 des gleichférmig umlaufenden Greiferrades 1 eingestoen und geklemmt. Die Bonbons B sind damitvon
den Klemmflachen der Greifer 3; 4 und der Tasche 6’ des Stempels 6 umschiossen. Wahrend der Drehung des Greiferrades 1
|auft das Packmittel P zwischen den Greifer 3 und die Packmittelzange 10 ein. Dabei ndhert sich die Packmittelzange 10 dem
Greifer 3 und klemmt das Packmittel P zum Zeitpunkt der Trennung von der Packstoffbahn durch die .
Packmittelschneideinrichtung 20 fest. Vor dem Ubergabebereich 21 werden die Greifer 3; 4 des Greiferrades 1und die Greifer3';
4" des Einwickelrades 2 s0 um die Achse 5; 5’ geschwenkt, daB sie sich koaxial gegenliberstehen. Die Stempel 6” des
Einwickelrades 2 werden dabei an die Bonbons B, die sich in den Taschen 6’ der Stempel 6 befinden, herangefiihrt und
gleichzeitig das Packmittel P von der Packmittelzange 10 frei gegeben, wobei die Greifer 3; 4 gedffnet werden.

Indem nun der am Greiferrad 1 angeordnete Stempel 6 in radialer Richtung ausfahrt und im Gleichlauf der gegenuberhegende
Stempel 6" des Einwickelrades 2 zuriickiauft, erfolgt das Ubergeben der Bonbons B von den Greifern 3; 4 des Greiferrades 1in
die Greifer 3'; 4’ des Einwickelrades 2. Gleichzeitig wird das Packmittel U-formig umgelegt. Dieser Vorgang istin Fig. 2 dargestellt,
wobei die Mitte der Bonbons B wahrend des Ubergabevorganges im Ubergabebereich 21 die dargestelite Kurve 24 beschreibt.
Wihrend des Ubergabevorganges der Bonbons B mit Packmittel P aus den Greifern 3; 4 des Greiferrades 1 in die Greifer 3’; 4’
des Einwickelrades 2, erfolgt die Schwenkung der Greiferpaare 3; 3’ und 4; 4’ um die Achse 5; 5’ durch Ablaufen der Kurvenrollen
11; 11" auf der Kurvenscheibe 12; 12’. Die radiale Bewegung der Stempel 6; 6” wird dabei durch Ablaufen der Kurvenroilen 13;
13’ auf der Kurvenscheibe 14; 14’ erreicht und das Offnen bzw. SchlieBen der Greiferpaare 3; 3’ und 4; 4’ durch Ablaufen der
Kurvenrolle 15; 15" auf der Kurvenscheibe 16; 16'. Die Weiterfihrung der libergebenen Bonbons B bis zum Abgabebereich 23
erfolgt in bekannter Weise.
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