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(57) Abstract: The invention relates to a ball joint (1) for a chassis of a vehicle,
comprising a joint inner part (2) and a slide bearing (7), the joint inner part (2) being
movably mounted in the slide bearing (7), and a closure element (5) for closing a joint
housing, the slide bearing (7) and the closure element (5) being connected together.
To reduce the number of components and/or assembly steps, the ball joint (1) is
characterised in that the slide bearing (7) for the joint inner part (2) is formed from
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Kugelgelenk (1) fiir ein Fahr-
werk eines Fahrzeugs mit einem Gelenkinnenteil (2) und mit einer Gleitlagerung (7),
wobei das Gelenkinnenteil (2) beweglich in der Gleitlagerung (7) gelagert ist, und
mit einem Verschlusselement (5) zum Verschliefen eines Gelenkgehiuses, wobei
die Gleitlagerung (7) und das Verschlusselement (5) miteinander verbunden sind.
Um die Anzahl der Bauteile und/oder der Montageschritte zu reduzieren, ist das Ku-
gelgelenk (1) dadurch gekennzeichnet, dass die Gleitlagerung (7) fiir das Gelenkin-
nenteil (2) aus einem einzigen und einstiickigen Kunststoffteil (6) ausgebildet ist.
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Kugelgelenk fiir ein Fahrwerk eines Fahrzeugs und Verfahren zum Herstellen eines

solchen Kugelgelenks

Die Erfindung betrifft ein Kugelgelenk fur ein Fahrwerk eines Fahrzeugs mit einem
Gelenkinnenteil und mit einer Gleitlagerung, wobei das Gelenkinnenteil beweglich in
der Gleitlagerung gelagert ist, und mit einem Verschlusselement zum Verschliel3en
eines Gelenkgehauses, wobei die Gleitlagerung und das Verschlusselement mitei-
nander verbunden sind. Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Her-

stellen eines solchen Kugelgelenks.

Ein derartiges Kugelgelenk ist aus der DE 10 2005 005 667 A1 bekannt. Hierbei ist
das Verschlusselement als ein Verschlussring ausgebildet, der aus einem Flachteil
und einem an dessen Unterseite abragenden, stutzenformigen Fortsatz gebildet ist.
Der Fortsatz weist innenseitig einen spharisch ausgebildeten Abschnitt mit einer La-
gerflache fur eine Gelenkkugel auf. Die Lagerflache ist aus einem reibungsarmen
Material gebildet. Zusatzlich weist dieses Kugelgelenk eine uUbliche und separate Ku-
gelschale bzw. Lagerschale auf. Durch die Kombination der Lagerflache des Fortsat-

zes mit der separaten Lagerschale ist eine Gleitlagerung gebildet.

Hierbei ist von Nachteil, dass fur die Ausbildung der Gleitlagerung mehrere separate
Bauteile bendétigt werden. Hierdurch sind mehrere Montageschritte notwendig, was
zu einem erhohten und unerwlnschten Aufwand fuhrt. Zudem steigt zunehmend der
Bedarf, zumindest eine elektronische Komponente an einem Kugelgelenk anordnen

zu konnen.

Es ist die der Erfindung zu Grunde liegende Aufgabe, ein Kugelgelenk und/oder ein
Verfahren der eingangs genannten Art derart weiterzuentwickeln, dass die Anzahl
der Bauteile und/oder der Montageschritte reduzierbar ist. Insbesondere soll eine

alternative Ausfuhrungsform bereitgestellt werden.

Die der Erfindung zu Grunde liegende Aufgabe wird mit einem Kugelgelenk nach An-

spruch 1 und mittels eines Verfahrens nach Anspruch 9 gelost. Bevorzugte Weiter-
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bildungen der Erfindung finden sich in den Unteransprichen und in der nachfolgen-

den Beschreibung.

Das Kugelgelenk ist fur ein Fahrwerk eines Fahrzeugs, insbesondere eines Kraft-
fahrzeugs, ausgebildet. Vorzugsweise ist das Kugelgelenk ein Bestandteil eines
Fahrwerks und/oder einer Fahrwerkkomponente. Im Fahrzeugbau kommen Kugelge-
lenke auf vielfaltige Weise zum Einsatz. Insbesondere im Fahrwerk dienen Kugelge-
lenke dazu, Fahrwerkkomponenten, wie beispielsweise Lenkerbauteile, Radtrager,
Spurstangen oder dergleichen, gelenkig miteinander oder mit dem Fahrzeugaufbau

bzw. einem daran befestigten Achstrager zu verbinden.

Das Kugelgelenk weist ein Gelenkinnenteil auf. Das Gelenkinnenteil kann beispiels-
weise als ein Kugelzapfen oder als eine Kugelhulse ausgebildet sein. Des Weiteren
weist das Kugelgelenk eine Gleitlagerung auf. Hierbei ist das Gelenkinnenteil beweg-
lich in der Gleitlagerung gelagert. Die Gleitlagerung kann wenigstens einseitig offen
ausgebildet sein. Die Gleitlagerung kann zwischen dem Gelenkinnenteil und dem
Gelenkgehause, insbesondere einer Gehauseausnehmung, angeordnet sein. Vor-
zugsweise liegt das Gelenkinnenteil gleitbeweglich an der Gleitlagerung an. Das Ku-
gelgelenk hat ein Verschlusselement zum Verschliel3en eines Gelenkgehauses.
Hierbei kann bereits ein Verschliellen im Sinne der vorliegenden Anmeldung vorlie-
gen, wenn eine Offnung des Kugelgelenks und/oder Gelenkgehauses mittels des
Verschlusselementes soweit reduziert oder verkleinert ist, dass das Gelenkinnenteil
zuverlassig in der Gleitlagerung gehalten ist. Insbesondere dient das Verschlussele-
ment zum Sichern des Gelenkinnenteils in dem Gelenkgehause. Somit kann das
Verschlusselement ein Herausfallen und/oder ein Ausziehen des Gelenkinnenteils
aus dem Gelenkgehause bis zu einer vorgegebenen Ausziehkraft verhindern. Die
Gleitlagerung fur das Gelenkinnenteil ist aus einem einzigen und einstickigen Kunst-

stoffteil ausgebildet.

Hierbei ist von Vorteil, dass die Gleitlagerung mittels eines einzigen Bauteils reali-
sierbar ist. Aufgrund der Verbindung des Verschlusselementes mit dem die Gleitlage-
rung bildenden Kunststoffteil ist zudem ein einziges Bauteil oder Hybridbauteil reali-

sierbar, dass sowohl die Funktion der Gleitlagerung als auch die Funktion des Ver-
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schlusselementes Ubernimmt. Hierdurch lasst sich die Anzahl einzelner Bauteile

und/oder die Anzahl an Montageschritten reduzieren.

Vorzugsweise weist das Kugelgelenk eine Gelenkachse und/oder Mittellangsachse
auf, um die das Kugelgelenk und/oder das Gelenkinnenteil bewegbar ist. Insbeson-
dere erstreckt sich die Gelenkachse und/oder die Mittellangsachse in axialer Rich-
tung des Gelenkinnenteils. Die Gelenkachse und die Mittellangsachse konnen zu-
sammenfallen. Insbesondere ist das Kugelgelenk, die Gleitlagerung, das Verschlus-
selement und/oder das Kunststoffteil rotationssymmetrisch oder im Wesentlichen
rotationssymmetrisch zu der Gelenkachse und/oder der Mittellangsachse ausgebil-
det. Die Gelenkachse und/oder Mittellangsachse kann durch einen Mittelpunkt einer,
insbesondere kugelartigen oder kugelférmigen, Gelenkkugel des Gelenkinnenteils

verlaufen.

Im Rahmen der vorliegenden Anmeldung kann der Ausdruck ,radial® eine oder jed-
wede Richtung kennzeichnen, die senkrecht zur axialen Richtung des Kugelgelenks,

der Gelenkachse und/oder der Mittellangsachse verlauft.

Insbesondere ist unter einer bewegbaren und/oder gelenkigen Lagerung des Ge-
lenkinnenteils in der Gleitlagerung eine Schwenkbeweglichkeit, Kippbeweglichkeit
und/oder Drehbeweglichkeit zu verstehen. Unter ,Kippen“ oder ,Verkippen® des Ge-
lenkinnenteils wird insbesondere eine Bewegung des Gelenkinnenteils relativ zu der
Gleitlagerung und/oder dem Gelenkgehause verstanden, bei welcher eine Verande-
rung eines zwischen der Gelenkachse und einer Gehauseachse eingeschlossenen
Winkels eintritt. Bevorzugt erfolgt das Kippen oder Verkippen um einen Mittelpunkt
eines Lagerbereichs, insbesondere eines kugelformigen oder kugelartigen Ab-
schnitts, des Gelenkinnenteils, vorzugsweise einer Gelenkkugel des Gelenkinnen-
teils. Insbesondere wird unter ,Drehen” oder ,Verdrehen“ des Gelenkinnenteils eine
Bewegung des Gelenkinnenteils verstanden, bei welcher das Gelenkinnenteil relativ
zu der Gleitlagerung und/oder zu dem Gelenkgehause um die Gelenkachse und/oder
um die Mittellangsachse gedreht wird. Vorzugsweise lasst eine gelenkige Verbindung
keine translatorische Bewegung des Gelenkinnenteils in Bezug zu der Gleitlagerung

und/oder dem Gelenkgehause zu.
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Gemal} einer Weiterbildung weist das Kunststoffteil zum Ausbilden der Gleitlagerung
fur das Gelenkinnenteil einen Lagerschalenabschnitt auf. Insbesondere ubernimmt
der Lagerschalenabschnitt des Kunststoffteils vollstandig die Funktion einer sonst
Ublichen separaten Lagerschale. Vorzugsweise weist das Gelenkinnenteil eine Ge-
lenkkugel auf. Insbesondere umschliel3t und/oder umgreift der Lagerschalenabschnitt
teilweise die Gelenkkugel des Gelenkinnenteils. Insbesondere liegt eine Innenseite
des Lagerschalenabschnittes an einer Aufdenseite der Gelenkkugel an. Entspre-
chend ist der Lagerschalenabschnitt, insbesondere die Innenseite des Lagerscha-
lenabschnittes, korrespondierend zu der Gelenkkugel, insbesondere der Aulenseite
der Gelenkkugel, ausgebildet. Aufgrund des teilweisen Umschlie3ens und/oder Um-
greifens der Gelenkkugel mittels des Lagerschalenabschnittes ist das Gelenkinnen-
teil bzw. die Gelenkkugel formschlissig in dem Lagerschalenabschnitt gehalten. Der
Lagerschalenabschnitt kann sich ausgehend von einer Stirnseite und/oder Polflache
der Gelenkkugel in Richtung eines Gelenkzapfens des Gelenkinnenteils Gber einen

Aquator der Gelenkkugel hinaus erstrecken.

Nach einer weiteren Ausfuhrungsform weist das Verschlusselement mehrere Durch-
briche auf. Durch die Durchbriche des Verschlusselementes kann sich das Material
des Kunststoffteils hindurch erstrecken. Insbesondere sind die Durchbriiche des Ver-
schlusselementes mittels des Materials des Kunststoffteils ausgefullt. Aufgrund des
Zusammenwirkens der Durchbriche und des Kunststoffteils kann eine feste und/oder
formschlUssige Verbindung zwischen dem Kunststoffteil und dem Verschlusselement
realisiert sein. Auf diese Weise lasst sich das Kunststoffteil einfach und zuverlassig
mit dem Verschlusselement fest verbinden. Die Durchbriiche kdnnen beispielsweise

mittels eines Stanzverfahrens in das Verschlusselement eingebracht werden.

Vorzugsweise sind die mehreren Durchbriche ringartig in dem Verschlusselement
angeordnet. Hierbei kdnnen die einzelnen Durchbriche als Locher und/oder Schlitze
ausgebildet sein. Die mehreren Durchbriiche kdnnen somit derart zueinander ange-
ordnet sein, dass sich insgesamt eine ringartige Anordnung ergibt. Insbesondere ist
die ringartige Anordnung der Durchbriiche rotationssymmetrisch zu einer Mittellan-

gsachse des Kugelgelenks ausgebildet.



WO 2020/200615 PCT/EP2020/055719

Gemal} einer Weiterbildung weist das Kunststoffteil mehrere, insbesondere stegarti-
ge, Anlageabschnitte auf. Insbesondere liegen die Anlageabschnitte an einer Flache
des Verschlusselementes an. Hierdurch kann eine formschliussige Verbindung des
Kunststoffteils mit dem Verschlusselement verbessert sein. Vorzugsweise sind die
mehreren Anschlagabschnitte ringartig um eine Aul3enseite des Kunststoffteils herum
angeordnet. Insbesondere liegen die mehreren Anlageabschnitte an einer dem Ge-

lenkinnenteil zugewandten Flache des Verschlusselementes an.

Nach einer weiteren Ausfuhrungsform weist das Kunststoffteil einen Aufnahmeab-
schnitt zum Anordnen einer elektronischen Komponente auf. Somit kann ein einziges
Bauteil oder Hybridbauteil, gebildet aus dem Verschlusselement und dem Kunststoff-
teil, wenigstens drei Funktionen Ubernehmen. Hierbei handelt es sich um die Funkti-
on des Verschlusselementes, die Funktion der Gleitlagerung sowie um die Funktion
der Anordnung einer elektronischen Komponente. Vorzugsweise ist der Aufnahme-
abschnitt in einem von dem Lagerabschnitt abgewandten Bereich angeordnet. Ins-
besondere ist das Verschlusselement zwischen dem Lagerschalenabschnitt und dem
Aufnahmeabschnitt angeordnet. Der Bereich des Kunststoffteils zwischen dem La-
gerschalenabschnitt und dem Aufnahmeabschnitt kann als Verbindungsabschnitt des
Kunststoffteils ausgebildet sein. Insbesondere dient der Verbindungsabschnitt zum

Verbinden des Kunststoffteils mit dem Verschlusselement.

Vorzugsweise werden der Aufnahmeabschnitt, der Lagerschalenabschnitt und/oder
der Verbindungsabschnitt in einem einzigen Herstellungsschritt beim Anspritzen des
Kunststoffteils an das Verschlusselement hergestellt. Die elektronische Komponente
kann mittels des Aufnahmeabschnittes an dem Kunststoffteil und/oder an dem Ver-
schlusselement gehalten werden. Die elektronische Komponente kann als ein Sen-
sorelement ausgebildet sein. Insbesondere ist die elektronische Komponente als ei-
ne Steckerverbindung realisiert. Des Weiteren kann die elektronische Komponente
als ein Chip, RFID-Chip oder als Sensor-Schaltkreis ausgebildet sein. Die elektroni-
sche Komponente kann mit einer weiteren elektronischen Komponente zum Ausbil-
den einer Sensoreinrichtung zusammenwirken. Beispielsweise kann die weitere
elektronische Komponente dem Gelenkinnenteil zugeordnet sein. Ggf. kann anstelle

der weiteren elektronischen Komponente ein Magnet verwendet werden. Mittels einer
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entsprechend ausgebildeten Sensoreinrichtung kann beispielsweise die Lage des
Gelenkinnenteils in dem Kugelgelenk bestimmt werden. Eine entsprechende Sen-
soreinrichtung kann als eine Winkelsensoreinrichtung ausgebildet sein. Die elektroni-
sche Komponente in dem Aufnahmeabschnitt kann vollstandig in dem Material des
Kunststoffteils gekapselt sein. Alternativ kann der Aufnahmeabschnitt derart ausge-
bildet sein, dass dieser zum Festsetzen der elektronischen Komponente mit einem
weiteren und/oder separaten Halteelement zusammenwirken kann. Das weitere Hal-
teelement kann beispielsweise mittels einer Rast- und/oder Schnappverbindung mit
dem Aufnahmeabschnitt zum Festsetzen der elektronischen Komponente zusam-

menwirken.

Das Verschlusselement kann als ein Verschlussdeckel oder ein Verschlussring reali-
siert sein. Insbesondere ist das Verschlusselement aus einem Metall gebildet. In
Kombination mit dem Kunststoffteil bilden das Verschlusselement und das Kunst-
stoffteil ein einziges Bauteil. Aufgrund von unterschiedlichen Materialien bezlglich
des Kunststoffteils einerseits und des Verschlusselementes andererseits ist dieses

Bauteil als ein Hybridbauteil realisiert.

Vorzugsweise ist das Gelenkinnenteil als ein Kugelzapfen ausgebildet. In der Ausbil-
dung als ein Kugelzapfen weist das Gelenkinnenteil eine Gelenkkugel und einen Ge-
lenkzapfen auf. Insbesondere erstreckt sich der Gelenkzapfen des Gelenkinnenteils
aus einer Offnung des Lagerschalenabschnittes heraus. Vorzugsweise erméglicht die
Offnung des Lagerschalenabschnittes die gelenkige Beweglichkeit des Gelenkinnen-
teils in der Gleitlagerung bzw. in dem Lagerschalenabschnitt. Zugleich kann der
Durchmesser der Offnung einen maximalen Kippwinkel des Gelenkinnenteils in Be-

zug zu der Mittellangsachse des Kugelgelenks vorgeben bzw. definieren.

Gemal} einer Weiterbildung ragt ein Rand des Verschlusselementes Uber das Kunst-
stoffteil hinaus. Insbesondere ragt der Rand des Verschlusselementes radial zu der
Mittellangsachse des Kugelgelenks Uber das Kunststoffteil hinaus. Vorzugsweise ist
der Rand zum Halten des Verschlusselementes an dem Gelenkgehause ausgebildet.
Insbesondere ist der herausragende und/oder hinausstehende Rand des Verschlus-

selementes nicht von dem Material des Kunststoffteils bedeckt. Dieser Rand kann
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somit in direktem Kontakt mit dem Gelenkgehause zum Verbinden des Verschlus-
selementes mit dem Gelenkgehause stehen. Beispielsweise kann der Rand des Ver-
schlusselementes in einer Haltenut des Gelenkgehauses angeordnet und/oder ge-
klemmt sein. Hierbei kann die Haltenut des Gelenkgehauses mittels einer Umfor-
mung hergestellt sein. Der Rand des Verschlusselementes kann eine ringartige Ge-

stalt aufweisen.

Von besonderem Vorteil ist ein Verfahren zum Herstellen eines erfindungsgemalen
Kugelgelenks, wobei eine einteilige Gleitlagerung fur das Gelenkinnenteil einstuckig
aus einem einzigen Kunststoffteil ausgebildet wird. Zum Herstellen des erfindungs-
gemalen Kugelgelenks werden das Gelenkinnenteil und das Verschlusselement in
ein Spritzgusswerkzeug eingelegt. Sodann wird ein Kunststoffmaterial zum Ausbilden
des Kunststoffteils eingespritzt. Hierbei kann zum einen der Lagerschalenabschnitt
zum gelenkigen Aufnehmen der Gelenkkugel des Gelenkinnenteils ausgebildet wer-
den und zum anderen zeitgleich eine feste Verbindung des Kunststoffteils mit dem
Verschlusselement realisiert werden. Insbesondere durchdringt das Material des
Kunststoffteils beim SpritzgussgieRen mehrere Durchbriche des Verschlusselemen-
tes. Vorzugweise wird zeitgleich der Aufnahmeabschnitt zum Anordnen einer elekt-
ronischen Komponente ausgebildet. Nach dem Ausharten des Materials des Kunst-
stoffteils ist somit ein einziges Bauteil gebildet, das das Gelenkinnenteil, das Ver-
schlusselement und das Kunststoffteil umfasst. Dieses Bauteil kann anschlief3end in
ein Gelenkgehause eingesetzt werden. Insbesondere wird das Verschlusselement an
dem Gelenkgehause festgesetzt. Hierzu kann beispielsweise eine Kante des Ge-

lenkgehauses um den Rand des Verschlusselementes verrollt werden.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Figuren naher erlautert. Hierbei beziehen
sich gleiche Bezugszeichen auf gleiche, ahnliche oder funktional gleiche Bauteile

oder Elemente. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Seitenansicht eines erfindungsgemalfen Kugelge-

lenks,
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Fig. 2 ein Ausschnitt einer geschnittenen Seitenansicht des erfindungsgema-

Ren Kugelgelenks nach Fig. 1, und

Fig. 3 ein Ausschnitt einer weiteren perspektivischen Ansicht des erfindungs-

gemalen Kugelgelenks nach Fig. 1 und 2.

Figur 1 zeigt eine perspektivische Seitenansicht eines erfindungsgemafen Kugelge-
lenks 1. Das Kugelgelenk 1 weist ein Gelenkinnenteil 2 auf. Das Gelenkinnenteil 2 ist
bei diesem Ausfuhrungsbeispiel als ein Kugelzapfen ausgebildet. Hierzu weist das
Gelenkinnenteil 2 eine Gelenkkugel 3 und einen Gelenkzapfen 4 auf. Des Weiteren
weist das Kugelgelenk 1 ein Verschlusselement 5 auf. Das Verschlusselement 5 und
das Gelenkinnenteil 2 sind bei diesem Ausflhrungsbeispiel aus einem Metall gebil-
det.

Zudem weist das Kugelgelenk 1 ein Kunststoffteil 6 auf. Das Kunststoffteil 6 ist, wie
anhand der nachfolgenden Figuren noch naher erlautert wird, fest mit dem Ver-
schlusselement 5 verbunden. Das Kunststoffteil 6 bildet eine Gleitlagerung 7 fur das
Gelenkinnenteil 2. Hierbei ist die Gleitlagerung 7 ausschlielich aus dem einstucki-

gen Kunststoffteil 6 gebildet.

Im Einzelnen weist das Kunststoffteil 6 zum Ausbilden der Gleitlagerung 7 flr das
Gelenkinnenteil 2 bzw. die Gelenkkugel 3 einen Lagerschalenabschnitt 8 auf. Der
Lagerschalenabschnitt 8 umschliel3t bzw. umgreift teilweise die Gelenkkugel 3 des
Gelenkinnenteils 2. Hierdurch ist das Gelenkinnenteil 2 schwenk- und drehbeweglich
in dem Lagerschalenabschnitt 8 gehalten. Mindestens der Gelenkzapfen 4 des Ge-
lenkinnenteils 2 erstreckt sich durch eine Offnung des Lagerschalenabschnitts 8
nach aulRen hinaus. Die Offnung 9 ist an einer von dem Verschlusselement 5 abge-
wandten Seite des Lagerschalenabschnitts 8 angeordnet. Im Bereich des Verschlus-
selementes 5 durchdringt das Kunststoffteil 6 zumindest teilweise das Verschlus-
selement 5 zum Ausbilden einer formschliussigen Verbindung. Das Kunststoffteil 6

bildet im Bereich des Verschlusselementes 5 einen Verbindungsabschnitt 10. Mittels
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des Verbindungsabschnitts 10 ist das Kunststoffteil 6 fest, insbesondere formschlus-

sig, mit dem Verschlusselement 5 verbunden.

Das Verschlusselement 5 hat einen Rand 11. Der Rand 11 des Verschlusselementes
5 ist nicht von dem Material des Kunststoffteils 6 bedeckt. Des Weiteren steht der
Rand 11 radial zu einer Mittellangsachse 12 des Kugelgelenks 1 nach aulben Uber
das Kunststoffteil 6 bzw. den Lagerschalenabschnitt 8 hinaus. Mittels des Randes 11
ist das Kugelgelenk 1 in einem hier nicht naher dargestellten Gelenkgehause fest-
setzbar. Insbesondere ist ein Gelenkgehause mit dem Verschlusselement 5 und in

Zusammenwirkung mit dem Rand 11 verschliel3bar.

Das Kunststoffteil 6 und das Verschlusselement 5 sind bei diesem Ausfuhrungsbei-
spiel rotationssymmetrisch zu der Mittellangsachse 12 ausgebildet. Das Gelenkin-
nenteil 2 weist eine Gelenkachse 13 auf. Bei dieser Darstellung ist das Gelenkinnen-
teil 2 mit der Gelenkachse 13 verkippt zu der Mittellangsachse 12 dargestellt. In einer
neutralen Ausgangsposition kdnnen die Mittellangsachse 12 und die Gelenkachse 13
zusammenfallen. Das Gelenkinnenteil 2 ist rotationssymmetrisch zu der Gelenkachse

13 ausgebildet.

Bei diesem Ausfluhrungsbeispiel weist das Kunststoffteil 6 einen Aufnahmeabschnitt
14 zum Anordnen einer hier nicht naher dargestellten elektronischen Komponente
auf. Der Aufnahmeabschnitt 14 ist in einem von dem Lagerschalenabschnitt 8 abge-
wandten Bereich angeordnet. Das Verschlusselement 5 bzw. der Verbindungsab-
schnitt 10 ist zwischen dem Lagerschalenabschnitt 8 und dem Aufnahmeabschnitt 14
angeordnet. Der Aufnahmeabschnitt 14 ist hier lediglich im Sinne eines Platzhalters
ringartig dargestellt. Tatsachlich kann der Aufnahmeabschnitt 14 je nach Bedarf zum
Anordnen einer elektronischen Komponente, beispielsweise eines Sensorelementes,

ausgebildet sein.

Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ibernimmt das Kunststoffteil 6 mindestens drei
Funktionen. Zum einen stellt das Kunststoffteil 6 mit dem Lagerschalenabschnitt 8
die volistandige Gleitlagerung 7 fur die Gelenkkugel 3 des Gelenkinnenteils 2 bereit.

Des Weiteren stellt das Kunststoffteil 3 mittels des Verbindungsabschnitts 10 eine
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feste Verbindung mit dem Verschlusselement 5 her. Schlieflich stellt das Kunststoff-
teil 6 mittels des Aufnahmeabschnittes 14 eine Aufnahme flr eine elektronische

Komponente bereit.

Figur 2 zeigt einen Ausschnitt einer geschnittenen Seitenansicht des erfindungsge-
mafen Kugelgelenks 1 nach Figur 1. Das Verschlusselement 5 ist bei diesem Aus-
fuhrungsbeispiel als ein Verschlussdeckel ausgebildet. Das Verschlusselement 5
weist mehrere Durchbriche 15 auf. Das Material des Kunststoffteils 6 durchdringt die
Durchbriche 15 und fullt diese vollstandig aus. Aufgrund des Zusammenwirkens der
Durchbriiche 15 und des Kunststoffteils 6 ist eine feste und formschlissige Verbin-
dung zwischen dem Kunststoffteil 6 und dem Verschlusselement 5 realisiert. Hier-

durch ist zugleich der Verbindungsabschnitt 10 des Kunststoffteils 6 gebildet.

Bei diesem Ausfluhrungsbeispiel weist das Gelenkinnenteil 2 stirnseitig bzw. auf einer
von dem Gelenkzapfen 4 abgewandten Seite eine Polflache 16 auf. Abgesehen von
der Polflache 16 liegt eine Aul3enseite 17 der Gelenkkugel 3 an einer Innenseite 18
des Lagerschalenabschnitts 8 an. Hierzu sind die Aul3enseite 17 und die Innenseite

18 formkorrespondierend zueinander ausgebildet.

Figur 3 zeigt einen Ausschnitt einer weiteren perspektivischen Ansicht des erfin-
dungsgemalen Kugelgelenks 1 nach Figuren 1 und 2. Hierbei ist ein Teil des Lager-
schalenabschnitts 8 durchscheinend bzw. transparent dargestellt. Hierdurch sind
mehrere der Durchbriche 15 in dem Verschlusselement 5 gut erkennbar. Die Durch-
briche 15 sind ringartig in dem Verschlusselement 5 angeordnet. Bei diesem Aus-
fuhrungsbeispiel sind die Durchbriiche 15 als Schlitze ausgebildet. Fir eine bessere
Ubersichtlichkeit sind nicht samtliche Durchbriiche 15 mit einem Bezugszeichen ver-

sehen.

Das Kunststoffteil 6 weist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel mehrere Anlageabschnitte
19 auf. Hier sind die Anlageabschnitte 19 stegartig ausgebildet. Fur eine bessere
Ubersichtlichkeit sind nicht samtliche Anlageabschnitte 19 mit einem Bezugszeichen
versehen. Die Anlageabschnitte 19 liegen an einer Flache 20 des Verschlusselemen-

tes 5 an. Die Flache 20 des Verschlusselementes 5 ist dem Gelenkinnenteil 2 zuge-

10
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wandt. Die mehreren Anlageabschnitte 19 sind ringartig um eine Aul3enseite 21 des
Kunststoffteils 6 herum angeordnet. Insbesondere sind die Anlageabschnitte 19 im
Bereich des Verbindungsabschnitts 10 oder in einem Ubergangsbereich zwischen

dem Lagerschalenabschnitt 8 und dem Verbindungsabschnitt 10 angeordnet.

11
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Patentanspriiche

1. Kugelgelenk fur ein Fahrwerk eines Fahrzeugs mit einem Gelenkinnenteil (2) und
mit einer Gleitlagerung (7), wobei das Gelenkinnenteil (2) beweglich in der Gleitlage-
rung (7) gelagert ist, und mit einem Verschlusselement (5) zum Verschliel3en eines
Gelenkgehauses, wobei die Gleitlagerung (7) und das Verschlusselement (5) mitei-
nander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Gleitlagerung (7) flr das
Gelenkinnenteil (2) aus einem einzigen und einstickigen Kunststoffteil (6) ausgebil-
det ist.

2. Kugelgelenk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Kunststoffteil
(6) zum Ausbilden der Gleitlagerung (7) fur das Gelenkinnenteil (2) einen Lagerscha-
lenabschnitt (8) aufweist, der eine Gelenkkugel (3) des Gelenkinnenteil (2) teilweise

umschlie3t und/oder umgreift.

3. Kugelgelenk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
schlusselement (5) mehrere Durchbriche (15) aufweist, durch die sich das Material
des Kunststoffteils (6) hindurch erstreckt und/oder welche mittels des Materials des
Kunststoffteils (6) ausgefullt sind, insbesondere ist aufgrund des Zusammenwirkens
der Durchbrtiche (15) und des Kunststoffteils (6) eine feste und/oder formschlussige
Verbindung zwischen dem Kunststoffteil (6) und dem Verschlusselement (5) reali-

siert.

4. Kugelgelenk nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die mehreren
Durchbriiche (15) ringartig in dem Verschlusselement (5) angeordnet sind, insbeson-

dere sind die Durchbriche (15) als Locher und/oder Schlitze ausgebildet.

5. Kugelgelenk nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Kunststoffteil (6) mehrere, insbesondere stegartige, Anschlagabschnit-
te (19) aufweist, die an einer Flache (20) des Verschlusselementes (5) anliegen, vor-
zugsweise sind die mehreren Anschlagabschnitte (19) ringartig um eine Aulienseite
(17) des Kunststoffteils (6) herum angeordnet und/oder liegen an einer dem Gelenk-

innenteil (2) zugewandten Flache (20) des Verschlusselementes (5) an.

13
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6. Kugelgelenk nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Kunststoffteil (6) einen Aufnahmeabschnitt (14) zum Anordnen einer
elektronischen Komponente, insbesondere eines Sensorelementes, aufweist, vor-
zugsweise ist der Aufnahmeabschnitt (14) in einem von dem Lagerschalenabschnitt
(8) abgewandten Bereich angeordnet und/oder das Verschlusselement (5) ist zwi-

schen dem Lagerschalenabschnitt (8) und dem Aufnahmeabschnitt (14) angeordnet.

7. Kugelgelenk nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Verschlusselement (5) als ein Verschlussdeckel oder ein Verschluss-
ring, insbesondere aus einem Metall, gebildet ist, vorzugsweise ist das Gelenkinnen-

teil (2) als ein Kugelzapfen ausgebildet.

8. Kugelgelenk nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass ein Rand (11) des Verschlusselementes (5), insbesondere radial zu einer
Mittellangsachse (12) des Kugelgelenks (1), Uber das Kunststoffteil (6) hinausragt,
vorzugsweise ist der Rand (11) zum Halten des Verschlusselementes (5) an dem

Gelenkgehause ausgebildet.

9. Verfahren zum Herstellen eines Kugelgelenks (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriche, wobei eine einteilige Gleitlagerung (7) flr das Gelenkinnenteil (2) einsti-

ckig aus einem einzigen Kunststoffteil (6) ausgebildet wird.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Kunststoffteil (6)
in einem Spritzgussprozess hergestellt wird und/oder das Gelenkinnenteil (2) zu-
sammen mit dem Verschlusselement (5) und mit dem Kunststoffteil (6) in ein Ge-
lenkgehause eingesetzt wird, insbesondere wird das Verschlusselement (5) an dem

Gelenkgehause festgesetzt.

14
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