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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 22256.

Akciova spolecnost, drive Skodovy zavody v Plzni
(Praga, Czechostowacja).
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Maszyna tlokowa z nierdzewnem wnetrzem cylindra i nierdzewnemi poruszajacemi sie
w nim czesciami.

Zgloszono 12 grudnia 1933 r.

Udzielono 12 pazdziernika 1933 r.

Picrwszenstwo:

Maszyny tlokowe o znanej budowie ma-
ja te wade, ze narzady uszczelniajgce wy-
magaija bezwzglednie smarowania zapomo-
ca odpowiednich smaréw. Stosowanie ole-
jow smarnych powigksza znacznie kosziy
utrzymania i zanieczyszcza $rodek pedny
tak, ze dla pewnych celéw staje si¢ on zu-
pelnie nieuzyteczny. Z tych powodéw pro-
ponowano juz wytwarzaé¢ narzady uszczel-
niajace tlokéw wzglednie drazkéow ttoko-
wych lub jednych i drugich z oddzielnych
pierscieni z wegla, grafitu lub podobnych
materjatéw, ktére nie wymagaja wcale
smarowania. W tym przypadku przy wspol-
dzialaniu ttoka i cylindra na sucho powsta-
je niebezpieczeristwo, gdyz niesmarowane

1 lipca 1933 1. (Czechostowacja).

narzady ulegaja szybko korozji, ktéra u-
jawnia si¢ w rdzewieniu tloka i cylindra,
a ewentualnie takze metalowych podktadek
pierscieni walcowych.

Wynalazek usuwa te wady w ten spo-
s6b, ze metalowe czesci sktadowe, ktore
nie sa smarowane, np. kadlub ttoka, cylin-
der, sprezynujace metalowe podkiadki,
ewentualnie takze ttoczysko, sa nitrowane
lub zaopatrzone w powloke ochronna, kto-
ra te narzady zabezpiecza przed rdzewie-
niem. Mozna takze te czesci sktadowe ma-
szyny wykonaé catkowicie z materjaty,
ktory nie podlega korozji. W ten sposéb o-
siaga sie¢ zupelnie pewny bieg maszyny tlo-
kowej, posiadajgcej réwniez zalety silnika
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z samosmarujacemi si¢ pierécieniami u-
szczelma]aceml

Rysunek przedst&wn przyklady wyko-

‘nania maszyny tlokowej wedtug wynalazku

w widoku schematycznym.

Fig. 1 przedstawia maszyne tlokowa, w
przekroju. Ttok 1, ktéry przesuwa si¢ w cy-
lindrze 2, jest zaopatrzony w tlokowe
pierscienie uszczelniajace 3. Tloczysko 4
jest z dwoch stron uszczelnione zapomoca
dtawnic 5, 6, zaopatrzonych w pierscienie
7, 8. Zewngtrzna powierzchnia 9 tloka 7,
wewnetrzna powierzchnia 10 cylindra 2,
jak réwniez wewnetrzne powierzchnie 11,
12 dtawnic 5, 6 i zewnetrzna powierzchnia
13 tloczyska 4 sg pokryte odpowiednia
stala powloka, ktéra zabezpiecza te narza-
dy przeciw rdzewieniu.

Fig. 2 przedstawia tlokowy pierscien u-
szczelniajacy 3, zaopatrzony w metalowa
podkladke 74. W tym przypadku zewnetrz-
na powierzchnia 15 sprezynujacej metalo-
wej podkladki 74 jest nitrowana lub za-

obr. 1

opatrzona w odpowiednia powloke, ktéra
zabezpiecza podkladke przeciw rdzewieniu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna tlokowa, znamienna tem,
Ze ocierajace sie podczas ruchu powierzch-
nie jej metalowych niesmarowanych czesci
sktadowych, np. kadluba ttoka, cylindra,
ttoczyska oraz metalowych sprezynujacych
podkladek tlokowych pierscieni uszczelnia-
jacych, sa nitrowane lub zaopatrzone w
nierdzewna powloke ochronna.

2. Odmiana maszyny tlokowej wedlug
zastrz. 1, znamienna tem, Ze jej metalowe,
ocierajace si¢ niesmarowane czesci sktado-
we sa calkowicie wykonane z materjalu
nierdzewnego.

Akciova spoleénost
dfive Skodovy zdvody v Plzni.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski,

Warszawa.
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