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(54) Verfahren zur Herstellung von Elektroisolierdlen, insbesondere
Transformatorendlien

57) Es wurde gefunden, daB der nach WP 135 396 mikrobiologisch
ehandelten Erddifraktion durch bekannte Verfahven entparafiinierte
ra&liraktionen vergleichbarey Siedelage in einer Menge bis zu

0 Ma.~% zugesetzt werden kbnnen. Es ist jedoch auch mbglich,
traight-run Destillate oder andere nicht entparaffinierte
radlfraktionen vor oder nach dey Hydroraffination jedoch inmer vor
er destillativen Aufirennung der mikrobiologisch entparaffinierten
raktion in solchen Mengen zuzusetzen, dal der Stockpunkt der
gstillativ abgetrennten Fraktion maximal -7 ©C, vorzugsweise

edoch im Bereich bis maximal =15 YC liegt. Derart gewonnene
omponenten besitzen ein gleichgutes Kdlteverhalten wie die
omponenten nach WP 135 396, :
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Titel der Erfindung

Verfahren zur Herstellung von Elektroisolierdlen,

‘insbesondere Transformatorendlen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
Elektroisolierdlen, insbesondere Transformatorendlen aus
paraffinischen, schwefel- und stickstoffhaltigen Erdolen
nach WP 135 396.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es wurde bereits im WP 135 396 vorgeschlagen, sowohl EinweiB-
stoffe mit guter Raum-Zeit-Ausbeute als auch Elektroisolier-
0le mit gutem Kdlteverhalten, einer hohen Oxydationsbestin-
digkelt und gubten Alterungsstabilitédt herzustellen, indem

Fraktionen eines paraffinischen bzw. paraffinischen schwefel-

und stickstoffhaltigen Erddles im Siedebereich von 230 bis
420 °C bei 760 Torr einer mikrobiellen Entparaffinierung
derart unterworfen werden, daB der Stockpunkt der entparaffi-
nierten §lfraktion, die nach der Hydroraffination destillativ
abgetrennt wird, im Bereich von -1.°C-bis_- 18 ¢, vbrzugs-.'
weise =1 °C bis = 10 °C liegt. |
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Die derart gewonnene Olfraktion unterwirft man einer

ein- oder mehrmaligen Schwefelsiureraffination, ver-
bunden mit einer Neutralisation des Sauertles. Vor oder
nach der abschliefBenden Behandlung mit Bleicherden wird mit
einem Stockpunkterniedriger der erforderliche Stockpunkt
von kleiner =45 ¢ eingestellt.

-~ Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, den Anfall von Elektroisolier-
O6len, insbesondere Transfommatorendlen nach WP 135 396
zu erhohen.

Aufgabe der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, daB Verfahren nach WP 135 396
80 awnszugestalten, dal Elektroisolierdle in maximaler lMenge
gewonnen werden, die ein gleichgutes K#lteverhalten, eine
hohe Oxydationsbestidndigkeit und gute Alterungsstabilitas
besitzen.

- Merkmale der Erfindung

Es warde gefunden, daB Elektroisolierdle mit gutem K&lte-
verhalten aus biologisch behandelten Erddlfraktionen auch
dann hergestellt werden kdnnen, wenn der biologisch ent-
paraffinierten Erdolfraktion nach WP 135 396 durch bekannte
Verfahren, wie Ketonentparaffinierung, Molekularsiebverfahren,
Harnstoffaddukiverfanren, entparaffinierte Erdélfraktionen
vergleichbarer Siedelage derart zugesetzt werden, dalB der
Stockpunkt der iischung mit der destillativ abgetrennten -
$lfraktion meximal =5 °C betrigh, jedoch nicht mehr als

30 Ma.-% zugesetzt werden. Der Zeitpunkt der Zugebe der

" Fraktion ist aebhingig vom Aufarbeitungsgrad. Dieser muf dem

in WP 135 396 genannten entsprechen. Es ist Jedoch auch mige=
lich, den biologisch entparaffinierten Exrdolfraktionen
straight-run Destillate oder andere nicht antparaffinierte
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vor oder nach der Hydroraffination, jedoch vor der destile
lativen Trennung der biologisch entparaffinierten Erdol-
fraktion zuzusetzen, daB der StocKpunkt der destiliativ
abgetrennten 01lfraktion bei max1mal -7 %, vorzugswelse
Jedoch im Bereich bis maximal =15 % liegte

Die weitere Aufarbeitung der Komponente erfoigt wie im
WP 135 396 angegeben. :

Das Kédlteverhalten dieser Mischungen 1st gleich oder nur
unwesentiich schlechter als das Kilteverhalten des reinen
biologisch entparaffinierten und nach WP 135 396 aufge—
arbeiteten Produktes, wie Tabelle 2 zeigt,

Ausfiibrungsbeispiel 1

Eine Brdslfraktion mit den Siedegrenzen 228 bis 385 °C bei
760.Torr, einem Stockpunkt von + 4 °C und einem n-Paraffin-
gehalt von 20 Ma.-%, die mikrobiologisch in einem konti-
nuierlich arbeitenden Fermentor behandelt und von Biomasse
befreit wurde, hatte einen Stockpunkt von =11 °C und einem
Schwefelgehalt von 0,43 Ma.-%,

Durch Hydroraffination wurde der Schwefelgehalt abgesenki,
Dieser Fraktion werden 20 Ma.-% einer hydroraffinierten
DK-~Fraktion deér Siedegrenzen 209 bis 364 °C bei 760 Torr
zugesetzt und das Gemisch destillativ in eine leichte und
eine schwere Frakbtion, mit einem Siedebeginn von 300 ¢ . ‘
bei 760 Torr und eines Stockpunktes von -7 °C, aufgetrennt.
Sie wurde einstufig mit 8 Ma.-% Schwefelsiure raffiniert,
nit widssriger Natronlauge neutralisiert und mit 1 Ma.—%
Stockpunkterniedriger von Alkylnaphthallntyp versetzt.

Die anschlieRende Adsorptionsraffination-erfolgte mit 5 Ma.~%
aktiver Erde bei 120 °C. Das erhaltene Transformatorencl
besitzt die in Tabelle 1 angegebenen Kennwerte.
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Ausfihrungsbeispiel 2

Der im Beispiel 1 genannten mikrobiologisch behandelten
Erdslfraktion werden 30 Ma.~% einer Erdslfraktion mit den
Siedegrenzen 200 bis 343 ¢ bei 760 Torr und einem Stock=
punkt von =44 °C zugegeben, deren n-Paraffine durch Mole=
kularsiebe des Typs 5 A weitestgehend entfernt wurden.
Das Gemisch wird hydroraffiniert und danach destillativ
in eine leichte und eine schwere Fraktion mit einem Siede-
beginn von 299 °C bhei 760 Torr und einem Stockpunkt von
-14 ¢ getrennt und wie im Beispiel 1 weiter behandelt.
Das erhaltene Transformatorendl besitzt die in Tabelle 1
angegebenen Kennwerte.
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Tabelle 1

Kennwerte der Transformatorendle

211428

Auvsfilhrungsbeispiele-

1 2
Dichte bed 20 °C g/em’ 0,858 0,848
Flammpunkt bei 20 °¢ ¢ 149 144
Viskositdt bei 20 °C ¢St 13,6 10,4
Stockpunkt % - 45 - 49
Neutraliéationszahl ng XOH/g 0,01 0,01
Verseifungszahl mg KOH/g 0,06 0,04
Dielektrischer
Verlustfaktor tan ¢ -3 -3
bei 90 ©°C und 50 Hz 1,4 « 10 - 2,0 . 10
Nach 72 h Alterung bei 95 °C,
Luft und Kupferkatalysator
entsprechend TGL 0-51 554
Dielektrischer ,
Verlustfaktor tan 9 -3 -3
bei 90 °C und 50 Hz 10,5 + 10 34,5 . 10
Neutralisafionszahl mg KOH/g 0,06 0,06
Verseifungszahl' ng KOH/g 0,17 0,19
Schlamn frei ~ frei
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Tabelle 2
Mischungsverhalten der Transformatorendle in Bezug auf den
Stockpunkt
Einsatzprodukt Stockpunkt nach mit 1 % Alkylnaphthalin

der destillativen

Abtrennung

°c °¢

mikrobiologisch behan=
delte Erdolfraktion '
ohne Zusatz - 1 - 52
mit Zusatz von
3C % nicht entparaffi-
nierter Erddlfraktion - 6 - 46
20 % nicht entparaffie—
nierter Exrdolf{raktion - 7 - 46
10 % nicht entparaffi-
nierter Erddlfraktion - 8 - 4%
30 % entparaffinierter
Erdslfraktion - 14 - 49
20 % entparaffinjerter _
Erdclfrakiion - 13 - 49
10 % entparaffinierter .
Erd6lfraktion - 11 - 21
30 % straight-run
Frektion -9 - 46
20 % straight-run
Fraktion - 8 - 45
10 % straight-run
Fraktion - 6 - 45
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Erfindungsanspruch

Verfahren zur Herstellung von Elektroisolierdlen, insbe-
sondere Transformatorendlen und EiweiBstoffen aus'paraffia
nischen, schwefel- und stickstoffhaltigen Erddlen nach

WP 135 396;‘gekennzeichneb'dadurch, daB der mikrobiologisch
behandelten Erddlfraktion durch bekannte Verfahren ent-
paraffinierte Erdolfraktionen vergleichbarer Siedelage in
einer llenge bis zu 30 Ma.=-% zugegeben werden,'wobei der
Stockpunkt der liischung mit der destillativ abgetrennten
mikrobiologisch entparaffinierten 0lfraktion maximal =5 %
betragt, oder aber straight-run Destillate oder andere
nicht entparaffinierter Erdolfraktionen vergleichbarer
Siedelage vor oder nach der Hydroraffination, jedoch vor
der destillativen Auftrennung der mikrobiologisch behandelten
Fraktion in solchen Mengen zugesetzt werden, daB der Stocke
punkt% der destillativ abgetrennten Fraktion maximal -7 0C,

‘vorzugsweise bis maximal =15 °C betragt.
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