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(54) Palette zum Transport von zu bearbeitenden Werkstiicken

(57) Eine Palette (1) zum Transport von zu bearbeitenden
Werkstlicken entlang einer Bearbeitungslinie, wobei
die Palette (1) einen Unterbau (2) und zumindest
einen zumindest eine Spannvorrichtung (4) fir das zu
bearbeitende Werkstiick aufweisenden Aufbau (3)
aufweist, wobei der Aufbau (3) mitsamt der
Spannvorrichtung (4) gegeniiber dem Unterbau (2)
um zumindest eine Drehachse (a) verdrehbar und in
einer vorgebbaren Position gegen ein Verdrehen des
Aufbaus (3) um die Drehachse (a) gegenuber dem
Unterbau (2) fixierbar ist.
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Zusammenfassung

Eine Palette (1) zum Transport von zu bearbeitenden Werkstlcken entlang einer
Bearbeitungslinie, wobei die Palette (1) einen Unterbau (2) und zumindest einen
zumindest eine Spannvorrichtung (4) flr das zu bearbeitende Werkstlck aufwei-
senden Aufbau (3) aufweist, wobei der Aufbau (3) mitsamt der Spannvorrichtung
(4) gegenuber dem Unterbau (2) um zumindest eine Drehachse (a) verdrehbar
und in einer vorgebbaren Position gegen ein Verdrehen des Aufbaus (3) um die

Drehachse (a) gegenuber dem Unterbau (2) fixierbar ist.

Fig. 1

1/23
N2013/17100



Die Erfindung betrifft eine Palette zum Transport von zu bearbeitenden WerkstU-

cken entlang einer Bearbeitungslinie.

Bei herkdbmmlichen Bearbeitungslinien zur Bearbeitung von Werkstliicken kommen
Paletten zum Einsatz, die zum Transport des Werkstlickes zu und von einer oder
mehreren Arbeitsstation(en) dienen, in welchen eine Bearbeitung des Werkstu-
ckes stattfindet. Das Werkstlck ist bei den bekannten Paletten fix montiert und in
seiner Position relativ zu der Palette nicht gut bzw. gar nicht veranderbar. Dies
fuhrt vor allem bei der Herstellung von Werkstlicken mit einer komplexen Formge-
bung zu starken Einschrankungen - vor allem hinsichtlich einer Vollautomatisie-

rung der erforderlichen Bearbeitungsschritte.

Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, die oben genannten Nachteile des

Stands der Technik zu Uberwinden.

Diese Aufgabe wird mit einer Palette der eingangs genannten Art erfindungsge-
malf dadurch gelost, dass sie einen Unterbau und zumindest einen zumindest ei-
ne Spannvorrichtung fur das zu bearbeitende Werkstlck aufweisenden Aufbau
aufweist, wobei der Aufbau mitsamt der zumindest einen Spannvorrichtung ge-
genuber dem Unterbau um zumindest eine Drehachse verdrehbar und in einer
vorgebbaren Position gegen ein Verdrehen des Aufbaus um die Drehachse ge-

genuber dem Unterbau fixierbar ist.

Die erfindungsgemafe Losung ermdglicht es auf einfache Weise, die Position des
Werkstlckes auf der Palette entsprechend den Bearbeitungserfordernissen opti-

mal anzupassen, ohne das Werkstluck von der Palette trennen zu missen.
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GemalR einer vorteilhaften Variante der Erfindung, die ein stufenloses Einstellen
eines Drehwinkels zwischen dem Unterbau und dem Aufbau erméglicht, kann es
vorgesehen sein, dass der Aufbau kraft- und/oder reibschllssig mit dem Unterbau
verbunden ist. Zusatzlich zu einem Kraft- und/oder Reibschluss kann es weiters
vorgesehen sein, dass der Unterbau und der Aufbau im Bereich einer Verbin-
dungsstelle je eine Verzahnung aufweisen, die in einer gegenltber dem Unterbau
fixierten Position des Aufbaus miteinander in Eingriff sind. Durch die Verzahnung
kann parallel zu einer Teilungsebene von Unterbau und Aufbau der Palette eine
formschlUssige Verbindung geschaffen werden, wodurch sich eine sehr gute Si-
cherung gegen ein ungewolltes Verdrehen des Aufbaus gegentber dem Unterbau
verhindern lasst. Durch die Verzahnung ist auch eine bessere Genauigkeit bei der
Positionierung des Aufbaus gegeben. Bei einer reibschlissigen Verbindung kann
zwar die Position des Aufbaus gegentber dem Unterbau stufenlos verstellt wer-
den, aber daflr muss ein fur das Verdrehen eventuell verwendeter Aktor sehr ge-
nau gesteuert werden. Bei der Verzahnung kann eine Toleranz bis annahernd zur
halben Teilung der Verzahnung in Kauf genommen werden. Diese ist daher ent-
sprechend gunstig herzustellen, wobei die erforderliche Genauigkeit je nach Palet-

te vorgegeben sein und bei der Montage eingestellt werden kann.

Ein Verdrehen des Aufbaus gegenluber dem Unterbau wird dadurch begunstigt,
dass die Verzahnungen je entlang zumindest eines Abschnittes einer Kreislinie
oder Bogenlinie angeordnet sind.

In einer vorteilhaften Variante der Erfindung, welche sich durch einen sehr kom-
pakten Aufbau und eine hohe Zuverlassigkeit auszeichnet, kann es vorgesehen
sein, dass der Aufbau mit zumindest einem, zumindest abschnittsweise in eine
Aufnahme des Unterbaus eingreifenden und mit einer Druck- oder Zugkraft beauf-
schlagbaren, kolbenférmigen Bauteil verbunden ist.

Um den Aufbau von dem Unterbau abheben und dadurch eine Fixierung in Bezug
auf die Drehachse zu l6sen zu kdnnen, kann es vorgesehen sein, dass der kol-
benférmige Bauteil parallel zu der Drehachse verschiebbar in dem Unterbau gela-
gert ist. Zum Abheben des Aufbaus von dem Unterbau kann der kolbenférmige

Bauteil mit einer in Richtung des Aufbaus wirkenden Kraft beaufschlagbar sein.
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Ein einfaches Verdrehen des Aufbaus in Bezug auf den Unterbau wird dadurch
ermd@glicht, dass der Aufbau an dem kolbenférmigen Bauteil und gegenlber dem

kolbenférmigen Bauteil um die Drehachse verdrehbar gelagert ist.

Gemal einer Variante der Erfindung, welche eine sehr gute und ausfallssichere
Fixierung des Aufbaus gegenuber dem Unterbau ermoglicht, kann es vorgesehen
sein, dass zumindest ein druckerzeugendes Mittel zumindest einem in der Auf-
nahme des Unterbaus angeordneten Vorsprung des kolbenfGrmigen Bauteils ei-
nerseits und an einer dem zumindest einen Vorsprung in Richtung des Aufbaus
gegenuberliegenden Abdeckung oder einem inneren Vorsprung oder Wand der

Aufnahme andererseits abstitzt.

Als vorteilhaft hat sich herausgestellt, wenn das druckerzeugende Mittel eine Fe-
der, insbesondere eine Schraubenfeder, ein pneumatischer, hydraulischer, hydro-

pneumatischer oder mechanischer Aktor ist.

Um die Palette auf Schienen verfahren zu kdnnen, kann der Unterbau an einem
dem Aufbau abgewandten Endbereich Flhrungselemente, insbesondere Fuh-

rungsbacken oder Flhrungsleisten, fir Schienen aufweisen.

Um eine Zentrierung der Palette in einer Querrichtung der Schienen in einer Ar-
beitsstation zu erleichtern, kann zumindest eines der Fuhrungselemente zumin-

dest eine in Langsrichtung des Fuhrungselementes verlaufende Nut aufweisen.

Gemal einer Variante der Erfindung, welche sich in Bezug auf die Anordnung von
dicht an dicht liegenden Paletten auf Schienen einer Bearbeitungslinie bzw. Bear-
beitungsanlage als vorteilhaft herausgestellt hat, kann es vorgesehen sein, dass
der Unterbau an seinen stirnseitigen Enden je zumindest einen nach auf3en ab-

stehenden Puffer aufweist.

Um bei dichtaneinander liegenden Paletten das Eindringen von Spane in einen
zwischen unmittelbar aufeinanderfolgenden Paletten liegenden Bereich zu verhin-
dern, kann es vorgesehen sein, dass der Unterbau an seinen stirnseitigen Enden
je zumindest ein Abdeckblech aufweist, das den jeweils zugeordneten Puffer
uberdacht und sich Uber die Breite des jeweiligen stirnseitigen Endes erstreckt.
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Die Abdeckung kann an einem Ende héher ausgebildet sein, als an dem anderen
Ende, sodass das hoher ausgebildete Ende der Abdeckung einer ersten Palette
das niedriger ausgebildete Ende einer benachbarten Palette Ubergreifen kann, um
eine gute Abdichtung zu gewahrleisten. Weiters kdnnen die Abdeckungen an ihren
zusammenwirkenden Enden je zumindest eine Labyrinthdichtung aufweisen bzw.
bilden.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden

Figuren naher erlautert.

Es zeigen jeweils in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemafien Palette;
Fig. 2 eine Vorderansicht der Palette aus Fig. 1;

Fig. 3 eine Seitenansicht der Palette aus Fig. 1;

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Palette aus Fig. 1;

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht des Aufbaus der Palette aus Fig. 1;
Fig. 6 eine Draufsicht auf den Unterbau aus Fig. 1;

Fig. 7 Einen Schnitt entlang der Linie VII-VII in Fig. 4.

EinfUhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuh-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthal-
tenen Offenbarungen sinngemaf auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen
bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen werden kénnen. Auch sind die in
der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf
die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese La-
geangaben bei einer Lageanderung sinngemaf auf die neue Lage zu Ubertragen.

Weiters sei darauf hingewiesen, dass die Figuren Ubergreifend beschrieben sind.
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Gemal den Darstellungen in den Figuren 1 bis 4 weist eine erfindungsgemalie
Palette 1 zum Transport von zu bearbeitenden Werkstlcken, einen Unterbau 2
und einen Aufbau 3 auf. Auf dem Aufbau ist eine Spannvorrichtung 4 mit mehre-
ren Spannmitteln angeordnet. Uber Medienanschliisse 5 kann die Spannvorrich-
tung in an sich bekannter Art betatigt werden. So kann die Spannvorrichtung 4
nach Einspannen des Werkstlckes in an sich bekannter Art tber die Medienan-

schlusse hydraulisch oder pneumatisch geschlossen werden.

Der Aufbau 3 kann gemeinsam mit der Spannvorrichtung 4 zum Einstellen einer
vorgebbaren Position gegenuber dem Unterbau 2 um eine Drehachse a verdreht
werden. Die Drehachse a verlauft bevorzugterweise normal zu einer Teilungsebe-
ne von Unterbau 2 und Aufbau.3. Nach Einstellen der gewunschten Position kann
der Aufbau 3 gegen ein Verdrehen gegen ein ungewolltes Verdrehen um die
Drehachse a gegenuber dem Unterbau 2 fixiert werden. Der Aufbau 3 kann bei-

spielsweise kraft- und/oder reibschlissig mit dem Unterbau 2 verbunden sein.

Gemal der in den Figuren 5 und 6 dargestellten Ausfuhrungsform kénnen der Un-
terbau 2 und der Aufbau 3 im Bereich einer Verbindungsstelle je eine Verzahnung
6, 7 aufweisen, die in einer gegenuber dem Unterbau 2 fixierten Position des Auf-
baus 3 miteinander in Eingriff stehen. Durch die Verzahnungen 6 und 7 lasst sich
eine Verdrehung des Aufbaus 2 entsprechend einer durch den Abstand der Zahne
der jeweiligen Verzahnung 6, 7 definierten Schrittweite durchfihren. Die Verzah-
nungen 6 und 7 sind bevorzugt kongruent und konzentrisch zueinander ausgebil-
det und entlang einer Kreislinie oder eines Abschnittes derselben oder einer Bo-

genlinie angeordnet.

Wie aus Figur 7 ersichtlich ist, kann der Aufbau 3 mit einem kolbenférmigen Bau-
teil 9 verbunden sein. Der Bauteil 9 greift in eine Aufnahme 8 des Unterbaus 2 ein.
Vorteilhafterweise ist der kolbenférmige Bauteil 9 unverlierbar in dem Unterbau 2
angeordnet und weist zumindest in seinem Bereich der in der Aufnahme 8 ange-
ordnet ist, einen T-férmigen Querschnitt auf. Dartber hinaus kann der kolbenfor-
mige Bauteil 9 parallel zu der Drehachse a verschiebbar in dem Unterbau 2 gela-
gert sein. Der Aufbau 2 wiederum kann an dem kolbenfGrmigen Bauteil 9 um die

Drehachse a verdrehbar gelagert sein, wobei der Aufbau 2 in Richtung der Dreh-
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achse von dem Bauteil 9 nicht gelost werden kann, was jedoch eine gewisse Ver-
schiebbarkeit des Aufbaus 2 gegenlber dem Bauteil 9 entlang der Drehachse a

nicht ausschlielit.

Weiters ist der Bauteil 9 mit einer Druck- oder Zugkraft beaufschlagbar, um den
Aufbau 3 gegenuber dem Unterbau 2 zu fixieren. Bei der in Fig. 7 dargestellten
Ausfuhrungsform ist ein druckerzeugendes Mittel 10 in der Aufnahme 8 des Un-
terbaus 2 angeordnet. Als druckerzeugendes Mittel 10 kommt in der dargestellten
Variante eine Schraubenfeder, beispielsweise mit einem rechteckigen Querschnitt,
zum Einsatz, wobei jedoch anstelle einer Schraubenfeder auch andere Federn,
wie beispielsweise (Gummi-)Schichtfedern, pneumatische, hydraulische, hydro-
pneumatische oder (elektro-)mechanische Aktoren zur Druckerzeugung verwendet

werden kdénnen.

In der gezeigten Variante ist die Schraubenfeder konzentrisch mit einem Schaft
des Bauteils 9 angeordnet und stutzt sich mit einem Ende an einem Vorsprung 11
des Bauteils 9 einerseits und an einer dem zumindest einen Vorsprung 11 in Rich-
tung des Aufbaus 3 gegenuberliegenden Abdeckung der Feder andererseits ab.
Die Abdeckung der Feder ist in Fig. 6 mit dem Bezugszeichen 12 versehen und
verschlief3t auch die Aufnahme 8, wobei die Abdeckung 12 mit dem Unterbau 2
beispielsweise mittels Bolzen oder Schrauben verbunden sein kann. Alternativ zur
Abstltzung 12 kann sich die Schraubenfeder mit ihrem dem Vorsprung 11 gegen-
uberliegendem, freiem Ende auch an einem inneren Vorsprung oder einer Wand
der Aufnahme 8 abstutzen. Durch die Kraft der Schraubenfeder wird der Bauteil 9
nach unten bewegt und der Aufbau 3 in Richtung des Unterbaus 2 gezogen,
wodurch die Verzahnungen 6 und 7 in Eingriff miteinander gebracht und der Auf-

bau 3 gegendber dem Unterbau 2 fixiert wird.

Um den Aufbau 3 von dem Unterbau 2 abzuheben und verdrehen zu kdnnen,
kann der kolbenférmige Bauteil 9 mit einer in Richtung des Aufbaus 3 wirkenden
Kraft beaufschlagbar werden. Dies kann beispielsweise in einer Bearbeitungssta-
tion der Anlage, in welcher die Palette 1 eingesetzt wird, durch einen an dem Vor-
sprung 11 angreifenden Aktor erfolgen, der den Bauteil 9 in Richtung des Aufbaus

3 driickt und so den mit dem Bauteil 9 verbundenen Aufbau 3 von dem Unterbau 3
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trennt bzw. die Verzahnungen 6 und 7 auller Eingriff bringt. Der Aktor, der zum
Anheben des Bauteils 9 verwendet wird, kann beispielsweise ein hydropneumati-
scher, hydraulischer, pneumatischer, mechanischer oder elektromechanischer
Aktor sein. Es ist auch mdglich nur den Bauteil 9 bzw. den Vorsprung 11 mit ei-
nem Druckmedium in Richtung des Aufbaus 3 und gegen die Kraft des drucker-
zeugenden Mittels 10 zu beaufschlagen, um den Bauteil 9 entsprechend anzuhe-
ben und die Verzahnungen 6 und 7 auf3er Eingriff zu bringen. Nachdem Abheben
des Aufbaus 3 von dem Unterbau 2 kann der Aufbau gemaf den Erfordernissen
neu ausgerichtet, d.h. um die Drehachse a entsprechend verdreht werden. Nach
Absenken des Bauteils 9 in seine Fixierposition kdbnnen die Verzahnungen 6 und 7
wieder ineinander eingreifen und der Unterbau wird durch die Kraft des drucker-
zeugenden Mittels 10 wieder in der Position gehalten. Anstelle des druckerzeu-
genden Mittels 10 konnte auch ein zwischen dem Vorsprung 11 und einem Boden
der Aufnahme 8 angeordnetes Zugmittel in Form eines geeigneten Aktors ange-
ordnet sein, um die notwendige Kraft zur Fixierung des Aufbaus 3 gegenlber dem

Unterbau 2 zu erzeugen.

Wie aus Fig. 7 weiter erkennbar ist, kann der Unterbau 2 an einem dem Aufbau 3
abgewandten Endbereich Fuhrungselemente 13, 14 flr Schienen auf, um auf
Schienen einer entsprechenden Bearbeitungsanlage verschoben werden zu kén-
nen. Um eine Zentrierung bzw. Ausrichtung der Palette 1 in Querrichtung in einer
Bearbeitungsstation zu erleichtern bzw. zu erméglichen, kann mindestens eines

der FUhrungselemente 13, 14 eine verlaufende L-férmige Nut 15 aufweisen.

Wie aus den Figuren 1 und 2 ersichtlich ist, kann der Unterbau 2 an seinen stirn-
seitigen Enden je zumindest einen nach auf3en abstehenden Puffer 16 aufweisen,
die mit Puffern der unmittelbar benachbarten Paletten 1 in einer Bearbeitungsan-
lage zusammenwirkt. DarUber hinaus kbnnen Abdeckbleche 17 vorgesehen sein,
welche den jeweils zugeordneten Puffer 16 Uberdachen und sich Uber die Breite
des jeweiligen stirnseitigen Endes erstrecken. Die Abdeckbleche 17 kdnnen hier-
bei so ausgebildet sein, dass sich die Abdeckbleche zweier benachbarter Paletten
1 in einer Bearbeitungsanlage wie Dachziegel Ubergreifen, um eine gut abgedich-

tete Flache zu bilden und eine Verschmutzung der Schienen zu vermeiden. Wei-
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ters kdnnen die einander Ubergreifenden Abdeckbleche 17 zweier Paletten 1 eine
Labyrinthdichtung bilden.

Ein Vorschub der Paletten 1 entlang von Schienen in einer Bearbeitungsanlage
kann durch einen Schieber, beispielsweise eine pneumatisch, hydraulisch, hydro-
pneumatisch, mechanisch oder elektromechanisch betriebene Schubstange erfol-
gen. Hierbei kann eine dem Schieber nachstliegende Palette 1 einer Reihe von
dicht an dicht liegenden Paletten 1 bzw. die Reihe von Platten 1 entlang der
Schienen um eine vorgegebene Strecke vorgeschoben werden, worauf sich der
Schieber in eine Ausgangsposition zurlickzieht und in den entstandenen Zwi-
schenraum zwischen Schieber und der letzten Palette 1 der Reihe von Platten
eine neue Palette 1 eingesetzt wird. So ergibt sich ein Kreislauf, in welchem eine
Palette 1 nach der anderen in eine Bearbeitungsstation geschoben wird, in wel-
cher eine Bearbeitung des Werkstuckes erfolgt, worauf das bearbeitete Werkstlick
von der Palette entnommen und die Palette mit einem neuen Werksttck beladen
und wieder an den Anfang der Reihe von Paletten 1 gesetzt werden kann.

Abschliel’end sei noch darauf hingewiesen, dass die Ausflhrungsbeispiele sich
auf mogliche Ausfuhrungsvarianten der erfindungsgemalfien Palette beziehen,
wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf das speziell dar-
gestellte Ausfuhrungsbeispiel derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch
alle anderen nicht dargestellten und beschriebenen Ausflhrungsvarianten, welche
unter den Wortlaut des unabhangigen Anspruchs fallen vom Schutzbereich mit

umfasst sind.

9723
N2013/17100



0 N OO Ok WON -

[« JNE G G U G U G Gl G (o )
N o o0~ WON =~ O

Bezugszeichenliste

Palette

Unterbau

Aufbau
Spannvorrichtung
Medienschnittstelle
Verzahnung
Verzahnung
Aufnahme
kolbenférmiger Bauteil
druckerzeugendes Mittel
Vorsprung

Abdeckung
FUhrungselement
Fahrungselement

Nut

Puffer

Abdeckblech
Drehachse
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Patentanspriche

1. Palette (1) zum Transport von zu bearbeitenden Werkstlicken entlang
einer Bearbeitungslinie, dadurch gekennzeichnet, dass sie einen Unterbau (2) und
zumindest einen zumindest eine Spannvorrichtung (4) flr das zu bearbeitende
Werkstuck aufweisenden Aufbau (3) aufweist, wobei der Aufbau (3) mitsamt der
zumindest einen Spannvorrichtung (4) gegentber dem Unterbau (2) um zumindest
eine Drehachse (a) verdrehbar und in einer vorgebbaren Position gegen ein Ver-
drehen des Aufbaus (3) um die Drehachse (a) gegenuber dem Unterbau (2) fixier-

bar ist.

2. Palette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufbau (3)

kraft- und/oder reibschlissig mit dem Unterbau (2) verbunden ist.

3. Palette nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Unterbau (2) und der Aufbau (3) im Bereich einer Verbindungsstelle je eine Ver-
zahnung (6, 7) aufweisen, die in einer gegenltber dem Unterbau (2) fixierten Posi-

tion des Aufbaus (3) miteinander in Eingriff sind.

4. Palette nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Verzah-
nungen (6, 7) je entlang zumindest eines Abschnittes einer Kreislinie oder Bogen-

linie angeordnet sind.

5. Palette nach einem der Ansprtche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der Aufbau (3) mit zumindest einem, zumindest abschnittsweise in eine Auf-
nahme (8) des Unterbaus (2) eingreifenden und mit einer Druck- oder Zugkraft
beaufschlagbaren kolbenformigen Bauteil (9) verbunden ist.

6. Palette nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der kolben-
formige Bauteil (9) parallel zu der Drehachse (a) verschiebbar in dem Unterbau (2)

gelagert ist.

11/23
N2013/17100



11

7. Palette nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Aufbau (2) an dem kolbenférmigen Bauteil (9) und gegenlber dem kolbenférmigen

Bauteil um die Drehachse (a) verdrehbar gelagert ist.

8. Palette nach einem der Ansprtche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest ein druckerzeugendes Mittel (10) zumindest einem in der Auf-
nahme (8) des Unterbaus (2) angeordneten Vorsprung (11) des kolbenférmigen
Bauteils (9) einerseits und an einer dem zumindest einen Vorsprung (11) in Rich-
tung des Aufbaus (3) gegentberliegenden Abdeckung (12) oder einem inneren

Vorsprung oder Wand der Aufnahme (8) andererseits abstutzt.

9. Palette nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das drucker-
zeugende Mittel (10) eine Feder, ein pneumatischer, hydraulischer, hydropneuma-
tischer oder mechanischer Aktor ist.

10. Palette nach einem der Anspriche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass der kolbenformige Bauteil (8) mit einer in Richtung des Aufbaus (3) wirken-
den Kraft beaufschlagbar ist, um den Aufbau (3) von dem Unterbau (2) abzuhe-

ben.

11. Palette nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass der Unterbau (2) an einem dem Aufbau (3) abgewandten Endbereich Flh-

rungselemente (13, 14) fir Schienen aufweist.

12. Palette nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
eines der Flhrungselemente (13, 14) zumindest eine in Langsrichtung des Flh-
rungselementes (13, 14) verlaufende Nut (15) aufweist, um eine Zentrierung der

Palette (1) in einer Querrichtung auf den Schienen zu ermdglichen.
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13. Palette nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass der Unterbau (2) an seinen stirnseitigen Enden je zumindest einen nach au-

Ren abstehenden Puffer (16) aufweist.

14. Palette nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Unterbau
(2) an seinen stirnseitigen Enden je zumindest ein Abdeckblech (17) aufweist, das
den jeweils zugeordneten Puffer (16) Uberdacht und sich Uber die Breite des je-

weiligen stirnseitigen Endes erstreckt.
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Fig.4
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Patentanspriiche

1. Palette (1) zum Transport von zu bearbeitenden Werkstlcken entlang
einer Bearbeitungslinie, wobei die Palette einen Unterbau (2) und zumindest einen
zumindest eine Spannvorrichtung (4) flr das zu bearbeitende Werkstlick aufwei-
senden Aufbau (3) aufweist, wobei der Aufbau (3) mitsamt der zumindest einen
Spannvorrichtung (4) gegentiber dem Unterbau (2) um zumindest eine Drehachse
(a) verdrehbar und in einer vorgebbaren Position gegen ein Verdrehen des Auf-
baus (3) um die Drehachse (a) gegentber dem Unterbau (2) fixierbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dass der Unterbau (2) an seinen stirnseitigen Enden je zumindest
einen nach auBen abstehenden Puffer (16) aufweist. .

2. Palette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufbau (3)

kraft- und/oder reibschllssig mit dem Unterbau (2) verbunden ist.

3. Palette nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Unterbau (2) und der Aufbau (3) im Bereich einer Verbindungsstelle je eine Ver-
zahnung (6, 7) aufweisen, die in einer gegendber dem Unterbau (2) fixierten Posi-

tion des Aufbaus (3) miteinander in Eingriff sind.

4. Palette nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Verzah-
nungen (6, 7) je entlang zumindest eines Abschnittes einer Kreislinie oder Bogen-
linie angeordnet sind.

5. Palette nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der Aufbau (3) mit zumindest einem, zumindest abschnittsweise in eine Auf-
nahme (8) des Unterbaus (2) eingreifenden und mit einer Druck- oder Zugkraft

beaufschlagbaren kolbenférmigen Bauteil (9) verbunden ist.
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6. Palette nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der kolben-
féormige Bauteil (9) parallel zu der Drehachse (a) verschiebbar in dem Unterbau (2)

gelagert ist.

7. Palette nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Aufbau (2) an dem kolbenférmigen Bauteil (9) und gegentber dem kolbenférmigen

Bauteil um die Drehachse (a) verdrehbar gelagert ist.

8. Palette nach einem der Ansprlche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest ein druckerzeugendes Mittel (10) zumindest einem in der Auf-
nahme (8) des Unterbaus (2) angeordneten Vorsprung (11) des kolbenférmigen
Bauteils (9) einerseits und an einer dem zumindest einen Vorsprung (11) in Rich-
tung des Aufbaus (3) gegentberliegenden Abdeckung (12) oder einem inneren
Vorsprung oder Wand der Aufnahme (8) andererseits abstitzt.

9. Palette nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das drucker-
zeugende Mittel (10) eine Feder, ein pneumatischer, hydraulischer, hydropneuma-

tischer oder mechanischer Aktor ist.

10. Palette nach einem der Anspruche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass der kolbenférmige Bauteil (8) mit einer in Richtung des Aufbaus (3) wirken-
den Kraft beaufschlagbar ist, um den Aufbau (3) von dem Unterbau (2) abzuhe-

ben.

11. Palette nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass der Unterbau (2) an einem dem Aufbau (3) abgewandten Endbereich Flh-

rungselemente (13, 14) fir Schienen aufweist.

12. Palette nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
eines der Fuhrungselemente (13, 14) zumindest eine in Langsrichtung des Fuh-
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rungselementes (13, 14) verlaufende Nut (15) aufweist, um eine Zentrierung der

Palette (1) in einer Querrichtung auf den Schienen zu erméglichen.

13. Palette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Unterbau
(2) an seinen stirnseitigen Enden je zumindest ein Abdeckblech (17) aufweist, das
den jeweils zugeordneten Puffer (16) Uberdacht und sich Gber die Breite des je-

weiligen stirnseitigen Endes erstrecki.
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