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(54)发明名称

颗粒及粉末状药物分药器

(57)摘要

本发明涉及一种颗粒及粉末状药物分药器，

包括壳体、加药筒体、旋转出药部件和数块分隔

板，壳体包括圆环顶板、透明外壳和底板，圆环顶

板上均匀开有数个分隔板定位活动槽，透明外壳

的底端设置有缺口，加药筒体位于透明外壳内并

与底板固定连接，加药筒体的下端开有一进药

口，分隔板穿过圆环顶板上的分隔板定位活动槽

并延伸入壳体内，壳体的透明外壳与加药筒体之

间的空腔通过分隔板分隔形成多个容量相同的

分药槽，其中一个分药槽与加药筒体的进药口连

通，旋转出药部件是由具有出药口的侧挡板和旋

转底板构成，旋转出药部件套装在壳体的下端。

本发明可以帮助临床医护人员准确的将药物平

均分好，使用简便，易于操作，提高工作效率。
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1.一种颗粒及粉末状药物分药器，其特征在于：包括壳体（1）、加药筒体（2）、旋转出药

部件（4）和N块分隔板（3），所述的壳体（1）包括圆环顶板（11）、透明外壳（12）和底板（13），所

述的圆环顶板（11）上均匀开有N个分隔板定位活动槽（111），圆环顶板（11）与透明外壳（12）

顶端连接，底板（13）与透明外壳的底端连接，透明外壳的底端设置有缺口（122），所述的加

药筒体（2）位于透明外壳（12）内并与底板（13）固定连接，加药筒体的顶端位于圆环顶板内，

加药筒体的下端开有一进药口（21），分隔板（3）穿过圆环顶板上的分隔板定位活动槽（111）

并延伸入壳体内，分隔板的底端与底板接触，分隔板的顶端高出圆环顶板，壳体的透明外壳

与加药筒体之间的空腔通过分隔板分隔形成N个容量相同的分药槽，其中一个分药槽与加

药筒体的进药口（21）连通，所述的旋转出药部件（4）是由具有出药口（42）的侧挡板（41）和

旋转底板（43）构成，侧挡板固定在旋转底板上，所述的旋转出药部件（4）套装在壳体（1）的

下端，旋转出药部件的侧挡板（42）的上端面高于透明外壳底端缺口（122）的上端面，N的取

值为2-20中的任一整数；所述的透明外壳（12）上还设置有刻度值（5）；所述的侧挡板（42）的

内侧面设置有凸起（411），透明壳体（12）外侧面上对应设置有与凸起（411）配合的凹槽

（121）。

2.根据权利要求1所述的颗粒及粉末状药物分药器，其特征在于：所述的加药筒体（2）

的顶端还设置有盖子（6）。
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颗粒及粉末状药物分药器

技术领域

[0001] 本发明涉及一种分药器，特别涉及一种颗粒及粉末状药物分药器。

背景技术

[0002] 儿科的病人年龄小，口服药物需要根据患儿的体重计算。药厂生产包装好的口服

药物的量剂均较多，婴幼儿在服用药物时，需要根据体重将药物平均分为2份、3份或更多

份。目前临床上分口服药物是通过肉眼估算来平均分，药物常常分得不够均匀，特别是颗粒

及粉末状的药物，通过肉眼很难分得均匀，使患儿口服药物剂量不够准确，影响疗效。目前

未见有相关的仪器和装置能够用于颗粒及粉末状药物的平均分配。

发明内容

[0003] 本发明要解决的技术问题是：提供一种能够将颗粒及粉末状药物平均分成若干份

数的颗粒及粉末状药物分药器，解决了上述现有技术中存在的问题。

[0004] 解决上述技术问题的技术方案是：一种颗粒及粉末状药物分药器，包括壳体、加药

筒体、旋转出药部件和N块分隔板，所述的壳体包括圆环顶板、透明外壳和底板，所述的圆环

顶板上均匀开有N个分隔板定位活动槽，圆环顶板与透明外壳顶端连接，底板与透明外壳的

底端连接，透明外壳的底端设置有缺口，所述的加药筒体位于透明外壳内并与底板固定连

接，加药筒体的顶端位于圆环顶板内，加药筒体的下端开有一进药口，分隔板穿过圆环顶板

上的分隔板定位活动槽并延伸入壳体内，分隔板的底端与底板接触，分隔板的顶端高出圆

环顶板，壳体的透明外壳与加药筒体之间的空腔通过分隔板分隔形成N个容量相同的分药

槽，其中一个分药槽与加药筒体的进药口连通，所述的旋转出药部件是由具有出药口的侧

挡板和旋转底板构成，侧挡板固定在旋转底板上，所述的旋转出药部件套装在壳体的下端，

旋转出药部件的侧挡板的上端面高于透明外壳底端缺口的上端面，N的取值为2-20中的任

一整数。

[0005] 所述的透明外壳上还设置有刻度值。

[0006] 所述的加药筒体的顶端还设置有盖子。

[0007] 所述的侧挡板的内侧面设置有凸起，透明壳体外侧面上对应设置有与凸起配合的

凹槽。

[0008] 由于采用上述结构，本发明具有以下有益效果：

[0009] 1、本发明可以帮助临床医护人员准确的将药物平均分成需要的份数，相对于现有

通过肉眼慢慢估算分药的操作方式，药物的平均分配更准确，保证了患儿服药量的准确性。

[0010] 2、本发明使用过程中只需要抬起隔板分药和转动旋转出药部件将药物放出，使用

简单，易于操作。

[0011] 3、本发明为医护人员的分药工作提供了一个标准操作，相对于现有通过肉眼慢慢

估算分药的操作方式，能够提高工作效率，减轻医护人员的工作量。

[0012] 下面，结合附图和实施例对本发明之颗粒及粉末状药物分药器的技术特征作进一
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步的说明。

附图说明

[0013] 图1：本发明之颗粒及粉末状药物分药器结构示意图。

[0014] 图2：本发明之旋转出药部件结构示意图。

[0015] 图3：本发明之旋转出药部件与透明外壳连接示意图。

[0016] 图4：本发明之壳体结构示意图。

[0017] 图5：本发明之加药筒体结构示意图（配有盖子）。

[0018] 图6：本发明之分隔板结构示意图。

具体实施方式

[0019] 实施例1：一种颗粒及粉末状药物分药器，如图1-图6所示，包括壳体1、加药筒体2、

旋转出药部件4和N块分隔板3，所述的壳体1包括圆环顶板11、透明外壳12和底板13，所述的

圆环顶板11上均匀开有N个分隔板定位活动槽111，圆环顶板11与透明外壳12顶端连接，底

板13与透明外壳的底端连接，透明外壳的底端设置有缺口122，所述的加药筒体2位于透明

外壳12内并与底板13固定连接，加药筒体的顶端位于圆环顶板内，加药筒体的下端开有一

进药口21，分隔板3穿过圆环顶板上的分隔板定位活动槽111并延伸入壳体内，分隔板的底

端与底板接触，分隔板的顶端高出圆环顶板，壳体的透明外壳与加药筒体之间的空腔通过

分隔板分隔形成N个容量相同的分药槽，分隔板能够在分隔板定位活动槽111内上下移动，

其中一个分药槽与加药筒体的进药口21连通，所述的旋转出药部件4是由具有出药口42的

侧挡板41和旋转底板43构成，侧挡板固定在旋转底板上，所述的旋转出药部件4套装在壳体

1的下端，旋转出药部件的侧挡板42的上端面高于透明外壳底端缺口122的上端面，即旋转

出药部件的侧挡板42除了出药口42部分，其他部分遮挡了透明外壳的底端缺口122，N为10。

[0020] 本实施例中，所述的加药筒体2的顶端还设置有盖子6。作为一种变换，也可以不设

置盖子6。

[0021] 本实施例中，所述的侧挡板42的内侧面设置有凸起411，透明壳体12上对应设置有

与凸起411配合的凹槽121。侧挡板42的凸起411位于透明壳体12上的凹槽121内，并可以在

凹槽121内转动。作为一种变换，所述的侧挡板42和透明壳体12还可以采用其他方式连接，

只要旋转出药部件4能够方便旋转即可。

[0022] 本实施例中，所述的透明外壳12上还设置有用于指示各个分药槽容积的刻度值5。

当需要分配的药物剂量较小时，每个分药槽内的药物可以不用装满，可以将各个分药槽内

的药物装至同样的刻度即可。作为一种变换，也可以不设置刻度值5，通过内眼观察各个分

药槽的药物高度基本相同。

[0023] 作为本实施例的一种变换，N的取值可以根据实际需要确定，一般N为2-20中的任

一整数，优选为10-12中的任一整数。

[0024] 分药过程：先将旋转出药部件4的出药口42旋转至不使用的分药槽处，将盖子6打

开，将颗粒或粉末状药物倒入加药筒体2内，盖上盖子，药物通过加药筒体下端的进药口21

进入其中的一个分药槽（与进药口连通的分药槽定义为1号分药槽，按逆时针顺序，依次定

义为2号分药槽、3号分药槽……N号分药槽）内，根据需要分成的份数，抬起相邻的分隔板
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（如需要分为三份，就打开1号分药槽与2号分药槽、2号分药槽与3号分药槽之间的分隔板），

通过轻轻拍打或摇晃分药器，使药粉均匀的置于分药槽中，然后将抬起的分隔板压下，药粉

被平均分为需要的份数，通过旋转出药部件4，将出药口42旋转至装有药物的分药槽处，通

过出药口将药物依次倒出。
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