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Man forbéttrar egenskaperna for produkter tillverkade i presshirdningsprocessen av
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reducerad kylhastighet under hirdningen av den formade produkten.



Sammandrag

Man forbittrar egenskaperna for produkter tillverkade i presshérdningsprocessen av
sammansatta imnen,sa kallade tailor welded blanks (TWB) genom att kyla svetsen med

reducerad kylhastighet under hirdningen av den formade produkten.
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Sitt att forma och hiirda ett imne av stalplit

Uppfinningens tekniska omrade

Uppfinningen hinfor sig till ett sitt att forma och hérda ett &mne av stalplat, sammansatt av
hopsvetsade separata plétar, till en produkt genom att véirma dmnet till
austenitiseringsomradet och varmforma dmnet i ett kylt verktygspar samt hérda den formade

produkten medan den ligger kvar i verktygsparet,

Uppfinningens bakgrund

Presshirdningsprocessen innebér att man varmformar ett &mne av stalplat i ett kylt
verktygspar samt hirdar den formade produkten medan den ligger kvar i verktygsparet. Denna
process dr numera vanlig for att producera hoghéallfasta produkter till fordonsindustrin. Man
ndr brottgrinser pa 1500 MPa eller mer med denna metod. Man kan vilja ha ett &mne som &r
sammansatt av tva eller flera platar med olika tjocklekar och/eller materialegenskaper for att
fa olika egenskaper i olika delar av den firdiga produkten och for att minska vikten. Man
lasersvetsar da vanligen ihop de olika plétarna till ett sammansatt &mne som vanligen
betecknas TWB (Tailor Welded Blank) och formar och hirdar detta sammansatta &mne med

presshérdningsprocessen.

Uppfinningens indamal

Det dr ett indamél med uppfinningen att forbittra egenskaperna for en produkt av detta slag,
srskilt dr det ett indamal att minska sprickrisken kring svetsen vid krockbelastning nér
produkten dr en hoghallfast produkt for fordon och att minska risken for sprickbildning och

andra defekter och brottanvisningar vid efterstansning 6ver svetsskarven.

Beskrivning av uppfinningen.

Nir den formade produkten far ligga kvar i det kylda verktygsparet sa att den hérdar kyler
man enligt uppfinningen svetsen mellan olika platar med reducerad kylhastighet. Da far
svetsen och nirmaste omradet kring svetsen mindre andel martensit &n produkten i dvrigt och
blir ett smalt mjukt omrade med ligre strickgréns och brottgréns och en brottdjning som &r
avsevirt hogre 4n om svetsen hirdats likadant som &vriga produkten. Svetsen &r annars kritisk

i samband med krock och sprickbildning vid svetsen forstor det Snskade
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deformationsférloppet och reducerar den energiupptagning som en kontrollerad deformation

medfor.

Den dnskade reduceringen av kylhastigheten kan uppnés genom en spalt mellan verktygsparet
och firdiga produkten ldngs svetsen. Man kan ocksé ha en smal uppvérmd del av

verktygsparet ldngs svetsen.



Patentkrav

1.

Sitt att forma och hérda ett dmne av stélplat, ssmmansatt av hopsvetsade separata
platar, till en produkt genom att virma &dmnet till austenitiseringsomradet och
varmforma &mnet i ett kylt verktygspar samt héirda den formade produkten medan den
ligger kvar i verktygsparet,

kiinnetecknad av att man kyler svetsen mellan tvé platar med reducerad kylhastighet i
forhéllande till omradena pé var sida om svetsen s att ett smalt mjukt omrade bildas

langs svetsen.

Sitt enligt patentkrav 1, kiinnetecknat av att man reducerar kylhastigheten genom att

hélla en spalt mellan verktygsparet och firdiga produkten
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