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A taldlm&ny targya daraboldégép, kiilondsen épitési hulla-
dékok vagy bontasi anyagok részére, egy hédzban elhelyezett
hajtotengellyel forgatott forgdérészként kiképzett(égzg;;;;zy
eldnyosen lengden felfﬁggesztett(?Q}kalapécsokkal, valamint
adagolodberendezéssel, amely az apritanddé anyagot a forgd-
részhez eldnydsen egy(éigzzgggz}vezeti hozza és ahol az ada-
goldéberendezés és forgdrész kozotti tavolsdg allithatd, az
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A talalmany targya darabolégép, kiilénosen épitési hulla-
dékok és bontadsi anyagok részére, egy hazban eihelyezett,
hajtétengellyel forgatott forgdérészként kiképzett tdrdvel,
eldnydsen lengden felfiiggesztett kalapacsokkal, valamint
egy, az apritandé anyagot a forgdérészhez eldnydsen egy 1illdn
keresztiil hozzavezetd adagoldberendezéssel.

Ilyen daraboldgépet ismertet az US 3 825 192 sz&ml sza-
badalmi irat, amelyben pofas térd taldlhaté lancos szallitd-
berendezéssel. Ennek hatranya, hogy gyakran fordulnak eld
mechanikai eredetd ilizemzavarok, mik&zben a végtermék se meg-
nyugtatd és nincs lehet8ség a kézvetlen Gjrahasznositédséara.

A talalmany célja olyan daraboldgép megvaldsitasa, amely
kiildndsen kész betonlemezeket, mint példdul padldéburkoldbele-
meket asvanyi és fémes alkotdelemeire szétbontja, mikdzben
az &svanyi maradék mint téltSanyag azonos szemcsedsszetétel-
lel az Gjrafelhasznalashoz rendelkezésre all.

A feladat megoldasa azon a felismerésen alapul, hogy ha
a darabolégépnek lengd felfliggesztésli kalapadcsait az i118hodz
képest allithatdéva tessziik, akkor a darabolégép egyszerd be-
d4llitasaval az apritandd targyak tetszdleges szemcsemérete
létrehozhatdé. Ezt a megolddst Ugy lehet megvaldsitani,
mintegy a feladat kiegészitéseképpen, ha az adagoléberende-
zés, ami az apritanddé anyagot az {il1ldre ravezeti, két egymas
feletti, két-két tereldgdrgdn kdrbefutd végtelenitett sza-
lagbdl &ll, amelyek kdziil a felsd szalag ferdesége bedllit-
hatd és a két szalag sebessége fokozatmenetesen szabalyoz-

hatd. Ezzel a talalmany azt a kiegészitd feladatot is meg-



oldja, hogy az apritanddé anyag allandd ravezetésti, midltal a
bedllitott szemnagysag nem véltoéik. Ezt eldsegiti az is,
hogy a felsS végtelenitett szalag két gérgdjének a magassa-
gat egyméstdl fliggetleniil lehet bedllitani. A bevezetésben
emlitett US szabadalom esetében a felsd sz&llitészalag a
hosszanak mintegy a felez&jében elhelyezett tengely koriil
elfordithatbéan csapdgyazott, vagyis ha az alsé tereldgdrgd
helyzete valtozik, a felsd is kényszerszerlen ellentétes
irdnyban &11itédik. A taldlmény szerinti megold&ssal, amikor
a felsd szalag gdrgdénként bedllithatd, a cslGszds csdkken,
midltal az apritandd anyag &l1landd hozzavezetése valdsul
meg. Ezen kiviil a taldlmény szerinti &l11it&si lehet&ségen
kivil még az a szoritderd is utanallithaté, amivel a szalég
a szallitandd anyagot nyomja, igy megoldhatd a kiildnbdzd
anyagok egyedi kezelése.

A gép kalapacsos forgbrésze a hézban egy alsd tengely
koriil billenthetd. A billentésnél a forgérész tengelyeit a
haz falan 1&vd korivform&jG horony vezeti. Ezzel a kalapé&-
csok Kkopasakor a gép konnyen utdnallithaté. Ez az utandalli-
tas egy dugattyl és egy rogzitd anya segitségével eszkdzdl-
hetS. Ha pedig az l1l3 kopik meg, akkor azt a hazbdél kihidzva
és 180 fokkal elforditva, majd visszatolva, az {il1ld ismét
hasznalhaté allapotba keriil. A gép haza Ggy kimélhetd meq,
hogy a szétpattandé darabok kdrnyezetében a h&az falat kiildn
béléslemezzel latjuk el. Kiilén tovabbi eldnyt jelent az,
hogy a fels® adagolészalag alsé gérgdjét a forgd kalapacs

kézpontjabdl inditott sugaraG kérivhorony vezeti.



A taldlmannyal tehat 1létrejott egy olyan daraboldgép,
amivel kililéndsen épitési hulladékokat és bontadsi anyagokat
lehet apritani, ahol a h&zban elhelyezett forgdrészen len-
g8en felfiiggesztett kalap&cstesteket hajtjuk, s ahol az ada-
goléberendezéssel, amely az apritanddé anyagot rahordja az
1118re, megvaldsithatd az, hogy az adagoldberendezés és a
forgdbrész koézotti tavolsag valtoztathatd.

A talalmadny részleteit egy kiviteli példa segitségével
az egyes abrak kapcsan ismertetjlik. A mellékelt rajzokon az

1. abra a daraboldgép oldalnézete, a

2. Abra az 1. abra II-II metszete, a

3. dbra az 1. abra III-III metszete, a

4. abra

2]

kalapacsos forgdérész oldalnézetben, az
5. dbra a kalapéacsos forgérész feliilnézetben, a

6. abra

o]

kalapacsok elrendezése, a

7. 4bra a daraboldgép eqgy részlete és a

8. dbra a kalapacsos forgdérész hidraulikus vagy

pneumatikus bedllitasa.

A daraboldégép f0 részei a B tord és a C adagolédberende-
zés, amelyek a D hazban vannak elhelyezve.

Az adagoldéberendezés a kdvetkezd f& részekbdl all: az
alul elhelyezett végtelenitett 7 feladbészalag, a felette el-
helyezett végtelenitett 1 sGrldédészalag, amely az A szalli-
tas iranyéban a 7 feladdszalag felé szi{ikiild rést allit eld
és amelyet a 13 és 14 tereldgdrgdk vezetnek. A 7 feladdsza-
lagot a 8 és 9 vezetdgdrgd tartja, ahol a B torShdz kdzeleb-

bi 9 vezetdgdrgdt a 15 hajtoétengelyénél hajtjak. Az 1 sirlé-



dbészalag és 7 feladdszalag belsejében, a hossztengelyhez ké-
pesﬁ tiikérképszertien elrendezve két 16 szallitélanc (2. &b-
ra) helyezkedik el, amelyek kapcsolddnak az 5 illetve 15
hajtétengelyen rdgzitett 17 fogaskerekekhez. Az 5 hajtéten-
gelyt 11 ives horony vezeti, amely ivnek a kdzéppontja meg-
egyezik a B tord tengelykdzepével, igy a 14 tereldgdrgd il-
leszkedhet a B torShéz vezetett 39 lapnak vagy hasonlénak a
vastagsdgdhoz. A 13 és 14 tereldgdrgdk magassagat a 18 és 22
hidraulikus hengerekkel lehet bedllitani, amelyek 19 illetve
23-as dugattylridja a haromszdgformaja 20 illetve 24 szdg-
emeldn keresztiil csatlakozik a 25 illetve 4 panttal a 13
illetve 14 tereldgdrgd 26 tengelyéhez illetve 5 hajtétenge-
lyéhez, amelyek az 1 sGrldéddészalagot hajtjédk. Amint azt a

2. abra mutatja, a 18, 22 hidraulikus hengerek a 19, 23 du-
gattydruddal, csakGgy mint a 20, 24 sz6gemeldk és 25, 4 pan-
tok parosan vannak elhelyezve a D hazbdl kildégé 26 tengely
és 5 hajtétengely végén. A 20, 24 szbgemeldk a 21 és 3 ten-
gely koril elforduldan vannak csapdgyazva. A B tdrd a 27
hajtétengelyen 1év3 forgdérészként van kiképezve, amelynek
mindkét, a D hazbdl kinyGlé végén egy-egy 30 billendszarny-
ban van csapagyazva, amelyek a D hiz talpa koril 1évd 38
csapszegen elbillenthetden &gyazottak. A 27 hajtétengelyen a
4. abra szerinti 28 tarcsaszegmensek vannak egymastdél megha-
tarozott tavolsagban felerdsitve, amelyre az igen kopasalld
ontvénybdl gyartott és torhetetlen, idegen testekkel szemben
igen érzéketlen 29 kalapdcsok a 31 tengely kdérill lengd el-

rendezésben vannak felfiliggesztve.



Ahogy az 5. abra mutatja, a 28 tarcsaszegmensek parosa-
val, egym&shoz képest 90 fokos elforditassal kdévetkeznek a
tengelyen, ahol a 29 kalapdcsok egy szegmenspdr kozé vannak
fliggesztve. Az adott esetben hdrom egymdst kdvetd csoport
lathatd a 90 fokkal elforgatott 29 kalapacsokbdl, ahol az
azonos sz8gallasi kalapdcsok minden csoportban egy sorba es-
nek. A 29 kalapacs szélessége mintegy 120 mm, s minden 28
tarcsaszegmens kozott a kalapacsszélességnek megfeleld 33-as
vaktarcsapar van elhelyezve. A forgdérész Keriiletén egymast
kovetd, de 90 fokonkint egyméds uté&n elhelyezett 29 kalapa-
csok, ahogy azt az 5. és 6. &bra mutatja a forgdrész ten-
gelyiranyaban egy-egy kalapacsszélességgel eltolva helyez-
kednek el. A forgdrész illetve a B tord korbeforgésa kdzben
egyszerre hédrom egymasmelletti 29-es kalapacs csap ra az
Osszetdrendd anyagra, vagyis azt négy részre torik abban a
sorban. A 29 kalapacs vonalaban a 39 lap a 6 iilldre fekszik
ra, amely az adott esetben négyzetkeresztmetszetd és a D
hazban kiképzett 34 tartdra Ggy lil rd4, hogy hossztengelye
iradnyaban kihtizhatdé és kdzépvonala koriil elforgatva vissza-
dughaté, vagyis igy két, egymdssal szembenfekvd éle haszn&l-
haté. Ez lehetdvé teszi, hogy a 6 1illd, ha a tdrd altal iité-
getett sarka, (amely az 1. abran szaggatott vonallal van je-
lezve) elhaszndldédik, a D hazbdél kihGzhatd és 180 fokkal el-
forditva Gjra visszahelyezhetd, azaz az elhasznaldédott éllel
szembenfekvd el nem haszndlédott él is hasznalatba vehetd.
Hasonldképpen atfordithatjuk a 29 kalapacsot is, mert ha en-

nek iité6éle lekopik - amit itt is szaggatott vonal jelez -



ezt is a4t lehet forditani 180 fokkal a 28 tarcsaszegmensek
kozotti fliggesztésiiknél.

A B tdrét a 35 villamos motor a tdbbszbérds 36 ékszijjal
hajtja a 27 hajtétengelyre erdsitett 32 ékszijtarcsaval. A
27 hajtétengely a D h&z 38 csapszegének kézéppontjabdl indu-
16 sugari, kériv kdzépvonald 37 horonyban mozoghat. A B t&rd
a4llitasara a 27 hajtétengelyével egyiitt a 37 horonyban a 10
hidraulikus henger 45 dugattyGja hasznalhatd, amely a 12
csap koriil billenthetd és a 44 dugattylrddjaval a 30 bille-
n&szarnyhoz kapcsolédik (1. és 8. abra). A nyomas a 45 du-
gattytn kapcsolatban &11 a 29 kalapdcs elhaszn&ldédasi foka-
val, vagyis amikor a kalapacs uj, akkor a 45 dugattyd a leg-
hitsd allasaban helyezkedik el, s amikor a 29 kalapics el-
hasznaldédasa novekszik, akkor a 45 dugattyd (8. &abréan) E
iradnyban eléretolédik. A 29 kalapadcs legjobban elhasznalé-
dott &4ll&sdban a 45 dugattyid teljesen eldretolddik és amely
elmozduldst a 42 anya hatarol be, amely a 10 hengerbdl ki-
nyild 44 dugattylrdd 43 menetes végére van felcsavarozva. A
42 anya a 10 henger homlokoldal&ra tamaszkoddé 47 gylrflre ra-
hegesztett 46 perselyen iitkdzik fel. A 29 kalap&csok kiindu-
1asi elforduldsi korét az U szaggatott vonalas koér jelzi. A
42 anya bedllitasaval be lehet &llitani a 29 kalapacsok meg-
engedhetd elhasznaldédasanak mértéket.

A taldlmldny szerinti daraboldédgép a lapok apritasakor a
kbvetkezdképpen mikodik:

A 39 lapot itt fel nem tilintetett adagoldéberendezés a 7

feladdészalagra vezeti, amely azt az 1 sirléddszalagig tovab-
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bitja, amelynek az eliilsd éle Ggy van bedllitva, hogy a 7
feladészalag és az 1 strléddészalag kdzdtti rés megfeleljen a
lap vastagsagéanak, igy ha ebbe a résbe belekeriil, azt a B
tordhdz vezeti. Az 1 stGrléddszalag, amint mar emlitésre ke-
riilt, fokozatmentesen bedllithatd és ugyanolyan sebességgel
fut, mint a 7 feladészalag. A behGzott 39 lap igy beszoritva
betolddik a 6 iill8re a 29 kalapacsok hatdkdrébe. A 29 kala-
pacsok a mar ismertetett elrendezésiikbdl kifolydlag megsza-
kitatlan vagast készitenek, ahol az egyedi vagas szélessége
megfelel egy kalapacs szélességének, amely az adott kiviteli
példanal 120 mm.

A B tord utédnallitasa a kalapadcs kopédsa miatt lehetdveé
teszi, hogy a 6 ii118 kdrnyezetében mindig optimdlis legyen
az apritasi feltétel. A 29 kalapacsok itt Osszességiikben
1440 mm-es munkaszélességben dolgoznak. Ezdltal a tord min-
den fordulatakor a laprél teljes szélességében egy csikot
tér le. A kalapdcsok eltolt elrendezésekor lehetdveé valik a
lapok csavarvonalszer( megnunkdlasa. A letdrt anyag kivant
szemnagysagat a keriileti sebesség 4l1itasaval illetve a da-
rabolanddé anyag el&toldsi sebességének vadltoztatasaval lehet

bedllitani.
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Szabadalmi igénypontok

1. Darabolégép, kiiléndsen épitési hulladékok és bontéasi
anyagok részére, egy hazban elhelyezett, hajtétengellyel
forgatott forgdrészként kiképzett tordvel, eldnydsen lengden
felfiliggesztett kalapécsokkal, valamint egy, az apritandd
anyagot a forgbérészhez eldnydsen egy illdn keresztiil hozza-
vezetd adagoldéberendezéssel, azzal jellemezve, hogy a
forgdrészként kiképzett tord (B) éé adagoldéberendezés (C)
egymashoz képest valtoztathatd tavolsidggal vannak elrendez-
ve.

2. Az 1. igénypont szerinti daraboldégép, azzal jelle-
mezve, hogy az adagoldéberendezés legaladbb két, egymas fo-
16tt elrendezett, gorgdkdn vezetett, korbefutd végtelenitett
szalagbdl al11, amelyek koziil egy felsd dorzsszalag (1) egy
alsd feladdszalaghoz (7) képest allithaté ddlési szdggel,
kdzeled8en van elrendezve é&s a dorzsszalag (1) valamint a
feladészalag (7) fokozatmentesen allithatdé sebességgel van
kialakitva.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti darabolégép, azzal
jellemezve, hogy a dorzsszalag (1) két, magassigilag egy-
mastdl filiggetleniil bedllithatd tereldgdrgdvel (13, 14) ren-
delkezik.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti daraboldgép,
azzal jellemezve, hogy a forgdrészként kiképzett tord (B)

hajtétengelye (27) egy billendszarnyba (30) van beépitve,
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amely billendszarny (30) a forgérészként kiképzett tord (B)
alatt a hdz (D) csapszegén (38) billenden van csapagyazva.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti darabolégép,
azzal jellemezve, hogy a haz (D) faldban a térd (B) hajté-
tengelyét (27) vezetd kérivalaki horony (37) van kiképezve.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti daraboldgép,
azzal jellemezve, hogy egy hidraulikusan vagy pneumatikusan
m{ikddtetett henger (10), amely egy dugattyliriddal (44) és
egy dugattyival (45) rendelkezik és amely egy csap (12) ko-
riil elfordithatdéan van kialakitva, dugattytdjaval (45) a bil-
lendszarnyhoz (30) csuklésan van csatlakoztatva.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti darabolégép,
azzal jellemezve, hogy a henger (10) dugattyiarddja (44)
egy, a dugattyd (45) Gtjdnak hosszat be&llitd anyaval (42)
van ellatva, amely a hengerbdl (10) kialldé dugattydrad (44)
menetes végére (43) van réacsavarva.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti darabolégép,
azzal jellemezve, hogy a hazban (D) az apritandd anyagot a
kalapacsokhoz (29) hozzavezetd, négyszodg keresztmetszetl, a
hazbdl (D) kihGzhatd és abba szdgben elforditva visszahe-
lyezhetd 1il1l6 (6) van elrendezve.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti darabolégép,
azzal jellemezve, hogy a haz (D) falai beliilrdl a széttore-
dezd, rafrdcskold anyagtdl veszélyeztetett részein acélleme-

zekkel (40) vannak burkolva.

LX)



10. Az 1-9. igénypdntok barmelyike szerinti daraboldgép,
azzal jellemezve, hogy a felsG, a ddrzsszalag (1) alsd ve-
zet8gbdrgdje (14) olyan kérivpalyan (11) van vezetve, amely-
nek kézéppontja a tdrdé (B) forgdrész kdzéppontjaval megegye-

zik.

A meghatalmazott:
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szallitas irénya

tord

adagoldéberendezés

haz

dugattyd mozgasi irénya

kalapacsok kiinduléasi kore

sGirlédoészalag

tengely

pant
hajtétengely
116
feladdészalag
vezetdgorgd
vezetdgdrgd
hidraulikus henger
ives horony
csap
tereldgdrgd
tereldqgdrgd
hajtoétengely
sz&llitdélanc
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19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44
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dugattyuardd
szdgemeld
tengely
hidraulikus henger
dugattyarad
sz6gemeld
pant

tengely
hajtétengely
tarcsaszegmens
kalapacs
billendszarny
tengely
ékszijtarcsa
vaktarcsa
tartéd

villamos motor
ékszij

horony
csapszeg

lap

anya 45
menetes vég 46

dugattyarad 47

dugattyd
persely

gydrd
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