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Spos6b osadzania ksztaltek z twardych materialéw w nozach
do urabiania mineraléw

Przedmiotem wynalazku jest spos6b osadzania ksztattek z twardych materiatéw, takich jak np. wegliki
spiekane, w nozach do urabiania mineratéw, zwlaszcza wegla.

Znane i stosowane sposoby taczenia ksztattek z trzonkiem nozyto lutowanie, spawanie lub klejenie przy
czym przy lutowaniu i spawaniu ksztaltek wyst¢puje dodatkowo termiczne zaciskanie skurczowe gniazda
ksztattki na ksztaltce.

Znany jest réwniez z polskiego opisu patentowego nr 72457 spos6b osadzania ksztaltek polegajacy na
tym, ze gniazdo w trzonku noza ma ksztalt walca, a cz¢$¢é chwytowa ksztaltki jest stozkiem §cigtym, ktérego
podstawa stanowi jednocze$nie podstawg calej ksztattki; gniazdo w trzonku noza ogrzewa si¢ do temperatury
nadajacej plastyczno$¢ tej czgéci trzonka noza, a nast¢pnic wprowadza si¢ do niego ksztaltke; nastepnie
wywiera si¢ mechaniczny nacisk na zewngtrzne $cianki gniazda powodujac mechaniczne zaci$nigcie $cianek
gniazda na czgsSci chwytowej ksztaltki, przez co gniazdo przybiera ksztalt czgéci chwytowej ksztahki. Poprzez
studzenie calosci nastgpuje dodatkowe potaczenie skurczowe termiczne,

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, Zze podczas odpuszczania §redniego, uprzednio zahartowanej
obsady ksztaltki, kiedy obsada osiagnie temperature 300°C do gniazda obsady wprowadza si¢ wypeiniacz w
postaci substancji plastycznej péiplynnej, a nastgpnie osadza si¢ w nim, z lekkim dociskiem, ksztattke.
Gniazdo obsady posiada ksztalt odpowiadajacy czeéci chwytowej ksztattki.

Rozwiazanic wediug wynalazku pozwala na szybkie i skuteczne zbrojenie nozy do urabiania mineratéw
w ksztaltki z twardych materialéw, bedace ostrzami tych nozy.

Wynalazek jest blizej objasniony w przyktadowym wykonaniu na rysunku, przedstawiajagcym czesci
skfadowe zbrojonego noza do urabiania mineratéw.

W sposobie wedtug wynalazku, kiedy odpuszczana obsada 1 osiagnie temperature 300°C, do gniazda 2
obsady 1 wprowadza si¢ zywic¢ epoksydowa 3. Nastepnie do tak przygotowanego gniazda 2 wkiada si¢
ksztattke 4 z lekkim naciskiem z kierunku ,a“. Ewentualny nadmiar zywicy epoksydowej przy osadzeniu
ksztaltki zostaje wypchnigty na zewnatrz, a pozostala cz¢$é zywicy epoksydowej szczelnie wypeinia prze-
strzefi pomi¢dzy dnem gniazda i podstawg ksztattki.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b osadzania ksztaltek z twardych materialéw w nozach do urabiania mineratéw, na drodze
termicznego zaciskania skurczowego, znamienny tym, ze podczas odpuszczania §redniego, uprzednio zahar-
towanej obsady ksztaltki, kiedy obsada osiagnie temperature 300°C, do gniazda obsady, posiadajacego
ksztalt odpowiadajacy ksztattowi czgsci chwytowej ksztattki, wprowadza si¢ wypetniacz w postaci substanc_u
plastycznej poiptynnej, a nastgpnie osadza si¢ w nim z lekkim dociskiemn ksztaltke.
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