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一种立体组织面料及其制备方法

(57)摘要

本发明提供了一种立体组织面料，按重量

份，包括经纱65份、纬纱50份，所述纬纱，包括：涤

长丝、涤纶弹力丝T400、抗菌纤维和抗静电纤维；

纬纱中涤纶弹力丝T400含量为16.7%，纬纱密度

50根/英寸，经纱密度为65根/英寸；还包括其制

备方法，前定型整理：坯布退浆结束后要先在拉

幅机上进行150℃的前定型整理；染色：然后进入

溢流或气流染色机中染色；松式整理：染色结束

后在脱水机中甩干脱水，进入松式烘干机中松式

整理；再次定型：再次在拉幅机上定型，温度185

℃；所得到的面料，克重120-180g/m2，棉含量20-

40%，涤含量60-80%，抗菌率70-75%，抗静电率

72.0-74.1%。
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1.一种立体组织面料，其特征在于，

所述立体组织面料，包括经纱、纬纱。

2.根据权利要求1所述的一种立体组织面料，其特征在于，

所述立体组织面料，按重量份，包括经纱65份、纬纱50份。

3.根据权利要求1所述的一种立体组织面料，其特征在于，

所述立体组织面料，制备方法包括：染色和松式整理；

所述染色，进入溢流或气流染色机中染色；

所述松式整理，染色结束后在脱水机中甩干脱水，进入松式烘干机中松式整理。

4.根据权利要求2所述的一种立体组织面料，其特征在于，

所述纬纱，包括：涤长丝、涤纶弹力丝T400、抗菌纤维和抗静电纤维；

所述涤纶弹力丝T400含量为16.7%，纬纱密度50根/英寸。

5.根据权利要求4所述的一种立体组织面料，其特征在于，

所述经纱、纬纱的密度比范围为：1.2：1-1.7：1。

6.根据权利要求1所述的一种立体组织面料，其特征在于，

所述经纱，为短纤，16-30S涤/棉60/40环锭纺混纺纱线，密度为65根/英寸。

7.根据权利要求1所述的一种立体组织面料，其特征在于，

所述抗菌纤维占经纱和纬纱总质量的25-35%，抗静电纤维占经纱和纬纱总质量的0.8-

1.2%。

8.根据权利要求1所述的一种立体组织面料，其特征在于，

所述立体面料，克重120-180g/m2，棉含量20-40%，涤含量60-80%。

9.根据权利要求1所述的一种立体组织面料，其特征在于，

所述立体面料，抗菌率70-75%，抗静电率72.0-74.1%。

10.一种立体组织面料的制备方法，其特征在于，

所述立体组织面料的制备方法包括：

（1）前定型整理：坯布退浆结束后要先在拉幅机上进行150℃的前定型整理；

（2）染色：然后进入溢流或气流染色机中染色；

（3）松式整理：染色结束后在脱水机中甩干脱水，进入松式烘干机中松式整理；

（4）再次定型：然后再次在拉幅机上定型，温度185℃。
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一种立体组织面料及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明属于纺织材料技术领域，涉及一种纺织产品，具体涉及一种立体组织面料

及其制备方法。

背景技术

[0002] 随着生活水平的逐步提高，人们对服装用面料的要求越来越高，尤其是酒店用的

床上用品，色调比较单一，更对面料的舒适性和功能性提出更多要求，立体组织面料具有独

特的外观、优异的手感、足够的舒适性及可附加的功能性。

[0003] 目前立体组织面料还存在以下缺陷：（1）色调比较单一；（2）舒适性不高，柔软性和

触摸感差；（3）功能单一  。

[0004] 针对上述情况，本发明的发明人在多年实践中，对立体组织面料的制备方法进行

了长期研究总结，优选出一种立体组织面料及其制备方法。

发明内容

[0005] 本发明提供了一种立体组织面料及其制备方法，以实现以下发明目的：

本发明的立体组织面料，同时具备舒适性和功能性于一体，手感优异，柔软度高，色调

丰富，集抗菌和抗静电性能，特别适用于酒店用的床上用品。

[0006] 为解决上述技术问题，采用以下技术方案：

本发明的一种立体组织面料，其特征在于，

所述立体组织面料，包括经纱、纬纱。

[0007] 作为本发明优选的技术方案，所述立体组织面料，按重量份，包括经纱65份、纬纱

50份。

[0008] 作为本发明优选的技术方案，所述立体组织面料，制备方法包括：染色和松式整

理；

所述染色，进入溢流或气流染色机中染色；

所述松式整理，染色结束后在脱水机中甩干脱水，进入松式烘干机中松式整理。

[0009] 作为本发明优选的技术方案，所述纬纱，包括：涤长丝、涤纶弹力丝T400、抗菌纤维

和抗静电纤维；

所述涤纶弹力丝T400含量为16.7%，纬纱密度50根/英寸。

[0010] 作为本发明优选的技术方案，所述经纱、纬纱的密度比范围为：1.2：1-1.7：1。

[0011] 作为本发明优选的技术方案，所述经纱，为短纤，16-30S涤/棉60/40环锭纺混纺纱

线，密度为65根/英寸。

[0012] 作为本发明优选的技术方案，所述抗菌纤维占经纱和纬纱总质量的25-35%，抗静

电纤维占经纱和纬纱总质量的0.8-1.2%。

[0013] 作为本发明优选的技术方案，所述立体面料，克重120-180g/m2，棉含量20-40%，涤

含量60-80%。
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[0014] 作为本发明优选的技术方案，所述立体面料，抗菌率70-75%，抗静电率72 .0-

74.1%。

[0015] 作为本发明优选的技术方案，一种立体组织面料的制备方法，其特征在于，

所述立体组织面料的制备方法包括：

（1）前定型整理：坯布退浆结束后要先在拉幅机上进行150℃的前定型整理；

（2）染色：然后进入溢流或气流染色机中染色；

（3）松式整理：染色结束后在脱水机中甩干脱水，进入松式烘干机中松式整理；

（4）再次定型：然后再次在拉幅机上定型，温度185℃。

[0016] 本发明的一种立体组织面料，与现有的立体面料相比，具有以下优点：

（1）本发明的立体组织面料，织造时在纬纱加入一定比例的涤纶弹力丝，使织物在后整

理后由于收缩不一样，表面呈现均匀地突起形状，具有良好的柔软性和触摸感；

（2）本发明的立体组织面料，同时加入一定比例的抗菌纤维、抗静电纤维可提高面料的

抗菌性及抗静电性能，抗菌率70-75%，抗静电率72.0-74.1%。

[0017]

具体实施方式

[0018] 实施例1一种立体组织面料及其制备方法

本发明的一种立体组织面料，原料包括经纱和纬纱，其中添加比例分别为：经纱65份、

纬纱50份；

所述纬纱，包括：涤长丝、涤纶弹力丝T400、抗菌纤维和抗静电纤维；

所述抗菌纤维占经纱和纬纱总质量的25%，抗静电纤维占经纱和纬纱总质量的0.8%。

[0019] 所述纬纱，主要成分是150D的DTY涤长丝，其中，涤纶弹力丝T400含量为16.7%（每

隔25根会加入5根涤纶弹力丝T400），纬纱密度50根/英寸，经过后续特殊的染整加工，会使

成品呈现立体的泡泡效果，改善手感舒适性，能提高织物的耐洗耐磨性能；

所述经纱，为短纤，主要成分是涤棉混纺纱线，是21S涤/棉60/40环锭纺混纺纱线，能改

善织物的抗起毛气球效果，密度为65根/英寸；

所述经纱、纬纱的密度比范围为：1.7：1。

[0020] 本发明的一种立体组织面料的制备方法，包括以下步骤：

（1）前定型整理：坯布退浆结束后要先在拉幅机上进行150℃的前定型整理。

[0021] （2）染色：然后进入溢流或气流染色机中染色。

[0022] （3）松式整理：染色结束后在脱水机中甩干脱水，进入松式烘干机中松式整理。

[0023] （4）再次定型：然后再次在拉幅机上定型，温度185℃。

[0024] 实施例2一种立体组织面料及其制备方法

本发明的一种立体组织面料，原料包括经纱和纬纱，其中添加比例分别为：经纱65份、

纬纱50份；

所述纬纱，包括：涤长丝、涤纶弹力丝T400、抗菌纤维和抗静电纤维；

所述抗菌纤维占经纱和纬纱总质量的30%，抗静电纤维占经纱和纬纱总质量的1.0%。

[0025] 所述纬纱，主要成分是150D的DTY涤长丝，其中，涤纶弹力丝T400含量为16.7%（每

隔25根会加入5根涤纶弹力丝T400），纬纱密度50根/英寸，经过后续特殊的染整加工，会使
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成品呈现立体的泡泡效果，改善手感舒适性，能提高织物的耐洗耐磨性能；

所述经纱，为短纤，主要成分是涤棉混纺纱线，是21S涤/棉60/40环锭纺混纺纱线，能改

善织物的抗起毛气球效果，密度为65根/英寸；

所述经纱、纬纱的密度比范围为：1.2：1。

[0026] 实施例3一种立体组织面料及其制备方法

本发明的一种立体组织面料，原料包括经纱和纬纱，其中添加比例分别为：经纱65份、

纬纱50份；

所述纬纱，包括：涤长丝、涤纶弹力丝T400、抗菌纤维和抗静电纤维；

所述抗菌纤维占经纱和纬纱总质量的35%，抗静电纤维占经纱和纬纱总质量的1.2%。

[0027] 所述纬纱，主要成分是150D的DTY涤长丝，其中，涤纶弹力丝T400含量为16.7%（每

隔25根会加入5根涤纶弹力丝T400），纬纱密度50根/英寸，经过后续特殊的染整加工，会使

成品呈现立体的泡泡效果，改善手感舒适性，能提高织物的耐洗耐磨性能；

所述经纱，为短纤，主要成分是涤棉混纺纱线，是21S涤/棉60/40环锭纺混纺纱线，能改

善织物的抗起毛气球效果，密度为65根/英寸；

所述经纱、纬纱的密度比范围为：1.3：1。

[0028] 本发明的立体组织面料相关试验结果：

除非另有说明，本发明所采用的百分数均为重量百分数，本发明所述的比例，均为质量

比例。

[0029] 最后应说明的是：以上所述仅为本发明的优选实施例而已，并不用于限制本发明，

尽管参照前述实施例对本发明进行了详细说明，对于本领域的技术人员来说，其依然可以

对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行等同替换。凡

在本发明的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保

护范围之内。
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