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Vynalez sa tyka oboru zefektivnénia
prace v elektrotechnickom priemysle a ri-
eSi zariadenie na ohybanie vyvodov elek-
tronickych sudiastok umoZnujtce jednou
rukou podla potreby plynule meni® vzdia-
lenot ohybu a previadzat ohyb sudiastok.
Zariadenie pozogtava zo zdkladovej dosky
a pohyblive] dosky opatrenej tladitkom
ako aj z dvoch pohyblivo usporiadanych
ramien spojenych s vadkami a s ohybacimi
ramenami, ktoré su v pozdlinom smere vy-
sunutelné pomocou danej vadky a spa¥ vra-
cané¢ pruZinami v rozmedzi vyrezu usporia-
daného v ohybacich ramenach, laticami
prechddza skrutxa opatreni lavym a pra-
vym zavitom ako aj otolnym gombikom pre
nastavovanie vzdialenosti pruinych ohyba=-
cich hrotov. Ohjybacie ramena s e$té opat-
rené drazkou pre vloZenie oh{banej sudi~
astky. Zariadenie je vyuzitelné hlavne *
v sériovej vyrobe kde sa dasto meni roz-
teé otvorov, do ktorych sa mad suciastka
zasunut a zaletovat.
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Vyndlez sa tyka zeriadenia na‘bhfbag}e vyvodov elektronickych
si¢iestok umoziujice jednou rukou podla potreby plynule menit vzdia=-
lenost ohybu a prevddzat ohyb sidiastok, vhodné pre pouZitie pri
vyrobe sidiastok s vyvodmi v ich ose na oboch koncoch ako sd odpo-
ry, kondenzdtory a podobne, najmd tam, kde sa Sasto meni rozted
otvorov do ktorjch md byt siliastkes zasunutd a zeletovand. ,

Pri prdci s doskami ploSny¥ch spojov je treba upravit, najcas-
teigie ohybat vyvody sidiestok tak, aby mohli byt zasunuté do pa-
triény¥ch otvorov a zaletované,

Zndme s jednoduché zariadenia na ohybanie vyvodov kliestika-
mi alebo ohvbenie na hreberioch, ktoré umozZiiuji ohybat vyvody rdz-
nej dlzky.

Pri tychto zeriadeniach vask nie je zabezpééené presnost
ohybu sidisstky a dosahuie sa nizke produktivita price.

a dpravu vyvodov su zndme napr. aj ZSSR autorské osvedlenia
8islo 650 254 a &islo 571 943, ktoré pouZivajl na ohybanie mecha=-
nick§ pohyb raznikov, mejd v3ak nevyhodu v tom, Ze nie je moZné
plynule menit vzdialenost ohybu sudiastok, si pomerne zloZité
e na ohnutie vyvodov potrebujd znaénd silu,

Uvedené nedostatky riedi jednoduché zariadenie podles pred=-
metu vynédlezu, ktorého podstatou je, Ze pozostéva zo zdkladove]
dosky a pohyblivej dosky opatrenej tlacitkom, ktorj je suvne ulo~
Zend na Sape, ako aj z dvoch pohyblivo usporiadanich ramien spo-
jenych s vadkami a s ohybscimi remenami v pozdiﬁ om smere vysi-
vatelnymi pomocou denej vedky 2 prusin, ktoré spdasne vracaid
vysuvné ramend do vychodiskovej polohy, v rozmedzi vyrezu v da=
nych ohybacich ramendch. T¥mto vyrezom prechddza ej skrutka ope-
trend pravym a lavym zévitom a otodnym gombikom pre nastavovanie
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‘vzdialenosti hrotov. Ohybacie ramend si delej opatrené dréZkou
pre uloZenie sifiastky & pruZnymi ohybacimi hrotmi.

Vihoda zariadenia je v tam, Ze s nim presne moZno ohybat
vyvody sudiastok jednou rukou & plynule menit vzdialenost ohybu
vyvodov sidiastok najmé v malosériovej vyrobe, kde sa &asto me=
ni rozted otvorov, do ktorych sa md suliastke zasunit a naleto-
vat, ' "

Ta pripojenom vykrese obr.1 a 2 je v ndryse a v pddoryse
znfzornené zariedenie podla predmetu vyndlezu, &isstodne v reze,

- Zariadenie podla obr.1 a 2, ako je zndzornené na pripojenom
vikrese pozostdvae zo zdkladovej dosky 1 & pohyblivej dosky 2
opatrenej tladitkom 12, ktord je suvne ulozend na Sape 13 ako
aj z dvoch pohyblivo usporiadanych ramien 3 spojenych s valka=-
mi 6 & 8 ohybacimi ramenami 5, ktoré si v pozdfinom smere vysie
vené pomocou danej vadky 6 a spit vracané pruZinami 8 v rozme-
dzi vyrezu 10 v danych ohybacich ramendch. Maticami 15 prechddza
skrutka 4 opatrend lavym a pravym zdvitom a otolnym gombikom 14
pre nastavenie vzdialenosti hrotov 7 . Ohybacie ramend 'si delej
opaetrené drdZkou 11 pre uloZenie sidiastky 9 a pruZnimi ohybaci-
mi ploSkami 16 . |

A Zarisdenie pracuje tak, Ze sa toto uchopi do jednej ruky a
otd8anim gobbika 14 palcom sa podies potreby = roztede otvorov
v doske plosénich spojov nestavuje vzdielenost hrotov 7 . Pre
Tevdkov moZno nastavovaci gombik umiestnit na laveij strane za-
risdenia. Po nastaveni vzdialenosti sa sdliastka 9 vloZ#i do drdi=-
ky 11 . Tladenim na tladitko 12 pohyblivej dosky 2 sa pomocou vadky
6 presive posuvné ohdbacie rameno 5, pruZné ohybacie plosky 16,
tlacia na vyvody siciastok a ohybajd ich. Pri dplnom stladeni
pohyblivej dosky 2 sa vyvody ohni o 90°, Po uvolneni pohyblivej
dosky 2 pruZiny 8 taheji ohjbacie ramend 5 do ich vychodzej po-
lohy a uvoliuji sidiastku 9 .

Vynilez je vyusitelny v oblasti technologie viroby elektro-
nickjfch eparatdir, pri priprave sidiastok s vyvodmi na koncoch
v osi sidiastky ako napriklad odpory, kondenzétory a podobne
pri ich montdZi do aparatir najmd vsSak v sériovej vyrobe, kde
sa 8esto meni rozted otvorov, do ktorych se md suliastka zasu-
nit a zaletovat,
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Zeriadenie na ohybanie vyvodov elektronickych suciastok umoz=-
rujdce plynule menit vzdialenost
ohybu vyvodov siufiastok vyznadujice sa tym, Ze pozostdva zo
zdkladovej dosky /1/ a pohyblivej dosky /2/ opatrenej tladit-
kom /12/, ktord je suvne ulofenid na Sape /13/ ako aj z dvoch
pohyblivo usporiadanych remien /3/ spojenych s vadkemi /6/

a s ohrbacimi ramenami /5/ s pru¥nymi ohybacimi ploskemi /16/,
ktoré si v jednom smere vysuvatelné pomocou danej vadky /6/

# v opadnom smere prufinami /8/ zachyten’mi cez nity ns ohyba=-
cich remendch v dierkech a pohybligﬁch ramendch v rozmedzi
virezu /10/ prevedeného v danyeh ohrbecich ramendch /5/, pri-
Son skrutka /4/ je opatrend lavym e pravim zdvitom na sleho-
venie & roziahovenie ramien = otofn’m gombikom /14/ pre nas=-
tevenie vzdialenosti hrotov /7/ 2 pre ulo¥enie ohr¥benei sidisst-
kxy /9/ ie v ohrbecich remendch /5/ uvsporizdand drilike /11 /.,

1 vykres
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