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Do modulani litiny se odlévanim vytvofi celistvy
duty polotovar, ktery mé stfedovy nadrzkovity
usek (2), ktery je na zadnim konci opatfen zad-
nim otvorem (3), a dva koncové tseku (4) ve

' tvaru prihleditka, které po stranach maji otvory
(5). Do stfedového nadrzkovitého tseku (2) se.
jeho zadnim otvorem (3) ve sméru pfiéné osy (B)
kolmé k podélné ose (A) polotovaru zavede stre-
dici a zadriny &len (6), do koncovych tisekt (4)
se ve sméru podélné osy (A) polotovaru zavedou
prisludnymi otvory (5) dva druhé stfedici a z&-
drZné ¢leny (7), polotovar se pomoci stiedicich a
zddrinych &lend (6, 7) upene v pevné poloze.

~ Obrabénim takto upnutého polotovaru se vytvo-
fi alesponn jeden stfedovy ¢&len (15, 16) na
stfednici polotovaru a nejméné dva od sebe od-
délené krajni ustavovaci éleny (17, 18), uspora- .
dané soumérné na protilehlych stranach jedno-

: ho nebo kazdého stfedového ustavovaciho ¢lenu
(15, 16) pobliZe koncti polotovaru, a po ovéfent,
%e ustavovaci &leny (15, 16, 17, 18) jsou vytvo-
feny spravné, a po odstranéni stfedicich a za-
drZnych ¢&lentt (6, 7) se polotovar pfevede do
obrabéci linky (22, 23, 24, 25), kde se provede
fada operaci pro dokonéeni skfiné (1) pfedni
népravy, pfitemZ polotovar se pro kazdy tkon
umisti za pomoci ustavovacich ¢lent (15, 16,
17, 18).
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ZpUsob vyroby skriné predni ndpravy pro traktory

Oblast techniky

Vynalez se tykd predni prevodové napravy pro traktory,
vCetné sk¥iné této ndpravy, pricemZ tato sk¥in slouzi pro ulozeni
prevodovych (hnacich a fidicich) mechanismi pro predni kola.
Vyndlez se zejména tykd vyroby skfini pro predni népravu zpuso-
bem, ktery vede ke kone¢nému vyrobku, ktery je jednak levnéjsi
- a lehéi neZ bézZné skriné a jednak mid znamenité vlastnosti v ohle-
du mechanické opracovatelnosti i na automatickych obréabécich lin-
kédch, ¢imZ se obdrZi koneé¢ny vyrobek s lep$i Jjakosti neZ bézné
vyrobky.

Podstata vynélezu

Zpusob vyndlezu spo¢ivd v tom, Ze se do modularni litiny
odlévanim vytvori celistvy duty polotovar, ktery podle vsSeobecné
znémého provedeni mé& stfedovy nadrzkovity 1sek, ktery je na
zadnim konci opatren zadnim otvorem, a dva koncové useky ve tvaru
prihleditka, které po strandch maji otvory, do stredového nadri-
kovitého useku se jeho zadnim otvorem ve sméru priéné osy kolmé
k podélné ose polotovaru zavede stredici a z&driny ¢&len, do kon-
covych Useku se ve sméru podélné osy polotovaru zavedou prislus-
nymi otvory dva druhé st¥edici a z&driné ¢&leny, polotovar se
pomoci stredicich a z&drinych ¢lend upne v pevné poloze, obrabé-
nim takto wupnutého polotovaru se vytvofi alesporn jeden stredovy
¢len na strednici polotovaru a nejméné dva od sebe odddlené kraj-
ni ustavovaci ¢leny, uspofddané soumérné na protilehlych stranéch
jednoho nebo kaZdého stredového ustavovaciho &lenu pobliZe koncu
polotovaru, a po ovéreni, Ze ustavovaci ¢leny jsou vytvoreny
spravné, a po odstranéni stredicich a zaddrinych &lenl se poloto-
var prevede do obrébéci linky, kde se provede rada operaci pro
dokonc¢eni skriné predni nédpravy, pricemZ polotovar se pro kazZdy
ukon umisti za pomoci ustavovacich ¢lenu.

Po dokonc¢eni cyklu vytvori zpisob podle vyndlezu skfin
predni néapravy, kterd 3je v duisledku pouZiti moduldrni litiny
znac¢né lehc¢i a zaroven jako celek levnéjsi neZ béZné skriné,
které jsou tvoreny ¢leny z ocele nebo nemoduldrni 1litiny a jsou
spojeny svarovanim nebo mechanicky. Jakékoliv za&vady v obecné
geometrii celistvého polotovaru, vystupujiciho z odlévaci stani-
ce, jsou zjistény v dusledku kontroly sprédvného utvoreni ustavo-
vacich ¢lent, <¢imZ se zabrdni tomu, aby do obrédbéci linky byly
dodadny Jjakékoliv nedokonalé polotovary. Toto pojeti, spolecné
s uZitim ustavovacich ¢lend pro spravné umisténi polotovaru
v ruznych stanicich obréabéci linky zajistuje, Ze hotové sk¥iné,
vyrobené na konci cyklu (ktery miZe byt provddén zcela samocin-
né), maji celkovou jakost naprosto vhodnou pro nasledujici samo-
¢inné namontovédni a sestaveni vnit¥nich mechanickych sloZek
napravy..

Podle Vvyhodného provedeni zplsobu podle vyndlezu se Vv polo-
tovaru vytvori dvé sady stfredovych a krajnich ustavovacich &lent,
a to na predni a dolni strané stfedové wustavovaci &leny a na
predni a horni strané krajni ustavovaci &leny.
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Vyhodné se ustavovaci ¢&leny vytvori jako plosiny, otvory
nebo jako plosiny s otvory.

Ve vyhodném provedeni zpisobu podle vyndlezu se zavede
stredici a zadrziny ¢len roztazného typu.

Ve vyhodném provedeni zpusobu podle vyndlezu se zavedou dru-
hé stredici a za&drzZné c¢leny klinového typu.

- Prehled obréazku na vykrese

Vyndlez bude nyni podrobné popsédn v souvislosti s pripojeny-
mi~ vykresy, znadzornujici priklad provedeni, Xkde na obr. 1 Ije
schematicky pohled v Céstecném rezu na pudorys polotovaru, ktery
ma vytvorit sk¥in predni nédpravy, vyrobenou podle vyndlezu, na
obr. 2 je pohled vV ndrysu v cCéastecném rezu II-II na obr. 1 a na
obr. 3 je schematické usporadani obrébéci linky.

Priklady provedeni vyndlezu

~ Pri pohledu predevsim na obr. 1 a 2 md polotovar sk¥inég,
jako celek “oznaceny vztahovou znackou 1, obsahovat p¥evodové
mechanismy (hnaci hridele, diferencidl, ¥idici kinematické mecha-
nismy) predni ndpravy pro traktory. Skrin 1 je celkové podlouhld
s podélnou osou A, a soumérnd vzhledem ke st¥edni pricné ose B.
Skrin 1 m&, jako obvykle, Sirsi stfedni, v podstaté nadrikovity
usek 2, ktery je pristupny zvenci otvorem 3 v .zadni strané skrine
1 a dvéma koncovymi tuseky 4 ve tvaru pruhleditka, které Jjsou
pristupné zvenci otvory 5 v Jjejich strandch. Tvar skr¥iné 1 je
v kazdém pripadé celkem obvykly a proto zde nebude bliZe popiso-
van. .

Na rozdil od dosavadniho stavu techniky je polotovar skriné

1l tvofen celistvym dutym télesem odlitym 2z moduldrni litiny, -
normdlné typu GS 400-12 UNI 4544, stabilizovanym a upravenym.

' Na vystupu z odlévaci stanice Jje celistvad skrin 1 vystavena
zpracovavacimu kroku pro umisténi a utvofeni ustavovacich ¢&lenu,
pomoci  nichz 1lze jednak @ se presveédcéit, vyhovuje-li nebo

"nevyhovuje-1i sk¥in 1 konstrukénim technickym podminkd&m z geo-
metrického hlediska a jednak je-1li skrin 1 p¥ipravena pro nasled-
né dohotovovaci operace. .

Za tim G&elem se sk¥in 1 umisti do prvni kontrolni stanice,
jejiz hlavni sloZky Jjsou schematicky znédzornény na obr. 1 a 2;
tyto slozky =zahrnujici prvni ust¥edni stredici a zadriZny ¢&len 6
roztaZného typu a dva druhé boéni stfedici a zadriné ¢leny 7 kli-
nového typu. Stfedici a z&drzné <¢leny 6, 7 jsou neseny pevnym
rédmem (nezndzornéno), ve kterém je umisténa skrin 1 a jsou pohyb-
livé viéi radmu, a to ¢len 6 podél centrdlni priéné osy B skriné
1l a ¢leny 7 podél podélné osy A.

Zejména miZe stfedni a zadriny ¢len 6 zahrnovat trubkovy
Glen 8, ktery miZe byt pohybovdn mezi odtaZenou polohou a predsu-
nutou polohou, ve které je jeho volny konec 9 zaveden do stredni-
ho nadrzkovitého useku 2 jeho zadnim otvorem 3. Ty¢ 10, posuvna
v trubkovém &lenu 8, m& konec s kuZelovitym povrchem 11, ktery
spoluptsobi s Fadou pfic¢nych tlaénych ¢lenl 12, které jsou radi-
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dlné pohyblivé koncem @2 trubkového ¢&lenu 8. Je pohyblivy vaéi
sk¥ini 1 a vnitfni trubka 10 je pohybovéna viéi trubkovému &lenu
8 béZnymi hnacimi systémy, napriklad systémy s tlakovou tekuti-
nou, jez nejsou znazornény, avsSak jsou v mezich schopnosti odbor-
nika v. prislusném oboru.

Kazdy z obou postrannich stfedicich a z&drznych d&lenu 7
obsahuje pohyblivou ty¢ 13, jejiZ konec nese klinovitou hlavu 14
s kuZelovym povrchem, ktery je uzpisoben pro vniknuti do prislus-
ného koncového useku 4 ve tvaru pruhleditka, a to otvorem 5.
v tomto koncovém useku 4.

" Ty& 13 Jje také uvadéna do pohybu béZnymi hnacimi ovladacdi,
napriklad ovlada¢i s tlakovou tekutinou, jeZ nejsou zZnazorneny,
avsak jsou v mezich schopnosti odbornika v prislusném oboru.

Kontrolni stanice také =zahrnuje obrdbéci jednotky, jesz
nejsou znazornény, protoZe jsou bézného typu, a obsahuji zplosto-
vaci a/nebo vrtaci nastroje, jeZ jsou usporddadny pro spolupusobe-
ni se skfini 1 po jejim umisténi a upnuti do pevné polohy pomoci
stfedicich a zadrzZnych ¢lenu 6, 7 zplisobu shora uvedenym.

Predevsim se konec 2 trubkového ¢&lenu 8 strediciho a zadrz-
‘ného prvku 6 zavede zadnim otvorem 3 v nadrZkovitém dseku 2 do
polohy znadzornéné na obr. 1. Klinovité hlavy 14 obou st¥ednich
a zadrznych ¢leni 7 se potom zavedou do prislusnych, na zpusob
prihleditka vytvofenych koncovych usekll 4 predsunutim jejich tyéi
13 do poloh zndzornénych na obr. 1 a 2. Skrin 1 je takto usazena
a ustredéna, pricemz jeji podélnd osa A odpovidd jeji pevné polo-
ze. V tomto postaveni je vnitrni trubka 10 pfedsunuta oproti
trubkovému ¢lenu 8, takze jeji konec 11 s kuZelovitym povrchem
zpisobi radidlni roztaZeni tlaénych ¢&lenli 12 proti vnit¥nim sté-
nam nadrzkovitého tuseku 2 pro ustfedéni a pevné upnuti strfedni

v s~

pric¢né osy B a skriné 1 vucéi pevné poloze.

-V této situaci se uvedou vV ¢innost obrabéci jednotky pro
vytvoreni dvou stfednich ustavovacich &lend 15, 16 a dvou dvoijic
krajnich ustavovacich ¢lent 17, 18 na vnéj$im povrchu sk¥iné 1.
Ustavovaci c¢leny mohou byt vytvofeny malymi plo$inami, provedeny-
mi frézovanim nebo malymi otvory, nebo dokonce ploSinami s otvo-
ry. Zejména Jjsou stredové ustavovaci ¢&leny 15, 16 vytvoreny na
stfednici skriné 1, to znamend na stredni ¢asti (osa B) nadriko-
vitého useku na predni, popfipadé dolni strané skfiné 1, a dvoji-
ce krajnich ustavovacich ¢lent 17, 18 jsou vytvoreny zrcadlové
soumérné na opacnych strandch stredovych ustavovacich ¢lent 15,
16 v sousedstvi koncovych tlsekd 4 provedenych na zplsob pruhledi-
tek. Ustavovaci ¢leny 17 jsou vytvoreny na predni strané skriné
1 a ustavovaci ¢leny 18 jsou pouzity na jeji horni strané.

VSechny shora popsané operace pro ustredéni a ustidleni skti-
né 1 a pro vytvoreni ustavovacich ¢lend 15 aZ 18 se provadéji
samoc¢innym postupnym cyklem bez ruéniho zasahu obsluhujiciho a to
zpisobem, ktery Jje v réamci schopnosti odbornika v daném oboru.
Kontrolovani zahrnuje kontrolu, Ze ustavovaci prvky 15 aZ 18 jsou
vytvofeny v polohdach predem urcenych v Xkonstruk&nim obdobi;
kontrolovani mizZe byt s vyhodou provaddéno samoé¢inné snimacimi
¢leny (jeZ nejsou zndzornény, avsak jsou také v mezich schopnosti
odbornika v daném oboru), pfirazenymi obrabécim jednotkam ve
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stanici, nebo optickymi detekénimi systémy, nebo dokonce primou
zrakovou kontrolou. Jestlize vysledek kontroly je positivni, to
znamena, jestlize ustavovaci ¢leny 15 az 18 byly vytvofeny sprav-
né v polohdch predem urcenych v konstrukénim stadiu, vede se
skrin 1 dale do néasledujicich dohotovovacich déju niZe popsanych.
Je-1i vsak vysledek kontroly negativni, vyhodi se skfin 1, proto-
Ze zrejmé nevyhovuje konstrukénim pozZadavkum bud z geometrlckeho
hlediska, nebo z hlediska dimensovani.

Obr. 3 znazornuje schematicky usporddéni obrédbéci linky,
kterou skrin 1 prochédzi, aby byla vystavena radé dohotovovacich
operaci. U . znazornéného proveden1 zahrnuje tato linka motoricky
poh&dnéné dopravniky, oznadené schematicky vztahovymi znadkami
19, 20 a 21, a nasledujici stanice 22, 23, 24 a 25, ve kterych se

provadéji nasledujici kroky:

- stanice 22: frézovéni/hlazeni

- stanice 23: vrtéani/fezani zavitu

- stanice 24: Sikmé vrtéani

- stanice 25: dokonceni vystruhované se Sesti jednotkami.

Na vystupu stanice 25 se skrin 1 vede do myci stanice 26
a potom do koncové stanice 27 pro jakékoliv odstrafnovani ost¥in
a koneéné prekontrolovani.

Ve vsech stanicich 22, 23, 24 a 25 je skfin 1 ustavena
a upnuta za uc¢elem provadéni vsSech prislusnych operaci pri uziti
nékterych nebo vsSech ustavovacich ¢lena 15, 16, 17 a 18, predtim
vytvorenych. Stanice maji dale detekéni systémy, které nejsou
podrobné popsany, protoze jsou v mozZnosti odbornika v daném obo-
ru, a slouzi pro umisténi ustavovacich ¢lent a uspofadani skfiné
1 uvedenim ustavovacich ¢lenu do predem urcéenych poloh. Obréabéci
linka miZe - takto pracovat Uplné samodinné bez nutnosti osobniho
zasahovani.
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PATENTOVE NAROKY

Zpusob vyroby sk¥iné predni ndpravy pro traktory, v y z n a-
¢c¢ujici s e t im, Ze se do moduldrni litiny odléva-
nim vytvori celistvy duty polotovar, ktery m& st¥edovy nadri-
kovity tusek (2), Jje na =zadnim konci opatfen zadnim otvorem
(3), a dva koncové useky (4) mad ve tvaru prihleditka, které po
stranach maji otvory (5), do stredového nadrikovitého tdseku
(2) se jeho zadnim otvorem (3) ve sméru priéné osy (B) kolmé
k podélné ose (A) polotovaru zavede stredici a zadrZny &len
(6), do koncovych useki (4) se ve sméru podélné osy (A) polo-
tovaru =zavedou prislusnymi otvory (5) dva druhé stredici
a zadrzné c¢leny (7), polotovar se pomoci stredicich a zadrz-
nych clend (6, 7) upne vV pevné poloze, obrabénim upnutého
polotovaru se vytvori alespon jeden stredovy ¢len (15, 16) na
stfednici polotovaru a nejméné dva od sebe odddlené krajni
ustavovaci ¢leny (17, 18), uspofddané soumérné na protilehlych
strandch Jjednoho nebo kaZdého stredového ustavovaciho ¢lenu
(15, 16) pobliZe koncl polotovaru, a po ovéreni spravnosti
ustavovacich ¢lent (15, 16, 17, 18) a po odstranéni strfedicich
a za&drZnych ¢lenu (6, 7) se polotovar prevede do obrabéci lin-
ky (22, 23, 24, 25), kde se provede rada operaci pro dokonéeni
skriné (1) predni napravy, pricemZ polotovar se pro kaZdy ukon
umisti pomoci ustavovacich ¢lenu (15, 16, 17, 18).

Zpisob podle ndroku 1, vyznac¢uijici S e t i m,
Ze se v polotovaru vytvori dvé sady stredovych a krajnich
ustavovacich ¢lend, a to na predni a dolni strané stredové
ustavovaci ¢leny (15, 16) a na predni a horni strané krajni
ustavovaci ¢leny (17, 18).

Zpusob podle ndrokd 1l nebo 2, vyznadc¢uijici s e
t i m, Ze ustavovaci <cleny (15, 16, 17, 18) se vytvori jako
plosiny.

Zpuisob podle nérbkﬁ lnebo 2, vyznadcuijici s e
t i m, Ze ustavovaci  ¢leny (15, 16, 17, 18) se vytvori jako
otvory. : -

Zplisob podle naroku 1 nebo 2, vyznacuijici s e
t im, Ze ustavovaci ¢leny (15, 16, 17, 18) se vytvori jako
plosiny s otvory.

Zpisob podle kteréhokoliv z predchdzejicich ndrokli, v y z n a-
cujici s e t im, Ze se zavede stredici a za&driny
¢len (6) roztazného typu.

ZpGsob podle ktéréhokoliv z predchézejicich narokl, v y z n a-

cujici s e t im, 2Ze se zavedou druhé stredici
a zadrziné c¢leny (7) klinového typu.

2 vykresy
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