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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do odle-
wania metalowych pretéw o przekrojach ponizej
50 cm?, zwlaszcza ze spoiw na bazie miedzi, cyny,
olowiu lub srebra przez zasysanie proézniowe.

Dotychczas urzadzenie do odlewania przez zasy-
sanie prézniowe stuzy do odlewania metalowych
walkow o $rednicach powyzej 80 mm, tulei z rdze.
niem piaskowym oraz bimetalicznych panwi o $red-
nicach od 50 do 100 mm. Znane urzgdzenie do
odlewania przez zasysanie prézniowe sklada sie z
krystalizatora, instalacji do chlodzenia krystaliza-
tora, mechanizmu do podnoszenia i opuszczania
krystalizatora oraz ukladu prézniowego. Krystali-
zator stanowi forma metalowa chlodzona woda i
wyposazona w dziéb stuzgcy do zanurzania krysta-
lizatora w plynnej kapieli. Sam dzi6b krystalizato-
ra posiada postaé zamknietego od goéry obrzeza for-
my. Gorna cze$é krystalizatora polaczona jest z
dzwonem w celu unikniecia rozpryskéw na pozio-
mie zasysanego pltynnego metalu. Dzwon w swojej
osi posiada rure do doprowadzenia wody chlodza-
cej a w bocznej Sciance tgcznik prézniowy.

Wada tego urzadzenia jest nieodpowiednia kon-
strukecja krystalizatora utrudniajgca w powaznym
stopniu usuwanie uzyskanych odlewéw ze wzgle-
du na fakt wykorzystania wylgcznie skurczu. od-
lewniczego, ktory w przypadku pretéw o matych
przekrojach jest niewystarczajgcy. Urzadzenie to
jest nieprzydatne zwlaszcza w przypadku odlewa-
nia pretéw ze spoiw, ktérych skurcz odlewniczy

62 387

5

10

15

20

25

30

2

jest minimalny, a ich przyczepno$é do krystaliza-
tora jest znaczna. Konstrukcja znanego krystali-
zatora nie umozliwia usuwania gotowych odle-
wow w przypadku stopé6w charakteryzujgeych sie
znaczng zwilzalno$cig materialtu krystalizatora, co
jest szczegélnie klopotliwe w przypadku produk-
cji pretow ze spoiw.

Zastosowanie znanego urzgdzenia do odlewania
przez zasysanie prozniowe powoduje wystepowanie
podrzutu metalu dla wiekszych predko$ci zasysa-
nia, co w przypadku matych przekrojow pretéw
powoduje brak stabilno$ci wymiarowej odlewow
oraz powstawanie wad w postaci nieciggto$ci ma-
teriatu.

Ponadto znane urzgdzenie do odlewania przez za-
sysanie prézniowe ze wzgledu na konstrukcje kry-
stalizatora, zapewnia jedynie mozliwo§é otrzymy-
wania pojedynczych odlew6éw o przekrojach powy-
zej 50 em? co w przypadku pretéw o mniejszych
przekrojach powoduje duzg pracochtonno$é ma jed-
nostke odlewu.

Wobec tych wad znanego urzadzenia dotychczas
niemozliwym jest przy jego pomocy odlewanie pre-
téw o przekrojach ponizej 50 cm?2 a zwlaszcza
ze spoiw i dlatego tez odlewa sie je do form pias-
kowych lub kokil, co nie zapewnia wysokiej ja-
ko$ci wyrobéw, duzej wydajnosci .oraz bezpiecz-
nych warunkéw pracy.

Celem .wynalazku jest unikniecie wad dotychcza-
sowego- urzgdzenia przez opracowanie konstrukcji
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urzadzenia do odlewania metalowych pretéw, kté-
re umozliwi odlewanie pretéw o przekroju ponizej
50 cm?, zwlaszcza pretéw ze spoiw, przy zapewnie-
niu ich wysokiej jako$ci i duzej wydajnoSci przy
zachowaniu bezpiecznych warunkéw pracy.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem, zagadnienie to
zostalo, rozwigzane wedlug wynalazku w ten spo-
sOb, ze opracowano urzadzenie do odlewania me-
talowych pretéw, skladajgce sie z krystalizatora z
wymiennym, wysuwanym rdzeniem, na obwodzie
ktoérego rozmieszczone sg wyzlobienia do odlewa-
nia pretéw, mechanizméw do podnoszenia i opu-
szczania krystalizatora i usuwania gotowych odle-
wow oraz uktadu prézniowego i instalacji do chlo-
dzenia krystalizatora.

Zastosowanie urzgdzenia wedlug wynalazku
umozliwia odlewanie pretéw metalowych o prze-
krojach ponizej 50 cm? zwlaszcza ze spoiw, przy
_ zapewnieniu ich wysokiej jakos$ci, duzej wydajno$-
ci urzgdzenia oraz przy zachowaniu bezpiecznych
~warunkéw pracy. Ponadto konstrukcja krystaliza-
tora urzadzenia wedlug wynalazku z uwagi na wy-
mienny rdzen umozliwia szybkg zmiane przekro-
jow produkowanych pretéw. Zastosowanie urzg-
dzenia umozliwia otrzymywanie pretow z dowol-
nych stopéw, a zwlaszcza ze spoiw i stopéw kru-
chych. Prety odlane przy pomocy urzadzenia wed-
tug wynalazku charakteryzuja sie gtadkg po-
wierzchnig oraz duza jednorodno$cig skiladu i
struktury odlewanego stopu.

Na calej dlugoSci odlane prety posiadajg jedna-
kowy przekr6j, co pozwala na przyklad na me-
chanizacje procesu lutowania.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. i
przedstawia schematycznie urzgdzenie do odlewa-
nia metalowych pretéw w przekroju podluznym
(pionowym), fig. 2 — mdzen urzgdzenia do odle-
wania pretéw w przekroju poprzecznym (pozio-
mym) wzdluz linii A-A uwidocznionej na fig. 1.

Jak uwidoczniono na rysunku urzgdzenie do odle-
wania metalowych pretow sklada sie z krystaliza-
tora zlozonego z kadiuba 1 zaopatrzonego w stoz-
kowy dziéb 2. Kadlub 1 na zewnatrz posiada osto-
ne, przy czym ostona z wewnetrzng czeScig kad-
tuba 1 stanowigca po cze$ci forme odlewniczg two-
rzy przestrzen wypelniong wodg chlodzacg, ktoéra
zaopatrzona jest w jedng lub kilka rur 3 do do-
prowadzenia wody oraz rure 4 do odprowadzania

wody chiodzacej. Rury 3 i 4 sg usytuowane réwno--

legle do osi kadiuba 1 krystalizatora, przy czym
rura 3 siega czeSci stozkowej dzioba 2. Wewnatrz
kadtuba 1 znajduje sie ruchomy rdzen 5 w postaci
stozka od gory Scietego z wyzlobieniami 6, roz-
mieszczonymi na obwodzie rdzenia 5, przy czym
wyzlobienia 6 posiadajg w przekroju poprzecznym
ksztalt przekroju preta.

Rdzen 5 od dotu w swojej osi posiada wydraze-
nie 7 w postaci $Scietego stozka. Nad rdzeniem 5
w osi kadluba 1 umieszczona jest pgraniczona obu-
~dowa 8 przestrzen. 9, w ktérej wytwarza sie pod-
ci$nienie (pré6znia). - Przestrzen 9 polaczona jest
prézniowym lgcznikiem 10 2z nie uwidocznionym
na rysunku ukladem préziniowym. Préiniowy lgcz-
nik 10 zaopatrzony jest w dysze o zmiennych prze-
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4
krojach stuzgce do regulacji wyplywu powietrza.

W osi kadluba 1 nad przestrzenia 9, w ktorej
wytwarza sie préznie zainstalowany jest cylinder
11, w kitérym umieszczony. jest tlok 12, przy czym
tloczysko ttoka 12 jest polgczone rozigcznie ze rdze-
niem 5. Cylinder 11 w dolnej i w gbrnej cze$ci za-
opatrzony jest w lgcznik 13 i 14 doprowadzajgcy
i odprowadzajacy sprezone medium. z nie uwidocz-
nionego na rysunku zbiornika ci$nieniowego lub
sprezarki. Na obudowie 8 zamocowany jest prze-
kaznik 15, stuzgcy do sygnalizacji glebokoS$ci za-
nurzenia dzioba 2 kadiluba 1.

Odlewanie pretéw o przekroju do 50 cm? ze
spoiwa na bazie miedzi za pomocg urzadzenia do
odlewania wedlug wynalazku dokonuje sie w ten
sposéb, ze dziéb 2 kadluba 1 zanurza sie do ciek-
tego stopu na gleboko§é uwarunkowang iloScig i
rozmiarami pretéw oraz rodzajem odlewanego sto-
pu, Odpowiednig gleboko§¢ zanurzenia dzioba 2
krystalizatora sygnalizuje przekaznik 15. Plynny
stop zasysany jest do wyzlobien 6 rdzenia 5, przez
wytworzenie prézni (podci$nienia) w przestrzeni 9
nad kadilubem 1, ktora jest polgczona prézniowym
tgeznikiem 10 z nie uwidocznionym na rysunku
ukladem prézniowym. Ksztalt pretow jest przede
wszystkim odtwarzany przez wyzlobienia 6 znaj-
dujgce sie na obwodzie rdzenia 5. Wewnetrzna
cze$é kadiuba 1 chlodzona wodg, stanowi uzupei-
nienie ksztattu preta i w decydujacy sposéb wply-
wa na krzepniecie ptynnego stopu.

Z chwilg napelnienia wyztobien 6 formy cieklym
metalem i skrzepniecia pretéw wycigga sie krysta-
lizator z kapieli ptynnego stopu, po czym wysuwa
sie rdzen 5 z kadluba 1 przez nacisk wywierany
tloczyskiem tloka 12, na ktéry dziala sprezone

‘medium doprowadzone przez lacznik 13 do cylind-

ra 11 z nie uwidocznionego na rysunku zbiornika
ci$nieniowego lub sprezarki.

Po wysunieciu rdzenia 5 usuwa sie z wyzlobien
6 gotowe odlane metalowe prety. Nastepnie tlok
12 przesuwa sie do gérnego potozenia w cylindrze
11 przez doprowadzenie do cylindra 11 lgcznikiem
14 sprezonego medium, po czym cykl odlewania
metalowych pretéw powtarza sie.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do odlewania metalowych pretow,
zwlaszcza ze spoiw na bazie miedzi, cyny, otowiu
lub srebra zlozone z krystalizatora, mechanizméw
do podnoszenia i opuszczania krystalizatora i usu-
wania gotowych odlewéw oraz ukladu prézniowego
i instalacji do chtodzenia krystalizatora, znamienne
tym, 7e wewnatrz kadtuba (1) krystalizatora znaj-
duje sie ruchomy rdzen (5), korzystnie w postaci
stozka S$cietego od géry, z wyzlobieniami (6) roz-
mieszezonymi na obwodzie rdzenia (5), a nad
przestrzenig (9) na mprzedtuzeniu osi kadiuba (1)
usytuowany jest cylinder (11), w ktérym umiesz-
czony jest ttok (12), poprzez tloczysko polaczony
rozlgeznie z rdzeniem (5), przy czym cylinder (11)
w dolnej i gérnej czeSci zaopatrzony jest w igczni-
ki (13) i (14) doprowadzajgce i odprowadzajace
sprezone medium.
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