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(54) Zpiisob navafovani vnitintho povrchu dutych téles o primérech od
300 mm péskovou elektrodou

1 2

Zplsob navafovdni vnit¥niho povrchu du-
tych tdles o pramé&rech od 300 mm pésko-
vou elsktrodou. Na vnitfni povrch se nava-
fuje nejméns jedna vrstva ndvaru ve smé-
ru podélné osy dutého télesa.

220236



220236

3

Vyndlez se tykd zplsobu navafovéni vnitf-
niho povrchu dutych téles o pramérech od
300 mm paskovou elektrodou, napfiklad ne-
rezovou, svafovacim automatem pod tavid-
lem. .

Pro navatovani vnitniho povrchu dutyc
téles primért vétSich neZ 1700 mm se po-
uZivd zndmého a prostorové nédrofného po-
stupu navafovani do spirdly nebo postupu
navafovani v kruZnici kolmo na podélnou
osu navafovaného t€lesa. Navaluje se auto-
maiem pod tavidlem, nebo v ochranné atmo-
stéle plyn@t dritem, nebo automatem pod
tavidlem paskovou elektrodou.

Popsané postupy navalovdni pFinéSeji
vSak Fadu probléma v pripadé jejich pouZi-

ti pfi navafovani malych primérd, tj. @ 1700

milimetrii a men§ich. Tak napi#iklad pfi na-

" vaFfovéni vnitfnich povrchli automatem pod
tavidlem péaskovou elektrodou je problém s
v€asnym odstratiovanim nepouZitého tavidla
i strusky.

PFi navafovani nékterych pridavnych ma-
teridlt je nutno dodrZet poZadavek nepfe-
krofeni dané mezivrstvové teploty, kterd se
meéfi na zdkladnim materidlu prfed navate-
nim sousednich housenek. PFi navatovéani do
spirdly neni moZné mezivrstvovou teplotu
dodrZzovat, protoZe pPi navarfovadni dochézi
k akumulaci tepla. Navafovadni v KkruZnici
kolmo na podéluou osu navafovaného té-
lesa vyZaduje preruSovat navafovani. P¥i ple-

ruSeni vSak na housence zlstane kréater s .

vlastnostmi nevyhovujicimi poZadavkim kla-
denym na mnévar; takovym poZadavkem je
napfiklad celistvost ndvaru. Kratery se pak
musi odstraiiovat, a ru€né neho automatem
znovu navalit odstranénou vrstvu., Také o-
¢isténi zadatku ndvaru kvili pfejezdu svaro-
vé housenky neni pfi ukonfovani dostupné.

Navarovani vnitfniho povrchu dutych t&-
les 0 malych primérech se proto v praxi
provadi ruéné elekirickym obloukem, obale-
nou elektrodou.

K odstranéni nevyhod dosud pouZivanych
postuplt se navrhuje zdokonaleny zpidisob na-
varovani vnitiniho povrchu dutych téles o
priimérech od 300 mm péaskovou elektrodou,
napriklad nerezovou, svalovacim automatem
pod tavidlem; duté téleso se ohfeje podle
podminek svaflitelnosti zdkladniho materia-
lu a ustavi se se sklonem své podélné osy k
vodorovné roving do --3°

Podstata vyndlezu je v tom, Ze se na vniti-
ni povrch dutého t&lesa navali nejméng
jedna vrstva navaru ve sméru podélné osy
dutého télesa. Ndvarové housenky ve smé-
ru podélné osy se navatuji vedle sebe, nebo
s mezerami, které se postupné vypliujf.

Pritom nejscu problémy s odstrafiovdnim
pfebyteCného tavidla a strusky, protoZe se
odstratiovani z povrchu ndvaru provadi po
kaZdé housence, kdyZ je svafovaci automat
mimo navafované duté t8leso.

Takeé predepsand mezivrstvova teplota ma-
Ze byt dodrZovéna, protoZe jde o navafové-
ni preruSované a t&leso md moZnost vy-
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chladnout. Vzniklé krétery na koncich hou-
senek jsou mimo ¢innou plochu a mohou byt
obrobeny. Minimélni vnitfni primeér nava-
Tfovaného dutého té€lesa je ddn obrysem sva-
Fovactho automatu, ktery je pro navrZeny
postup navafovani upraven. Uprava neni
plfedmétem toholo vynélezu.

Jako priklad vyuZiti zpdsobu podle vy-
nélezu se uvédi postup pri navarovan{ vnitr-
niho povrchu apardtu na vyrobu modoviny,
konkrétné vysokotlaké pratky; primér apa-
rdtu 774 mm, sila stény 56 mm. V povrchu
uréeném k navaleni jsou vyvrtdny t¥i otvo-
ry pro hrdlo o pramérech 188 mm, 188 mm
a 103 mm. Navafovand plocha je z obou
stran doplnéna vystelkou z plechd o stejné
jakosti materidlu. Navafovéni se provéadi pro
privafeni pojiStovaci membrény pro pfipad
havarie.

Duté t&leso se pfedehieje na teplotu 200 °C,
nadeZ se prvni vrstva ndvaru v otvorech pro
hrdla navarfuje rutné elekirickym obloukem
obalenou elektrodou a otvory se zaslepi za-
valfenim zdslepek.

Predehraté duté téleso se umisti na
kladkové polohovadlo se sklonem podélné
osy do +3° od vodorovné roviny. Do vnitfku
dutého predehratého télesa se umist! dra-
ha, po niZ bude ve sméru podélné osy duté-
ho t8lesa pojiZdét svarovaci automat. Vnit¥-
ni povrch se navarule housenkami oriento-
vanymi ve sméru podélné osy télesa. Nava-
Fovat se zaCne napftiklad uvnitf vybréni a
housenky se ukon&uji asi 100 mm za vybra-
nim, ¢imZ vyjdou konce housenek na ploSe,
kterd neni urfena pro névar. Vybrani je hlu-
boké 5 aZ 7 mm a dlouhé 600 mm; od pfedni-
ho okraje t&lesa je vzdédleno asi 430 mm, od
zadniho okraje asi 760 mm. Konce housenek
za vybrdnim, které nevyhovuji poZadavkim
kladenym na névar z hlediska odolnosti pro-
ti korozi, se po navafeni celého nédvaru stroj-
né opracuji. Navafovéani ve vybrédni vSak ne-
ni podminkou. Je vfhodné navafovat stf¥ida-
vé napriklad po dvou aZ tiech housenkédch
do kfiZe. Po navafeni jedné housenky se du-
té téleso poototi na polohovadle o §ifi hou-
senky. Prebytetné tavidlo a struska se od-
strafiuje z povrchu névaru po kaZdé housen-
ce, kdyZ je svafovaci automat mimo duté
téleso. Po navafeni dvou aZ t¥i housenek se
duté téleso otofi o 180° a dalsi dv& aZ t¥i
housenky se navaruji na protilehlé ploSe.
Mezi navafovdnim jedné a dalSi housenky je
nutno udélat pfestdvku v pfipads, kdy stou-
pne teplota télesa nad dovolenou hranici
pro -mezivrstvovou teplotu. PFi navafovéni
prvni vrstvy je hranice mezivrstvové teplo-
ty 250 °C. Po navafeni celé prvni vrstvy na-
varu nerezovou péskovou elektrodou se od-
strani drdha pro pojiZdéni svafovaciho auto-
matu a po dobu jedné hodiny se udrZuje
dohfev 200 °C. Po vychladnuti se povrch né-
varu zndmym zplsobem odisti pro zkousku
barevnou indikaci na vyskyt trhlin a pord.
Navar se namdtkové kontroluje ultrazvukem



220236

5

na celistvost. Do 48 hodin po ukondeni do-
hievu se navarené duté t&leso Ziha v peci
p¥i teplotd 600 aZ 650 °C po dobu 3,5 hodiny.
NajiZdéci teplota je 80°C/hod. Po Zihdni se
téleso ochlazuje postupnym sniZovdnim tep-
loty v peci aZ na teplotu okoli. Po Zihdni se
opét provede zkouSka névaru barevnou in-
dikaci. T#leso se opdt ustavi na kladkové
polohovadlo, sklon do 3° Druha vrstva se
navafuje stejnym postupem, avSak bez pre-
dehfevu. Zatatek i konec nédvaru je shodny
s prvni vrstvou ndvaru. Pfekryti spojii hou-
senek mezi prvni a druhou vrstvou je 10 aZ
30 mm. Navafuje se op8t stfidavé po dvou
a? tfech housenkach do kiiZe. Housenky se
navatuji ve sméru podélné osy télesa. Stoup-
ne-li mezivrstvova teplota zdkladniho mate-
rigdlu dutého tdlesa nad 150 °C, dalsi housen-
ka se navafuje aZ po vychladnutf{ pod tuto

teplotu. Po navafeni druhé vrstvy se povrch
névaru opét ofisti pro zkouSku barevnou in-
dikaci. Potom se navali tfet{ vrstva nédvaru
bez predehfevu Upln& shodné jako vrstva
druh&. Po navateni a ofisténi t¥eti vrstvy na-
varu nésleduje opét zkouSka barevnou indi-
kaci na vyskyt trhlin a ultrazvukem na ce-
listvost. Po dokonfeni tieti vrstvy ndvaru se
duté téleso sejme z kladkového polohovadla,
opracuje se povrch tfeti vrstvy ndvaru, od-
stranf se konce housenek, které svou kvali-
tou nespliiuji poZadavky na kvalitu ndvaru.
Po strojnim opracovéni tfeti vrstvy ndvaru
nésledu’e kontrola ndvaru barevnou indika-
ci na vyskyt trhlin a port. Po této zkou3ce
se vyvrtdnim odstrani zéslepky v otvorech
pro hrdla. Runé& navai'end, vyZihand vrstva
ruéniho ndvaru v otvorech pro hrdla se od-
stranit nesmi.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpfisob navatovadni vnitfniho povrchu

dutych t&les o primérech od 300 mm pasko-

vou elektrodou, napfiklad nerezovou, svafo-
vacim automatem pod tavidlem, podle né-
ho? se duté téleso ohfeje podle podminek
svafitelnosti zdkladniho materidlu, ustavi se
se sklonem své podélné osy k vodorovné ro-
ving do +3° vyznafeny tim, Ze se na vnitf-
ni povrch dutého t&lesa navafi nejméné jed-

na vrstva ndvaru ve sméru podélné osy du-
tého télesa.

2. Zplisob navafovani podle bodu 1, vyzna-
geny tim, Ze ndvarové housenky ve smeéru
podélné osy se navafuji vedle sebe.

3. Zplsob nava¥ovani podle bodu 1, vyzna-
teny tim, Ze nadvarové housenky ve sméru
podélné osy se navafuji s mezerami, ktere
se postupné vypliuji.
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