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szybow wykonywanych sposobem wiertniczym
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wykony-
wania obudowy otworéw wiertniczych lub szybow wy-
konywanych sposobem wiertniczym.
Dotychczas obudowe otworéw wiertniczych i wierco-
nych szyboéw wykonywano przez opuszczenie do otwo-
réw rur oktadzinowych stalowych lub zelbetowych. Po

opuszczeniu rur okladzinowych cementowano przestrzefi.

miedzy rura a skalami. Znane jest réwniez urzadzenie
do urabiania skat i narzucania spoiwa na ocios do wy-
konania obudowy w komorze do ktorej doprowadza sie
powietrze o cisnieniu wyzszym od ci$nienia wody w
urabianej skale, a sama komora jest oddzielona od dal-
szej czgSci wykonywanego wyrobiska zaporami krocza-
cymi na gasienicach i rozpieranymi o obudowe oraz
zaopatrzonymi w uszczelnienie. Bezposrednio za zapo-
rami znajdowatl si¢ uktad sterowania urzadzeniem recz-
nie i mechanicznie.

Urzadzenie to w praktyce nie znalazlo szerszego za-
stosowania z uwagi na duzy ciezar, trudnosci w uszczel-
nieniu zapér i ich okresowego przesuwania oraz zakle-
szczania si¢ prowadnicy centrujacej na skutek stale wzra-
stajacego jej ocementowania.

Celem wynalazku jest urzadzenie do wykonywania
obudowy szybu lub otworu wiértniczego usuwajace po-
wyzsze wady.

Cel ten zostal osiagni¢ty przez konstrukcje urzadze-
nia posiadajacego plaszcz zawieszony poprzez lozysko
na przewodzie wiertniczym, zakoficzony u dotu pierscie-
niem lub pierscieniami prowadzacymi i uszczelniajacy-
mi wirnik z dysza lub dyszami, przy czym wirnik pola-
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2
czony jest z ostona dochodzaca do narzgdzia urabiaja-
cego, tak Ze powietrze wyplywajace z dyszy przeplywa
dolem narzedzia urabiajacego a nie bezposrednio do
pluczki znajdujacej si¢ w otworze wiertniczym lub szy-
bie i po wewngtrznej czesci oslony oraz po wewnetrznej
czgéci plaszcza.

Wedlug wynalazku do wykonanego uprzednio otwo-
ru i krétkiego odcinka obudowy wprowadza si¢ na prze-
wodzie wiertniczym narzedzie urabiajace wraz z plasz-
czem stalowym, do ktérego sa umocowane uszczelki
§lizgajace si¢ po obudowie otworu. Uszczelki sa napel-
nione spre¢zonym gazem o ci$nieniu wigkszym niz ci$-
nienie ptuczki tak, Ze uszczelniaja plaszcz stalowy wzgle-
dem obudowy otworu wiertniczego lub szybu.

W czasie opuszczania przewodu wiertniczego wpro-
wadzone jest spr¢zone powietrze poprzez przewod wiert-
niczy dysza do przestrzeni migdzy juz wykonana obu-
dowa a plaszczem stalowym. Po opuszczeniu przewodu
wiertniczego tak, Ze dysza znajduje si¢ naprzeciwko
korica juz wykonanej obudowy, wyrzucane jest plastycz-
ne tworzywo sprezonym powietrzem przez dyszg w kie-
runku ociosu otworu. Wyrzucane sprezonym powietrzem
tworzywo z inicjatorem wiazania na ociosy otworu i na
obudowe ulega przyczepieniu. Wystepujace nieréwnosci
obudowy zgarnia obracajacy si¢ razem z wirnikiem wy-
réownywacz obudowy. Wirnik sprzegniety jest z przewo-
dem wiertniczym do ktérego umocowane jest narzedzie
urabiajace z poszerzaczami otworu do zewnetrznych
wymiaréw obudowy. Powietrze transportujace tworzy-
wo wewnatrz przewodu wiertniczego wyplywajac z dy-
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szy powoduje wypchanie wody z przestrzeni odgrodzo-
nej plaszczem zakofczonym pier§cieniem, na ktéry za-
chodzi wirnik polaczony z oslona. Powietrze to prze-
chodzi przez kanaly w narzedziach urabiajacych i trans-
portuje razem z pluczka ilowa urobek w obudowanym
otworze lub szybie na powierzchni¢. Podczas przeptywu
phuczki duzym przekrojem moga wystapi¢ trudnosci z
wprowadzeniem duzej ilo$ci powietrza i pluczki, dla-
tego korzystnie jest przy wierceniu szybéw stosowaé
odwrotny obieg pluczki. Podczas odwrotnego obiegu
pluczki mieszanina urobku pluczki i powietrza prze-
plywa miedzy jedna a druga rura przewodu wiertnicze-
go. Dla przyspieszenia wiazania narzuconych warstw
tworzywa obudowy wprowadza si¢ rura wspotérodkowa
przyspieszacz wigzania. Aby przyspieszacz wigzania nie
spowodowal utwardzania cze$ciowo odpryskujacego
tworzywa i osiadajacego na ostonie, usytuowany jest tak
wylot z dyszy przyspieszacza wiazania, ze nie powodu-
je zraszania ostony a tylko ukladanych warstw z two-
rzywa obudowy. Po wywierceniu danego odcinka szybu
cZy otworu wyciaga si¢ przewod z urzadzeniem urabia-
jacym, ktérego poszerzacze wychylaja si¢ w kierunku
osi wierconego otworu. Przed wyciaganiem przewodu
przedmuchuje si¢ rury przewodu wiertniczego dla usu-
nigcia tworzywa, ktére by moglo spowodowaé po zwia-
zaniu zatkanie rur. Zamiast wykonywania obudowy szy-
bu czy otworu wiertniczego w czasie wiercenia mozna
uprzednio wywierci¢é otwér na wymaganym odcinku a
nastgpnie wykonywaé obudow¢ metoda natrysku na
ociosy w'sposéb podobny do opisanego.

Przedmiot wynalazku pokazano tytulem przykladu na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekr6j podtuz-
ny przez urzadzenia.z prawym obiegiem pluczki, fig. 2
przekr6j podluzny przez urzadzenie z lewym obiegiem
pluczki, fig. 3 przekr6j poprzeczny przez urzadzenie
podczas urabiania skaly, fig. 4 przekr6j poprzeczny
przez urzadzenie podczas podciagania przewodu wiert-
niczego.

W czasie urabiania skaly narzedziem 1 rozszerzacz 2
wychyla swoje ramiona w kierunku ociosu otworu 3. W
otworze wiertniczym obraca si¢ przewéd wiertniczy 5 z
wirnikiem 9 zaopatrzonym w dysze 8 przez ktére wy-
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tryskuje powietrze razem z transportowanym tworzy-
wem, ktére wyrzucane jest na ocios 3 i tworzy obudo-
wg 6. Razem z wirnikiem 9 zabierany jest wyréwny-
wacz 7 obudowy 6, ktéry zgarnia nadmiar narzuconego
tworzywa. Tworzywo wyrzucane jest na ocios 3 w prze-
strzeni w ktorej znajduje si¢ sprgzone powietrze odgro-
dzone ostona 4 i ptaszczem 10 zaopatrzonym w uszczel-
nienie 11 §lizgajace si¢ po obudowie 6. Plaszcz 10 umo-
cowany jest na przewodzie wiertniczym 5 w tozysku 12.
Przew6d wiertniczy moze posiada¢ dodatkowa rur¢ 14
doprowadzajaca przyspieszacz wiazania do dyszy 13.
Dla odprowadzenia urobku z dna otworu przez prze-
wod wiertniczy zaopatrzony jest on dodatkowo w rurg
15. Podczas podciagania przewodu wiertniczego 5 ule-
gaja obrotowi rozszerzacze 2 pod wplywem dzialania
sprezyn 16 tak, ze nie zahaczaja o obudowg 6 otworu 3.

Po opuszczeniu przewodu wiertniczego 5 wraz z na-
rzgdziem urabiajacym 1 i poszerzaczami 2 opieraja si¢
one o dno otworu 3 i podczas obrotu przewodu wiert-
niczego 5 rozszerzacze 2 ulegaja rozwarciu na skutek
dziatania sil oporu skrawania skaly na dnie otworu 3.
Podczas rozwigzania rozszerzaczy 2 pokonywana jest

sita ich zwierania od sprezyn 16.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wykonywania obudowy otwordéw wiert-
niczych lub szybéw wykonywanych sposobem wiertni-
czym wyposazone w dysze do narzucania tworzywa na
ocios w atmosferze poduszki gazowej odgrodzonej od
pluczki. ptaszczem z uszczelnieniem, znamienne tym, ze
posiada plaszcz (10) zawieszony poprzez lozysko (12) na
przewodzie wiertniczym (5), zakoficzone u dolu piers-
cieniem lub pier§cieniami prowadzacymi i uszczelniaja-
cymi wirnik (9), ktéry jest zaopatrzony w znane dysze
(8) do narzucania spoiwa na ocios (3) przy czym wirnik
(9) jest polaczony z ostona (4) stykajaca si¢ z narze-
dziem urabiajacym (1) tak, ze powietrze wyplywajace z
dyszy (8) przeplywa gléwnie dolem narzedzia urabiaja-
cego (1) i wynosi urobek do pluczki znajdujacej sie w
otworze z obudowa (6).
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