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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania piyt
pilSniowych metodg mokrg z recyrkulacjg wod fa-
brykacyjnych i urzadzenia do stosowania tego spo-
sobu, zapewniajgcego bardzo duze zmniejszenie za-
nieczyszczen woOd naturalnych Sciekami powstaty-
mi przy wytwarzaniu ptyt pilSniowych.’

Znany jest sposdb wytwarzania ptyt pil$niowych
‘metodg mokrg zapewniajgcy prawie catkowite zli-
kwidowanie tadunkéw substancji rozpuszczalnych
i cze$ci nierozpuszczalnych w $ciekach odprowa-
dzanych z zakladéw piyt pilSniowych do rzek lub
innych zbiornik6w wo6d naturalnych.

Ten znany spos6b wytwarzania plyt pilSniowych
metoda mokrg podany jest w opisie do patentu
nr 63028 kl. 39a.

Wedlug tego sposobu do procesu produkcyjne-
go wytwarzania plyt pilSniowych uzywa sie wy-
tacznie technologicznych wod $ciekowych, a jedy-
nie w przypadku ich niedoboru uzywa sie wody
czystej. Przy tym wedlug tego sposobu wode S$cie-
kowa powstalg przy formowaniu wstegi widkni-
stej z masy wloknistej na maszynie formujgcej
zbiera sie w zbiorniku pod maszyng formujgcg i
bez uprzedniego jej oczyszczania uzywa sie jg do
rozcienczania masy wioknistej po jej rozwidknie-
niu i po jej domieleniu, a takze do rozcienczania
masy wloknistej uzywanej do tworzenia masy
okladowej na filtrze obrotowym, natomiast wode
Sciekowg oczyszczong uprzednio z zanieczyszczen
nierozpuszczalnych na filtrze obrotowym i na od-
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stojniku stozkowym uzywa sie zamiast wody czy-
stej do mycia sit na maszynie formujgcej i do
sptukiwania odzyskanej masy wioknistej i warstwy
filtracyjnej z watka filtra obrotowego.

Ten znany sposéb ma jednak wiele wad. Jak-
kolwiek zaklada on bowiem maksymalne ograni-
czenie zanieczyszczen technologicznych odprowa-
dzanych dotychczas z zaktadéw ptyt pilSniowych do
rzek, to jednak nie przewiduje mozliwo$ci ciggte-
go wykorzystywania masy drobnej wylawianej z
wody obiegowej do formowania okladu powierzch-
niowego na powierzchni wstegi wldknistej celem
poprawy struktury powierzchniowej ptyt pil§nio-
wych, ani tez nie przewiduje chlodzenia wody
obiegowej, co jest nieistotne w przypadku spala-
nia stezonych S$ciekdéw, ale ma duZe znaczenie w
przypadku odprowadzania $ciekéw do odbiornika
lub do biologicznego oczyszczania.

Celem wynalazku jest powazne ograniczenie
iloSci zanieczyszczen technologicznych, odprowa-
dzanych w $ciekach z zakladéw piyt piléniowych
do rzek lub do biologicznego oczyszczania, przy
réwnoczesnym zmniejszeniu !adunku substancji
rozpuszczalnych i cze§ci nierozpuszezalnych w tych
Sciekach z wykorzystaniem tych cze§ci do popra-
wy struktury plyt oraz stworzenia warunkéw
przeciwdziatajgcych nadmiernemu wzrostowi tem-
peratury wody obiegowej i temperatury w halach
produkcyjnych.
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Dla osiggniecia tego celu postawiono sobie zada-
nie przeprowadzenia zmian w obiegu w6d i mas
wloknistych w procesie produkcji ptyt pilsniowych
w taki sposéb, aby w istotnym stepniu zmniejszyé
ilo§é Sciek6é6w technologicznych odprowadzonych z
zakladéw plyt pilsniowych do rzek, zmniejszyé
ilo$é ladunk6éw substancji rozpuszczalnych i czeSci
nierozpuszczalnych zawartych w tych §ciekach, wy-
korzystaé te odzyskane czeSci nierozpuszczalne i
substancje rozpuszczalne do poprawy struktury
plyt piléniowych, oraz zadanie utrzymania tempe-
ratury wo6d obiegowych na optymalnym poziomie.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem cel wynalazku
uzyskuje sie dzieki temu, zZe ze zbiornika wody
obiegowej, gromadzgcego wode -splywajgcg spod
maszyny formujgcej, w trakcie formowania wste-
gi wldknistej na tej maszynie, pobiera sie w spo-
s6b ciggly wode obiegowa dla dokonania réwno-
legle przebiegajacych operacji filtrowania i chto-
dzenia tej wody, ktoérg nastepnie kieruje sie z po-
wrotem do zbiornika wody obiegowej, przy czym
réwnocze$nie pobiera sie z tego zbiornika wode

obiegowg w pierwszym rzedzie przefiltrowang do .

procesu produkcyjnegoe wytwarzania plyt pil§nio-
wych twardych, do ktérego tez kieruje sie réwno-
legle w sposOb ciagly mase wildknistg odzyskang
podczas operacji filtrowania wody obiegowej, dla
nalozenia jej na formujgcg sie wstege wibknistg
na maszynie formujacej.

W ten spos6b osiggniety zostaje cel wynalazku,
gdyz ze zbiornika wody obiegowej pobiera sie do
procesu produkcyjnego wode obiegowa zawierajacg
stosunkowo malg ilo§¢ zanieczyszczen rozpuszczal-
nych i nierozpuszczalnych, przez co mozna te wo-
de uzyé w wiekszo$ci przypadkéw, w ktorych do-
tychezas uZywa sie wylacznie wody czystej.
Zwiekszenie zakresu uzywania wody obiegowej
wplynie wprawdzie na zwiekszenie krotno$ci obie-
gu tej wody w procesie produkcyjnym, co przy-
czyni sie do wzrostu temperatury tej wody, lecz
zwigzany z tym wzrost temperatury tej wody zo-
stanie zahamowany przez zastosowanie cigglego ‘i
regulowanego chlodzenia wody obiegowej.

“Natomiast zanieczyszczenia osadzajace sie na
warstwie filtre_lcyjnej filtra, sktadajgce sie gléwnie
z wilbkien drzewnych przewaznie kroétkich, poda-
wane sg z masg wloknistg tej warstwy po ich
rozcienczeniu i zaklejeniu klejami hydrofobowymi
lub wzmacniajgcymi lub bez zaklejania do skrzyn-
ki wylewowej nad maszyng formujgca, z ktérej
wylewane sg na formowang wstege masy witokni-
stej na maszynie formujgcej. Takie sukcesywne
odprowadzenie warstwy filtracyjnej z osadzony-
mi na niej zanieczyszczeniami zapewnia lepsze wa-
runki absorbowania przez wstege wloknistg zanie-
czyszczen doprowadzonych na te warstwe wraz z
masy warstwy filtracyjnej.

Dzieki sposobow'i wedlug wynalazku uzyska sie
powazne ograniczenie ilo$ci $ciekéw technologicz-
nych odprowadzanych dotychczas z zakladéw pilyt
piléniowych do rzek, ograniczenie ilo§ci zawar-
tych w nich zanieczyszczenn substancji rozpuszezal-
nych i czeSci nierozpuszczalnych, co w przypadku
biologicznego oczyszczania §ciek6w zapewnia ob-
nizke kosztow tego zabiegu. Dodatkowo spos6b

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

plyt pilsniowych twardych o grubosci
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wedlug wynalazku zapewni popfaw_e powierzchnio-
wej struktury piyt pilSniowych przez wylewanie
na powierzchnie wstegi widknistej, formowanej na
maszynie formujacej, masy zawierajgcej krotkie
wlékna wylowione podczas filtrowania wody obie-
gowej, a przez zastosowanie chlodzenia wody obie-
gowej i utrzymywanie jej temperatury na staltym
poziomie wplynie poSrednio na obnizenie tempe-
ratury i zbyt wysokiej dotychczas wilgotno$ci po-
wietrza w halach produkcyjnych.

Spos6b wedlug wynalazku jest dokladnie objas-
niony na podstawie jego przykladu wykonania na
rysunku. . ’

Jak uwidoczniono na rysunku do cyklonu 1
doprowadza sie przewodem 2 z termorozwi6éknia-
cza, nie pokazanego na rysunku, mase wldknista.
Mase ta pozyskano w termorozwlékniaczu ze
zrebk6w drzewnych poddanych najpierw w pod-
grzewaczu termorozwlékniacza ogrzewaniu para
wodng przy temperaturze 183°C i ci$nieniu 10
kG/ecm?, dla zmiekczenia i rozluznienia zrebkéw,
rozwibéknionych nastepnie na mase wiloknistg w
komorze mielenia termorozwldkniacza. W cyklonie
1 do masy wilbkniste]j dodaje sie wody doprowa-
dzonej przewodem 3 w celu rozcienczenia tej ma-
sy. Rozcienczona masa wioknista splywa z cyklo-
nu 1 przewodem 4 do masowej kadzi 5, w ktoérej
poddaje sie ja mieszaniu za pomoca mieszadla 6
dla utrzymania masy witdéknistej w wyréwnanym
stezeniu. Z masowej kadzi 5 mase widknistg po-
daje sie¢ za pomocg masowej pompy 7, przewodem
8, do komory 9 mielenia rozwlokniacza 19, skad
po jej domieleniu sptywa ona grawitacyjnie prze-
wodem 11 do masowej kadzi 12 wyposazonej row-
niez w mieszadlo 13 podobnie, jak masowa kadz 5.
Z masowej kadzi 12 podaje sie mase wléknistg
za pomocg masowej pompy 14 przewodem 15 do
klejarskiej skrzyni 16, w ktoérej mase zakleja sie
klejami wzmacniajgcymi lub hydrofobowymi, wy-
trgcanymi nastepnie na wléknach masy, po jej
dokladnym wymieszaniu z klejem, za pomocg wod-
nego roztworu siarczanu glinu Al,(SO,);. Do prze-
wodu 15 przed Kklejarskg skrzynig 16 doprowadza
sie przewodem 17 wode w takiej ilo$ci, aby ma-
sa wiloknista splywajgca z klejarskiej skrzyni 16
przewodem 18 do wylewowej skrzyni 19 formujg-
cej maszyny 20, miala wymagane stezenie np. aby
miata stezenie 1,2% w przypadku produkowania
nominal-
nej 3,2 mm. Nadmiar masy dostarczonej do Kkle-
jarskiej skrzyni 16 przewodem 15 odprowadza sie
przewodem ‘21 do masowej kadzi 12, Masa wlok-
nista wylewa sie z wylewowej skrzyni 19 na sito
22 formujgcej maszyny 20, na ktérej nastepuje od-
wadnianie masy wtéknistej najpierw grawitacyjnie
nad rynng 23, potem za pomocg podci$nienia w
strefie 24 i wreszcie za pomocyg wyciskania mig-
dzy parg walcow dociskowych 25 i parg walcow
dociskowych 26. Z odwodnionej w ten spos6b ma-
sy wldéknistej formowana jest wldknista wstega 27
sktadajgca sie z okolo i/; suciiej masy widknistej
i 2/s wody. Ta wstege wldknista tnie sie za pomoca
pity poprzecznej nie pokazanej na rysunku na po-
jedyncze arkusze 28, ktére nastepnie wprowadza.
sie na poszczegblne potki 29 ogrzewanej prasy 30.
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Z ogrzewanej prasy 30 wyprowadza sie gotowe ply-
ty 31. Woda powstala przy odwadnianiu masy
wtoknistej na formujgcej maszynie 20 S$cieka do
wymienionych juz rynien 23 i 24 oraz do rynien
32 pod parami walcéOw dociskowych 25 i 26 i do
rynny 33 polozonej bezpos$rednio przed pierwsza
para dociskowych walcow 25, z ktoérych to rynien
woda ta splywa grawitacyjnie przewodami 34 do
zbiornika 35 zwanego zbiornikiem wody obiego-
wej. Ze zbiornika 35 pompuje sie za pomocg pom-
py 36 wode obiegowa do sieci wody obiegowej. Z
sieci tej pobiera sie miedzy innymi wode przewo-
dami 37 i 3 do rozcieiczania masy wloknistej w
cyklonie 1 i przewodem 17 do rozcienczania masy
wloknistej przed klejarskg skrzynig 16, co juz zo-
stalo opisane powyzej. Nadmiar wody obiegowe]j
splywa grawitacyjnie ze zbiornika 35 przewodem
38 do nizej polozonego zbiornika 39. Woda za-
warta w zbiorniku 35 wody obiegowej, co stwier-
dzono dotychczas, zawiera rozne iloSci zanieczysz-
czen na roznych glebokosciach zbiornika. W szcze-
golnosci zanieczyszczenia nierozpuszczalne z -bie-
giem czasu zaczynaja sie gromadzi¢ w zbiorniku
35 wody obiegowej w wiekszej iloSci przy dnie
tego zbiornika niz przy powierzchni wody w tym
zbiorniku. Z kolei ujecie wody obiegowej pompy
36 musi by¢é u dotu zbiornika 35, aby zapewnié
podawanie przez pompe 36 wody obiegowe]j do sie-
ci wody obiegowej nawet w przypadku, gdy po-
ziom wody w tym zbiorniku-opadnie ponizej prze-
lewu tej wody do przelewowego przewodu 38.
Z tego powodu ze zbiornika 25 pobiera sie w spo-
s6b ciagly wode obiegowg z nad samego dna i za
‘pomocg pompy 40 tloczy ja przewodem 41 do
obrotowego filtra 42 np. filtra typu FL-24, w celu
oczyszczenia jej z wieksze] czeSci zawiesin nie-
rozpuszczalnych tj. wlokien drzewnych i pewnej
czgSci substancji rozpuszezalnych. W obrotowym
filtrze 42 woda obiegowa przechodzi przez filtra-
cyjna warstwe 43 nalozong na filtracyjne sito 44,
naciggniete na azurowym bLebnie 45. Filtracyjna
warstwa 43 powstaje przez nalozenie na filtracyj-
ne sito 44 nad rynng 46 masy wldknistej dopro-
wadzanej przewodem 47 i rozcienczanej do ste-
zenia 1,0% woda obiegowa doprowadzang przewo-
dem 48. Rozciennczong mase widknistg doprowa-
dza sie do wylewowej skrzynki 49 nad obrotowym
filtrem 42, z ktéorej to skrzynki wylewa sie ona
na filtracyjne sito 44. Powstajaca przy tym wo-
da S$ciekowa splywa do rynny 46, umieszczone]
wewnatrz obracajacego sie azurowego bebna 45,
z ktérej to rynny odprowadzana jest przewodem
50 do tej przestrzeni obrotowego filtra 42, do kto6-
rej doprowadza sie przewodem 41 wode obiegowa
do przefiltrowania. Filtracyjng warstwe 43 z na-
lozona na nia warstwg wilbkien, niepokazang na
rysunku, powstalg przy przenikaniu wody obie-
gowej do wnetrza azurowego bebna 45, na ktérym
naciggniete jest sito 44, przejmuje z filtracyjnego
sita 44 gumowy walec 51, z ktérego warstwa ta
zdejmowana jest skrobakiem 52. Ze skrobaka 52
warstwa widknista splukiwana jest wodnym na-
tryskiem 53 do zbiornika 54 z mieszadlem 55. Do
zbiornika 54 dodawana jest natryskiem 56 woda
obiegowa dla rozcieficzenia gestej masy widékni-

10

15

20

30

35

40

45

50

60

65

6
stej. Ze zbiornika 54 masg wldoknista podaje sie
za pomocg pompy 57 przewodem 58 do Kklejar-
skiej skrzynki 59, gdzie zakleja sie ja podobnie
jak mase w klejarskiej skrzyni 16 i w razie po-
trzeby rozciencza sie wodg obiegowsg doprowadzo-
na przewodem 60. Z Kklejarskiej skrzyni 59 po-
biera sie za pomocg pompy 61 mase wloknistg
i tloczy przewodem 62 do skrzynki wylewowe]
63 poiozonej nad formujgcg sie wstega widknistg
na maszynie formujgcej. Z wylewowej skrzynki
63 masa wloknista wylewa sie na formujacg sie
wstege 27 na formujgcej maszynie 20, co przed-
stawiono symbolicznie przewodem 64. Nadmiary
mas doprowadzonych do Kklejarskiej .skrzynki 59
i do wylewowej skrzynki 63 odprowadza sie prze-
wodami 65 do masowej kadzi 12. Przefiltrowana
na obretowym filtrze 42 woda obiegowa splywa
przewodem 66 z powrotem do zbiornika 35 wo-
dy obiegowej, do ktérego tez splywa przewodem
67 nadmiar wody obiegowej doprowadzanej do
obrotowego filtra 42 dla jej przefiltrowania. Woda
okiegowa splywajgca przewodem 686 wylewa sie
Go kielicha 68 bez dna, zanurzonego w zbiorniku
35 wody obiegowej. W dolnym koncu kielicha 68
znajduje sie koniec przewodu 69 stanowiacego
ujecie wody dla wyzej wymienionej pompy 36.
W ten spos6b zapewnione jest pobieranie przez
pompe 36 ze zbiornika 35 wody obiegowej w
pierwszym rzedzie przefiltrowanej na obrotowym
filtrze 42, a w dalszej kolejnosci wody nieprzefil-
trowanej w przypadku, gdy pobor wody obiego-
wej przez pomps 36 jest wiekszy niz ilosé wody
splywajacej przewodem 66 z obrotowego filtra
42. Woda obiegowa podawana przez pompe 36 do
sieci wody obiegowe]j, dzieki ciaglemu filtrowaniu
wody obiegowej ze zbiornika 35 zawiera bardzo
matlo substancji nierozpuszczalnych tak, ze moz-
na ja uzyé z pewodzeniem do wielu celéw, do kto6-
rych dotychczas uzywano tylko wody czystej. I tak
wode z sieci wody obiegowej podaje sie do
uszczelnienia dlawicy termorozwtékniacza niepoka-
zanego na rysunku, do uszczelniania dlawic pomp
masowych 7, 14, 57, 61 i innych, o ktoérych be-
dzie mowa nizej. Przewodéw doprowadzajacych
wode obiegowag do uszczelniania wyzej wymienio-
nych maszyn i urzadzen nie pokazano na rysun-
ku, aby nie zaciemniaé jego obrazu. Wode obie-
gowa podaje sie takze do splukiwania natryskami
70 sit formujgcej maszyny 20, poza gléwnym si-
tem 22, doprowadzajgc ja tam przewodami 71 i 72
oraz do splukiwania masy ze skrobaka 52 obro-
towego filtra 42 doprowadzajac jg tam przewodem
73. Do mycia sita gléwnego dolnego formujgcej
maszyny 20 podaje sie wode ze zbiornika 74, za
pomocg pompy 75 przewodem 76. Do zbiornika te-
go doprowadza sie wody pochlodnicze z wod uzy-
wanych do chlodzenia diawic termorozwtékniaczy,
pomp wody gorgcej, blokéw kompresoréow itp. a
w przypadku niedoboru tych wéd uzupelnia sie
wode w tym zbiorniku wodg czysta lub woda
Sciekowa, po odstojniku stozkowym, o czym be-
dzie mowa nizej. W zwigzku z uzyciem wody obie-
gowej zamiast wody czystej w- wielu punktach
procesu produkcyjnego, np. ¢o mycia sit z wy-
jatkiem sita 22 dilugiego dolnego maszyny for-
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mujgcej, co z kolei pociggnie za sobg mniejsze
eliminowanie wody obiegowej ze zbiornika 35 do
nastepnego zbiornika 39, wzroinie intensywnos$é
obiegu wody obiegowej zawracanej do procesu
produkcyjnego, co z kolei pocigga za sobg wzrost
temperatury tej wody. Aby temperatura wody
obiegowej w zbiorniku 35 nie przekroczyla opty-
malnej warto$ci ¢j. 40°C, wode te poddaje sie
ciggtemu chlodzeniu pobierajgc jg ze zbiornika 35
wody obiegowej i za pomocg pompy 77 tloczac
ja do kominowej chiodni 78, z ktorej po ochlo-
dzeniu powraca ona przewodem 79 z powrotem
do zbiornika 35 wody obiegowej. Nadmiar wody
obiegowej splywa jak wspomniano powyzej ze
zbiornika 35 przewodem 38 do niZej potozonego
zbiornika 39. Ze zbiornika tego podaje sie wode
obiegowg za pomocg pompy 80 przewodem 81 do
obrotowego filtra 82, takiego samego typu jak
obrotowy filter 42 sluzgcy do ciaglego filtrowania
wody ze zbiornika 35 wody obiegowej. Mase okla-
dowag do obrotowego filtra 82 doprowadza sie po-
dobnie jak mase okladowa do filtra 42 przewoda-
mi 47 i 83, a.wode obiegowg do rozcienczania
masy okladowej dostarcza sie przewodem 72, a po-
tem przewodem 84. Filter 82 pracuje w podobny
spos6b jak filter 42. Mase okladowg wraz z masa
odzyskang pobiera sie ze zbiornika 85 obrotowe-
go filtra 82 i tloczy jg za pomocg pompy 86 prze-
wodem 87 do zbiornika 12 masy domielonej. Prze-
filtrowana na obrotowym filtrze 82 woda obiego-
wa splywa z tego filtra przewodem 88 do potlo-
zonego nizej zbiornika 89. Ze zbiornika 89 wode
obiegowa podaje sie za pomocg pompy 90 prze-
wodem 91 do stozkowego odstojnika 92. W dol-
nej czeSci 93 stozkowego odstojnika 92 gromadzi
sie zawiesina z krotkich wildkien niezatrzymanych
catkowicie na obrotowym filtrze 82. Zawiesine te
spuszcza sie okresowo do zbiornika 94, z ktoérego
w miare potrzeby podaje sie jg za pomocg pompy
95 przewodem 96 do zbiornika 12 masy domielo-
nej. Nadmiar wody S$ciekowej splywa ze stozko-
wego odstojnika 92 przewodem 97 do polozonego
nizej zbiornika 98. Wode ze zbiornika 98 jako
oczyszczong dodatkowo na stozkowym odstojniku
92 pobiera sie okresowo i tloczy za pomocg pom-
Py 99 przewodem 100 dla uzupelnienia w zbiorniku
74 wody uzywanej do mycia gléwnego dolnego si-
ta 22 formujgcej maszyny 20. Nadmiar wody
splywa ze zbiornika 98 do rzeki. Mial gromadzacy
sie na dnie zbiornika 98 usuwa sie z tego zbior-
nika w czasie planowanych postojéw produkeyj-
nych i niszczy sie go.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb wytwarzania plyt pilSniowych meto-
da mokra, w ktérym rozdrobniony surowiec drzew-
ny lub inny lignocelulozowy poddaje sie trakto-
waniu parag wodng w podwyzszonej temperaturze
i ci$nieniu po czym rozwloknia sie go i po roz-
cieiczeniu wodg domiela w znanych urzadzeniach,
a otrzymang mase wldknistg po odpowiednim do-
datkowym rozcienczeniu i zaklejaniu podaje sie
na maszyng formujacy, gdzie z tej masy przez
oddzielenie od niej wiekszej czeéci wody formuje
sie wstege wldknistg, z ktorej po pocieciu jej na
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arkusze prasuje sie ptyty pilSniowe twarde w zna-
nej prasie grzejnej lub suszy ptyty piléniowe po-
rowate w znanej suszarce, znamienny tym, ze ze
zbiornika wody obiegowej, gromadzgcego wode
splywajaca spod formujgcej maszyny w trakcie
formowania wstegi wldknistej na tej maszynie, po-
biera sie w spos6b ciggly wode obiegowg dla do-
konania réwnolegle przebiegajgcych operacji fil-
trowania i chlodzenia tej wody, ktorg nastepnie
kieruje si¢ z powrotem do zbiornika wody obie-
govaej, przy czym réwnocze§nie pobiera sie z tego
zbisrnika wode obiegowg w pierwszym rzedzie
przefiltrowang do procesu produkcyjnego wytwa-
rzania plyt piléniowych twardych, do ktoérego tez
Iieruje si¢ réwnolegle w sposob ciggly mase wiok-
nista odzyskang podczas operacji filtrowania wo-
dy obiegowej dla nalozenia jej na formujgcg sie
wstege widknistg na formujgcej maszynie.

2. Sposo6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
wode obiegowa pobierang ze zbiornika wody obie-
gowej do procesu produkcyjnego wytwarzania plyt
piléniowych uzywa sie do rozcienczania masy wiok-
nistej po jej rozwldknieniu i po jej domieleniu, do
rozcienczenia masy wioknistej uzywanej do two-
rzenia masy okladowej na obrotowych filtrach, do
rozcienczania masy odzyskanej z tych filtrow, a
takze do uszczelniania dlawic pomp masowych
oraz do splukiwania sit.

3. Spos6éb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, Ze
mase wloknistg odzyskang podczas opeéracji fil-
trowania wody obiegowej na obrotowym filtrze
wraz z warstwg filtracyjng z tego filtra, rozcien-
cza sie wodg przefiltrowang pobrang ze zbiornika
wody obiegowej i po zaklejeniu jej klejami wzmac-
niajgcymi lub hydrofobowymi ~ w klejarskie]j
skrzynce lub tez bez zaklejania wylewa sie za po-
mocg wylewowej skrzynki na powierzchnie wstegi
wldknistej formowanej na formujacej maszynie.

4. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, 2 i 3 skladajgce sie gléownie z konwen-
cjonalnych maszyn i urzgdzen stosowanych do wy-
twarzania plyt pilSniowych znamienne tym, ze
w zbiorniku (35) wody obiegowej ujecie wody po-
dawanej za pomocg pompy (77) do chlodni (78)
znajduje sie w tej czeSci zbiornika (35) wody obie-
gowej, do ktorej naplywa gorgca woda przewodem
(34) z formujacej maszyny (20), ujecie wody poda-
wanej za pomocg pompy (40) do obrotowego fil-
tra (42) znajduje sie nad dnem zbiornika (35) i w
tej jego czeSci, do ktérej sptywa ochlodzona woda
z chlodni (78), ujecie za§ wody podawanej
za pomocg pompy (36) do sieci wody obie-
gowej znajduje sie w dolnej czeSci kielicha: (68)
bez dna umieszczonego w zbiorniku (35) wody obie-
gowej w ten spos6b, ze dolna jego cze§é znajduje
sie blisko dna zbiornika (35), natomiast jego gér-
na cze$¢ znajduje sie powyzej maksymalnego po-
ziomu wody w zbiorniku (35) wody obiegowej,
przy czym do niej doprowadzony jest od gory ko-
niec przewodu (66) doprowadzajacego wode prze-
filtrowang na obrotowym filtrze (42), ktérego
zbiornik (54) masy odzyskanej jest polgczony po-
przez przew6d (58) z pompg (57), klejarska skrzyn-
ke (59) oraz przew6d (62) z pompa (61) z wyle-
wowg skrzynka (63) polozong nad formujacag sie
wioknistg wstegg (27) na formujgcej maszynie (20).
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