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(54) FUHRUNG FUR EIN IN EINER ACHSNORMALEN EBENE ZU BEARBEITENDES ROHR

(57 Um ein um seine Achse drehbar gelagertes Rohr (1)
in einer achsnormalen Ebene bearbeiten zu kdnnen, trégt
das Rohr (1) Uber eine an seine Innerwandung anspreiz-
bare Zentriereinrichtung (11) einen mit einer achsnor-
malen Anschlagfléche n?9) zusammerwirkenden Axialan-
schlag (10).
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Fithrung fiir ein in einer achsnormalen Ebene zu bearbeitendes Rohr,
insbesondere Bohrrohr, das um seine Achse drehbar gelagert ist,

Bei der Bearbeitung von Rohren mit vergleichsweise groBen Durchmessern in einer achsnormalen Ebene,
beispielsweise beim Ablingen von Bohrrohren, ergeben sich Schwierigkeiten, wenn nicht von einer
achsnormalen Bezugsebene ausgegangen werden kann, weil ja die Rohrachse nicht als Konstruktionsteil vorliegt.
Werden im Falle von Bohrrohren die Schneidbrenner nicht genau in einer achsnormalen Ebene gefiihrt, so ergeben
sich beim axialen Zusammenfiigen der Bohrrohre Winkelabweichungen hinsichtlich der Verrohrungsachse, was
tunlichst zu vermeiden ist. Mit den bekannten Vorrichtungen zum Bearbeiten von Rohren in einer achsnormalen
Ebene lassen sich die erforderlichen engen Toleranzen mit einfachen Mitteln nicht einhalten, unabhingig davon,

nimlich eine auf dem Rohrmantel abgestiitzte Werkzeugfiihrung, deren lagegenaue Befestigung Schwierigkeiten
bereitet. Wird hingegen das Rohr zwischen paarweise angeordneten Stiitzrollen drehbar gelagert und gegeniiber
dem ruhenden Werkzeug angetrieben, was an sich den Konstruktionsaufwand herabsetzt, so kann wiederum eine
axiale Relativbewegung zwischen dem Rohr und dem Werkzeug nicht ausgeschlossen werden,

Um zum VerschweiBen von rohrf6rmigen Werkstiicken mit unterschiedlichem Durchmesser die Werkstiicke
koaxial zusammenfiigen zu kénnen, ist es auBerdem bekannt (DE-AS 1214 5 12), zwei auf einer gemeinsamen
Axialfiihrung angeordnete, an die Innenwandung des jeweiligen Werkstiickes anspreizbare Zentriereinrichtungen in
Form von je drei radial von der Axialfiihrung abstehenden Scheren vorzuschen, so daB die Axialfiihrung beim
Anspreizen der einen Zentriereinrichtung zwangsliufig koaxial gegeniiber dem zugehorigen Werkstiick
ausgerichtet wird. Mit dem Anspreizen der anderen Zentriereinrichtung wird dann das zweite Werkstiick gegeniiber
der Axialfiihrung mit der Wirkung ausgerichtet, daB beide rohrartigen Werkstiicke unabhéingig von ihrem Innen-
bzw. AuBendurchmesser koaxial verlaufen. Diese gegenseitige koaxiale Ausrichtung zweier Rohre ergibt jedoch
keine Fithrung zur Rohrbearbeitung in einer achsnormalen Ebene.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Fiihrung fiir ein in einer achsnormalen Ebene zu
bearbeitendes Rohr mit einfachen Mitteln so auszugestalten, daB die relative Vorschubbewegung zwischen dem
Rohr und dem Bearbeitungswerkzeug genau in einer zur Rohrachse senkrechten Ebene erfolgt.

Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch, daB das Rohr iiber eine in an sich bekannter Weise an seine

zusammenwirkenden Axialanschlag triigt.

Durch das Vorsehen eines zum Rohr koaxialen Axialanschlages kann in einfacher Weise ein axiales
Auswandem des drehbar gelagerten Rohres gegeniiber dem ruhenden Bearbeitungswerkzeug verhindert werden,
weil ja durch den mit einer achsnormalen Anschlagfliche zusammenwirkenden Axialanschlag die axiale Rohrlage
genau festgelegt wird. Die beziiglich des Rohres zentrische Anordnung des Axialanschlages macht dabei die
genaue Rohrfithrung von der Winkellage der Anschlagfliiche weitgehend unabhtingig, so daB fiir die Anordnung
der Anschlagfliche die genaue Lage der geometrischen Rohrachse ohne praktische Bedeutung ist. Wegen der
Zuordnung des Axialanschlages zu einer an die Innenwandung des Rohres anspreizbaren Zentriereinrichtung bedarf
es zum Einsetzen des Axialanschlages in das Rohr keiner besonderen Mittel. Es konnen daher Rohre in einem
vergleichsweise groBen Nenndurchmesserbereich mit hoher Genauigkeit bearbeitet werden. Der Rohrdurchmesser
spielt ja fiir das Einhalten der geforderten Bearbeitungstoleranzen keine Rolle.

Die Zentriereinrichtung fiir den Axialanschlag des Rohres kann unterschiedlich ausgebildet sein, weil es ja
lediglich auf ein gleichmiBiges radiales Anspreizen des Axialanschlages an die Rohrinnenwandung ankommt.

Besonders einfache Konstruktionsverhiltnisse ergeben sich aber, wenn die Zentriereinrichtung in an sich

EinfluB auf die Genauigkeit der Rohrfithrung hat, weil sich in diesem Fall das Anschlagende der Fiihrungsstange
nur entlang eines kleinen achsnormalen Kreises bewegt.

Sind beide Schenkel der Scheren an je einer gemeinsamen Hiilse angelenkt, von denen eine axial
unverschiebbar, aber drehbar und die andere schraubverstellbar auf der Fiihrungsstange gelagert sind, so ergibt sich
eine besonders einfache Handhabung fiir die Zentriereinrichtung, da die Fiihrungsstange blo§ um ihre Achse
gedreht werden muB, um eine Scherenverstellung durch eine axiale Verlagerung der einen Hiilse zu bewirken,

Die Anschlagfliche fiir den axialen Anschlag des Rohres konnte auf einem in das Rohr stirnseitig ragenden
Anschlagkérper vorgesehen sein. In den meisten Fallen ist es jedoch einfacher, wenn der Axialanschlag iiber das
stirnseitige Rohrende vorragt, so daB die Anschlagfliiche auBerhalb des Rohres zu liegen kommt, was zumindest
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die Handhabung des Rohres erleichtert.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 eine Vorrichtung zum Bearbeiten eines Bohrrohres in einer achsnormalen Ebene mit einer
erfindungsgeméiBen Fiihrung fiir das Rohr in einer vereinfachten Seitenansicht,

Fig. 2 die Rohrfiihrung in einem achsnormalen Schnitt nach der Linie (II-IT) der Fig. 1 in einem groBeren
Mafstab und

Fig. 3 eine Zentriereinrichtung fiir den Axialanschlag des Rohres in einer Seitenansicht, ebenfalls in einem
griBeren MaBstab.

Die dargestellte Vorrichtung zum Ablingen eines Bohrrohres (1) besteht im wesentlichen aus zwei entlang
von Schienen (2) verfahrbaren Stiitzwagen (3) fiir das Rohr (1), das zwischen paarweise auf den Stiitzwagen
angeordneten Stiitzrollen (4) um seine Achse drehbar gelagert ist. Zum Antrieb des Bohrrohres (1) fiir die
Vorschubbewegung gegeniiber dem beispielsweise aus einem Brennschneider gebildeten Bearbeitungswerkzeug
(5), das auf dem einen Stiitzwagen (3) einstellbar gehalten wird, ist ein Motor (6) vorgesehen, der iiber eine
entsprechende Antriebsverbindung (7) eine der Stiitzrollen (4) antreibt.

Der Stiitzwagen (3) auf der dem zu bearbeitenden Rohrende gegeniiberliegenden Stirnseite trégt eine
Anschlagplatte (8) mit einer zur Rohrachse senkrechten Anschlagfliche (9) fiir einen Axialanschlag (10) des
Rohres (1), der mit Hilfe einer Zentriereinrichtung (11) an der Innenwandung des Bohrrohres angespreizt wird.
Diese Zentriereinrichtung (11) weist eine Fiihrungsstange (12) mit zwei Hiilsen (13) und (14) auf, von denen
die Hiilse (13) axial unverschiebbar, aber drehbar auf der Fihrungsstange (12) gelagert ist, wihrend die andere
Hiilse (14) die Mutter eines durch einen Gewindeabschnitt (15) der Fithrungsstange (12) gebildeten
Spindeltriebes darstellt. An diesen Hiilsen (13) und (14) sind jeweils die beiden Schenkel (16) von drei
gleichmaBig iiber den Umfang verteilten Scheren (17) angelenkt, so daB bei einer Drehung der Fiihrungsstange
(12) gegeniiber den Hiilsen (13) und (14) die Scheren (17) aufgrund der Schraubverstellung der Hiilse (14)
gegeniiber der axial festgehaltenen Hiilse (13) geschlossen oder getffnet werden.

Wird demnach die Zentriereinrichtung (11) in das Bohrrohr (1) eingefiihrt und die Fiihrungsstange im
SchlieBsinn der Scheren (17) verdreht, so werden die Scheren (17) unter einer koaxialen Ausrichtung der
Fiihrungsstange (12) an die Rohrinnenwandung angespreizt, wobei der durch das eine Ende der Fiihrungsstange
(12) gebildete Axialanschlag (10) iiber das Rohrende vorragt, um nach dem Aufsetzen des Rohres (1) auf die
Stiitzrollen (4) an die Anschlagfliiche (9) anzuschlagen und das Rohr gegeniiber dem Bearbeitungswerkzeug (5)
axial festzulegen. Damit ein Abheben des Axialanschlages (10) von der Anschlagfliche (8) vermieden wird,
sollte das Bohrrohr (1) mit dem Axialanschlag (10) an die Anschlagplatte (8) angedriickt gehalten werden. Zu
diesem Zweck kann die angetriebene Stiitzrolle (4) unter einem entsprechenden Steigungswinkel an das Rohr (1)
angestellt werden, so daB sich eine entsprechende axiale Bewegungskomponente ergibt, die ein sicheres Anliegen
des Axialanschlages (10) an der Anschlagfliche (9) gewihrleistet. Die Stiitzwagen (3), die lediglich zur
Anpassung an die Rohrléinge gegeneinander verschiebbar auf den Schienen (2) gefiihrt sind, miissen wahrend der
Bearbeitung des Rohres (1) selbstverstindlich gegeniiber einer Verstellung verriegelt sein.

Durch die axiale Abstiitzung des Bohrrohres (1) iiber die koaxiale Fithrungsstange (12) kann somit eine
genaue Bearbeitung des Bohrrohres in einer achsnormalen Ebene erreicht werden, weil durch diese axiale
Abstiitzung eine axiale Rohrverlagerung ausgeschlossen wird. Das Bohrrohr kann daher genau senkrecht zur
Rohrachse mit Hilfe des Schneidbrenners abgeschnitten werden, um mit gleichartig abgeléngten Bohrrohren einen
geraden Bohrrohrstrang zu bilden.

PATENTANSPRUCHE

1. Fithrung fiir ein in einer achsnormalen Ebene zu bearbeitendes Rohr, insbesondere Bohrrohr, das um seine
Achse drehbar gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, daB das Rohr (1) iiber eine in an sich bekannter Weise
an seine Innenwandung anspreizbare Zentriereinrichtung (11) einen mit einer achsnormalen Anschlagfliche (9)
zusammenwirkenden Axialanschlag (10) trigt.

2. Fiihrung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Zentriereinrichtung (11) in an sich
bekannter Weise aus wenigstens drei an einer Fiihrungsstange (12) um deren Umfang verteilt angeordneten,
radial von der Fiihrungsstange (12) abstehenden Scheren (17) besteht, von deren Schenkeln (16) zumindest je
einer an einer entlang der Fiihrungsstange (12) verstellbaren Hiilse (14) angreift und daB die Fiihrungsstange
(12) mit ihrem einen Ende den Axialanschlag (10) bildet.
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3. Fithrung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB beide Scherikel der Scheren (17) an je einer
gemeinsamen Hiilse (13, 14) angreifen, von denen eine axial unverschiebbar, aber drehbar und die andere
schraubverstellbar auf der Fiihrungsstange (12) gelagert sind.

4. Filhrung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Axialanschlag (10) iiber
das stirnseitige Rohrende vorragt.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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